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Vazeni zakaznici,
dékujeme Vam za zakoupeni produktu firmy Holzstar®.

Holzstar® dfevoobrabéci stroje nabizi kvalitu a presvédci Vas
optimalnim pomérem cenalvykon. Neustaly vyvoj a zdokonalovani
zaruCuje vzdy aktuaini stav techniky a bezpe¢nosti.

Pfed uvedenim stroje do provozu si prosim
prectéte duakladné tento navod k obsluze
aseznamte se se strojem. Ujistéte se take, ze
vSechny osoby, které stroj obsluhuji, si vzdy
navod jiz precetly. Uschovejte peclivé tento navod
k obsluze pro pripadné dalsi otazky.

Informace

Tento navod k obsluze pevné stanovuje spravny Ucel pouziti stroje
a obsahuje vSechny potfebné informace ke spravnému a bezpenému
pouziti, stejné jako k fadné Udrzbé stroje. Stalé dodrzovani pokyn(
uvedenych v tomto navodu zarucuje bezpeénost osob a delsi Zivotnost
stroje.

Informace obsazené v tomto navodu k obsluze jsou

uréeny pro uzivatele. Tento navod k obsluze je

nedilnou soucasti vybaveni stroje a musi byt béhem
Zivotnosti stroje uschovan. Navod k obsluze musite vzdy piredat
nasledujicimu uzivateli stroje a musite se ujistit, ze kazdy dodatek
k navodu je fadné zaveden.

Obrazky a informace, které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze, se
mohou od Vaseho stroje liSit. Vyrobce se snaZi o trvalou obnovu
a vylepdeni svych produkt, a proto mohou byt provedeny optické
a technické zmény, aniZz by byly pfedem ohladeny. Zmény a chyby
vyhrazeny.

Vade zlepSovaci navrhy tykajici se tohoto navodu k obsluze jsou
duleZitou soucasti zlepSovani nasich sluzeb, které Vam nabizime.

Oznaceni ,stroj* nahrazuje v nasledujicim textu bézné obchodni
oznaceni produktu, na ktery se tento navod k obsluze vztahuje (viz obal
stroje).

Oznacenim kvalifikovany personal* se mysli personal, ktery je na
zakladé svych zkuSenosti, technického vzdélani a znalosti predpist
schopny provést nezbytné prace a je schopny b&hem provozu,
sestaveni i Udrzby stroje rozpoznat mozné nebezpecné situace
a vyhnout se jim.

1 Obsah

1 Obsah 2
2 Identifikace produktu 3
3 Uvod 3
4 Preprava 3
5 Informace o elektrickém vybaveni 3
6  Udrzba 4
7 Bezpeénost 4
7.1 Otevfeni baleni 4
8 Technickeé udaje 4
9 Specifikace a standardni vybaveni 4
10  Elektrické napajeni 5
10.1  Smér otaceni motoru 5
11 Uvedeni do provozu 5
111 Elektrické pfipojeni 5
11.2  Zapnuti stroje 5
11.3  Z&kladni provoz 5
114  Nebezpecna oblast 6
11.5  Osobni ochranné pomUcky 6
11.6  Pracovni prostor 6
12  Predpisy pro bezpecnost a piedchazeni nehodam 6
13 Brouseni 7
13.1  Pred zaCatkem prace 7
14  Nastaveni a montaz 7
141 Montaz brusného pasu 7
14.2  Volba brusného pasu 8
143  Cisténi brusného papiru 8
14.4  Kontrola vyrovnani valce 8
14.5 Nastaveni pasu posuvu 8
14.6  Vyména pasu posuvu 8
15  Udrzba 9
16  Zpracovani odpadu 9
16.1  Vyjmuti z provozu 9
16.2  Zpracovani baleni stroje 9
16.3  Likvidace starého stroje 9
16.4  Zpracovani elektrickych a elektronickych komponentd 9
16.5 Zpracovani maziv a chladicich kapalin 9
16.6  Zpracovani odpadu pres sbérnu odpadu 10
17  Odpovédnost za vady / zaruka 10
18  ES - Prohlaseni o shodé 10
19  Nahradni dily ZSM 405 11
20 Podstavec 12
21 Seznam dilii ZSM 405 13
22  Seznam dilii podstavce 14
23 Schéma zapojeni 14

Strana 2 ze 15

©Holzstar Holzbearbeitungsmaschinen. VSechny chyby a prava vyhrazeny.



Navod k obsluze - Valcova bruska
ZSM 405
08.04.2013

Yholzstar

2  |dentifikace produktu

Typ stroje: Vélcové bruska

Znacka: ©Holzstar

Oznaceni stroje: ZSM 405

Vyrobce: Stiirmer Werksvertretungen

MaschinengroBhandel GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Telefon:

(0951) 96 555 - 0
Fax:

(0951) 96 555 - 55
email:
info@metallkraft.de
Internet:
www.metallkraft.de

Datum vydani: 08.04.2013

© Stirmer Werksvertretungen Maschinengrofthandel GmbH, Hallstadt,
Germany. Obsah tohoto navodu k obsluze je viastnictvim firmy Stirmer
GmbH. Obsah byl sestaven podle nejlepsiho védomi a svédomi. Navod
k obsluze je ur€en pouze pro provozovatele stroje a jeho personal.
Z4dna &ast tohoto navodu k obsluze nesmi byt bez pisemného
souhlasu Stiirmer GmbH jakkoliv kopirovana, prekladana ¢i Sifena dal.

Holzbearbeitungsmaschinen

Proto s ohledem na Va3i bezpec€nost jsou v tomto névodu k obsluze
potencionalni rizika takto zvyraznéna:

Nebezpeci nehody pfi
nedodrzeni pokyn(.

A Mozné Skody na stroji nebo

L, vybaveni pfi nepfesném
Varovani: . .
dodrzovani nebo nedodrzovani
pokyn(.

m Upozornéni: | Uzite¢né informace

Personal obsluhy si musi precist vSechny body oznagené pomoci
POZOR, VAROVANI a UPOZORNENI a porozumét jim pred uvedenim
stroje do provozu a udrZbafskymi pracemi.

Pozor:

Pro zajisténi ochrany pfed zranénimi musi pfi v8ech krocich instalace,
provozu i Udrzbé stroje stat bezpe€nost personalu na prvnim misté. Pfi
vyskytujicich se poruchach si nejdfiv pfectéte tento navod; pokud zde
nenajdete feSeni VaSeho problému, obratte se na Vadeho prodejce.
Nas$ technicky personal se Vam bude snazit co nejlépe pomoci.

4 Preprava

3 Uvod

Tento névod k obsluze slouzi vyhradné pro Vasi bezpe€nost a vyrazné
pfispiva k delSi zivotnosti stroje. Pfi dodrzeni vSech uvedenych pokynl
je zaruCen bezpeény a hladky provoz stroje. Méjte na paméti, ze
konstrukce stroje nabizi maximalni bezpe&nost a ucinny vykon.

Tento navod k obsluze udava pokyny a informace o:

. Sprévné instalaci stroje

= Popisu jednotlivych dilu stroje

. Pocatecnim nastavenim

= Spravné a véasné Udrzbé

= Jednoduchych bezpecnostnich pravidlech a vyhybani se
rizikdim

Po dodani stroje zkontrolujte, zda neni viditelné poSkozeny. Pfipadné
poskozeni ihned reklamujte u pfepravce, pfip. je oznamte VaSemu
prodejci.

Pro piedejiti nehod pfijméte pfi vykladani a prepravé stroje nezbytna
opatfeni. V této souvislosti viz kapitola o bezpecném nakladani se
strojem.

5 Informace o elektrickém vybaveni

Veskera nezbytna opatfeni pro pfipojeni jsou popséna v tomto névodu
k obsluze. Pfipojeni Ize provést az po precteni a porozuméni pokyndm.
Pfi nejasnostech zkontaktujte VaSeho prodejce. Stroj smi pfipojit pouze
kvalifikovany persondl. Chyby pfi instalaci, véetné chyb pfi elektrickém
pfipojeni, nejsou kryty zarukou. Pfed pfipojenim a odpojenim stroje
musite prerusit pfivod elektrického proudu.

©Holzstar Holzbearbeitungsmaschinen. VSechny chyby a prava vyhrazeny.
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6  Udrzba

Stroj je zkonstruovan k ucinnému a plynulému pracovnimu chodu,
kterého dosahnete spravnym zachazenim se strojem. Pro zajisténi
dlouhé Zivotnosti stroje dodrzujte vSechny body udrzby. V pfipadé
potfeby vZzdy pouZivejte pouze originalni nahradni dily. Stroj nesmi byt
za zadnych okolnosti pfetézovan nebo neopravnéné modifikovan.

7 Bezpecnost

Pfi provozu stroje pfijméte vSechna mozna bezpec€nostni opatfeni, aby
se zabranilo poranéni personalu stejné jako osob nachazejicich se
v pracovnim prostoru, viz bezpeénostni zafizeni.

7.1 Otevieni baleni

Pii zjisténi viditelnych Skod pfi obdrzeni zasilky ihned kontaktujte
Va$eho prodejce.

Balici materidl je zcela neSkodlivy v0i&i Zivotnimu prostedi
aneobsahuje zadné Skodlivé latky. Presto musi byt baleni stroje
uschovano mimo dosah déti, nebot by mohlo dojit k jejich uduSeni pri
pouziti jako hracka.

ZSM 405
08.04.2013
8 Technické udaje
Valcova bruska ma nasledujici parametry:
VALCOVA BRUSKA ZSM 405
TLOUSTKA OBROBKU 130 mm
PRUMER BRUSNEHO VALCE 132 mm
SIRKA BRUSNEHO VALCE 410 mm
POSUV 0,3 -3 m/min.
VYKON MOTORU 1,5kW/230V
OTACKY 1440 ot./min
RYCHLOST PASU 10 m/s
HMOTNOST 50 kg
MAX. BRUSNA DELKA X SIRKA 60 x 405 mm
PRUMER ODSAVANI 100 mm
ROZMERY 1030 x 950 x 1300 mm
Upozornéni: Rozméry stroje jsou pfiblizné.
9 Specifikace a standardni vybaveni
. Brusnou jednotku Ize pomoci kole¢ka vySkového nastaveni
a stupnice rychle a presné pfizplisobit obrobku.
. Viykonny motor pro nejlepSi vysledky brouSeni i pfi delSim
provozu.
= Dodava se standardné s prodlouzenimi stolu.
. Dodévd se standardné s odsavacim zafizenim pro Cisté
pracovni prostfedi.
= Bezstupriova nastavitelnd rychlost posuvu pro optimaini
vysledky broueni.
= Bruska je vhodna pro pouziti bézné dostupnych brusiv.
= Navod k obsluze
- ES - Prohlaseni o shodé

Varovani: Nepouzivejte profily, jejichz rozméry
pfesahuji stanovené specifikace. Stroj smi byt pouZit
pouze pro stanovené ucely.

A
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10  Elektrické napajeni

Varovani: VSechna elekiricka pfipojeni musi byt
A provedena kvalifikovanym personalem, abyste se

vyhnuli  riziku poranéni osob kvili nespravné
provedené praci.

Kabely musi byt spojeny se strojem bez mezibodu.

Za UcCelem bezpe€ného provozu zkontrolujte uzemnéni (viz schéma
zapojeni).

Pfi pfetiZzeni se motor automaticky vypne. Po asi 2 minutach ochlazeni
mUZete opét stisknout tepelnou pojistku na motorové skfini.

Startovaci tlacitko

10.1 Smér otaceni motoru

Po dokonceni elektrického pfipojeni stroje zapnéte stroj, jak je uvedeno
nize, a zkontrolujte smér otaceni motoru.

Ll Stisknéte startovaci tlacitko.
= Zkontrolujte smér otaceni valce.

11 Uvedeni do provozu

Stroj je uréen pro zpracovavani dieva a ne pro zpracovavani hoflavych
a zdravi Skodlivych latek. Zakaznik je zodpovédny za vybér
zpracovavaného materidlu. RovnéZ je nutné zajistit bezpecnost osob,
které se nachazeji v blizkosti stroje. Stroj musi byt pfed uvedenim do
provozu pfipojen k odsévacimu zafizeni.

Material by mél splnit nasledujici podminky:

= Material je suchy a Cisty.
. Nakup kvalitniho materialu je vhodny.

11.1 Elektrické pfipojeni

Elektrické pfipojeni smi byt provedeno pouze kvalifikovanymi
pracovniky. Pfipojeni zakaznika k siti stejné jako prodlouZeni vedeni
musi odpovidat pfedpisim. Sitové napéti a frekvence se musi
shodovat s Udaji uvedenymi na stroji.

11.2 Zapnuti stroje

Pomoci nasledujicich krokt miZete stroj zapnout:

= Ujistéte se, ze je elektrické pfipojeni v poradku.
. Stisknéte startovaci tlacitko.
= Zapnéte automaticky posuv stolu.

Holzbearbeitungsmaschinen

Motor

Automaticky
posuv stolu

11.3 Zakladni provoz

Vélcovd bruska disponuje poh&nénym vélcem. Ten je pohanény
motorem. Pfisuv obrobku probiha pomoci automatického posuvu proti
rotaci bubnu. Nicméné je ur€ité mnoZstvi zkudenosti potfebné k tomu,
abyste pracovali efektivné. Nasledujici doporuceni by Vam méli
pomoci pii praci:

= Provozovatel by mél mit zakladni znalosti o tomto typu strojd.

= Odbér materialu je lepsi pfi nizSim pfisuvu, vétSim poctu
opakovani a vyssi rychlosti posuvu.

= Personal nesmi nosit volné obleceni, fetizky na krk, prste, atd.
abyste zabranili jejich vtazeni do béziciho stroje.

= Nejlepsi kvality povrchu dosahnete, kdyZ v obou prichodech
bruskou brousite obrobek ve sméru viaken.

. Optimalni pfisuv vyZaduje zkuSenosti a z&visi na zrnitosti
brusného pésu, rychlosti posuvu a typu dfeva.

= Pomoci obraceni brusného pasu muzete prodlouZit jeho
Zivotnost.

©Holzstar Holzbearbeitungsmaschinen. VSechny chyby a prava vyhrazeny.
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11.4 Nebezpecna oblast

Obrazek ukazuje ZSM 405

Hluk: Hladina hluku tohoto stroje se pohybuje v oblasti < 80 dB.

Osobam mlad$im Sestnacti let je obsluha stroje zakdzana (EU
smérnice). Obsluha stroje si musi prfecist navod k obsluze
a porozumét, jakym rizikdm se pfi Spatném pouziti stroje vystavuje.
Pokud narazite na nesrozumitelné pasaze tohoto navodu k obsluze,
zkontaktujte VaSeho prodejce.

Vlastnik stroje je zodpovédny za to, Ze stroj budou obsluhovat
kvalifikovani pracovnici.

11.5 Osobni ochranné pomucky

Béhem provozu stroje byste méli pouzivat ochranné bryle, rukavice a
ochranu hlavy.
Pozor:

A - Opatrnost se doporuuje pro osoby, které se
vyskytuji v pracovnim prostoru.
- Pokud ihned nebudete pokratovat v préci, stroj
vypnéte.
- Pokud se obrobek zasekne, nadzvednéte valec
brusky.

Upozornéni: U
vystraznych  Stitkd
prodejce.

poSkozenych ¢ neditelnych
zkontaktujte  vyrobce nebo

Pozor: Pfed prvnim uvedenim do provozu peclivé zkontrolujte
nasledujici body:

1 — Je pracovni prostor kolem stroje volny?
2 - Jsou vypinace na ovladacim panelu funkéni?

12  Predpisy pro bezpe¢nost a predchazeni
nehodam

Nasledujici instrukce musi obsluha stroje dodrzovat. Provozovatel
stroje je zodpovédny za to, aby si obsluha stroje tyto body, stejné jako
cely navod k obsluze, precetla a porozuméla mu.

= Pfed obsluhou stroje si pfectéte tento nvod k obsluze.

= Nikdy se nedotykejte dilli, které jsou v pohybu.

. Elektrické poruchy Feste vzdy pouze s elektrikaiem.

= Obleceni, dlouhé vlasy, Sperky, atd. vzdy udrZujte dal od
stroje.

. Pfi pferuSeni prace stroj vypnéte.

= Noste adekvatni pracovni odév (bezpecnostni obuv, ochranné
bryle, atd.).

= Pfed zaCatkem prace zkontrolujte spravnou funkénost
bezpecnostnich zafizeni.

= Predtéte si a pochopte bezpec¢nostnich pokynim na stroji.

= Pravidelné provadéjte Udrzbu stroje.

= Stroj nepretézuite.

. Pfi abnormainim chodu stroje ihned informuijte své nadfizené.

= Opatrnost se doporucuje pro osoby, které se vyskytuji
v pracovnim prostoru.

= Nemérite elektrické zapojeni stroje.

= Nikdy neodstrariujte mechanicka nebo elektricka bezpec¢nostni
zafizeni.

. Zvla8tni pozornost se doporuCuje pfi pfepravé nebo

opétovnému sestaveni stroje; respektujte pfepravni predpisy.
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13  Brouseni

14  Nastaveni a montaz

Pravidla pro broueni na valcové brusce

BrouSeni na tomto stroji smi byt provadéno pouze zkuenymi
kvalifikovanymi  pracovniky. Pfisuv  obrobku probihd pomoci
automatického posuvu proti sméru valce.

Obrobek zavedte napfed tlustS§im koncem, dutou stranou dold.
Nezpracovavejte silné zkroucené nebo ohnuté obrobky nebo takové
obrobky, jejichZ tloustka se znacné liSi. Nezpracovavejte obrobky kratsi
nez 60 mm. Bruste maximélné 2 obrobky sou¢asné. KaZdy na jednom
konci vélce. Pro dlouhé obrobky slouzi podpéra v podobé valeckd.
Pomoci kolecka vySkového nastaveni nastavte brusny vélec na
pozadovanou vysku.

Pracovni postup:

1 — Nastavte odbér materialu (vySku valce).

2 - Zapnéte brusny vélec.

3 — Zapnéte posuv a zvolte jeho rychlost.

4 - Zapnéte odsavaci zafizeni.

5 — Pfisufite obrobek (obrobek pokud mozno umistéte pod mirnym
Uhlem, abyste sniZili zatizeni brusného pasu).

Upozornéni: Pfed zaCatkem provozu stroje si vzdy prectéte tento
navod k obsluze a porozuméjte mu. UdrZujte dostate¢nou vzdalenost
od brusného valce. Nikdy nesahejte pod brusny valec.

Vyskové kolecko

Pfipojeni k odsavani
Stupnice pro
vyskové nastaveni

Automaticky posuv
stolu

13.1 Pred zacatkem prace

1 - Praci za¢néte s hrub§im brusnym pasem a postupné jej vyménuijte
za jemngjSi brusné pasy.

2 - Optimalni Ghel obrobku v(iéi pasu je asi 60°.

3 — Pravidelné brusny pas Cistéte.

4 — PoSkozené a opotiebované brusné pasy ihned vymérite.

Upozornéni: Pfed nastavenim a montaZzi zajistéte stroj proti uvedeni
do provozu. Vytahnéte zastrcku z elektrické sité!

14.1 Montaz brusného pasu

w\\\\\\\\\\\\‘t\\\w‘}“\\-’v

Sterbina brusného
valce

Upinaci paka

Valec

Upinaci Sroub

Zavedte brusny pas, az zabira vétSinu Stérbiny brusného valce, poté
uvolnéte upinaci paku. Poté navijejte brusny pas na brusny vélec
a pfitom se vyhnéte prekryvani brusného pasu.

Zavedte brusny pés do pravé térbiny a poté uvolnéte upinaci paku.

1 - Nechejte ve $térbiné trochu mista, abyste nenarusili upinaci funkci.

2 - Brusné pasy se natéhnou pfi provozu. Nové napnuti brusného pasu
je zadouci, pokud upinaci paka naléha na osu valce.

3 - Zkontrolujte volné ot&&eni brusného pasu po kazdém nastaveni &i
montazi.

A Varovani: Nikdy neménte bezpeénostni zafizeni.

©Holzstar Holzbearbeitungsmaschinen. VSechny chyby a prava vyhrazeny.
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14.2 Volba brusného pasu

Volba spravné zrnitosti brusného pasu je dilezitd pro optimalizaci
vysledku broudeni. Vzdy nejprve bruste s hrubSim brusnym pasem
apostupné prechazejte k jemnéj§im brusnym pastim. Pfeskakujte
nanejvy$ jeden stupefi zrnitosti. Pfili§ jemna zrnitost Ci opotfebeni
brusného pasu mohou zpusobit spalené fleky na obrobku.

Zrnitost 60: Povrchové brouseni

Zrnitost 80: Povrchové brouseni a lehké cejchovani, bézna zrnitost
Zrnitost 100 a 120: Povrchové a jemné brouseni

Zrnitost 150, 180 a 220: Pouze jemné brouSeni

14.3 Cisténi brusného papiru

Brusny pas pravidelné ¢istéte pomoci jemného kartaCe. Odstranénim
nanosu brusného prachu znaéné prodlouzite Zivotnost brusného pasu.
Zapnéte brusny valec pfi otevieném ochranném krytu. Pfilozte karta¢
k otaCejicimu se brusnému valci. DoporuCujeme vznikajici obrus
odstranit kartd¢em. Obracenim brusného pasu mize byt zvySena jeho
Zivotnost. Tim mohou byt nasazena nova zrna k pouziti.

Brusny vélec

14.4 Kontrola vyrovnani valce

Preruste pfivod elektrické energie vytazenim z&stréky ze zasuvky.
Odstrafte brusny pas a pouzijte rovnou lat jako pravitko. Pravitkem
mUzete zkontrolovat rovnobéznost véi pasu posuvu. Pevné utahnéte
stavéci Sroub.

Stavéci Sroub

14.5 Nastaveni pasu posuvu

Pomoci stavécich matic nastavte na obou stranach stejné napnuti
brusného pasu. V pfipadé nedostate¢ného napnuti brusného pasu
muze dojit k prokluzu valce. Pas posuvu je pfili§ volné napnuty, pokud
miZete pas posuvu zastavit pouhym tlakem ruky. Nastaveni béhu pasu
se déje pfi nejvyssi rychlosti pasu posuvu. Upnéte pas posuvu na
kazdé strané a ve stejné mife uvolnéte brusny pas. Otacejte stavéci
matici vzdy o Ctvrt ot&ky a sledujte reakci. Davejte pozor na to, abyste
pas posuvu neupnuli pfili§ pevné.

Stavéci matice

14.6 Vyména pasu posuvu

Odpoijte stroj od elektrického proudu vytazenim zastréky ze zasuvky.
Odsroubujte drzak a upinaci Srouby. Tady je nutné odstranit oba
Srouby. Dotahnéte stavéci matice na obou stranach. Uvolnéte pas
posuvu. Ted mizete pas posuvu vytahnout ve sméru dopfedu. Montaz
nového pasu posuvu probihd v opaéném sledu.

Drzak

Upinaci Srouby
Stavéci matice

Sroub
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15  Udrzba

Pravidelné kontroly: A

Pravidelné kontrolujte brusny pés, zda neni poSkozeny. Po3kozeny
brusny pas ihned vymérite.

V pravidelnych intervalech zkontrolujte spravné nastaveni pasu
posuvu. Kazdy mésic namazte vSechny pohyblivé ¢asti stroje, jako
napf. zavitovy Sroub, koleCka a loZiska. Pravidelné stroj Cistéte.
Vysévejte prach z vélce, abyste zabranili vibracim.

Kazdy den zkontrolujte fadnou funkci odsavaciho zafizeni.

Elektrické pfipojeni a opravy elektrického vybaveni smi provadét pouze
kvalifikovani elektrikafi.

Zavitovy Sroub

16  Zpracovani odpadu

Zlikvidujte prosim Va$ stroj Setrné k Zivotnimu prostiedi tim, Ze
zlikvidujete odborné zbytkovy materiél. Nevyhodte prosim obal
apozdéji i pfistroj jednoduSe do komunainiho odpadu, nybrz je
zlikvidujte dle patfi¢né smémice ¢&i nafizeni.

16.1 Vyjmuti z provozu

Varovani: Vyslouzilé stroje vyjméte odborné ihned z
A provozu, abyste zamezili moznému pozdéjSimu zneuziti
¢i ohroZeni Zivotniho prostfedi jinymi osobami.
= Vytahnéte zastréku z elektrické sité.
= Protnéte elektricky kabel.
= Ze starého stroje odstrarite vdechny latky ohrozujici Zivotni
prostredi.
= Vyjméte ze stroje baterie a akumulatory.
= Rozmontujte pfipadné stroj na ovladatelné a recyklovatelné
Casti.
. Zpracujte Casti stroje a jeho provozni latky dle pro to
zamyslenych cest.

Holzbearbeitungsmaschinen

16.2 Zpracovani baleni stroje

VSechny pouzitelné materidly pro baleni stroje jsou recyklovatelné
a musi zasadné dojit k jejich hmotné recyklaci.

Dfevo miZe byt znovu zpracovano nebo zlikvidovano. Kartonové &asti
mohou byt rozdrceny a dany do sbéru papiru. Félie jsou z polyetylenu
(PE) a polstafové dilce z polystyrenu (PS). Tyto latky mohou byt po
zpracovani opét pouzity, pokud je pfedate do urCené sbérny & podniku
zpracovavajiciho odpad.

Cisty obalovy material predejte dal, aby doslo k jeho op&tovnému
pouZiti.

16.3 Likvidace starého stroje

Informace: Postarejte se prosim o to, aby vSechny &asti
l stroje byly zlikvidovany pouze zamyslenou cestou.

Neopomerite, Ze elektrické komponenty  obsahuji mnoho
recyklovatelnych, jakoz i prostfedi Skodicich latek. Zlikvidujte tyto Casti
oddélené a odborné. V pfipadé pochybnosti se obratte prosim na
komunalni spravu likvidace odpadd. Pro zpracovani odpadu se
pfipadné poradte s odbornym podnikem pro zpracovani odpadu.

16.4 Zpracovani elektrickych a elektronickych
komponent

Zpracujte prosim odpady odborné, dle platnych predpisd. Stroj
obsahuje elektrické a elektronické komponenty a nesmi byt likvidovan
jako domovni odpad. Podle smérnice EU 2002/96 o elektrickych
a elektronickych  pfistrojich musi byt shromazdovény oddélené
opotfebované elektrické nafadi a elektrické stroje, aby mohlo dojit
k jejich recyklaci.

Jako provozovatelé stroje byste méli mit informace o autorizovaném
sbérném systému, ktery je pro Vas platny. Odborné zpracujte baterie
a akumulatory. Vyhazuijte jen vybité akumulatory do sbérnych mist.

16.5 Zpracovani maziv a chladicich kapalin

Pozor: Ujistéte se prosim, ze likvidujete maziva
A a chladici kapalinu ohledupIné vici Zivotnimu prostedi.
Dodrzujte pokyny svého komunainiho shromazdisté.

(]
1 Informace: Pouzité chladici kapaliny a oleje spolu

nemichejte, nebot pouze nesmichané pouzité oleje jsou
recyklovatelné bez predcisténi.

Pokyny pro likvidaci udava vyrobce daného maziva ¢i chladici kapaliny.
Obratte se proto prosim na konkrétni (idaje vyrobku.

©Holzstar Holzbearbeitungsmaschinen. VSechny chyby a prava vyhrazeny.
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16.6 Zpracovani odpadu pies shérnu odpadu

Zpracovani odpadu pouzitych elektrickych a elektronickych strojl
je zavedeno v zemich EU a dalSich evropskych zemich.

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu poukazuje na to, Ze
tento vyrobek nelze likvidovat jako komunalni odpad, ale je tfeba
ho recyklovat pfisluSnou sbérou elektrickych a elektronickych
pfistrojli. Spravnym zachazenim s pfistrojem chranite pfirodu
a zdravi vSech. Recyklace pomaha snizit spotfebu surovin.

18 ES - Prohlaseni o shodé

17  Odpovédnost za vady / zaruka

Mimo uzakonénou odpovédnost za vady neposkytuje vyrobce zadnou
jinou zaruku, pokud zde neni vypsana.

1. PInéni zaruky vyfizujte s VaSim prodejcem nebo pfimo s vyrobcem -
firmou Sturmer. Defektni vyrobky nebo jejich ¢asti budou opraveny nebo
vyménény. Vyménéné produkty nebo jejich Casti pfechézeji do nadeho
vlastnictvi.

2. Predpokladem k zaruénimu pinéni je dodani originalniho dokladu o koupi,
které obsahuje datum koupé a typ stroje. Bez tohoto nemohou byt
poskytnuty Zadné sluzby.

3. Upozornéni
\‘ U veskerych reklamaci musi byt uvedeno oznaceni modelu,

objednaci a sériové Cislo a rok vyroby.

4. Ze zarucniho pInéni jsou vyjmuty zavady, které vznikly za téchto
okolnosti:

- uzivani stroje mimo technické moznosti a mimo uréeni, zejména u
pretéZovanych strojl.

- Chybna obsluha nebo nerespektovani pracovnich pokyna.

- Nedbalé nebo nespravné nakladani se strojem a jeho uziti, pfip.
nevhodné pracovni prostedi.

- Neautorizované Upravy a opravy stroje.

- Nedostate¢né vybaveni a zajisténi stroje.

- Nedbani na instalaéni pozadavky a podminky pouzivani.

- Atmosféricky vyboj, pfepéti, ider blesku jakoZ i chemické vlivy.

5. Rovnéz nepodiéha zarucnimu pinéni:

- Namahané dily, které podléhaji normalnimu opotfebeni dle uréeni, jako
napf. klinovy femen, kuli¢kové lozisko, osvétlovaci prostredky, filtr,
tésnéni atd.

- Chyba v softwaru.

6. Prace, které vyrobce v ramci dopliiujici z&ruky provede, jeté nejsou
uznanim zaruéniho pinéni.

Vyrobce / prodejce:

Sturmer Werksvertretungen
Maschinengrofthandel GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Timto prohlaSujeme, ze nize uvedeny stroj odpovida na zakladé své
koncepce a vyroby pfisluSnym bezpeénostnim pfedpisim a normam
Evropské unie. Pfi nami neschvalenych zménam ztraci toto prohlaseni
0 shodé svou platnost.

Skupina produktu: ©Holzstar Holzbearbeitungsmaschinen
Oznaceni stroje: ZSM 405

Typ stroje: Vélcova bruska

Ob)j. ¢islo: 590 1405

Sériové Cislo:

Rok vyroby: 20—

PfisluSné EU-smérnice:

2006/42/ES - Smérnice o strojich

2006/95/ES - Smérnice 0 nizkém napéti

2004/108/ES — Smérmice o elektromagnetické sn&3enlivosti

Byly uplatnény nasledujici harmonizacni a technické normy:

DIN EN 12100-1 Bezpecnost stroji — zakladni pojmy, vSeobecné
zasady pro konstrukci, ¢ast 1: Zakladni terminologie, metodologie

DIN EN 12100-2 Bezpecnost stroji — zakladni pojmy, vSeobecné
zasady pro konstrukci, ¢ast 2: Technické zasady a specifikace

DIN EN 60204-1 Bezpec¢nost strojli — Elektrické vybaveni strojli, ¢ast 1:
VSeobecné poZadavky

Zodpovédna osoba:
Kilian Stiirmer, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, 08.04.2013

d&/ﬂ, /Z: '

Kilian Stiirmer
Vedouci obchodu
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21 Seznam dili ZSM 405 50 0590 1405 050 Scheibe 12 washer
51 0590 1405 051 Skala turning lable
52 0590 1405 052 Rad wheel
[ P | obigslo [ NamvoE) [ Naven) | ST o A5 0% Sonce fads
Tisch extention 54 0590 1405 054 Passfeder A5X5X16 ket
; ggzg 1:82 gg; s ‘:b'e - 55 0590 1405 055 Schraube M5X16 hex cap bolt
chraube ex-cap bo 56 0590 1405 056 Deckel fasten cover
3 0590 1405 003 Schl:tzdeckel protectlon cover A 57 0590 1405 057 Kugel 3 steel ball
4 0590 1405 004 90°Bogen 90 elbow 58 0590 1405 058 Buchse sleeve
selbsthemmende = -
) 59 0590 1405 059 Gehause lift frame
2 gg:g 1:82 ggz Mglte{t M8 Se:"m;k"l'gt nut 60 0590 1405 060 Stahischeibe steel washer
- e Ga,;' ‘:’ zla © 61 0590 1405 061 Mutter M16X15 nut
r andlie
8 0590 1405 008 Schraube M8X25 hex-cap bolt 62 0590 1405 062 Schraube M6X35 flange bolt
9 0590 1405 009 Schraube M4X8 dormantpscrew 63 05901405 063 Schraube M8X40 hex cap bolt
) 0590 1405010 Kiammer Sanding dlamp A 64 0590 1405 064 Federstift 6X25 spring pin
- - 65 0590 1405 065 Skala scale lable
1; 8228 1232 81; S';h:’t'be: Spring “:aSher 66 0590 1405 066 Stitzleiste feed roller support
- S - uter | _ n | 67 0590 1405 067 Stitzleiste feed roller support
- R < :l’mf:e _ san '"g Zelfve 68 0590 1405 068 Federscheibe 8 spring washer
CFe; an _ Sa: © _ 69 0590 1405 069 Schraube M8X25 hex cap bolt
5 0550 1405 015 eder Sp”"gl;;rpsg)" "9 70 0590 1405 070 FuR arch stand
71 0590 1405 071 Bolzen MBX50 bolt
16 0590 1405 016 Federscheibe 28 Spring washer . S o ° ZeB';gel suppoft —
17 0590 1405 017 Ki Sanding clamp B
inner:rrl";:irfen anding camp 73 0590 1405 073 Scheibe 8 big washer
18 0590 1405 018 Wiichter interal nip guard 74 0590 1405 074 Griff handie
19 0590 1405 019 Schraube M6X30 dormant screw 75 0590 1405 075 Schraube M10X35 hex-cap bolt
20 0590 1405 020 Schamier cover hinge 76 0590 1405 076 Federscheibe 10 spring washer
21 0590 1405 021 Schraube M8X25 Screw 77 0590 1405 077 Scheibe 10 washer
2 0590 1405 022 Deckel out-side bear cover 8 0590 1405 078 _Deckel it base
23 0590 1405 023 Kugellager 6205 bear 6205 [ 0590 1405 079 Flhrungsleiste lift slip
2 0590 1405 024 Deckel in-side bear cover 0 0590 1405 050 Schraube MEX30 sucken hex-cap
25 0590 1405 025 Gehause sanding sleeve body screw
% 0590 1205 026 Scheibe 8 washer 81 0590 1405 081 Zahnrad Elastomer A
27 0590 1405 027 Mutter M8 nut 81A 81A Motor motor
8 0590 1205 028 Nutier M6 it Schraube M8X45 sucken hex-cap
29 0590 1405 029 Mutter M6 thin nut 82 0590 1405 082 sorew
- S TI0E T30 S TEXTE T 83 0590 1405 083 Schraube M6X90 flange bolt
3 0590 1405 031 Schraube M8X16 hex cap bot 84 0590 1405 084 Halter sliping block
2 0590 1405 032 Scheibet Biq washer 85 0590 1405 085 Spannstlick tension block
e — .oginin —— 86 0590 1405 086 Schraube M5X16 screw
" 0550 1405 033 : covirp 87 0590 1405 087 Foder spring
% 0590 1405 034 Schraube MBX16 flange bol 22 gggg ﬁgg gzg - M““ern'\f ' t ””:t -
35 0590 1405 035 Verbindungsstick axle joining - i ra”x"’" an ra;SpZ "e
36 0590 1405 036 Schraube M6X8 sucken hex-cap bolt — be ;8)(12 °“keeh rofler
37 0590 1405037 | das Anzeigen der Bar indicating bar chraube sucken hex-cap
a5 Anzeigen des 91 0590 1405 091 bolt
38 0590 1405 038 Blocks indicating block 92 0590 1405 092 Tisch table
39 0590 1405 039 Scheibe 5 washer 93 0590 1405 093 Halter support block
20 0590 1405 040 Federscheibe 5 spring washer 9 0590 1405 094 Schraube MEX16 screw
41 0590 1405 041 Schraube M&X30 flange bolt 9% 0590 1405 095 Scheibe 6 washer
) 0590 1405 042 Feder spring 96 0590 1405 096 Federscheibe 6 spring washer
3 0590 1405 043 Bigel Tasten bar fixer 97 0590 1405 097 Welle infeed roller
Federfixierung fasten bar spring 98 0590 1405 098 Schraube M5X20 screw
Federfixierung fasten bar spring 100 0590 1405 100 Briicke bridge
45 0590 1405 045 fixer 101 0590 1405 101 Achse samller axle joining
46 0590 1405046 | Sicherungsmutier M4 | selflocking nut 102 0390 1405 102 Schraube M5X10 sorew
47 0590 1405 047 Buchse fasten bar sleeve 103 0390 1405 103 Deckel base
18 0590 1405 048 Welle fasten bar 104 0590 1405 104 Transformator transformer
49 0590 1405 049 Hutmutter M12 nut
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23  Schéma zapojeni

Schraube M4X10
105 0590 1405 105 screw
106 0590 1405 106 Schraube M6X16 hex cap bolt
109 0590 1405 109 Schalter switch ffVﬂTS"L‘
110 0590 1405 110 Winkel inching lable b } | BT
111 0590 1405 111 Kappe strain relief = | | sPEED. —{|
112 0590 1405 112 Stopfen plug | \ ‘
113 0590 1405 113 Getriebemotor samller motor a—
114 0590 1405 114 Schutz outside cover
115 0590 1405 115 Dichtung dielectric =
116 0590 1405 116 Schraube M5X6 screw
117 0590 1405 117 Regler board
118 0590 1405 118 Schlissel 5 wrench
119 0590 1405 119 Schlissel 6 wrench
120 0590 1405 120 Gabelschliissel 11-13 wrench
121 0590 1405 121 Schraube M10X30 hex bolt
122 0590 1405 122 Schraube M8X30 hex bolt
123 0590 1405 123 Schraube M6X25 hex screw
124 0590 1405 124 Scheibe 8 washer
125 0590 1405 125 Scheibe 8 washer

22 Seznam dilG podstavce

1 0590 1405 UO1 Griff handle sleeve
2 0590 1405 U02 Griff handle
3 0590 1405 U03 Schraube M4X35 Screw
4 0590 1405 U04 Adapter support base
5 0590 1405 U05 Halter fixing base
6 0590 1405 U06 Schraube M6X10 Screw
7 0590 1405 U07 Mutter M4 nut
8 0590 1405 U08 Schenkel front stand
9 0590 1405 U09 Fuk foot
10 0590 1405 U10 Schenkel front stand
11 0590 1405 U11 Mutter M6 hex nut
12 0590 1405 U12 Querstrebe short cross stand
13 0590 1405 U13 Winkel short support plate
14 0590 1405 U14 Strebe long cross stand
15 0590 1405 U15 Strebe long support plate
16 0590 1405 U16 Querstrebe long support plate
17 0590 1405 U17 Mutter M8 locking nut
18 0590 1405 U18 Schenkel rear stand
19 0590 1405 U19 Schraube M8X12 bolt

0590 1405 U20 Halter wheel mounting
2 base
21 0590 1405 U21 Rad wheel
22 0590 1405 U22 Schraube M8X16 hex bolt
23 0590 1405 U23 Radwelle wheel shaft
24 0590 1405 U24 Schenkel back stand

wheel mounting

% 0590 1405 U25 Halter base
2% 0590 1405 U26 Stift 4X20 pin
27 0590 1405 U27 Scheibe 10 mm washer
28 0590 1405 U28 Mutter M10 nut
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Prvni hanacka

Obrabéci a tvdreci stroje,
kompresory, pneumatické ndradi...

Vas prodejce

Infolinka: 800 100 709 ((Z), 0800 004 203 (SK) - www.bow.cz






