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Predmluva

Vazeny zékazniku,
Dékujeme vam za zakoupeni produktu znacky OPTIMUM.

Stroje na obrabéni kov( OPTIMUM nabizeji maximalni kvalitu a technicky optimalni feSeni
a presvédci vynikajicim pomérem ceny a vykonu. Neustalé vylepSovani a
Produktové inovace zarucuji nejmodernéjsi produkty a bezpecnost za vSech okolnosti.

PFed uvedenim stroje do provozu si prosim peclivé prectéte tento navod k obsluze a
seznamen se strojem. Ujistéte se také, Ze vSechny osoby obsluhujici stroj maji

si pfedem prectéte a porozuméjte navodu k obsluze.

Tento navod k obsluze uchovavejte na bezpe¢ném misté v blizkosti stroje.

Informace

Navod k obsluze obsahuje pokyny pro bezpe¢nou a spravnou instalaci,
provoz a udrzbu stroje. Neustalé dodrzovani vsech pokyn( uvedenych v
Tato pfirucka zaru€uje bezpecnost osob a stroje.

Manual ur€uje zamyslené pouZiti stroje a obsahuje vSechny potfebné informace.
pro jeho ekonomicky provoz a také pro jeho dlouhou Zivotnost.

V odstavci ,Udrzba” jsou popsany viechny Gdrzbarské prace a funkeni testy, které
obsluha musi provadét v pravidelnych intervalech.

Ilustrace a informace uvedené v této pfirucce se mohou lisit od

aktualni stav konstrukce vaseho stroje. Jako vyrobce neustale

hledani vylepSeni a obnovy produktd. Proto mohou byt provedeny zmény
bez pFedchoziho upozornéni. Ilustrace stroje se mohou lisit od ilustraci v
tyto pokyny s ohledem na nékolik detaili. To vSak nema zadny vliv na
provozuschopnost stroje.

Z téchto Gidaju a popist proto nelze vyvozovat zadné naroky. Zmény a chyby
jSOU rezervovény!

Vase navrhy tykajici se tohoto ndvodu k obsluze jsou duleZitym prispévkem k

optimalizaci nasi prace, kterou nabizime nasim zdkaznikdm. V pripadé jakychkoli dotaz(i nebo navrh

V pfipadé jakéhokoli zlepSeni se nevahejte obratit na nase servisni oddéleni.

Pokud mate po precteni tohoto navodu k obsluze dalSi otazky a nejste

Pokud nebudete schopni vyresit svlij problém s pomoci tohoto navodu k obsluze, obratte se prosim na svého

specializovaného prodejce nebo pfimo spole¢nost OPTIMUM.
Optimum Maschinen Germany GmbH Dr.-

Robert - Pfleger - Str. 26

D-96103 Hallstadt

Posta: info@optimum-maschinen.de

Internet: www.optimum-maschinen.com

_preface_GB.fm
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Bezpecnost

Slovnik symbold

poskytuje dalSi pokyny

vyzyva vas k akci

(0]

zaznamy

Tato €ast navodu k obsluze o vysvétluje vyznam

a pouziti varovnych upozornéni obsazenych v tomto navodu k obsluze, o definuje zamyslené poufZiti frézky, o upozorfiuje na
nebezpeci, kterd mohou vzniknout vdm nebo jinym osobam, pokud
se tyto pokyny nedodrZuji

dodrZovano,

o vas informuje o tom, jak se vyhnout nebezpecim.
Kromé tohoto ndvodu k obsluze dodrZujte prosim o platné zakony a

predpisy, o zakonna ustanoveni o prevenci nehod,
o0 zakazové, vystrazné a pfikazové znacky a také vystrazné pokyny
na frézce.

stroj.

PFi instalaci, provozu, Udrzbé a opravach frézky je nutné dodrzovat prisludné normy.

Pokud evropské normy dosud nebyly za¢lenény do narodni legislativy dané zemé, je nutné dodrzovat specifické platné
predpisy kazdé zemé.

V pfipadé potreby je nutné pred uvedenim frézky do provozu pfijmout pfislusna opatreni k dodrzeni narodnich predpisd.
Tuto dokumentaci vZdy uchovavejte v blizkosti frézky.

INFORMACE

Pokud se vdm nepodafi problém vyresit pomoci tohoto ndvodu k obsluze, kontaktujte nds prosim s Zadosti o radu: @

Optimum Maschinen Germany GmbH Dr. Robert-
Pfleger-Str. 26 D-96103 Hallstadt,

Némecko E-mail: info@optimum-

maschinen.de
Varianty stroju:

o0 MB4 bez digitalniho zobrazeni polohy
0 MB4D s digitdlnim zobrazenim polohy DRO6

MB4_MB4D_GB_1.fm
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1.1 Bezpeé&nostni pokyny (varovné poznamky)

1.1.1 Klasifikace nebezpeci

Bezpecnostni varovani délime do rliznych kategorii. Nize uvedena tabulka poskytuje prehled

klasifikace symbolC (ideograma) a vystraznych znacek pro kazdé konkrétni nebezpeci a jeho

(mozné) dusledky.

Symbol Vyraz alarmu Definice / dlsledek
NEBEZPECI! Hrozici nebezpedi, které zplsobi vazna zranéni nebo smrt lidi.
A VAROVANT! Nebezpedi, které mlze zplsobit vaZné zranéni nebo smrt.
POZOR! Nebezpeény nebo nebezpetny postup, ktery mize zpUsobit zranéni osob
nebo poskozeni majetku.
Situace, kterad by mohla zpUsobit poskozeni frézky a produktu, jakoz i jiné typy
poskozeni.
POZOR! Z4dné riziko zran&ni osob.
Praktické tipy a dal3i dileZité nebo uzite¢né informace a poznamky.
0 INFORMACE Z4dné nebezpetné nebo gkodlivé nasledky pro osoby ani véci.

V pripadé specifickych nebezpeci nahrazujeme piktogram timto

>

obecné nebezpeti s varovanim pred poranénim rukou,

1.1.2 Dal3i piktogramy

>

Varovani: nebezpeci

uklouznuti!

>

Varovani: automatické
spusténi!

nebezpecné elektrické

napéti,
Varovani: nebezpeci zakopnuti! Varovani: horky povrch!
Varovéni: nebezpedi prevréaceni! Varovani: zavé$ena bremenal!

nebo

rotujici ¢asti.

Varovani: biologické nebezpeci!

Pozor, nebezpeci
vybusnych latek!

MB4_MB4D_GB_1.fm
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Zapinani zakazéano! PFed pouZitim si prectéte Vytahnéte sitovou zastrcku!
navod k obsluze

uvedeni do provozu!

Pouzivejte ochranné bryle! PouZivejte ochranné rukavice! Noste bezpecnostni obuv! Noste ochranny oblek!

Pouzivejte ochranu sluchu! Prepinejte pouze za Chrafite Zivotni prosttedi! Kontaktni adresa
klidového stavu!

1.2 Zamyslené pouziti

VAROVANI!

V pfipadé nespravného poutziti vrtacky a frézky

ohrozi persondl,

vrtacka-frézka a dalsi hmotny majetek provozovatele bude

ohroZeny,

muzZe byt ovlivnéna spravna funkce vrtacky a frézky.
Vrtacka-frézka je navrZena a vyrobena pro frézovani a vrtani
studené kovy nebo jiné nehorlavé materidly nebo materidly, které nepredstavuji zdravotni riziko
pomoci komer¢nich frézovacich a vrtacich nastroja.
Vrtacka-frézka smi byt instalovana a provozovana pouze v suchém a dobre vétraném prostoru
misto.
Pokud je vrtacka-frézka pouzivana jinym zplisobem, nezZ je popsano vyse, upravena bez
schvaleni spole¢nosti Optimum Maschinen Germany GmbH, pak je CNC stroj
nespravné pouZzivani.
Neneseme odpovédnost za zadné Skody vzniklé v disledku jakékoli operace, ktera neni v souladu

v souladu s uréenym pouZitim.

Vyslovné upozorfiujeme, Ze jakékoli konstrukéni, technické nebo procesni zmény, které

nebyly schvaleny spole¢nosti Optimum Maschinen Germany GmbH, rusi platnost zaruky
a prazdnota.

Soudasti zamysleného pouZiti je také to, Ze
o dodrZujte limity vrtacky-frézky,
o je dodrZzovan navod k obsluze, o jsou dodrZzovany

pokyny pro kontrolu a Udrzbu.

Technicka specifikace na strané 17
VAROVANT!

Tézka zranéni v dlsledku pouZziti v rozporu s uréenim.

MB4 | MB4D EN
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Je zakazano provadét jakékoli Gpravy nebo zmény provoznich hodnot vrtacky a frézky. Mohly by ohrozit personal a zpUsobit
poskozeni vrtacky a frézky.

1.3 Rozumné predvidatelné zneuziti

Jakékoli jiné pouZiti, nezZ je uvedeno v &asti ,Zamyslené pouZiti“, nebo jakékoli pouZiti nad rémec popsaného bude
povazovano za neurcené pouZiti a neni pfipustné.

Jakékoli jiné pouZiti musi byt projednano s vyrobcem.

Vrtaci a frézovaci metodou je povoleno zpracovavat pouze kovové, studené a nehorlavé materialy.
stroj.

Abyste se vyhnuli nespravnému poufZiti, je nutné si precist a porozumét navodu k obsluze
pred prvnim uvedenim do provozu.

Operatofi musi byt kvalifikovani.

1.3.1 Zabranéni zneuziti
Pouziti vhodnych Feznych nastrojd.
Prizplsobeni nastaveni rychlosti a posuvu materialu a obrobku.
Obrobky upnéte pevné a bez vibraci.

Nebezpedi poZaru a vybuchu v disledku pouZiti hoflavych materialt nebo chladicich maziv.
Pred zpracovanim hoflavych materiall (napf. hliniku, hof¢iku) nebo pouZitim horlavych pomocnych materidld (napf. lihu)
je nutné prijmout dodate¢na preventivni opatteni, abyste predesli zdravotnim rizik(im.

PFi zpracovani plastd musi obsluha stroje zajistit, aby generator statické elektfiny
Material vznikly b&hem obrabéciho procesu Ize snadno vyjmout.

PFi zpracovani uhlikd, grafitu a uhlik( vyztuZenych uhlikovymi vlakny se stroj nepouziva k uréenému Gcelu. Tim zanika
zaruka. PFi zpracovani uhlikd, grafitu a uhlik( vyztuZenych uhlikovymi vliakny a podobnych materiald se stroj
muZe extrémné rychle poskodit, a to i v pFipadé, Ze vznikajici prach je béhem pracovniho procesu zcela odsat.

POZOR!

Obrobek se vZdy upeviiuje pomoci strojniho svéraku, celistového skli¢idla nebo jiného vhodného
upinaci nastroj, napfiklad pro upinaci elist.

VAROVANI!

Nebezpedi zranéni zplsobeného odlétajicimi obrobky.
Upnéte obrobek do svéraku stroje. Ujistéte se, Ze je obrobek pevné upnut ve svéraku stroje a Ze je svérak stroje pevné
upnut na stole stroje.

o Pouzivejte chladici a mazaci prostfedky pro zvySeni Zivotnosti nastroje a zlepSeni
kvalita povrchu.

o Upnéte Fezné nastroje a obrobky na ¢isté upinaci plochy.

Stroj dostate¢né promazte .

o Spravné nastavte vili loZiska a voditka.

Doporuceni:

o VloZte vrtak tak, aby byl pfesné umistén mezi tfemi upinacimi €elistmi rychloupinaciho skli¢idla.

o Upnéte stopkové frézy (nebo stopkové frézy) do klestinového upinace pomoci pfislusnych klestin.
o Upnéte Celni frézy pomoci upinacich trnl pro nastréné frézy.

PFi vrtani se ujistéte, Ze

o Vhodna rychlost se nastavuje v zavislosti na priméru vrtaku,

o tlak musi byt pouze takovy, aby vrtatka mohla fezat bez zatiZeni,

MB4_MB4D_GB_1.fm
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o Pokud je tlak pilis vysoky, vrtacka se rychle opotiebuje a miZe se dokonce zlomit nebo zaseknout ve vrtu. Pokud
se vrtacka zasekne, okamzité zastavte hlavni motor stisknutim tlacitka nouzového zastaveni.

o pro tvrdé materialy, nap¥. ocel, pouzivejte komer¢ni chladici/mazaci prostredky a o vieteno

obecné vzdy vytahujte z obrobku zpét, dokud se jesté otaci.

POZOR!

Nepouzivejte rychloupinaci skli¢idlo pro frézovaci nastroje. Nikdy neupinejte frézu do rychloupinaciho skli¢idla. PouZijte kleStinové
skli¢idlo a vhodné klestiny pro frézy.

PFi frézovani dbejte na to, aby: o

byla zvolena spravna rezna rychlost; o pro obrobky
s normalnimi hodnotami pevnosti, napf. ocel, 18-22 m/min, o pro obrobky s vysokymi hodnotami
pevnosti 10-14 m/min, o byl tlak zvolen tak, aby Fezna rychlost zlistala

konstantni, o pro tvrdé materidly se pouZzivaly béZné komer¢ni chladici/mazivové kapaliny.

1.4 Mozna nebezpedi zptsobend vrtackou a frézkou Vrtacka a frézka byla vyrobena s vyuzitim
nejmodernéjsi technologie.
PFesto existuje zbytkové riziko, protoze vrtacka-frézka pracuje s o vysokymi rychlostmi, o cirkulujicimi dily a

nastroji a o elektrickym

napétim a proudy.
Pouzili jsme konstrukéni a bezpecnostni inZenyrstvi k minimalizaci zdravotnich rizik pro personal vyplyvajicich z téchto nebezpedi.

Pokud je vrtacka-frézka pouZivana a udrzovana persondlem bez fadné kvalifikace, mdZze existovat riziko vyplyvajici z nespravné
nebo nevhodné Gdrzby vrtacky-frézky.

INFORMACE

Kazdy, kdo se podili na montazi, uvedeni do provozu, provozu a udrzbé, musi byt radné kvalifikovany a striktné

dodrZovat tento provozni

navod.

PFed ¢iSténim nebo GdrZzbou vidy odpojte vrtacku-frézku od elektrické sité.

VAROVAN(!
Vrtacka-frézka smi byt provozovana pouze s funkénimi bezpecnostnimi zafizenimi.
Vrtacku-frézku ihned odpojte z provozu, pokud zjistite zavadu v bezpe€nostnich zafizenich nebo pokud tato nejsou namontovana!l

V3echna dodatecna zafizeni instalovana provozovatelem musi byt vybavena predepsanymi bezpe€nostnimi zafizenimi.

Toto je vase odpovédnost jako provozovatele!

Bezpecnostni zafizeni na strané 12
1.5 Kvalifikace personalu

1.5.1 Cilova skupina
Tato pfirucka je urcena pro

o0 operatofi, o
uZivatelé a

MB4 | MB4D EN
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0 personal udrzby.

Proto se varovné pokyny vztahuji jak na obsluhu, tak na persondl Udrzby vrtacky a frézky.

VAROVANI!

Vrtacku a frézku vzdy odpojte od elektrické sité. Tim zabranite jejimu pouZiti neopravnénymi osobami.

Kvalifikace personalu pro rizné ukoly je uvedena nize:
Operator

UZivatel musi byt obsluhou poucen o pfidélenych Ukolech a moznych rizicich v pfipadé nespravného chovani. UzZivatel smi
provadét tkoly, které presahuji béZny provoz, pouze pokud je to uvedeno v tomto navodu k obsluze a obsluha ho timto
Ukolem vyslovné povéfila.

Kvalifikovany elektrikar

Diky odbornému vzdélani, znalostem a zkuSenostem, jakoZ i znalosti pfislusnych norem a predpis(, jsou kvalifikovani

elektrikari schopni provadét prace na elektrickém systému a rozpoznat a vyhnout se moznym nebezpecim.

Kvalifikovani elektrikafi jsou specialné vyskoleni pro pracovni prostredi, ve kterém pracuji, a znaji pfislusné normy a predpisy.

Kvalifikovany personal

Diky svému odbornému vzdélani, znalostem a zkuSenostem, jakoZ i znalosti pfisludnych pfedpis(, jsou kvalifikovani pracovnici
schopni vykonavat pridélené Ukoly a samostatné rozpoznat a vyhnout se moznym nebezpecim.

Poucena osoba

Poucené osoby byly provozovatelem pouceny o pfidélenych ukolech a moznych rizicich nespravného chovani.

INFORMACE

KaZdy, kdo se podili na montazi, uvedeni do provozu, provozu a Udrzbé, musi byt Fadné kvalifikovany a striktné

dodrZovat tento provozni

navod.
V pfipadé nespravného poutZiti : o
mUZe hrozit riziko pro personal, o mize hrozit

riziko poskozeni vrtacky a frézky a dalSich materialnich hodnot, o midZze byt ovlivnéna spravna funkce vrtacky a frézky.

1.5.2 Opravnéné osoby

VAROVANT!

Nespravna obsluha a Udrzba frézky predstavuje nebezpeci pro persondl, predméty a Zivotni prostredi.

Frézku smi obsluhovat pouze opravnény personal!

Autorizovany provozni a Udrzbarsky personal jsou odbornici vySkoleni a proSkoleni provozovatelem a vyrobcem.

1.5.3 Povinnosti provozovatele

Provozovatel musi alespon jednou rocné provést Skoleni personalu v

MB4_MB4D_GB_1.fm
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o vSechny bezpecnostni predpisy tykajici se stroje,
o jeho provozu a o
obecné uznavané technické normy.

Obsluha musi také o

zkontrolovat Uroven znalosti personalu, o

zdokumentovat Skoleni/instruktaz, o

nechat si podpisem potvrdit i¢ast na Skoleni/instruktazi a o zkontrolovat, zda

persondl pracuje zpUsobem, ktery prokazuje povédomi o bezpecnosti a rizicich. o Stanovit a zdokumentovat

terminy pro kontrolu strojd v souladu s § 3 Vyhlasky o bezpecnosti prace v tovarné a provést analyzu
provoznich rizik v souladu s § 6 zakona o bezpecnosti prace.

1.5.4 Povinnosti uzivatele
UZivatel musi
o precetl(a) si a porozumél(a) navodu k obsluze, o

seznamil(a) se vSemi bezpecnostnimi zafizenimi a predpisy
a o byl(a) schopen(na) obsluhovat stroj.

1.5.5 DalSi pozadavky tykajici se kvalifikace

Pro prace na elektrickych souastech nebo zafizenich plati nasledujici dodatecné pozadavky: o Prace smi

provadét pouze kvalifikovany elektrikaF nebo osoba pracujici podle pokyn(.
a dohledem kvalifikovaného elektrikare.

Pred zahdjenim praci na elektrickych ¢astech nebo provoznich latkach je nutné provést nasledujici kroky v
uvedeném poradi:

odpojte vSechny pdly,
zajistéte proti opétovnému

zapnuti,  zkontrolujte, zda neni pod napé&tim.

1.6 Pozice uzivatele Pozice

uzivatele je pred vrtackou a frézkou.

Obr. 1-1: Pozice uzivatele

1.7 Bezpecnostni opatfeni béhem provozu
POZOR!

Nebezpeci v dlsledku vdechovani prachu a mlhy, které jsou zdravi skodlivé.

V zavislosti na obrabénych materialech a pouZitych prostfedcich mize vznikat prach a mlha, které jsou skodlivé pro zdravi.
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Zajistéte, aby vznikly Skodlivy prach a mlha byly bezpecné odsavany v misté vzniku a odvadény mimo pracovni prostor
nebo filtrovany. K tomu pouZijte vhodné odsavaci zafizeni.

POZOR!

Nebezpedi pozaru a vybuchu pfi pouZiti hoflavych material( nebo chladicich maziv.

Pred obrabénim horlavych materiald (nap¥. hliniku, hor¢iku) nebo pouzitim hoflavych latek (napf. lihu) je nutné pfijmout
zvlastni preventivni opatFeni, aby se pfedeslo ohroZeni zdravi.

1.8 Bezpecnostni zafizeni
Vrtacku-frézku pouZivejte pouze s radné fungujicimi bezpe¢nostnimi zafizenimi.

Pokud bezpecnostni zafizeni selZe, je vadné nebo se stane neucinnym, okamZzité zastavte vrtacku-frézku.

Je to tvoje zodpovédnost!

Pokud se aktivovalo nebo selhalo bezpecnostni zafizeni, smi se vrtacka-frézka pouZivat pouze tehdy, pokud jste : o
odstranili

pri¢inu poruchy, o ovéfili, Ze nehrozi Zadné nebezpedi pro
osoby nebo véci.

VAROVANT!

Pokud bezpec&nostni zafizeni jakymkoli jinym zplsobem obejdete, odstranite nebo deaktivujete, ohroZujete sebe a ostatni osoby
pracujici s vrtackou a frézkou. Mozné nasledky jsou:  zranéni v dlsledku odlétavani soucasti nebo obrobkd vysokou rychlosti,
kontakt s rotujicimi ¢astmi

a smrtelny Uraz elektrickym proudem.

Vrtacka-frézka je vybavena nasledujicimi bezpecnostnimi zafizenimi: o Tlacitko

nouzového zastaveni, o Ochranny kryt na

vrtaci/frézovaci hlavé.
VAROVANI!

PrestoZe jsou bezpecnostni izolacni zafizeni dodavana se strojem navrzena tak, aby sniZovala riziko vymrsténi obrobku
nebo odlomeni ¢asti nastrojl ¢i obrobkd, nemohou tato rizika zcela vyloucit. Vzdy pracujte opatrné a dodrzujte omezeni
obrabéciho procesu.

1.8.1 Tlac¢itko nouzového zastaveni

Nouzové tlacitko (1) vypne vrtacku a frézku.

Obr. 1-2: Nouzové zastaveni
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POZOR!

ul
Nouzové tlacitko okamZité zastavi provoz vrtacky a frézky. IJ

Nouzové tlacitko stisknéte pouze v pfipadé nebezpeci! Pokud je toto tlacitko stisknuto za Gcelem vypnuti vrtacky-frézky ve
standardnim provozu, mGze dojit k poSkozeni nastroje nebo obrobku.

Po stisknuti tla¢itka nouzového vypnuti otocte knoflik doprava, abyste stroj znovu spustili.

1.8.2 Ochranny kryt

Vrtaci/frézovaci hlava je vybavena ochrannym krytem (2).

VAROVANT! @\
Ochranny kryt neodstranujte, dokud neni vypnut hlavni vypinac

vrtacky/frézky.

Po kazdé vyméné nastroje ihned nasadte ochranny kryt. \‘ ~

Obr. 1-3: Ochranny kryt

1.8.3 Uzamykatelny hlavni vypinac

Uzamykatelny hlavni vypinac Ize zajistit v poloze ,0" visacim zdmkem, aby se zabranilo ndhodnému zapnuti frézky nebo
jejimu zapnuti neopravnénou osobou.
Napajeni se prerusi, kdyz je hlavni vypina¢ v poloze vypnuto.

S vyjimkou oblasti oznacenych piktogramem na okraji.
VAROVANI!

Nebezpecné napéti i pfi vypnutém hlavnim vypinaci. Oblasti oznacené piktogramem mohou obsahovat ¢asti pod napétim, i
kdyzZ je hlavni vypinac vypnuty.

1.8.4 Ochranny kryt vietena

PFed zahajenim prace nastavte ochranny kryt (3) do spravné
vysky.
Za timto Ucelem povolte upinaci Sroub, nastavte poZadovanou -

vySku a znovu utdhnéte upinaci Sroub. ' OPTIA 2
| ol

roub. ‘r,‘;? _F=lm
‘& m\ k-

V ochranném drzaku vietena je integrovany spinac, ktery sleduje ‘ .

zavienou polohu.

INFORMACE

Stroj nelze spustit, pokud neni zavfend ochrana vietena.

Obr. 1-4: Ochranny kryt vietena
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1.9 Bezpecnostni kontrola
Vrtacku a frézku pravidelné kontrolujte.
Zkontrolujte vdechna bezpecnostni zafizeni

o pred zahajenim prace,
o jednou tydné (za provozu stroje) a
o po vSech udrzbarskych a opravarenskych pracich.

Obecna kontrola

Stroj musi byt mozné znovu spustit pouze tehdy, je-li tla¢itko nouzového
vypnuti odemceno a byl stisknut vypinac ZAP.

Zafizeni Kontrola OK
Straze Namontovano, pevné pfiSroubovano a neposkozeno

Znameni, Nainstalovano a Citelné

Znacky

Funkéni kontrola

Zatizeni Kontrola OK
Nouzové tlacitko pro vypnuti Po stisknuti tla¢itka nouzového vypnuti se musi vrtatka-frézka vypnout.

Oddélovaci kryt kolem vrtaciho Vrtacka-frézka se smi zapnout pouze tehdy, kdyz je kryt
a frézovaciho vietena je zavFeno.

1.10 Osobni ochranné prostredky
Pro urcité prace jsou vyZadovany osobni ochranné prostredky.

Chrarite si obli¢ej a oci: Pfi praci noste ochrannou helmu s ochranou obliceje.
prace, pri které je vas oblicej a o€i vystaveny nebezpedi.

PFi manipulaci s dily s ostrymi hranami pouzivejte ochranné rukavice.

PFi montazi, demontazZi nebo prepraveé tézkych soucasti noste bezpecnostni obuv.

Pouzivejte ochranu sluchu, pokud hladina hluku (emise) na pracovisti pfesahuje 80 dB (A).

PFed zahajenim prace se ujistéte, Zze mate k dispozici potfebné osobni ochranné prostfedky
pracovni misto.

POZOR!

Znecisténé nebo kontaminované ochranné prostfedky mohou zpUsobit onemocnéni. Musi byt vycistény.
po kazdém poufZiti a nejméné jednou tydné.

1.11 Pro vasi vlastni bezpe¢nost béhem provozu

VAROVANI!

PFed spusténim vrtacky-frézky se ujistéte, Ze to neohrozi jiné osoby.
nebo zpUsobit poskozeni zafizeni.
Vyhnéte se vSem nebezpecnym pracovnim metodédm:

Ujistéte se, Ze vaSe operace nepredstavuje bezpecnostni riziko.

> P@RSO
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o0 Béhem montéze, provozu, Udrzby a oprav je nutné dodrZzovat pravidla uvedend v tomto navodu k obsluze.

Pouzivejte ochranné bryle!

o Pfed mérenim obrobku vypnéte vrtacku-frézku.

o Nepracujte na vrtacce-frézce, pokud je vaSe soustfedéni snizené, napriklad
protoZe uZzivate léky.

o ZUstarite na vrtalce-frézce, dokud se pracovni vieteno zcela nezastavi.
stale.

Pouzivejte specifikované osobni ochranné prostfedky. Noste priléhavy odév.
a v pripadé potreby i sitku na vlasy.
PFi vrtani nebo frézovani nepouZivejte ochranné rukavice .
PFed vyménou nastroje odpojte zastréku s ochranou proti kontaktu ze zasuvky.
o K odstranéni tfisek z vrtani a frézovani pouzivejte vhodné prostredky.
0 Zajistéte, aby vaSe prace nepredstavovala bezpecnostni riziko.

o Pred prepnutim vrtacky/frézky bezpecné a pevné upnéte obrobek na misto.
na.

Poskytujeme informace o specifickych nebezpecich pfi praci s vrtacim a frézovacim strojem a na ném.
stroj v popisech pro tyto typy praci.

1.12 Vypnuti a zajiSténi vrtacky a frézky

Pred zahajenim udrzby a oprav odpojte sitovou zastréku.

1.13 Pouzivani zdvihacich zarizeni
VAROVANI!

PouZiti nestabilnich zdvihacich a zavésnych zafizeni, kterad by se mohla pod zatiZzenim zlomit, mGze
zpUsobit téZka zranéni nebo dokonce smrt.

Zkontrolujte, zda zvedaci a zavésné zafizeni méa dostate¢nou nosnost
a jsou v perfektnim stavu.

DodrZujte pFedpisy pro prevenci Grazd vydané vasi pojistovnou odpovédnosti zaméstnavatele
Asociace nebo jiné dozorové organy platné pro vasi spole¢nost.

Brfemena radné upevnéte.

Nikdy nechodte pod zavéSenymi bfemeny!

1.14 Elektronika

Nechte stroj a/nebo elektrické zafizeni pravidelné kontrolovat. Okamzité odstrante vSechny
zavady, jako jsou uvolnéné spoje, vadné vodice atd.

B&hem prace na soucastech pod napétim musi byt pfitomna druhd osoba, kterad odpoji napéjeni.
v pfipadé nouze. Pokud dojde k porude napajeni, vypnéte frézku

ihned!

DodrZujte poZadované intervaly kontrol v souladu s bezpecnostnimi predpisy vyrobce.

inspekce provozniho zafizeni.

Obsluha stroje musi zajistit, aby elektrické systémy a provozni zafizeni
jsou kontrolovany z hlediska jejich Fadného stavu, a to

o kvalifikovanym elektrikafem nebo pod dohledem a vedenim kvalifikovaného elektrikére pred prvnim uvedenim

do provozu a po Upravach nebo opravach pred opétovnym uvedenim do provozu
0 a v urcitych intervalech.

Lhity musi byt stanoveny tak, aby bylo moZné v&as odhalit vzniklé, pFedvidatelné vady

zpUsob.

B&hem kontroly musi byt dodrzovany pfislusné elektrotechnické predpisy.

- GERMANY
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Kontrola pred prvnim uvedenim do provozu neni nutna, pokud provozovatel obdrzi od vyrobce nebo
dodavatele potvrzeni, Ze elektrické systémy a provozni zafizeni spliuji pfedpisy pro prevenci Urazu, viz
prohlaSeni o shodé.

Trvale instalované elektrické systémy a provozni zafizeni se povaZzuji za neustale monitorované, pokud
jsou prlibézné servisovany kvalifikovanymi elektrikafi a kontrolovany pomoci méreni v rdmci provozu
(napf. sledovani izola€niho odporu).

1.15 Terminy kontrol Stanovte a

zdokumentujte terminy kontrol stroje v souladu s § 3 zakona o bezpecnosti prace a provedte analyzu
provoznich rizik v souladu s § 6 zakona o bezpelnosti prace. Jako referencni hodnoty pouZzijte také
intervaly kontrol v &asti o Gdrzbé.
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2 Technické specifikace

Nasledujici informace predstavuji rozméry a daje o hmotnosti a

Udaje o stroji schvalené vyrobcem.
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Elektrické pFipojeni

Motor

400V ~50 Hz /3 faze 1,1/ 1,5 kW

volitelny

400V /3 faze~60Hz1,1/1,5 kW

440V /3 faze ~60 Hz 1,1/ 1,5 kW
230V /1faze~50Hz 1,1 kW 230

V/3faze ~60Hz1,1/1,5 kW

Kapacita vrtani a frézovani

Vrtaci kapacita do oceli [mm] max. @ 28
Vrtaci kapacita do litiny [mm] max. @ 32
Frézovaci kapacita stopkové frézy [mm] max. @ 28
Frézovaci kapacita frézovaci hlavy [mm] max. @ 63
hrdlo [mm] 275
Sedlo vietena
Sedlo vietena MT 4
Vtahovaci ty¢ M16
Zdvih vietenové objimky [mm] 120 mm
Vrtaci a frézovaci hlava
Otocné +/-60°
Prevodové stupné 2x6
Pohyb osy Z [mm] 430
Frézovaci stdl
Délka stolu [mm] 800
Sitka stolu [mm] 240
Pohyb osy Y [mm] 195
Pohyb osy X [mm] 450
T - velikost drazky / vzdalenost [mm] 14/63
Max. zatizeni [kg] 80

Rozméry

Vyska [mm]

Délka [mm]

Sitka [mm]

Instala¢ni plan na strané 19

Celkova hmotnost [kg]

320
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Pracovni oblast

VysSka [mm] 2500
Délka [mm] 2000
Sitka [mm] 2600
Rychlosti
Pomaly pFevodovy stupef [min-1] 95 - 1600
Rychly pfevodovy stupefi [min-1] 190 - 3200
Podminky prostredi
Teplota 5-35°C
Vlhkost 25-80 %
Provozni material
Vybava Mobilgear 627, ISO VG 100
Viskozita 100 cSt pfi 40 °C nebo srovnatelny olej
cca 3,5 litru
Holé ocelové dily Mobilgrease OGL 007 nebo
Mobilux EP 004, bezkyselinovy olej, napf. olej na zbrané, motorovy olej

Emise

Hlu€nost vrtacky a frézky je 76 dB(A) pfi 80 % maxima.

rychlost bez naradi.

Pokud je vrtacka-frézka instalovana v oblasti, kde jsou v provozu rlizné stroje, hluk
expozice (imise) obsluhy vrtacky na pracovisti mdze prekrocit

80 dB(A).

INFORMACE

Tato cCiselna hodnota byla namérena na novém stroji za specifikovanych provoznich podminek.

vyrobcem. Hlu¢nost stroje se miZe ménit v zavislosti na stari
a opotrebeni stroje.

Emise hluku navic zavisi také na faktorech vyrobniho inZzenyrstvi, napf. rychlosti,
material a upinaci podminky.

INFORMACE

Uvedena Ciselna hodnota predstavuje Urover emisi a nemusi nutné znamenat bezpecnou
pracovni Uroven.

Ackoli existuje zavislost mezi stupném emise hluku a stupném

ruSeni hlukem, neni mozné jej spolehlivé pouZzit k urceni, zda je tfeba pfijmout dalSi preventivni opatreni
jsou povinné, nebo ne.

Nasledujici faktory ovliviuji skute€nou miru expozice obsluhy hluku:  Charakteristika

pracovniho prostoru, napr. velikost nebo tlumici vlastnosti,
dalsi zdroje hluku, napf. pocet stroj,
dalSi procesy probihajici v blizkosti a doba, béhem niz operator
je vystaven hluku.
Dale je mozZné, Ze pfipustna Uroven expozice se mUlze v jednotlivych zemich lisit.
zemé z divodu narodnich predpisu.
Tato informace o emisi hluku by vSak méla obsluze stroje umoznit
aby bylo moZné snadnéji vyhodnotit nebezpedi a rizika.
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POZOR!

V zavislosti na celkové expozici hluku a zakladnich prahovych hodnotéch musi obsluha strojd
musi nosit vhodnou ochranu sluchu.

Obecné doporucujeme pouzivat ochranu proti hluku a sluchu.

2.1 Instalaéni plan

MB4_MB4D_GB_2.fm

Obr. 2-1: Instalacni plan
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3 Dodani, meziresortni doprava, montaz a uvedeni do provozu

3.1 Pozndmky k pfepravé, instalaci a uvedeni do provozu

Nespravna preprava, instalace a uvedeni do provozu mohou vést k nehoddm a poskozeni
nebo poruchy stroje, za které neprebirdme Zadnou odpovédnost ani zaruku.
Dodavku prepravuijte zajiSténou proti posunuti nebo pfevraceni pomoci dostate¢né dimenzované

pramyslovy vozik nebo jefab na misto instalace.

VAROVAN(!
Pokud se &asti stroje zfiti z vysokozdvizného voziku nebo z prepravniho vozidla, mize dojit k téZkym nebo smrtelnym
zran&nim. Ridte se pokyny a informacemi na pfepravnim boxu.

Poznameneijte si celkovou hmotnost stroje. Hmotnost stroje je uvedena v ,Technickych Udajich” stroje. Hmotnost stroje Ize
Zjistit i po vybaleni stroje.

prectéte si na vykonnostnim Stitku.

PouZivejte pouze pFepravni zafizeni a zavésné prostredky, které unesou celkovou hmotnost stroje.

VAROVANI!

Pouzivani nestabilnich zdvihacich a zavésnych zafizeni, ktera by se mohla pod zatizenim zlomit, mGze zpUsobit vazna zranéni
nebo dokonce smrt. Zkontrolujte, zda zdvihaci a zavésné zafizeni ma dostate¢nou nosnost a zda je v bezvadném stavu.

DodrZujte predpisy pro prevenci Urazd vydané vasi pojistovnou odpovédnosti zaméstnavatele
Asociace nebo jiny pfislusny dozor¢i organ odpovédny za vasi spolecnost. Upevnéte
spravné nacita.

3.1.1 Obecna rizika b&hem vnitrostatni prepravy

VAROVANI: NEBEZPECT PREKLOPENI!

Stroj smi byt zvednut nezajistény maximalné o 2 cm.
Zaméstnanci se musi nachazet mimo nebezpecnou zénu, tj. mimo dosah bfemene.
Varovat zaméstnance a informovat je o nebezpeci.

Stroje smi prepravovat pouze opravnéné a kvalifikované osoby. BEhem prepravy se chovejte zodpovédné.
pfepravu a vZdy zvazte dusledky. ZdrZte se odvaznych a riskantnich &ind.

Obzvl45té nebezpecné jsou svahy a klesani (napf. pfijezdové cesty, rampy a podobné). Pokud se takové
prichody jsou nevyhnutelné, je nutna zvlastni opatrnost.

PFed zahajenim prepravy zkontrolujte pfepravni trasu, zda na ni nejsou mozna nebezpecna mista a nerovnosti.
a zavady.

PFed prepravou je nutné zkontrolovat nebezpecna mista, nerovnosti a mista s narusenim.
odstranéni nebezpecnych mist, poruch a nerovnosti v dobé prepravy jinymi
zaméstnancl vede ke znanym nebezpedim.

Peclivé planovani meziresortni dopravy je proto nezbytné.

hpuse_transport_cs.fm
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3.2 Rozsah dodavky
INFORMACE

Vrtacka-frézka se dodava predem smontovana.
Porovnejte rozsah dodavky s pfiloZenym balicim listem.

Ihned po prevzeti zkontrolujte stav stroje a pfipadné Skody reklamujte u posledniho dopravce, i pokud neni obal poskozen.
Pro zajisténi reklamaci v(i¢i dopravci doporucujeme ponechat stroje, zafizeni a balici material prozatim ve stavu, v jakém jste
zjistili poskozeni, nebo tento stav vyfotit. O dal3ich reklamacich nas prosim informujte do Sesti dnli od prevzeti zasilky.

POZOR!

V zésadé se vSechny nastroje, zejména frézky, upevriuji ve vietenu pomoci utahovaci tyce a nasledné se znovu povoluji. Redukeni
pouzdro MT4/MT3 s vyhazovacim jazyckem, které maze byt soucasti dodavky, neni vhodné pro pouZiti na této vrtacce a frézce.
Samotné vietenové pouzdro nema souvislou mezeru, aby bylo mozné v ném pouZit vytahovaci klin. Toto pfipadné nainstalované
redukéni pouzdro s vyhazovacim jazyckem musi byt znovu povoleno pomoci utahovaci ty¢e. To mliZe poskodit zavit utahovaci tyce.
Vytlacovaci klin, ktery je soucasti dodavky, je urcen pro toto redukéni pouzdro samotné, aby bylo mozné uvolnit v ném vytvorené

spojeni.
Redukéni pouzdro MT4/MT3 se zavitem M16 pro utahovaci ty¢ je volitelné k dispozici pod ¢islem vyrobku 3350314.

3.3 Instalace a montéaz

3.3.1  PoZzadavky na misto instalace

Pracovisté pro obsluhu, Gdrzbu a opravy nesmi byt omezeno.
Sitova zastrcka vrtacky a frézky musi byt volné pfistupna.

Osvétleni pracovidté musi byt navrZeno tak, aby na $pi¢ce nastroje bylo dosazeno osvétleni 500 luxd.

Pokud to neni zaru¢eno béZznym osvétlenim mista instalace, je nutné pouzit osvétleni pracovisté (k dispozici
jako volitelné pfisluSenstvi).

3.3.2 Bod zavéSeni bfemene

VAROVANT!

Nebezpeti rozdrceni a prevraceni. PFi zvedani, instalaci a montazZi stroje postupujte opatrné.
PFed zvednutim vrtacky a frézky zajistéte vSechny upinaci paky.  Upevnéte zvedaci zafizeni

kolem vrtaci a frézovaci hlavy. K tomu pouZzijte zvedaci popruh.  Ujistéte se, Ze pfipojené biemeno nezplisobi poskozeni

soucasti nebo laku.
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3.3.3 Montaz

Zkontrolujte pomoci vodovahy, zda je zaklad frézky vodorovny.

Zkontrolujte, zda ma zaklad dostatecnou nosnost a tuhost.
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Obr. 3-1: Zakladna stroje

POZOR!

40

Nedostatecna tuhost zakladu vede k superpozici vibraci vrtacky a frézky a podkladu (vlastni frekvence soucasti).

Pokud je tuhost celého systému nedostatecna, kritické otacky s rusivymi vibracemi budou dosazeny velmi rychle a

povedou ke Spatnym vysledklm frézovani.  Umistéte vrtacku a frézku na pfipraveny zaklad.

stroje k podkladové konstrukci skrz otvory

predvrtané pro tento Gcel.

Upevnovaci body jsou na zakladné stroje oznaceny Sipkami.

VAROVANI!

Pfipevnéte zakladnu

Druh zakladu a typ upeviiovacich prvkl pouZitych k upevnéni zakladny stroje k zakladu musi byt schopny absorbovat
zatizeni zplsobené vrtackou a frézkou. Zaklad musi byt rovny. Zkontrolujte pomoci vodovahy, zda je zaklad vrtacky a

frézky vodorovny.

Upevnéte frézku k zakladu do vybrani, ktera jsou k tomu urcena v zakladné stroje. Doporucujeme
pouzit smykové spojovaci patrony nebo kotvy pro vysoké zatizeni.

Rozméry na strané 17
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34 Prvni uvedeni do provozu
VAROVANT!

Prvni uvedeni do provozu smi probéhnout az po Fadné instalaci.

Prvni uvedeni frézky do provozu nezkuSenym personalem predstavuje riziko
personal a vybaveni. Kvalifikace persondlu na strané 9

Neneseme Zadnou odpovédnost za $kody zplsobené nespravné provedenym uvedenim do provozu.
POZOR!

PFed uvedenim stroje do provozu je nutné zkontrolovat vSechny Srouby, upevnéni a ochrany a
v pfipadé potfeby dotahnout!

VAROVANI!

Pouziti nevhodnych drzak{ néstroju nebo jejich provoz pri nepfipustnych rychlostech predstavuje nebezpedi.

PouZivejte pouze drzaky nastrojl (napf. sklicidlo), které byly dodany se strojem nebo které jsou
nabizeno jako volitelné vybaveni spolec¢nosti OPTIMUM.

PouZzivejte drzaky nastrojU pouze v uréeném piipustném rozsahu otacek.

Drzaky nastrojl Ize upravovat pouze v souladu s doporucenimi spolecnosti OPTIMUM nebo
vyrobce upinaciho zafizeni.

3.4.1 Napajeni

POZOR!

PFipojovaci kabel stroje nainstalujte tak, aby o néj lidé nezakopli.

> P e

UPripojte elektricky napéajeci kabel.

Zkontrolujte pojistky (pojistku) elektrického napajeni dle technickych pokyntd
ohledné celkového pfipojeného vykonu vrtacky-frézky.

3.4.2 Cisténi a mazani
Odstrarite antikorozni prostfedky, které byly na vrtacku-frézku naneseny béhem prepravy a skladovani. K
tomuto Ucelu doporucujeme pouZit petrolej. K Cisténi vrtacky-frézky nepouZzivejte Zadna
rozpoustédla, nitrocelul6zové fedidlo ani
jiné Cistici prostredky, které by mohly poSkodit lak. DodrZujte informace a pokyny vyrobce Eisticiho prostrfedku.

VSechny exponované €asti stroje namazte mazacim olejem bez obsahu kyselin.

Vrtacku a frézku promaZzte podle mazaciho planu.
Kontrola a Udrzba na strané 37

Zkontrolujte, zda se vSechna vretena hladce otaceji. VSechny matice vietena jsou nastavitelné.

Demontujte V-liSty kfiZového stolu a ocistéte je od antikorozniho prostfedku.
agent. V-listy na strané 39

3.4.3 Doplnéni pfevodového oleje
Vrtacka-frézka se dodava bez prevodového oleje. Doplite prevodovy olej.  Vyména

oleje na strané 38
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4 Provoz

4.1

Ovladaci a indikacni prvky

MASCH

i

Y L
oB L6y
]
-

Pozice Qznaceni Krytka

Pozice Q

znaceni

1

vtahovaci tyce

2

Otocny prepina¢ prevodového stupné

3met

rové pravitko se stupnici

4 Och

ranny kryt vietena

5 Upinaci Sroub vrtaci a frézovaci hlavy 6 Hvézdicova rukojet pro posuv vitetenové objimky
7 Aktjvace jemného nastaveni 8 Jemné nastaveni pouzdra vietena
9 Rudni klika pro nastaveni vysky frézovaci hlavy 10 Up|naci paka vietenové objimky
11 nastavitelnych doraz( 12 Ru¢ni klika osy Y sedlového posuvu
13 Upinaci paka 14 Rugni klika s kfiZovym suportem v ose X
e e . 17 Otéceni vietena Otaceni proti sméru hodinovych rucicek, otaceni
15 Spusténi otaceni vietena . -
ve sméru hodinovych rucicek
Vybér provozniho rezimu:
18 Zastaveni otaceni vietena 19 Vrtani /Frezovani
zavitu na strané 31 Rezéni zavitu o Rezani
20 Uraven otacek hnaciho motoru - pomal, rychla 21 Notyizové zastaveni
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4.2 Bezpecnost

Vrtacka-frézka smi byt provozovana pouze za nasledujicich podminek: o Vrtacka-frézka je v

fadném provoznim stavu. o Vrtacka-frézka je pouzivana k
urcenému Ucelu. o Je dodrZovan navod k obsluze. o
VSechna bezpecnostni zafizeni jsou

instalovana a aktivovana.

Veskeré poruchy neprodlené odstrafite nebo nechte opravit. V pfipadé jakékoli abnormality v provozu
vrtacku a frézku okam?zité zastavte a zajistéte, aby nemohlo dojit k jejimu nahodnému nebo neopravnéném
spusténi.  Pro vasi vlastni bezpe¢nost

b&hem provozu na strané 14

4.3 Zapnuti vrtacky-frézky ~ Vyberte pfevodovy stupen.

Vyberte stupen motoru.

Stisknéte tlacitko ,ZAP"

Stisknéte pozadovany smér otaceni vietena.

4.3.1 Tabulka otacek tfifazového pohonu 400 V

PFevodovy stupen LI LE L3 Hl Ha H3

M o5 | 180 | 300 | 580 |1000 | I600
4% 190 | 360 | 600 | IGO0 | 2000 | 3200

Motorovy stupen

\ 3174

Obr. 4-1: Tabulka otacek 400V

4.3.2 Tabulka otacek 230 V

Prevodovy stuper LI LE l3 HI H E H3
95 180 | 300 | 580 |1000 | 1600

\ 2L

Obr. 4-2: Tabulka rychlosti
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4.4 Vypnuti vrtacky a frézky
Stisknéte tlacitko ,vypnuti otaceni vietena”.

4.5 Vkladaci nastroj

4.5.1 Instalace

POZOR!

PFi frézovani musi byt sedlovy kuZel vZdy zajiStén taznou tyci. Jednoduché spojeni s kuZelovym otvorem pracovniho vietena

bez pouziti tazné ty€e neni pro frézovani pripustné.

KuZelové spojeni se uvolni bo¢nim tlakem. Odlétavajici ¢asti mohou zpUsobit zranéni.

Frézovaci hlava je osazena spojovaci ty¢i M12.
Sejméte krytku.  Vycistéte

kuzelové sedlo vietena a

nastroj.
VloZte nastroj do frézovaciho vietena / pinoly.

ZaSroubujte utahovaci ty€ (1) do nastroje a vytahnéte
ji nahoru pomoci matice (2).

aby se sniZilo protaceni.

Obr. 4-3: Utahovaci ty¢

4.5.2 Odstranéni

POZOR!

PFi instalaci studeného Morseova kuZelu do horkého stroje maji tyto MT Uchyty tendenci se smrstovat na Morsedv kuzel ve

srovnani s Gchyty se strmym kuZzelem.

Pokud k tomu dojde, nechte nejprve stroj nékolik minut zahfat na maximalni otacky.  Sejméte krytku. V pfipadé

potreby pfepnéte na nizky
prevodovy stupen, abyste sniZili protaceni.  Povolte matici (2) o nékolik otacek a

poklepejte na utahovaci ty¢ (1) gumovym kladivkem, abyste
povolte kuZelové spojeni.

4.5.3 Pouziti klestin

Pokud se k uchyceni frézovacich nastroji pouZzivaji klestiny, Ize dosdhnout vyssi tolerance obrabéni. Klestinu Ize snadno a
rychle vyménit za mensi nebo vét3i frézu, aniz by bylo nutné demontovat cely nastroj. Klestina se zatlaci do krouzku oto¢né

matice a musi tam sama spocivat. Fréza se upne utazenim oto¢né matice na nastroj. Ujistéte se, Ze pro kazdy primér frézy

se pouZziva spravna klestina, aby bylo mozné frézu bezpetné a pevné upevnit.
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4.6 Upinani obrobki

POZOR!

Odlétajici ¢asti mohou zplsobit zranéni.
Obrobek musi byt vZdy upnut ve svéraku, Celistovém sklic¢idle nebo jiném vhodném upinacim zafizeni.
upinaci nastroje, jako napfiklad upinaci Celist.

4.7 Zména rozsahu rychlosti

POZOR!
Pred vyménou pockejte, az se vrtacka a frézka uplné zastavi.
rychlost pomoci prepinace rychlosti.

Na predni strané jsou dvé paky pro prepinani rychlosti na poZzadované otacky vietena
stroj. V zavislosti na pouzitém stupni pohonu elektromotoru jsou k dispozici nasledujici rychlosti.

4.8 Volba rychlosti

Spravna rychlost je daleZitym faktorem pro frézovani. Rychlost uréuje feznou rychlost tim, Ze
kterymi bFity FeZou materidl. Volbou sprdvné fezné rychlosti se prodluZuje Zivotnost
nastroje se zvySi a pracovni vysledek se optimalizuje.

Optimalni fezna rychlost zavisi hlavné na materidlu a na materidlu nastroje.

VyS3i rychlosti jsou moZné s nastroji (frézami) vyrobenymi z tvrdokovu nebo feznou keramikou nez
s nastroji vyrobenymi z vysoce legované rychlofezné oceli (HSS). Dosahnete spravného fezu
rychlost vybérem spravné rychlosti.

Spravnou feznou rychlost pro vas ndstroj a obrabény material naleznete v

podle smérnych hodnot nebo v tabulkové knize (napf. Tabellenbuch Metall, Europa Lehrmittel, ISBN
3808517220).

Pozadovana rychlost se vypocita takto:

n = otacky v min-1 (otacky za minutu)
V = fezna rychlost v m/min (metrech za minutu)

d = prdmér néastroje v m (metrech)
4.8.1 Standardni hodnoty feznych rychlosti

[m/min] s rychlofeznou oceli a tvrdokovem pro protibézné frézovani.

Al
Nastroj Ocel Seda litina slitina
kalené

Hladké frézy a ¢elni frézy s nastrénym celnim fezem [m/ 10-25 10-22 150 - 350
min]

Frézy s odlehcenym profilem [m/min] 15-24 10-20 150 - 250

Rezna hlava s rychlofeznou oceli [m/min] 15-30 12-25 200 - 300

Rezn4 hlava z karbidu [m/min] 100 - 200 30-100 300 - 400

Z toho vyplyvaji nasledujici orientacni hodnoty otacek v zavislosti na priiméru frézy,
typ a material frézy.
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Priimér nastroje Ocel . Sed4 litina . tl,ltl\:,lzlzg(\)/?;)l Itl3l’;§
[mm] hladké frézy a Celni frézy 10 - 25 m/min 10 -22 m/min m/min
Rychlost otaceni [ ot/min ]
351et 91-227 91-200 1365 - 3185
40 80-199 80-175 1195 - 2790
aslet 71-177 71-156 1062 - 2470
50 64-159 64 - 140 955 - 2230
55 58-145 58 -127 870 - 2027
60 53-133 53-117 795 - 1860
65 49-122 49 -108 735-1715
Ocel Eads liting HIinikqvé slitina
Priimér néstroje 15-24m/min | 10-20 m/min | WrEevane 1500
[mm] Tvarovaci fréza 250 m/min
Rychlost otaceni [ ot/min ]
4 1194 - 1911 796 - 1592 11900 - 19000
5 955 - 1529 637 - 1274 9550 - 15900
6 796 - 1274 531-1062 7900 - 13200
8 597 - 955 398 - 796 5900 - 9900
10 478 -764 318-637 4700 - 7900
12 398 - 637 265 - 531 3900 - 6600
14 341 -546 227 - 455 3400 - 5600
16 299 -478 199 - 398 2900 - 4900
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4.8.2 Orientacni hodnoty otacek pro vrtani rychlofezné oceli HSS - spiralové vrtaky Eco

B Pramér vrtaku Chlazeni 3)
Material
2 3 4 5 6 7 8 9 10
. n 1) 5600 3550 2800 224D 2000 1600 1400 1250 112
Nelegovana ocel E
do 600 N/mm2 f2) | 0,040,0630,080,100,125 0,125 0,16 0,16 0,20

M&kka ocel, legovana n 3130 2000 1600 1250 (1000 900|800 710 630

S E/olej
popousténd, do 900 N/mm2 ¢ | 0032 0,050,063 0,08 0,10(0,10 0,125 0,125 016

M&kkd ocel, legovand n 2500 1600 1250 1000 800 710 630 560 5p0

et Olej
popousténa, do 1200 N/mm32 ¢+ | 0,032 0,04 0,05 0,063 0,08(0,10 0,10/0,125 0,125

Nerezové oceli do 900 N/ n 2000 1250 1000 800 630 500 500 400 400
mm2 Olej
nap. X5CrNi18 10 F 0,032 0,050,063 0,08 0,10(0,10 0,125 0,125 0{16

1): Otacky [n] v ot/min

2): Posuv [f] v mm/ot.

3): Chlazeni: E = Emulze; olej = fezny olej

VysSe uvedené Udaje jsou standardni hodnoty. V nékterych pfipadech mdze byt vyhodné
tyto hodnoty zvySit nebo snizit.

PFi vrtani by se mél pouZzivat chladici nebo mazaci prostfedek .

o U nerezovych material( (napf. ocelovych plechd VA nebo NIRO) neprovadéjte centrovani, mohlo by to mit za nasledek
zhutriovani materidlu a rychlé otupovani vrtaku. o Obrobky je tfeba pevné

a stabilné napnout (svérak, Sroubova upinaci svorka).

INFORMACE

TFeni béhem Fezného procesu zplsobuje vysoké teploty na bfitu nastroje.

Nastroj by mél byt béhem frézovani chlazen. Chlazeni nastroje vhodnym chladicim zafizenim 0

Mazivo zajistuje lepSi pracovni vysledky a delSi Zivotnost bfitu Fezného nastroje.
INFORMACE

Jako chladici mazivo pouZijte ve vodé rozpustnou emulzi Setrnou k Zivotnimu prostiedi, kterou si miZete pofidit od

specializovany prodejce.

Ujistéte se, Ze je chladici mazivo Fadné absorbovano. Pfi manipulaci s materidlem respektujte Zivotni prostredi.
likvidace maziv a chladicich kapalin. DodrZujte pokyny vyrobce k likvidaci.

4.9 Ru¢ni podavani pinoly s jemnym podavanim

Otocte Sroub rukojeti (1). Paka objimky se presune
k vFetenové hlavé a aktivuje spojku jemného posuvu.

Otacenim jemného posuvu (2) posufite pinolu.

Obr. 4-4: Sroub rukojeti
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4.10 Rucni podavani pinoly pomoci paky pinoly

POZOR!

Pred pouZzitim paky pinoly je nutné vypnout spojku jemného posuvu. Aktivace

Paka pinoly pfi zafazeném jemném posuvu muze poskodit spojku.

Povolte Sroub rukojeti

4.10.1 Doraz hloubky vrtani

PFi vrtani nékolika otvor( stejné hloubky,
pouZijte stavéci Sroub dorazu hloubky vrtani (1)
s ukazatelem hloubky vrtani (2).

4.11 Otaceni vrtaci a frézovaci hlavy

Frézovaci vrtaci a frézovaci hlava se daji otocit do

vpravo a vlevo. Jsou tam tfi Srouby, které
uvolnit.

Otocte vrtaci a frézovaci hlavu do poZadované
polohy.
Znovu utahnéte upinaci Srouby (1).

POZOR!

Vrtaci a frézovaci hlava je oto¢na
vyrazné déle. Pfevodovy olej mlize unikat kv(li
dalSi otaceni.

POZOR!

Pokud se Srouby zcela uvolni, mdZze vrtaci hlava spadnout.

,Obr. 4-4: Sroub rukojeti” na stran& 29. Paka pinoly se pohybuje
od vrtaci a frézovaci hlavy a deaktivuje spojeni jemného posuvu.

Obr. 4-5: Doraz hloubky vrtani

Obr. 4-6: Upinaci Srouby

PFi otaceni pracovni hlavy povolujte Srouby pouze tolik, kolik je nezbytné.
provést nastaveni. Po nastaveni Uhlu natoceni utdhnéte upinaci Srouby

ZNovu.

MB4_MB4D_GB_4.fm

EN

30

MB4 | MB4D

Preklad pGvodniho névodu

Verze 1.0.4 - 14.11. 2025



Machine Translated by Google

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

4.12 Rezani zavitu
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OPTimi_
MB 4

P

I e

R B A B B B B

Obr. 4-7: Rezani zavitu

Pozice Oznaceni Pozice|Oznaceni
22 Koncovy spinac cyklu 19 Provozni reZzim
23 Pfepina€ zmény sméru otaceni 16 Smér otaceni vietena
25 | Hloubkovy doraz 7 Akl'iiyace jemného nastaveni vietena
rukav

Aktivujte provozni rezim (19) fezani zavitu.

Nastavte hloubkovy doraz (25) na poZadovanou hloubku.

Vyberte nejniz3i rychlost. Zména rozsahu rychlosti na strané 27
Zapnéte otaceni vietena a dbejte na spravny smér otaceni (16).

Posunte objimku dol pomoci paky objimky, dokud se zavitnik stroje nezasekne v obrobku
kus.
Strojni zavitnik se zaSroubuje do obrobku. Jakmile je dosazeno prednastavené hloubky, vieteno se
obraci smér otaceni v bodé pfepnuti (23). Strojni zavitnik se vytoci z
obrobku. KdyZ je pouzdro zcela zasunuto az k bodu prepnuti (22), otaceni
vieteno se zastavi. Poté je mozné pokracovat v dalSi operaci fezani zavitu.

POZOR!

Pfed pokracovanim v dalSim cyklu navlékani zavitu musi byt pouzdro zcela zasunuto, aby '“‘
aktivujte spinaci bod (22).

Aktivace jemného nastaveni objimky vietena (7) musi byt deaktivovana.
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4.13 MB4D - Integrovany digitalni ukazatel polohy DRO 6

Spolu s externimi senzory je integrovany elektronicky méFici displej DRO 6

presny méfici systém. Zobrazeni méreni se pouziva vyhradné pro zpracovani a

zobrazeni hodnot pozic.

,'gf

3
-

é'aallﬁiﬁaﬂﬂglﬂi

i

Obr. 4-8: MB4D

4.13.1 DRO 6 - Funk¢ni klavesy

Funkce tlacitek F1 aZ F5 odpovidaji funkcim zobrazenym na obrazovce v okamzZiku

prislusné pozice.

Popis

Funkce

Nastavte osu X na nulu nebo nastavte hodnotu.

Kratké stisknuti: Vynulovani hodnoty osy X.

Dlouhé stisknuti: Vyvolani rezimu nastaveni hodnoty osy X.

Nastavte osu Y na nulu nebo nastavte hodnotu.

Kratké stisknuti: Vynulovani hodnoty osy Y.

Dlouhé stisknuti: Vyvolani rezimu nastaveni hodnoty osy Y.

Kratké stisknuti: Vynulovani hodnoty osy Z.

Dlouhé stisknuti: Vyvolani rezimu nastaveni hodnoty osy Z.

PFevod mezi metrickymi a imperidlnimi

jednotkami.

PFevod mezi metrickymi a imperidlnimi jednotkami.
Stav vybrané jednotky zGstava uloZen i po vypnuti zafizeni.

Nastaveni parametrd

Stisknéte a podrzte: Vyvolani nastaveni parametrd.

Dold

Symbol
- Nastavte osu Z na nulu nebo nastavte hodnotu.

Posunout dolG. Posune kurzor dold.
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Symbol Popis Funkce
PFesunte kurzor doprava.
Doprava
Vyberte aktualni hodnotu parametru.
Vyvola obrazovku aktudlnich parametrd.
Vybrat
Vyberte aktualni hodnotu, kterou chcete nastavit.
.. Zrusit zadani hodnoty.
Zrusit
Ukoncete nastaveni parametrl (bez ulozeni).
- Potvrdit Potvrdte zadani hodnoty.
- UloZit a ukoncit UloZte parametry a ukoncete nastaveni parametr(.

4.13.2 Popis funkce
Nulové poloha osy
Resetuje hodnoty soufadnicovych os na nulu, kdy?z je digitalni displej v normalnim reZimu zobrazeni.

Kréatce stisknéte tlacitko pro vynulovani hodnoty osy X.

Kratce stisknéte tlacitko pro vynulovani hodnoty osy Y.

Kratce stisknéte tlacitko pro resetovani hodnoty osy Z na nulu.

Specifikace hodnoty osy

PFednastavené hodnoty soufadnicovych os Ize zadat, pokud je digitalni displej v normalnim rezimu zobrazeni.
rezim.
PFiklad: Nastavte hodnotu -12,345 na ose X.

Stisknéte a podrzte tlacitko - pro vstup do rezimu pfedvoleb osy X. Hodnota osy X se poté na

obrazovce zobrazi Cervené.

Pohybuijte kurzorem pomoci - a -kléves pro vybér pozadované &islice
L PR E 23 2
5 Gl jeden po druhém. Poté stisknéte -PFO potvrzeni vybéru.

tlacitko pro potvrzeni postupu. Hodnota osy X se nyni zobrazi jako

Stisknéte tlacitko

#~12,345",

Stisknutim tlacitka - tlacitko béhem zadavani zrusi zadavani.

PFepinani souradnicovych jednotek mezi mm a palci

Stisknéte tlacitko -tlaéitko pro prepinani mezi souradnicovymi jednotkami milimetry a palce.

MB4 | MB4D
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4.13.3 Pamét hodnot soufadnic

PFi vypnuti digitaIni displej automaticky uklada hodnoty souradnic XYZ
osy. PFi dalSim zapnuti zafizeni se odpovidajici hodnoty obnovi.

4.13.4 Podsviceni LCD displeje v klidovém reZimu

Pro prodlouzeni Zivotnosti LCD obrazovky se podsviceni automaticky ztlumi a pfepne do rezimu spanku.
ReZim se aktivuje po 30 minutach necinnosti a nezménénych hodnotach pro tfi osy.
Displej se automaticky aktivuje stisknutim tlacitka nebo pohybem osy.

4.13.5 Nastaveni parametr(

Volitelné modely senzor(: CSD201 / CSD205 / CSD225 / CSD501 / CSD505 / CSD510

Ikony na obrazovce:

@ Zobrazi se osa. O Osa se nezobrazuje. )) Napiste znacku.
+ Smér pocitani; pocitani vpred. - 7pétné pocitani
Rozliseni displeje

K dispozici jsou nasledujici rozliseni obrazovky:

0,001 mm / 0,005 mm: 3 desetinna mista
0,01 mm /0,05 mm: 2 desetinnd mista

0,1 mm: 1 desetinné misto

Pozndmka: Pokud se pouZivaji imperidlni jednotky, zobrazuje se 5 desetinnych mist.

» Display Switch

)
€sD201

-+

Sensor
Direction

Display Resolution
0.005mm

Obr. 4-9:

Stisknéte a podrzte tlacitko na hlavni obrazovce pro vyvolani nastaveni parametrd.

Stisknéte tlacitko - pro zruSeni nastaveni a navrat na hlavni obrazovku. Stisknéte tlacitko

-pro uloZeni nastaveni a ndvrat na hlavni obrazovku.

Na obrazovce nastaveni parametr( stisknéte -pro pFepinani mezi zalozkami parametra.

Tisk -pro zobrazen{ odpovidajici stranky nastaveni. Stisknutim tlacitka - tladitko pro

ukon¢ite stranku nastaveni.

V resimu nastaveni stisknéte -tlaél’tko pro pfesun > kurzor a vyberte

odpovidajici parametr.

Stisknéte tlacitko - pro zménu volitelnych parametrd. Poté stisknéte tlacitko
- Pro potvrzeni zmén uloZte nastaveni a ukoncete konfiguraci parametrd

rozhrani.
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4.13.6 Pripojeni na DRO 6

3x D-Sub-9 zasuvkové konektory pro senzory

Obsazeni pinli senzort

Cislo pinGi

34

567

89

TTL signal

\B

+0V

A

-A+5

Napajeci napéti

Napajeci rozhrani digitalniho indikatoru vyuziva patici 5,5 x 2,5 mm, ktera podporuje...
Napajenf stfidavym/stejnosmérnym proudem 15 az 40 V a 10 wattd. Kladny pdl je uvnitf a

zaporny pdl na vnéjsi strané.
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5 Udrzba

V této kapitole naleznete duleZité informace o : o inspekci o Udrzbé

Oprava
vrtacky a frézky.

POZOR!

Radné provadéna pravidelna Gdrzba je nezbytnym predpokladem pro  provozni bezpe¢nost,
bezporuchovy provoz,
dlouhou Zivotnost vrtacky a frézky

a  kvalitu vami vyrabénych produkt(.

Instalace a vybaveni od jinych vyrobcd musi byt také v dobrém stavu.

5.1

Bezpecnost

VAROVANT!
Dusledky nespravné Gdrzby a oprav mohou zahrnovat:  extrémné vazna zranéni osob pracujicich na

vrtatce a frézcea  poSkozenivrtacky a frézky.

Udrzbu a opravy vrtacky a frézky by mél provadét pouze kvalifikovany personal.

5.1.1 Pfiprava

VAROVANI!

Na vrtacce a frézce pracujte pouze tehdy, je-li odpojena od napéjeni.
Vypnuti a zajisténi vrtacky a frézky na strané 15

Nalepte vystrazny Stitek.

5.1.2 Restartovani

Pred opétovnym spusténim provedte bezpecnostni

kontrolu. . ; .
Bezpecnostni kontrola na strané 14

VAROVANI!

PFed spusténim vrtacky a frézky se musite ujistit, Ze nehrozi Zddné nebezpeci pro osoby a Ze vrtacka a frézka neni poSkozena.

o
A\
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5.2 Inspekce a udrzba
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Typ a Uroven opotfebeni zavisi do zna¢né miry na individudlnim pouZiti a provozu.

podminky. Ve3keré uvedené intervaly proto plati pouze pro odpovidajici schvélené

podminky.

Interval

Kde? Co?

Jak?

Zatatek prace,

po kazdé
Udrzbé nebo

opravé

Bezpecnostni kontrola na strané 14

Zactatek prace,

Naolejujte vSechny vodici liSty.

po kazdé
udrzbé nebo | Olejovani
opravé
Naolejujte vSechny holé ocelové povrchy. PouZijte olej bez kyselin, napr.
¥ olej na zbrané nebo motorovy olej.
Kazdy tyden : Olejovéni
Zkontrolujte hladinu oleje v pfevodovce. Hladina oleje musi byt uprostred
prizoru.
Prlzor oleje
Muy
T)’/dné Hladina oleje N%
:hht

Obr. 5-1: Prlizor oleje, rychlostni stuperi
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Interval Kde? Co? Jak?
Pro vyménu oleje pouZijte vhodnou sbé&rnou vanu s dostatecnym
objemem.
Nechte vrtacku-frézku bézet nékolik minut, olej se zahfeje a bude lehce
pronikat otvorem.
Odstrante vypoustéci zatku oleje.
Provozni materidl na strané 18
Vypoustéci zatka oleje
Nejprve po
200
provoznich
hodinach, Vyména oleje
poté kazdych
2000

provoznich hodin

Ventilace pFevodovky/

Obr. 5-2: Frézovaci hlava

Vsechny olejové misky namaZzte strojnim olejem, nepouZivejte mazaci lisy
ani podobné néstroje.

Provozni material na strané 18

Olejnik
Tydné Olejovani pohar
©
;
Obr. 5-3: Olejnitka
5 VSechny olejové misky namaZte strojnim olejem, nepouZivejte mazaci lisy e
< “
Y i 4 na i o
Kazdy mésic =4 Olejovéni ani podobneé nastroje. o
© gr'
o
2I
<
o
=3
EN MB4 | MB4D
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Interval Kde? Co? Jak?
Upnéte frézovaci hlavu.
Sejméte servisni kryt ze sloupku.
t(azdycvh . Mazat PromaZte ozubena kola.
Sest mésich
|
ZvétSenou mezeru ve vietenech frézovaciho stolu Ize zmensit
resetovani matic vfetena. Matice vietena se resetuji
zmens3eni bokd zavitu viretenové matice pomoci
navijeci Sroub. Po resetovani je nutné zkontrolovat, zda
Kdyz stale se pohybuje hladce po celé draze, jinak se opotfebovava
, Opétovné sefizeni v . .. N .. L
nezbytné se znacné zvysuje v disledku tfeni mezi vietenem
2 matice a vieteno. Regula¢ni Sroub matice vietena
g OsaY je pfistupna ze zadni strany, regula¢ni
Sroub matice vietena osy x je pfistupny z
pravé nebo levé strané frézovaciho stolu.
Frézovaci stdl
Sefizovaci Sroub Sroub V-lista
Prava strana osy X
Sefizovaci Sroub Sroub V-lista
Kdyz ? Opétovné sefizeni Predni strana osy Y
nezbytné = OsaXayY
Obr. 5-4: Frézovaci stdl
Otocte stavéci Sroub pfislusné V-listy ve sméru hodinovych rucicek. V-
lidta se zatla&i dale dovnit¥, &imZ se zmensi vile ve vodici listé.
Zkontrolujte nastaveni. Pfislusna vodici lita musi byt snadné&ji pohybliva,
ale musi zajistit stabilni vedeni.
L Postupujte podle popisu v ¢asti ,Dotazovaci nastaveni osy X a Y.
\Y > Opétovné sefizeni
I 3
pfipadé potieby = Osaz

INFORMACE

LoZisko vfetena je promazano na celou dobu Zivotnosti. Neni nutné ho znovu mazat.
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5.3 Oprava

5.3.1 Technik zdkaznického servisu

Pro jakékoli opravy poZadejte o pomoc autorizovaného technika zdkaznického servisu.

Pokud nemate informace o zdkaznickém servisu, obratte se na svého specializovaného prodejce nebo se obratte
na spolecnost Stiirmer Maschinen GmbH v Némecku, kterd vdm muze poskytnout kontaktni informace na
specializovaného prodejce. Volitelné

Stirmer Maschinen GmbH

Dr. Robert Pfleger Str. 26
D- 96103 Hallstadt

mUZe zajistit technika zdkaznického servisu, nicméné o technika zédkaznického servisu je mozné pozadat pouze
prostfednictvim vaseho specializovaného prodejce.

Pokud opravy provadi kvalifikovany technicky persondl, musi se Fidit pokyny uvedenymi v tomto navodu k
obsluze.

Spole¢nost Optimum Maschinen Germany GmbH neprebira Zddnou odpovédnost ani neruci za Skody a provozni
poruchy vzniklé v disledku nedodrZeni tohoto ndvodu k obsluze.

Pro opravy pouZivejte

pouze o bezvadné a vhodné naradi,

o originalni dily nebo dily ze sérii vyslovné schvalenych spole¢nosti Optimum Maschinen Germany
GmbH.
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6 Nahradni dily - Nahradni dily
6.1 Objednavka nahradniho dilu - Objednévani nahradnich dild
Bitte geben Sie folgendes an - Prosim, uvedte nasledujici
(0] SériOVé EI’S|O - Sériové ¢&islo
0 Maschinenbezeichnung - o Nazev stroje
Herstellungsdatum - o Datumvyroby
Artikelnummer - Cislo ¢lanku
Die Artikelnummer befindet sich in der Ersatzteilliste. Cislo polozky se nachazi v ndhradnim
seznam dild. Die Seriennummer befindet sich am Typschild. Sériové Cislo je yyedeno na typovém 3titku.
6.2 Hotline Ersatzteile - Horké linka nahradnich dilG

S \VELT DER

|/ MASCHINEN

+49 (0) 951-96555-118

ersatzteile@stuermer-maschinen.de

6.3 Servisni linka

S WELT DER |
AR | MASCHINEN

+49 (0) 951-96555 -100 @

service@stuermer-maschinen.de

anbE-

DE | EN

Grlglnalnl navod k obsluze 1
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6.4 Ersatzteilzeichnungen - Vykresy nadhradnich dild

A Fraskopf 1 von 6 - Frézovaci hlava 1z 6

ABCD

parts.fm

MB4-3338451_MB4D-3338448

DE | EN MB4 - 3338451

42 Originélni ndvod k obsluze
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B. Fraskopf 2 von 6 - Frézovaci hlava 2 z 6

parts.fm

MB4-3338451_MB4D-3338448

MB4 - 3338451 DE | EN
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C Fraskopf 3 von 6 - Frézovaci hlava3z 6

parts.fm

MB4-3338451_MB4D-3338448

DE | EN MB4 - 3338451

44 Originélni ndvod k obsluze

Verze 1.0.4 - 14. 11. 2025



Machine Translated by Google

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

D Fraskopf 4 von 6 - Frézovaci hlava4 z 6

_MB4D-3338448_parts.fm

MB4-3338451

MB4 - 3338451 DE | EN

Verze 1.0.4 - 14.11. 2025 Originalni navod k obsluze



Machine Translated by Google

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

E

Fraskopf 5 von 6 - Frézovaci hlava 5z 6

MB4D-3338448_parts.fm

MB4-3338451_|

DE | EN MB4 - 3338451

46

Originalni ndvod k obsluze

Verze 1.0.4 - 14. 11. 2025



Machine Translated by Google

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Fraskopf 6 von 6 - Frézovaci hlava 6 z 6

MB4 | MB4 - Seznam dilt frézovaci hlavy - Seznam dilGi frézovaci hlavy | 3338451 | 3338448
Menge Grosse Cislo ¢lanku
Pozice Oznaceni Popis 5
Mnozstyi Velikost Cislo polozky
Domy Bydlent 1 033384570707
12 Pokrm Rukav 1 033384510102
Pinole kompletni Rukav kompletni 1 0333845101CPL
Dichtung Pecet 1 033384510103
Kegellrollenlager Kuzelikové lozisko E 30207)2Q 04033009
Frasspindel Frézovaci vieteno 1 033384510105
Klemmmutter Upinaci matice 1 033384510106
Kegellrollenlager Kuzelikové loZisko 1 30206)2_Q 0403300
E Ofechovy mumiak Drazkovana matice T 033384510108
1%
E Bezpecnostni Stitek Bezpe&nostni podlozka 1 DIN 981 - MB6.4 033384510109
ﬁ‘ Zahnrad Vybava 1 033384510110
% Platte Talit 1 033384510111
o
& Kugellager Kulickové lozisko ; 500727 0A0G00TR
Eé Bezpeénostni krouzek Pojistny krouzek 3 DIN472-62x 2 042SR621
o Passfeder Montazni KIic : DIN 6885/5X5x 14 042P5516
o
% Bezpecnostni krouzek Pojistny krouzek 2 DIN 471 - 35x1,5 042SR351
o Vnitrni Sroub Sroub s vnitFnim Sestihranem ' 150 4762 - M5xT2
<
2 Ugastnik 345678910 11 12 1K AGEIEGEr Kulickové loZisko ) 6202-2Z 0406202R
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MB4 | MB4 - Seznam dilCi frézovaci hlavy - Seznam dilti frézovaci hlavy | 3338451 | 3338448
Menge Grosse Cislo clanku
Pozice Oznaceni Popis 3
Mnozstvi Velikost Cislo polozky
20 Welle Hridel ' 033384510120
21 Passfeder Montazni klic ' DIN 6885 - 5x5x45 042P5550
22 Zahnrad Vybava ' 033384510122
23 Passfeder Montazni klic 2 DIN 6885/5x 5x50 042P5550
24 Bezpetnostni krouzek Pojistny krouzek 2 DIN 471 - 18x1,2 042SR18W
25 Kugellager Kulitkové lozisko > 6003 0406003R
26 Bezpe&nostni krouzek Pojistny krouzek 2 DIN 472 -35x1,5 042SR35W
27 Welle Hridel ! 033384510127
28 Passfeder Montazni Kli¢ \ DIN 6885 - 5x5x25 033384510128
29 Passfeder Montazni klic ' DIN 6885 - 5x5x12 042P5512
30 Zahnrad Vybava ' 033384510130
31 Zdrzeni se Distanéni krouzek ' 033384510131
32 Welle Hridel ' 033384510132
33 Passfeder Montazni klic ' DIN 6885 - 5x5x20 042P5520
34 Motor Motor ' 03338451M1
35 Domy Bydleni 033384510135
36 Flansch PFiruba 033384510136
37 Welle Hridel ! 033384510137
38 Schraube Sroub ' 1SO 10642 - M6x20
39 Domy Bydleni 033384510139
40 Feder Jaro s 033384510140
41 Zahnrad Vybava ' 033384510141
42 Buchse Kef ' 033384510142
43 Schraube Sroub 1 033384510143
44 Schneckenrad Snekové kolo ' 033384510144
45 Nabe Zakladna rukojeti ' 033384510145
46 Passfeder Montazni kli¢ ' DIN 6885 - 8x7x20 042P8720
47 Vnitfni Sroub Eroub s vnitinim Sestihranem ' 1SO 4762 - M8 x 20
48 Sroubovaci $roub Sroub ' 033384510148
49 Handrad Zachazet s ' 033384510149
50 Welle Hridel 6 033384510150
51 Flansch Pfiruba 033384510151
52 Skalenring Krouzek s méitkem ' 033384510152
53 Griff Rukojet ! 033384510153
54 Sroubovaci $roub Sroub tchopu ' 033384510154
55 Klemmbolzen Upinaci droub ! 033384510155
56 Klemmbolzen Upinaci droub ' 033384510156
57 Schraube Sroub ! 033384510157
58 Zahnrad Vybava ' 033384510158
59 Ohlévka Drzék ' 033384510159
60 Vnitfni Sroub Sroub s vnitfnim Zestihranem ' 1SO 4762 - M8 x 30
61 Buchse Pouzdro 033384510161
62 Sestnactiletd matka Sestihranny roub 033384510162
63 Vétrna deétova voda Odmérna ty¢ ' 033384510163
64 Endanschlag Omezeny blok ' 033384510164
65 Spannstift Pruzinovy kolik ! 3x 16 033384510165
66 Schraube Sroub ' 033384510166
67 Welle Hridel ! 033384510167
68 Scheibe Podlozka ) DIN 125-A13
69 Schalthebel Ovladaci paka 033384510169
70 Platte Tali¥ 4 033384510170
71 Vnitini Sroub Sroub s vnitfnim estihranem : 150 4762 - M4 x 8
72 Vnitfni Sroub Eroub s vnitfnim Zestihranem ' 1SO 4762 - M8 x 12
73 Welle Hridel ! 033384510173
74 Schalthebel Ovladaci paka 2 033384510174
75 Hilse Rukév ' 033384510175
76 Platte Tali¥ ' 033384510176
77 Hebel Paka 033384510177
78 Zahnrad Vybava ' 033384510178
79 Odkryti Krytka 3 033384510179
80 Vnitfni Sroub Sestihranny roub ' 1SO 4762 - M8 x 55
81 Zahnrad Vybava ' 033384510181
82 Zahnrad Vybava s 033384510182
83 Ochranny Petet’ ) 12x22x7 033384510183
84 3tit Olschauglas Olejové sklo : 0343143
85 Zahnrad Vybava 2 033384510185
89 Oznateni Oznateni 1 033384510189
90 Hebel Paka ' 033384510190
91 Vnitfni Sroub Sroub s vnitfnim Zestihranem ' 1SO 4762 - M8 x 16
92 Vétrny dal Zavitovy Sroub ' 1SO 4026 - M6 x 12
96 Zahnrad Vybava ! 033384510196
97 Schaltknopf Ovladaci knoflik 1212 033384510197
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MB4 | MB4 - Seznam dilli frézovaci hlavy - Seznam dilti frézovaci hlavy | 3338451 | 3338448
Menge Grosse Cislo ¢lanku
Pozice Oznaceni Popis 3
MnoZstvi Velikost Cislo polozky
98 Zeiger Indikator 5 033384510198
100 Sroubovék Zestihranny &roub ' 0333845101100
101 Vnitfni Sroub Sroub s vnitfnim $estihranem 1 1SO 4762 - M3 x 16
102 Scheibe Podlozka 1 DIN 125-A3,2
103 Feder Jaro 1 0333845101103
106 Zeiger Indikator 2 0333845101106
107 Ne Nyt 4 0333845101107
110 Zahnrad Vybava 1 0333845101110
112 Spannstift Pruzinovy kolik 2 1SO 8752 -5 x 40 0333845101112
113 Zahnrad Vybava 1 0333845101113
114 Anzugstange Tazna lidta ) 0333845101114
125 Lufter Vétrak 1 0333845101125
126 Deckel Pokryt 1 0333845101126
127 Mikrospinac Mikrospinac 2 033384515Q2
128 Dichtung Petet’ 2 35x45x10 0333845101128
129 Stopfen I 2 0333845101129
155 Vétrny ddl Zavitovy Sroub 1 0333845101155
156 Ocelové koule Ocelova koule 1 0333845101156
157 Feder Jaro 1 0333845101157
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G

Frasfutterschutz - Ochrana frézovaciho sklic¢idla

o

fa\a
(19

)

MB4 | MB4D - Frézovaci kryt - Frézovaci kryt | 3338451 | 3338448

Menge Grosse Cislo ¢lanku
Pozice Oznaceni Popis 3
Mnozstvi Velikost Cislo polozky
115 Vnitfni Sroub Sroub s vnitfnim 3estihranem GB 70-85-M6 x 10
116 Scheibe Podlozka iR
117 Vnitfni Sroub Sroub s vnitfnim 3estihranem 2 GB 70-85- M6 x 16
118 Randelschraube Vroubkovany $roub 1
119 Zastaven( PrisluSenstvi | 0302024149CPL
120 Mikrospinac Mikrospinac 1 033384511B5
121 Platte Talit 1
122 Alu-profil Hlinikovy profil 1
123 Ochrana proti vietenu Ochranny kryt vietena 0302024153CPL
124 Schraube Sroub 12 GB819-85/M5x8
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MB4 | MB4D - Saule - Sloupec | 3338451 | 3338448
Menge Grosse Cislo ¢lanku
Pozice Oznaceni Popis 5
MnoZstvi Velikost Cislo polozky
2 Saule Sloupec 033384510402
4 Drzék na sbérny kos Drzak frézovaci hlavy 1 033384510404
5 Keilleiste Klinova ty¢ 033384570405
6 Stellschraube Keilleiste Sroub pro nastavenf klinové tyce 1 033384510406
12 Handhebel Paka rukojeti 1 033384510412
14 Spindelmutter Saule Matice vietena sloupku 033384510414
15 Ohlavka Konzola 033384510415
16 Odkryti Pokryt 033384570476
E 7 Schraube Sroub 2 M8x20
£ i S Ko 5 X35
g 22 Klemmhebel Upinaci paka 1 033384570422
% 23 Bezpetnostni Stitek Pojistna podiozka 1 16
‘D'J 24 Scheibe Podlozka 1 16
2 25 Schraube Sroub 3 MT6x60
E‘ 26 Scheibe Podlozka 033384510426
g 27 Schraube Sroub M12x35
§ 54 Lagerbock Lagerbock 033384510454
< 55 Welle Hridel 32444111 033384510455
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MB4 | MB4D - Saule - Sloupec | 3338451 | 3338448
Menge Grosse Cislo ¢lanku
Pozice Oznaceni Popis 3
Mnozstvi Velikost Cislo polozky

56 Schneckenrad Enekové kolo 2 033384510456

57 Kugellager Kulickové loZisko 2 6004.22 040600422

58 Bezpecnostni krouzek Pojistny krouzek ! 033384510458

59 Flansch Piruba 1 033384510459
59-1 Kupplung Spojka ! 0333845104591

60 Veteno Wiie 1 033384510460

61 Kugellager loZiska 2 51104 04051104

62 Passfeder vietena 2 6x20

63 Bezpecnostni krouzek Pojistna podlozka | 20 033384510463

64 Klemmmutter Pojistna matice T M20x1,5 033384510464

65 Schraube Sroub 7 M6x20

66 Scheibe Podlozka 2 033384510466

67 Schraube Sroub 1 M6x16

68 Schraube Sroub 1 033384510468

69 Handgriff Zachézet s 1 033384510469

70 Schraube Sroub 1 033384510470

71 Nutenschraube Sroub s drézkou 1 M14x55 033384510471

72 Scheibe Podlozka 3 14 033384510472

73 Sestnactileta matka Zestihranna matice 3 M14 033384510473

74 Faltenbalg Niz3i 3 033384510474
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MB4 | MB4D - Ersatzteilliste Kreuztisch - Kizova tabulka seznamu nahradnich dilti | 3338451 | 3338448 .
Menge Grosse Cislo clanku
Pozice Oznaceni Popis 5
Mnostvl Velikost Cislo polozky
Strojni fuss Zékladna stroje 033384510501

1 Flansch PFruba 033384510503
3 Stellschraube Keilleiste Sroub pro nastaveni klinové tyce 1 033384510506
6 LeZak Lozisko 1 033384510507
7 Spindel Kreuztisch Y Achse Osa Y kfiZovgho stolu vieteno 033384510508
8 Handrad Kupplung Rucni spojka 3 033384510509
9 Skalenring Krouzek s méitkem 4 033384510510
10 Handrad Rucni kolo 1 033384510511
" Handgriff Zachéazet s 3 033384510512
12 Handgriff Schraube Sroub rukojeti 3 033384510513
13 Schraube Sroub 3 M8x25
18 Schraube Sroub 3 033384510520
20 Oler Olejo pahir B B 0340114
21 Klemmbhebel Upinaci paka 4 0333845122
22 Stift Kolik 2 8x30 033384510531
31 Sroubovaci Sroub Sroubovaci Sroubeni 033384510532
32 Kreuzschlitten Kfizovy skluz 033384510535
35 Frastisch Frézovaci sttl 033384510536
36 Spindelmutter X-Achse Matice vietena osy X 033384510537
37 Spindelmutter Y-Achs Matice vietena osy Y 033384510538
38 Lagerbock Tisch pravy Stdl loZiskového kozliku pravy 033384510539
39 Odkazy na Lagerbock Tisch Stil loziskového kozliku levy 033384510540
40 Spindel Kreuztisch X Achse Osa X kfizovEho stolu vieteno 033384510541
4 Schraube Sroub M6x16
42 Anzeiger fiir Skala Indikator stupnice 033384510543
43 Scheibe Podlozka 3 6 033384510544
44 Schraube Sroub 4 M5x20
45 Schraube Sroub M8x45
46 Schraube Sroub 6 M8x15
47 Keilleiste X-Achse Klinova ty¢ osy X 033384510548
48 Nutenstein Anschlag T-drazkova matice pro doraz 1 033384510550
50 Anschlagring o ] 033384510551
51 Keilleiste Y-Achse Klinové ty¢ osy Y 033384510552
5253 Schraube Sroub 1 M6x16
75 Faltenbalg Nizsi oder / nebo 03338450641

Gumova krytina Gumovy kryt 1111111142121212110der / nebo 03338165346
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D MB4 - Drucktastenbedienfeld - Tlacitkovy ovladaci panel

E MB4D - Drucktastenbedienfeld - Tlacitkovy ovladaci panel

MB4, MB4D - Bedienfeld - Ovlddaci panel | 3338451 | 3338448
Menge Grosse Cislo ¢lanku
Pozice Oznaceni Popis .
Mnosstvi Velikost Cislo polozky

A3 ' MB4 03338451A3

A3 Ovladaci panel s tlacitkem Dotykovy panel MB4D 03338448A3
140 ' MB4 0333845103140

Schaltbox Spinaci skfifika

140 ' MB4D 0333844803140

135 Nezastavit schalter Tlacitko nouzového zastaveni ' 03338451SB1

= 139 Hlavni spina¢ Hlavni vypinac ' 03338451QF1
‘ DRO6 DROG Digitale Wegmessanzeige DRO6 Digitalni odpcet " integrovana verze 03035355DR0O6
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OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
MB4, DH40CT, DH40CTP - Elektrik, Integrierte Maschinensteuerung - Elektrické komponenty, Integrované fizeni stroje
Menge Grosse Cislo ¢lanku
Pozice Oznaceni Popis .
Mnostvi Velikost Cislo polozky
S0 Hlavni spina& Hlavni vypinat : ZH 20 03338451QF1
Al Panel Panel ' OPDO 03034356A1
M1 Nahradni motor Hnaci motor ' YD90L4/2 1,3/ 1,8 kW MB4 03338451M1
A2 Integrierte Maschinensteuerung Integroyané fizeni stroje ' 03338451A2
S1 Nezastaveno ] HY57B-17 03338451SB1
S2 Bohrfutterschutz Bezpe&nostni spina¢ krytu skli¢idla Qs7 033384515Q1
A3 Ovladaci panel s tlatitkem Dotykovy panel " MB4 03338451A3
Horni k a poloh.

S3 Koncovy spinac horni koncové polohy ot onckova po,i . L 1 V155-1C25

= 0ONcoveno spinace 03338451 SQZ
sa Endschalter.unten, Position Koncovy spina¢ dol(i, nastavitelna 1 V 155.1C25

einstellbar poloha
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7 Poruchy

7.1 Poruchy frézky

PFicina/ C L
Porucha ReSeni
mozné ucinky
Frézku nelze zapnout * Nebyla dodrZena sekvence zapnuti. Zapnuti vrtacky a frézky na
strané 25

* Nechte to zkontrolovat kvalifikovanym
personalem.

Néstroj "spaleny".

* Nespravna rychlost.

« Z vyvrtaného otvoru nevychazeji tfisky.

* Tupy nastroj.

* Provoz bez chladici kapaliny.

* Zvolte jinou rychlost, nadmérny
posuv.

+ Nastroj vytahujte Castéji.

+» NaostFete nebo vymérite nastroj.

« PouZivejte chladici kapalinu.

KuZel nelze vloZzit do pinoly.

« Odstrante veskeré necistoty, mastnotu nebo olej
z vnitiniho kuZelového povrchu

pouzdro vietena nebo kuZel.

+ DUkladné ocistéte povrchy.

UdrZujte povrchy bez mastnoty.

KuZel nelze vytlacit.

* KuZel MT4 je smrstén na kuZelu Morse.

* Nechte stroj béZet na nejvy3si vykon
rychlost po dobu dvou minut, aby se
zahtal, a zkuste znovu odstranit kuzel.

Motor se nespusti.

* Vadna pojistka.

* Nechte to zkontrolovat kvalifikovanym
personalem.

Pokud je povrch obrobku
drsny, zaklepejte
vietenem.

* Obrabéni protibéZnou frézou neni za

soucasnych provoznich podminek
mozné.

« Upinaci paka pohybovych os neni utazena.

« Uvolnéna klestina, uvolnéné sklicidlo vrtaku,
uvolnéna utahovaci tyc.

* Nastroj je tupy.

* Obrobek neni upevnén.

* Nadmérna vule v loZisku.

* Vfeteno se pohybuje nahoru a dold.

* Provadéjte konvenc¢ni frézovani.
+ Utdhnéte upinaci paku.

« Zkontrolujte, znovu dotdhnéte.

+* Naostfete nebo vyménte nastroj.
+ Pevné upnéte obrobek.

+ Upravte vili loZiska nebo loZisko vymérite.

* Upravte vili loZiska nebo loZisko vyméiite.

Jemny posuv vietenové
objimky nefunguje

* Jemné podavani neni spravné aktivovéano.

* Spojka jemného podavani se nezaping, je
znecisténd, rozmazand, opotrebovana
nebo vadna

Ruéni podévani pinoly s jemnym
podavanim na strané 29
* Vycistéte, vyménte.
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8 Dodatek

8.1 Copyright

Tento dokument je chranén autorskym pravem. VSechna odvozena prava jsou vyhrazena, zejména prava
preklad, dotisk, pouZiti obrazkd, vysilani, reprodukce fotomechanickymi nebo podobnymi prostfedky
prostfedky a zaznamenavani v systémech zpracovani dat, at'uz ¢astecné nebo UplIné.

Technické zmény vyhrazeny bez pfedchoziho upozornéni.

8.2 Terminologie/Slovnik pojma

Obdobi

Vysvétleni

Frézovaci stdl

Opérna plocha, upinaci plocha pro obrobek s posuvem ve sméru X a'Y

Kuzelovy trn

Kuzel skli¢idla nastroje, kuzel vrtaku, kuZzel vrtadkového sklicidla.

Obrobek

dil, ktery ma byt frézovan, vrtan nebo obrabén.

Vtahovaci ty¢

Zavitova tyc pro upevnéni kuzelového trnu v pinole.

Sklicidlo

Adaptér vrtaku

Klestina

Drzak pro frézu

Vrtaci a frézovaci hlava

Horni ¢ast frézky

Pouzdro vietena

Duta hridel, ve které se otaci frézovaci vieteno.

Frézovaci vireteno

Hridel aktivovand motorem

Vrtaci stdl Nosna plocha, upinaci plocha
KuZelovy trn Kuzel vrtaku nebo sklicidla
Paka brku Ruéni ovladani posuvu vrtaku

Rychloupinaci skli¢idlo Adaptér vrtaku Ize upevnit ru¢né.

Obrobek Dil k vrtani, dil k obrabéni.

Nastroj Fréza, vrtak atd.
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8.3 Reklamace/zaruka

Kromé néroku z pravni odpovédnosti za vady zakaznika vici prodavajicimu,

vyrobce produktu, OPTIMUM GmbH, Robert-Pfleger-StraRe 26, D-96103 Hallstadt,
neposkytuje Zadné dalsi zaruky, pokud nejsou uvedeny niZe nebo nebyly slibeny jako soucast
jediné smluvni ustanoveni.

Reklamace odpovédnosti nebo zaruky jsou vyfizovany dle uvazeni spole¢nosti OPTIMUM GmbH bud pfimo, nebo
prostiednictvim jednoho ze svych prodejc.

Veskeré vadné vyrobky nebo jejich soucasti budou bud opraveny, nebo vyménény

soucasti, které jsou bez vad. Vlastnictvi vyménénych produktl nebo soucasti je

pfevedena na OPTIMUM Maschinen Germany GmbH.

Automaticky generovany origindini doklad o koupi, ktery uvadi datum nakupu,

Typ stroje a pripadné sériové ¢islo je predpokladem pro uplatnéni

reklamace z odpovédnosti nebo zaruky. Pokud nebude predloZen originalni doklad o koupi, nejsme schopni
vykonavat jakékoli sluzby.

Vady vzniklé v dUsledku nésledujicich okolnosti jsou vylou€eny z odpovédnosti a zaruky

naroky:

Pouzivani vyrobku nad ramec technickych moznosti a spravného pouziti, zejména z dlvodu pretiZeni stroje.

o Skody zplisobené osob& nespravnym pouZitim nebo nedodrzovanim nasich pokynti k obsluze
instrukce,

o nedbalé nebo nespravné zachazeni a pouziti nevhodnych provoznich materiald.

o Neopravnéné Upravy a opravy.

o Nedostatecna instalace a zabezpeceni stroje.

Bez ohledu na poZadavky na instalaci a podminky poufZiti.

o Atmosférické vyboje, prepéti a udery blesku, jakoz i chemické vlivy.

Nasledujici poloZzky rovnéz nepodléhaji odpovédnosti ani zaru¢nim reklamacim:

o Opotrebitelné dily a soucasti, které podléhaji standardnimu opotfebeni, jako napf. klinové Femeny, kuli¢kova
loZiska, osvétlovaci télesa, filtry, tésnéni atd.

Nereprodukovatelné softwarové chyby

Veskeré sluzby, které spole¢nost OPTIMUM GmbH nebo jeden z jejich zastupcl provadi za icelem splnéni jakychkoli
dodate¢na zaruka nepredstavuje ani pfijeti vad, ani pFijeti zavazk(

kompenzovat. Tyto sluzby nezpozduji ani nepferuSuji zaru¢ni dobu.

Mistnim soudem pro FeSeni pravnich sporti mezi podnikateli je Bamberg.

Pokud je néktera z vySe uvedenych dohod zcela nebo ¢aste¢né nelcinna a/nebo neplatna,

ustanoveni, které se nejvice blizi zdméru rucitele a z(stava v mezich

ramec limitl odpovédnosti a zaruky, které jsou stanoveny touto smlouvou, se povazuje

souhlasil/a.
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8.4 Skladovani

POZOR!

Nespravné a nevhodné skladovani mudze vést k poskozeni nebo zniceni elektrickych a mechanickych soucasti stroje.

Balené a nebalené dily skladujte pouze za ur€enych podminek prostredi.

Ridte se pokyny a informacemi na pFepravnim boxu:

Krehké zboZi
(ZboZi vyzaduje opatrné zachazeni)

o Chrante pred vihkosti a vihkym prostfedim  Podminky

Ll
4
prostfedi na stran& 18 f

o Pfedepsana poloha obalové bedny
(Oznaceni horni plochy - Sipky sméfujici nahoru)

Maximalni stohovaci vyska

PFiklad: nestohovatelné - nestavte druhou bednu na prvni.

Pokud jsou stroj a pFisluSenstvi skladovany déle nez tfi mésice nebo jsou skladovany za jinych podminek prostredi, nez
jaké jsou uvedeny v ndvodu, obratte se na spole¢nost Optimum Maschinen Germany GmbH.

zde uvedené.  Podminky prostfedi na strané 18

8.5 Pokyny pro likvidaci / Moznosti opétovného

pouziti Zlikvidujte prosim své zarizeni zplsobem Setrnym k Zivotnimu prostfedi, a to odbornym
zpusobem, nikoli likvidaci odpadu v Zivotnim prostredi.

Prosim, nevyhazujte obal a nasledné i nepouzivany stroj, ale zlikvidujte oboji v souladu s pokyny stanovenymi vasim
méstskym Uradem/mistnim Gradem nebo autorizovanou spolecnosti pro likvidaci odpadu.

8.5.1 Vyrazeni z provozu

POZOR!

PouZzité stroje okamZité vyradte z provozu, abyste zabranili pozdéjSimu zneuziti a ohroZeni Zivotniho prostredi nebo osob.
Odpojte napdjeci kabel.  Prefiznéte

pripojovaci kabel.

Z pouzitého zafizeni odstrante vSechny provozni materidly, které jsou Skodlivé pro Zivotni
prostfedi. V pfipadé potfeby vyjméte baterie a

akumulatory. V pfipadé potfeby rozeberte stroj na snadno ovladatelné a opakované pouzitelné sestavy a
soucastky.

Soucasti stroje a provozni kapaliny zlikvidujte uréenymi metodami likvidace.
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8.5.2 Likvidace obalu nového zarizeni

Veskeré pouzité obalové materialy a balici pomUcky ze stroje jsou recyklovatelné a je zpravidla nutné
je odevzdat k opétovnému vyufziti.

Obalové dfevo Ize dodat k likvidaci nebo k op&tovnému pouZziti.

Veskeré obalové komponenty vyrobené z kartonovych krabic Ize nasekat a odevzdat do sbérného dvora.

Folie jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a polStarové asti z polystyrenu (PS).
Tyto materialy Ize po recyklaci znovu pouzit, pokud jsou prfedany do sbérného dvora nebo prislusnému
podniku pro nakladani s odpady.

Obalové materidly preposilejte pouze spravné roztfidéné, aby bylo mozné je pfimo znovu poufzit.

8.5.3 Likvidace starého zafizeni

INFORMACE

Ve vaSem zajmu a v zajmu Zivotniho prostredi dbejte na to, aby vSechny soucasti stroje byly likvidovany
pouze uréenym a povolenym zpUsobem.

Vezméte prosim na védomi, Ze elektricka zafizeni obsahuji fadu recyklovatelnych materiald a také komponenty nebezpecné pro
Zivotni prostredi. Zajistéte prosim oddélenou a odbornou likvidaci téchto komponent(. V pfipadé pochybnosti se obratte na vas
komunalni sbérny dvir. V pfipadé potieby pozadejte o pomoc specializovanou firmu na likvidaci odpadu.

8.5.4 Likvidace elektrickych a elektronickych soucastek

Zajistéte prosim odbornou likvidaci elektrickych soucastek v souladu se zakonnymi ustanovenimi.

Zarizeni se sklada z elektrickych a elektronickych soucastek a nesmi byt likvidovano jako domovni odpad. Podle evropské smérnice o
elektrickych a elektronickych pouZitych zafizenich a implementace narodnich predpisd musi byt pouZité elektrické naradi a elektrické
stroje sbirdny oddélené a odevzdany do ekologického recykla¢niho stfediska.

Jako provozovatel stroje byste si méli zjistit informace o autorizovaném systému sbéru nebo likvidace,
ktery plati pro vasi spole¢nost.

Zajistéte prosim odbornou likvidaci elektrickych soucastek v souladu se zakonnymi pfedpisy. Vybité
baterie vhazujte pouze do sbérnych nadob v obchodech nebo u spolecnosti zabyvajicich se nakladanim
s odpady.

8.5.5 Likvidace maziv a chladicich kapalin
POZOR!

Bezpodminecné prosim dbejte na ekologickou likvidaci pouzité chladici kapaliny a maziv. Dodrzujte
pokyny pro likvidaci od vaSich spolecnosti zabyvajicich se nakladanim s odpady.

INFORMACE

Pouzité emulze chladicich kapalin a oleje by se nemély michat, protoZe oleje je mozné znovu pouZzit bez
predbé&Zné Upravy pouze tehdy, pokud nebyly smichany.

Pokyny k likvidaci pouZzitych maziv jsou k dispozici od vyrobce maziv. V pfipadé potreby si vyzadejte
datové listy specifické pro dany produkt.
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8.6 Likvidace prostfednictvim sbérnych dvorl obce

Likvidace pouZitych elektrickych a elektronickych souc¢astek
(Plati v zemich Evropské unie a dalSich evropskych zemich s
samostatny sbé&rny systém pro tato zafizeni).

Oznaceni na vyrobku nebo na jeho obalu uvadi, Ze s vyrobkem nesmi byt zachazeno tak, jak je

bé&Zny domovni odpad, ale ten je nutné likvidovat na centralnim sbérném misté

recyklace. Va3 prispévek ke spravné likvidaci tohoto produktu ochrani Zivotni prostredi

a verejné zdravi. Nespravna likvidace predstavuje riziko pro Zivotni prostfedi a verejné zdravi.

Recyklace materialu pom{ze sniZit spotfebu surovin. Dalsi informace

Ohledné recyklace tohoto vyrobku se prosim obratte na sv(j okresni Grad pro sbér komunélniho odpadu.
sbérné misto nebo obchod, kde jste vyrobek zakoupili.

8.7 Zména informaci v provozni pfirucce

Kapitola Struc¢né shrnuti nové &islo verze
Nahradni dily Nahradni dily pouze pro 3338451 1.0

dily; 4.3.2 Zapojeni 230 V; Tabulka otacek 230 V 1.0.1

Schéma zapojeni Dopliikové schéma zapojeni pro speciélni verzi s 1.0.2

chladicim systémem

Schéma zapojeni; 1; 3;4  Integrované ovladani stroje s tlacitkovym ovladacim 1.03
panelem; Obrazky

MB4D s DRO6 1.04

8.8 Sledovani produktu

Jsme povinni provadét nasledny servis nasich produktd, ktery sahd nad rdmec

zasilka.

Byli bychom vdécni, kdybyste ndm mohli zaslat nasledujici informace:

Upravena nastaveni

o Jakékoli zkusenosti s vrtackou a frézkou, které by mohly byt dlleZité pro ostatni uzivatele
o Opakujici se poruchy

Optimum Maschinen Germany GmbH

Dr. Robert Pfleger Str. 26

D-96103 Hallstadt

e-mail: info@optimum-maschinen.de
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Prohlaseni o shodé ES

podle pfilohy V ¢asti A nafizeni o strojnich zafizenich 2023/1230

Vyrobce / distributor Optimum Maschinen Germany GmbH Dr.-
Robert-Pfleger-Str. 26 D - 96103
Hallstadt, Némecko

timto prohlasuje, Ze nasledujici produkt
Oznaceni produktu: Ru¢né ovlddana vrtacka a frézka
Typové oznaceni: MB4 | MB4D

splfiuje vSechna pfislusna ustanoveni vySe uvedeného nafizeni o strojnich zafizenich a dodatecné pouZitych smérnic (dale jen ,nize"”) -
véetné zmén platnych v dobé prohlaseni.

Popis:
Rucné ovlddana vrtacka a frézka
Byly uplatnény nasledujici dodate¢né smérnice EU:

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU; Omezeni pouzivani urcitych nebezpecnych latek v elektrickych
a elektronickych zaFizenich 2015/863/EU

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:

EN ISO 16090-1:2019-1 Bezpelnost obrabécich strojli - Obrabéci centra, Frézky, Pfenosové stroje -
Céast 1: Bezpenostni poZadavky

EN 60204-1:2019-06 Bezpecnost strojnich zafizeni - Elektrické zafizeni strojd - C4st 1: Vieobecné poZadavky

EN ISO 13849-1:2016-06 Bezpetnost strojnich zafizeni - Bezpe&nostni ¢asti ovladacich prvk( - Cast 1: Obecné konstrukéni zésady

EN ISO 13849-2:2013-02 Bezpecnost strojnich zafizeni - Bezpenostni ¢asti ovladacich prvka - Cast 2: Validace

EN ISO 12100:2011-03 Bezpecnost strojnich zafizeni - Obecné zasady pro konstrukci - Hodnoceni rizik a sniZzovani rizik

Jméno a adresa osoby opravnéné k sestaveni technické dokumentace:

Kilian Starmer, tel.: +49 (0) 951 96555 - 800

Kilian Stirmer (CEO, General Manager)
Hallstadt, 14. 11. 2025
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Viskozita
Schmierstoffe Viskozita Kennzeichnu A%
Mazivo Viskozita ISO VG i 2 J Mobil 7
. po e DIN 5150 LUBRICATION o I '1
Mazivo DIN 51519 mm?¥/s TEXACO
(cSt)
SPARTAN Klaberoil i Shell Omala
VG 680 CLP 680 Aral Degol BG 680 BP Energol Mobilgear
GR-XP 680 EP 680 GEM 1-680 636 52 GX 680 Meropa 680
Aral Degol BG460 | BP Energol SPARTAN KlGberoil Mobilgear Shell Omala
VG4 LP 4
G460 CLP 460 GR-XP 460 EP 460 GEM 1-460 634 S2 GX 460 Meropa 460
Aral Degol BG320 | BP Energol SPARTAN Klaberoil Mobilgear Shell Omala
VG 32 LP 32
G320 cLp320 GR-XP 320 EP 320 GEM 1-320 632 $2 GX 320 Meropa 320
SPARTAN Klaberoil i Shell Omala
VG 220 CLP 220 Aral Degol BG 220 BP Energol Mobilgear
GR-XP 220 EP 220 GEM 1-220 630 52 GX 220 Meropa 220
prevodovy blok lab 0 hell |
: o Aral Degol BG 150 BP Energol SPARTAN Kltberoi Mobilgear Shell Omala
revodovy ole V 1 LP 1
Prevodon ol G150 cLP 150 GRXP 150 EP 150 GEM 1-150 629 $2 GX 150 Meropa 150
Redukéni olej
SPARTAN Kltuberoil i Shell Omala
VG 100 CLP 100 Aral Degol BG 100 BP Energol Mobilgear
GR-XP 100 EP 100 GEM 1-100 627 52 GX100 Meropa 100
Aral Degol BG 68 BP Energol SPARTAN KlGberoil Mobilgear Shell Omala
VG es CLP 68 GRXP 68 EP 68 GEM 1-68 626 S2 GX 68 Meropa 68
VG 46 CLP 46 Aral Degol BG 46 BP Bartran NUTO H 46 Kluberoil Mobil DTE Shell Tellus Anubia EP
46 (HLP 46) GEM 1-46 25 S2 MX 46 46
VG 32 CLP 32 Aral Degol BG 32 BP Bartran NUTO H 32 Klibersynth Mobil DTE Shell Tellus Anubia EP
32 (HLP 32) GEM 4-32 N 24 S2 MX 32 32
VG 32 CLP 32 Aral Vitam GF BP Energol NUTO H 32 LAMORA Mobil Nuto Shell Tellus Rando HD
Hydraulicky olej 32 HLP HM 32 (HLP 32) HLP 32 HLP 32 S2 M 32 HLP 32
Hydraulicky olej - -
Hvdraulicky olei VG 46 CLP 46 Aral Vitam GF BP Energol NUTO H 46 LAMORA Mobil Nuto Shell Tellus Rando HD
ydraulicky ol€] 46 HLP HM 46 (HLP 46) HLP 46 HLP 46 S2 M 46 HLP 46
PFeVOdOVy Femen Aralska volna pracovni sila 00 o FIBRAX EP ) She” Alvanla
v . } (Na_verseift) MICROLUB Mobilux
Mazivo na prevodovky G 00 H-20 Aralub MFL 00 Energrease 370 E GB 00 EP 004 GL 00 Marfak 00
Redukéni trava PR-EP 00 (Na-verseift) (Li-verseift)

(Li-verseift)
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Specialni,
vodotésna

Specialni maziva, vodéodolna

Graisses séciales,
déperlant

Aral Aralub

Energrease
PR 9143

ALTEMP
QNB 50

Kliberpaste
ME 31-52

Mobilux EP
0
Mobil
Greaserex
47

Walzlagerfett

Mazivo pro loZiska
Roulement Graisse

K3. rotniku K-20. rotniku

(Li-verseift)

Aralub HL 3

Tiakv kv

Energrease
LS3

MAJAK 3

CENTOPLE
3x

Mobilux 3

Shell Alvania
R 3 Albanie
G3

Multifak
Prémiové 3

Ole fur Gleitbahnen

Oleje pro kluzna vedeni

Oleje na sklicka

VG 68

CGLP 68

Aralsky deganit
BWX 68

Maccurat
D68

ESSO Febis
K68

LAMORA
D 68

Olej Mobil
Vactra €. 2

Shell Tonna
S2 M 68

Mazivo Way
X 68

Olej pro
Vysokofrekvencni vietena
Oleje pro vestavéna vietena

Huiles pour broches a haute
vitesse

VG 68

Deol BG 68

Emergol
HLP-D68

Spartan EP 68

Druckol KLP
68-C

Shell Omala
68

Fett pro specidlni ucely
Sroubeni na CNC
Dilenské stroje
(FlieBfett)
Plastické mazivo pro
specialni mazani CNC

obrabécich strojd

Graisse pour mazaci specialni
stroje-nastroje CNC

TFida NLGI 000
Trida NLGI 000

ARALUB
BAB 000

Tuk
EP 000

Shell Gadus
S4 V45AC

CENTOPLE
X
SLP 500

Mobilux
EP 023

Multifak 264
EP 000

Fett fiir
Vysokofrekvencni vietena
Mazivo pro vestavénd vietena

Graisse pour broches a haute
vitesse

Techno Service GmbH; Detmolder Strasse 515 ; D-33605 Bielefeld ; (++49) 0521-924440; www.metaflux-ts.de

METAFLUX-Fett-Paste (mazaci pasta) ¢. 70-8508

METAFLUX-Molybdenovy sprej ¢. 70-82

Kdhlschmiermittel

Chladici maziva
Regeneracni

maziva

Aral Emusol BP Se

vora Esso Kutwell

Mobilcut

Shell Adrana

Sipka
Rozpustny olej B
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