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Predmluva

Vazeny zakazniku,
Y holzlsraft dékujeme Vam za zakoupeni formatovaci pily.

Zholzlsraff  ©Holzkraft dfevoobrabéci stroje nabizi kvalitu, technicky optimalni Feeni
a presvedci Vas skvélym pomérem cena-vykon. Neustaly vyvoj a inovace naSich produktd zajistuji
vZzdy aktualni stav techniky a bezpe&nosti.

Pfed prvnim uvedenim do provozu si prosim peclivé prectéte tento navod k obsluze a seznamte se
se strojem. Také se ujistéte, Ze si navod pfecCetly i vSechny osoby, které budou zafizeni
obsluhovat.

Informace

Tento navod k obsluze obsahuje vSechny nutné pokyny pro bezpecnou a fadnou instalaci, obsluhu
a udrzbu stroje. Jsou tu popsané vSechny funkce a pokyny spojené s bezpec€nosti, na které musi
uzivatel dbat.

Tento navod k obsluze pevné stanovuje spravny ucel pouZiti a obsahuje v8echny potiebné
informace pro hospodarny provoz a zajidténi dlouhé Zivotnosti stroje.

V kapitole Udrzba jsou popsané v8echny Udrzbaiské prace a funkéni zkousky, které musi uZivatel
pravidelné provadét.

Obrazky a informace, které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze, se mohou liSit od provedeni
Vaseho zafizeni. Vyrobce se neustale snazi o zlepSeni a vyvoj svych vyrobkl. Proto mohou byt
provedeny optické a technické zmény, aniz by byly pfedem ohlaseny. llustrace zobrazujici stroj se
mohou v nékterych detailech liSit od ilustraci v tomto navodu k obsluze, to v8ak nema Zadny vliv na
provoz stroje.

Proto nemohou byt z danych oznaceni a popist vyvozovany zadné naroky.

Vase zlepSovaci navrhy tykajici se tohoto navodu k obsluze jsou dulezitou soucasti zlepSovani
nasich sluzeb, které Vam nabizime. V pfipadé otazek ¢&i zlepSovacich navrh(l se na nas obratte.

V pripadé dalSich otazek se prosim obrat'te na svého prodejce.

Vyrobce: Identifikace vyrobku:

Zholzlsraft - Stirmer Maschinen GmbH Formatovaci pila

Dr.-Robert-Pfleger-StralRe 26; FKS 550-3200 PRO 5200550
D-96103 Hallstadt/Bamberg FKS 550-3200 M A PRO 5200552
FKS 550-3200 MA 3 UP TOP 5200563

Preklad originalniho navodu k obsluze

Datum vydani:
Verze 1.03
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1

Bezpeénost

Ustalena vyobrazeni

= udava dalsi pokyny
-5 vyzyva k akci
O vycet

Tato ¢ast navodu k obsluze:

O
O
O

o

vysvétluje vyznam a pouziti vystraznych symbold pouzitych v tomto navodu k obsluze,
pevné stanovuje spravny ucel pouZiti stroje,

upozoriuje na nebezpedi, ktera mohou vzniknout pro Vas i dalSi osoby pfi nerespektovani
navodu k obsluze,
informuje o tom, jak se vyhnout nebezpec¢im.

Kromé tohoto navodu k obsluze také respektujte:

QO prisludné zakony a nafizeni,
O zakonna ustanoveni pro pfedchazeni nehod,
O vystrazné, zakazové a pfikazové symboly a varovné pokyny umist&né na stroji.

Navod k obsluze vzdy uchovavejte v blizkosti stroje.

1.1

Rozdéleni rizik

Bezpecénostni upozornéni

Bezpecénostni upozornéni rozdélujeme do rlznych stupfid. NiZze uvedena tabulka poskytuje
pfehled o pfidélovanych symbolech (piktogramech) a signalovych slovech ke konkrétnim
nebezpecim a moznym nasledkim.

Symbol

Vystrazné slovo

Definice / nasledky

Pfi nedodrzeni tohoto pokynu hrozi bezprostfedni nebezpedi, které mize vést

NEBEZPECI! k vaznému zranéni nebo smrti.

Vysoké nebezpedi.

PFi nedodrzeni tohoto pokynu hrozi bezprostfedni nebezpeci, které miize vést
VAROVANI! k poranéni nebo smrti.

Stfedni nebezpedi.

Nebezpecdi nebo nejisté metody mohou vést ke zranéni osob nebo Skodé na
POZOR! majetku.

Nizké nebezpedi.
POZOR! Situace, kterd mlze vést k poskozeni majetku a zhorseni funkce vyrobku.

Ti ro pouZiti a jiné dllezité / uzitetné informace a pokyny.
Informace Py Pprop ! poyny

Z&dné nebezpeéné nasledky &i moznost poranéni.

Bezpectnost
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Symboly

Obecny zakaz!

Nebezpeci poranéni rukou.

Symboly

Pouzijte ochranné bryle!

Nebezpecneé
elektrické napéti!

Nebezpeci prevraceni! Varovani pfed houpajicim

PouZijte ochranna

Pouzijte ochranné rukavice!

Holzbearbeitungsmaschinen

A A A

Nebezpeci poranéni Pozor horké Varovani pfred
povrchy! automatickym
spusténim.

se nakladem! Horlava latka!

Prectéte si navod k Vytadhnéte zastréku z

obsluze! elektrické sité!

Pouzijte pracovni obuv!

Bezpec€nost
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1.2  Spravny ucel pouziti

Tato formatovaci pila je ur€ena k fezani blokovych a vrstvenych desek, jakoz i k pficnému
a podélnému fezani desek a pasu ze dfeva nebo podobnych dfevénych material(l, napf.
dfevovlaknitych ploch, preklizek, vrstvenych a nelaminovanych ploch s obdélnikovym nebo
¢tvercovym prifezem.

Tento stroj se na zakladé své stabilni a tézké konstrukce hodi pro priimyslové vyuziti.

O postup presné podle tohoto navodu k obsluze.
O dodrzovani pokynu ke kontrole a udrzbé.

1.3 Zamezeni predvidatelnym nebezpeéim

Kazdé jiné pouziti se povazuje za nespravné pouziti. Obsluhujici personal musi byt dostatecné
kvalifikovany nebo musi absolvovat odpovidajici a prakticky zamérené Skoleni, aby mohl pracovat.
Aby se pfedeSlo nespravnému pouZziti, je tfeba si pfed prvnim pouZitim pfecist ndvod k obsluze a
porozumét mu.

Mezi nespravné pouziti stroje patfi:

=» Nepouzivejte stroj pro fezani jinych nez drevénych materiali (napf. plast, kov).

=» Nefezte prilis velké ¢i tézké obrobky bez podpéry.

=» Nepouzivejte stroj bez funkénich ochrannych prvkd.

=» Nemeérite ani neobchazejte bezpeénostni prvky.

=» Respektujte omezujici technické Udaje, které jsou uvedené v kapitole Technicka data.

=» Nepouzivejte stroj v mistnostech s agresivnimi, vybusnymi nebo hoflavymi latkami (neni standardné
chranény proti vybuchu).

=» DodrZujte pokyny pro tdrzbu.

=» Respektujte znamky opotfebeni a poskozeni ¢asti zafizeni a v€as je vymérite.
=>» Servisni prace smi provadét pouze opravnéni pracovnici.

=» Udrzbu provadsjte pouze na zajisténém stroji.

=» UmysIné nebo neopatrné zachazeni se strojem b&hem provozu.

=» Pouzivejte pouze originalni nahradni dily nebo pfislusenstvi.

=» Neprovadéjte na stroji zadné Upravy.

=» Tento stroj je uréeny pro pouziti v uzavienych prostorech.

=» NepfretéZuijte stroj.

=» Neobsluhuijte stroj, pokud jste neporozuméli navodu k obsluze.

VAROVANI!

Pfi nespravném ucelu pouziti stroje:

O vznika nebezpeci pro personal,

O dojde k ohrozeni stroje a dalSiho hmotného majetku,

O muze byt ovlivnény spravny chod stroje.

Nespravné pouziti stroje stejné jako nerespektovani bezpeénostnich predpis & pokynd

uvedenych v tomto navodu k obsluze vede k ukonleni zaruky a odpovédnosti vyrobce za
zpUsobené skody ¢i poranéni!

1.4 Zbytkova rizika

| kdyZz budou dodrZeny veskeré bezpeénostni pfedpisy a stroj bude pouzity podle urleni, stale
existuji zbytkova rizika, ktera jsou uvedena nize:

O Poskozeni sluchu pfi dlouhé praci bez ochrannych sluchatek.

O Elektrické nebezpedi v disledku kontaktu s dily pod vysokym napétim (pfimy kontakt) nebo s
dily, které jsou pod vysokym napétim v disledku poruchy zafizeni (nepfimy kontakt).

QO Ohrozeni hornich koncetin pfi kontaktu s rotujicim kotou¢em.

Bezpectnost
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Nebezpedi poranéni pfi vyméné pilového kotouce.
Nebezpedi poranéni odlétnutymi dily.

Zahtaté dily mohou vést k popalenindm a dalSim zranénim.
Nebezpedi poranéni oéi pfi odlétnuti dilu.

Nebezpedi pfi vdechnuti prachu.

00000

PFi pouziti a udrzbé stroje pracovniky s nedostatec¢nou kvalifikaci mize vznikat riziko vyplyvajici z
nespravné obsluhy a nevhodné udrzby stroje.

1.5 Kvalifikace personalu
Cilova skupina

Tento navod k obsluze je uréeny pro:

QO provozovatele stroje,

Q obsluhu stroje,

QO personal provadéjici udrzbu.

Upozornéni se proto vztahuji na provoz i udrzbu stroje.

Pevné a jasné stanovte, kdo je za jednotlivé €innosti na stroji (obsluha, montaz, udrzba, opravy)
odpovédny.

Nevyjasnéné kompetence mohou byt bezpe&nostnim rizikem!
NiZe jsou uvedeny potfebné kvalifikace personalu pro jednotlivé ¢innosti:

Obsluha zarizeni

Obsluha stroje musi byt poucena provozovatelem o jednotlivych €innostech a moznych rizicich pfi
nespravném chovani. Cinnosti, které nespadaji do normalniho provozu stroje, smi obsluha
vykonat pouze, pokud jsou uvedeny v tomto ndvodu k obsluze a provozovatel stroje je s nimi
seznameny.

Elektrikafri:

Elektrikafi jsou na zakladé svého odborného vzdélani, znalosti a zkuSenosti, stejné jako znalosti
pfislusnych norem a ustanoveni schopni provadét pfislusné prace na elektrickych zafizenich,
rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého odborného vzdélani a zku$enosti, stejné jako
znalosti pfisluSnych norem a ustanoveni, schopni provadét pfislusné prace, rozpoznat mozna
rizika a vyhnout se jim.

Poucené osoby

Obsluha stroje musi byt poucena provozovatelem o jednotlivych €innostech a moznych rizicich pfi
nespravném chovani.

Opravnéné osoby

Opravnénymi osobami k pouZiti stroje a provadéni udrzby by méli byt vyskoleni a pou€eni technicti
pracovnici provozovatele a vyrobce.

Na stroji smi pracovat vyhradné opravnéné osoby! Nespravna obsluha mize vést k ohrozeni osob,
stroje a Zivotniho prostiedi.

Provozovatel stroje musi
O vyskolit personal,

Bezpec€nost
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QO pravidelné (minimalné jednou ro¢né) informovat personal o:

- vSech bezpecnostnich pfedpisech vztahujicich se na stroj,

- obsluze stroje,

- osvéd&enych technickych pravidlech,

zkontrolovat stav znalosti personalu,

dokumentovat zaSkoleni / informovanost,

nechat potvrdit u¢ast na Skolenich a poucenich podpisem personalu,

kontrolovat, zda maji zaméstnanci znalosti o bezpeénosti a nebezpecich na pracovisti a zda
dodrzuji pokyny navodu k obsluze.

0000

Obsluha stroje musi:
QO mit zvlastni Skoleni pro zachazeni se strojem,
O znat funkci a chovani stroje,
O pred uvedenim do provozu:
- precist a pochopit navod k obsluze,
- byt seznamena se vdemi bezpecnostnimi zafizenimi a pfedpisy.

1.6 Obecné bezpeénostni pokyny
O Montaz a elektrické pfipojeni stroje musi provadét autorizovany odbornik.
O Nikdy nepracuijte pod vlivem nemoci ovliviujicich koncentraci, unavy, drog, alkoholu nebo

Iékd.

O Stroj zapnéte az tésné pred zacatkem prace. Nenechavejte stroj pfipraveny k provozu bez
dozoru.

O Vypnéte stroj hlavnim vypinaCem a vytahnéte zastréku ze zasuvky pred udrzbou stroje.

Q Stroj provozujte pouze s plné a spravné namontovanymi bezpe&nostnimi zafizenimi a na stroji
nic neupravuijte.

O Nikdy neotevirejte ochranné kryty za chodu.

O Pracovni prostor a podlahu v okoli stroje udrzujte v Cistoté a bez jakychkoli pfekazek, aby
nedoslo k ohrozeni Va$i bezpecnosti b&€hem prace.

O Pred a béhem prace zkontrolujte, zda se v nebezpecné blizkosti stroje nezdrzuji nepovolané
osoby.

O Chrarite stroj pred vihkosti (nebezpec¢i koroze).

O Nenechavejte na stroji nebo v jeho blizkosti nastroje, dily nebo jiné materialy, které by mohly
ohrozit bezpeé&nost.

O Pokud je napajeci kabel poSkozen, okamZité zastavte stroj a nechte jej vyménit kvalifikovanym
elektrikafem.

QO Pfi pokladani napajeciho kabelu dbejte na to, aby nebyl zmackany, ohnuty nebo mokry.

O Napajeci kabel chrante pfed horkem, olejem a ostrymi hranami.

O Stroj smi obsluhovat pouze kvalifikovani pracovnici. Pfi obsluze stroje a pfi udrzbé a opravach
je nutné pouzivat nezbytné osobni ochranné pomucky (ochranné bryle, ochranny odév,
bezpecnostni obuv, chrani¢e sluchu atd.). Pfi praci se strojem se doporucuje neklouzava obuv.

O Pfi praci na materialu, ktery vytvafi prach, vZdy noste ochrannou masku.

QO V bezprostfedni blizkosti stroje by se nemély pouzivat chemikalie a rozpoustédla, které by
mohly poskodit lakované povrchy.

O Noste pfiléhavé oble€eni a odstrante v8echny pfedméty, které by se mohly do stroje zachytit.

V pfipadé potfeby noste sitku na vlasy.

V pfipadé poruchy nebo zvlatnich abnormalit musi byt provoz okamzité zastaven, dokud

nebude objasnéna pfitina a odstranéna zavada. Teprve po jeho opravé je mozné stroj opét

spustit.

Pilu pouzivejte pouze v ramci vykonového rozmezi - viz Technicka data.

Stroj nepretézujte! ..... Lépe a bezpecnéji pracujte v uvedeném rozmezi vykonu.

Nepouzivejte pracovni plochu jako odkladaci plochu na pfedméty.

Nepouzivejte nahradni dily nebo pfisludenstvi, které nejsou schvaleny vyrobcem.

Servisni prace smi provadét pouze opravnéni pracovnici.

@)

00000

Bezpectnost
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Specificka bezpecénostni opatfeni

O Pred zahajenim prace zkontrolujte vSechny obrobky, zda neobsahuiji cizi predméty, napfiklad
hfebiky a Srouby.

Pfi manipulaci s téZkymi nebo objemnymi obrobky pouzijte vhodné podpéry.
NepouZivejte pilové kotoule, které jsou prasklé nebo maji zménény tvar.

Pfi vyméné pilového kotou€e pouZivejte rukavice.

Pfed zapnutim stroje zkontrolujte, Ze jste odstranili vSechno nafadi pouzité pro opravy

a nastaveni stroje.

Pro Cisténi stroje nepouzivejte stlaceny vzduch.

VSechny odmontované bezpecnostni a ochranné prvky je tfeba po ukon€eni udrzby opét
namontovat.

NEBEZPECi POZARU!
Q Z pracovisté odstrante vznétlivé materialy a hoflavé latky. &

0000

00

QO Zajistéte vhodny hasici prostfedek.
Q Zabrante rozsifovani otevieného ohné v dasledku jisker, strusky a Zhnouciho materialu.
Q Zaijistéte, aby se v blizkosti pracovisté nachazela zafizeni pozarni ochrany.

1.7 Bezpecnostni prvky

VAROVANI!
Vazné nebezpecdi pfi nefunkénich bezpeénostnich prvcich!
Pfi nefunkénich bezpecnostnich prvcich hrozi nebezpedi vazného zranéni az smrti.

QO Pred zacatkem prace zkontrolujte, zda jsou vSechny bezpecnostni prvky spravné
nainstalované a funkéni.

O Nikdy neobchazejte bezpecnostni prvky.

O Ujistéte se, ze jsou vSechny bezpecnostni prvky pfistupné.

Na stroji jsou nasledujici bezpe&nostni prvky:

Elektromagneticka brzda

Motor hlavniho vietena je vybaven elektromagnetickou brzdou, ktera umozriuje zastaveni pily do
10 sekund.

Rozpérny klin a ochranny kryt

Rozpérny klin chrani pfed odmrsténim obrobku. Ochranny kryt chrani pfed kontaktem s pilovym
kotou€em a odlétnutymi tfiskami. Rozpérny klin a ochranny kryt musi byt proto vZzdy namontované
béhem provozu.

Nouzovy vypinaé

Stroj se okamzité zastavi stisknutim nouzového vypinace (obr. 1-1). Po
stisknuti nouzového vypinace je tfeba jej otocit, aby bylo mozné stroj opét

zapnout.
VSechna nebezpedi z opétovného zapnuti musi byt pfedem vyloucena.

Obr. 1-1:Nouzovy vypinaé

Nouzovy vypinac pouze deaktivuje elektricky obvod.

Pfed opétovnym zapnutim stroje se pfesvédCte, Ze byla odstranéna pfic¢ina nouzového vypnuti
stroje a Ze jsou vSechny bezpeénostni prvky funkéni a k dispozici.

Bezpec€nost
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1.8 Nebezpecné oblasti

VAROVANI!
Sefizovaci prace provadéjte pouze, kdyz je stroj vypnuty.

r-—-—-- a
|
v V4 ‘
Nebezpeclna |
oblast ,,C i e Nebezpeénd
I_| : 1 oblast ,B”
e,

\ |

Nebezpecna oblast ,A”

\

700

Rukojet
posuvného 1

stolu ~ —— :

\-\._I

-+ —--t--

300

y I— \

Obr. 1-2:  Nebezpecné oblasti pily

Oblast A: Nebezpedi poranéni rukou.

V této oblasti se muze pila dotykat ruky. PFi praci v této oblasti je tfeba dbat zvlastni opatrnosti.
Zvlastni pozornost vénujte feznému vietenu kotoucové pily. Jeho brzdna doba je delSi nez brzdna
doba hlavniho pilového kotouce.

Oblast B: Nebezpeci poranéni rukou.
Pokud se k nastaveni pohybu pojizdného pracovniho stolu nepouzivaji zadné rukojeti (napf. pfi
uchopeni ochranného plechu), Ize oCekavat poranéni rukou.

Oblast C: Nebezpedi poranéni nohou.
V pracovni oblasti vykyvné podpéry mize dojit ke kolizi vedeni s dolnimi koncetinami obsluhy. PFi
praci v této oblasti je tfeba dbat zvlastni opatrnosti.

10
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1.9 Vystrazné stitky

Na stroji jsou umistény nasledujici vystrazné Stitky (obr. 1-3) s pokyny, které je tfeba dodrzovat.

Obr. 1-3:  Vystrazné stitky - Postupujte podle pokynu v navodu, Pouzijte ochranné bryle, Pouzijte ochranna sluchatka,
Pouzijte ochranné rukavice, Pouzijte pracovni odév, Pouzijte pracovni obuv , Vytahnéte zastréku z elektrické
sité | 2 Obecny zakaz, Nebezpedi poranéni rukou, Otacejici se dily, Nebezpecné napéti | 3 Nedotykejte se!

Upozornéni:

Poskozené nebo chybéjici vystrazné Stitky mohou vést k poskozeni stroje ¢i nebezpeénym
situacim. Vystrazné Stitky umisténé na stroji nesmi byt odstranény. PoSkozené stitky ihned
nahrad’te novymi $titky.

Postupujte podle nasledujicich pokyna:
O Pokud dojde k poskozeni vystraznych §titk(, okamzité je nahradte novymi Stitky.
O Do nalepeni novych vystraznych stitk( stroj nepouzivejte.

Bezpec€nost
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2 Technicka data

Obecna data

FKS 550-3200 PRO

FKS 550-3200 M A
PRO

FKS 550-3200 M A 3
UP TOP

Délka (mm) 3386 3386 3386
Sitka/hloubka (mm) 3703 3703 3792
Vyska (mm) 1330 1330 1829
Hmotnost [kg] 1102 1070 1280
Napéti [V] 400 400 400
Pocet fazi 3 3 3

Druh proudu AC AC AC
Sitova frekvence [Hz] 50 50 50
Rezna $itka s podélnym dorazem [mm] 1450 1450 1450
Max. Sitka Ffezu vlevo od pilového kotou¢e [mm] 3200 3200 3200
Naklopeni pilového kotouce [°] 90 - 45 90 - 45 90 - 45
Max. profez pfi 90° [mm] 200 200 200
Max. profez pfi 45° [mm] 140 140 140
Pramér pilového kotouce [mm] 550 550 550
Otacky pilového kotouge [min '] 4800/3665/2800 4800/3665/2800 4800/3665/2800
Priimér pfedfezového kotouce [mm] 120-130 120-130 120-130
Otacky prediezového kotouce [min 1] 8000 8000 8000

Priimér odsavaciho natrubku [mm]

120 (na stroji)
160 (redukce)

120 (na stroji)
160 (redukce)

120 (na stroji)
160 (redukce)

Prdmér odsavaciho natrubku (kryt kotouce) [mm] 80 80 80
Délka posuvného suportu [mm] 3200 3200 3200
Sitka posuvného suportu [mm] 416 416 416
Vyska posuvného suportu [mm] 890 890 890
Délka stolu [mm] 1255 1255 1255
Sitka stolu [mm] 685 685 685
Vyska stolu [mm] 890 890 890
Pfikon motoru [kW] 7,5 7,5 7,5
Vykon motoru [kW] 6 6 6
Otacky motoru [min '] 2800 2800 2800
Hladina akustického tlaku [dB(A)] 96,5 96,5 96,5
Velikost displeje [palce] 10

Technicka data
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21 Typovy stitek

A D E CE€
%’ge FKS 550-3200MA 3UPTOP  3erien-Nr.

e 5200563 otRi e

fheeng ooy MmN 0y5sk,
g o Snons o s

o oy S 550

Drehzahl
Saw blade speed

%1 ' k ﬂ@ Stiirmer Maschinen GmbH
a z 'a Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt
www. holzkraft.de Deutschland / Germany

Obr. 2-1:  Typovy 8titek FKS 550-3200 M A 3 UP TOP

4800/3665/2800 1/min

2.2 Volitelné prislusenstvi

Objednaci cislo Nazev Vhodny pro

FKS 550-3200 PRO
5260311 Pilovy kotou¢ 550x4,6/3,2x30 mm, 48 zubl | FKS 550-3200 M A PRO
FKS 550-3200 M A 3 UP TOP

3 Preprava, baleni a skladovani

3.1 Preprava

Po dodéni zafizeni zkontrolujte, zda nedoSlo k jeho poSkozeni b&éhem pfepravy.
Pokud doslo k poSkozeni stroje, ihned to oznamte pfepravci nebo prodejci.

3.1.1  Pokyny pro piepravu

Nespravna preprava mlze zpusobit poSkozeni nebo poruchy na stroji, za které neposkytujeme
zaruku.

Pfepravujte stroj zabezpeCeny proti posunuti nebo prFevraceni dostate€né dimenzovanym
vysokozdviznym vozikem na misto instalace. Ujistéte se, Zze podlozi, na kterém stroj stoji, ma
dostate¢nou nosnost.

VAROVANI!

VAZNE NEBEZPECI PRI PADU BREMENE!
Casti stroje mohou pii padu z vysokozdviznych voziki nebo jinych piepravnich vozidel A
zpusobit velmi vazna, nebo dokonce smrtelna zranéni. Pouziti nestabilniho zdvihaciho nebo
zavésného zafizeni, které mlize pfi zatizeni selhat, mize zpuUsobit velmi zavazna poranéni €i
dokonce smrt.
O Pouzivejte pouze dopravni prostfedky a prostfedky pro uchyceni nakladu, které unesou
celkovou hmotnost.
O Nevhodné zvolené zavésné body bfemene mohou zpUsobit zficeni nakladu. Hak pfipevriuijte
pouze k vhodnym zavésnym bodim bfemene.
O NepretéZujte zafizeni. Respektujte hmotnost stroje, ktera je uvedena v kapitole Technicka
data. Po vybaleni stroje Ize hmotnost stroje zjistit také na typovém Stitku.
O Naklad peclivé upevnéte. Nikdy se nepohybujte pod zvednutym nakladem.
O Dodrzujte nafizeni pro prevenci pracovnich Uraz( a bezpeénost na pracovisti vydana vasi
organizaci nebo jinymi organy.

Pfeprava, baleni a skladovani
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O Dodrzujte pokyny a informace umisténé na prfepravnim obalu.

O Béhem zvedani a spousténi ndkladu dbejte na to, aby se v dosahu nakladu nevyskytovaly
Zadné osoby.

O Neprovadéjte nahlé zmény sméru pohybu pfi provozu. Zvednuty naklad nesmi byt v Zadném
pFipadé vystaven uderam.

O Nenechavejte téZké naklady viset ve zvednuté poloze po delsi dobu, mohlo by dojit
k nadmérnému opotfebeni nékterych dilt a vzniknout tak riziko nehody. Bfemena zvedejte
pouze tehdy, maji-li byt pfemisténa.

O Nikdy nechejte zvednuty naklad bez dozoru. Pfi opusténi pracovisté naklad spustte na zem.

3.1.2 Obecné nebezpeci pri prepravé

NEBEZPECi PREVRACENI!

Stroj zvedejte pouze, kdyz je fadné zajiStény.

Zaméstnanci musi byt mimo nebezpeénou zénu, mimo dosah nakladu.
Varujte zaméstnance a informujte je o riziku.

Pfepravu sméji provadét pouze opravnéné a kvalifikované osoby. Nedostatec¢né kvalifikovany
personal nemusi rozpoznat mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim vystavit sebe a ostatni
osoby nebezpeci tézkych zranéni, ¢i dokonce smrti. PFi pfepravé postupujte opatrné. Vyhnéte se
nebezpecnému jednani.

Obzvlasté nebezpectné jsou nerovné povrchy (napf. pfijezdové cesty, rampy a podobné). Pokud je
jizda takovymi prljezdy nevyhnutelna, je tfeba dbat zvySené opatrnosti.

Pfed zahajenim pfepravy zkontrolujfe na prepravni trase mozné nebezpeci, hrboly a
nedokonalosti, jakoz i dostateCnou pevnost a nosnost.

Nebezpecna mista, nerovnosti a zavady musi byt pfed pfepravou zkontrolovany. Odstrafiovani
nebezpecnych mist, nerovnosti a problémovych mist pfi pfepravé jinymi zaméstnanci vede ke
znacnému nebezpedi.

Peclivé planovani vnitfni dopravy je proto nezbytné.
3.1.3 Preprava pomoci paletového voziku

UPOZORNEN:I!

Dodrzujte také zvlastni bezpeénostni pokyny v prislusnych kapitolach.

O P¥i skladani stroje a jeho pfepravé postupujte opatrné a dle pokynu na baleni.

O Pila se smi nakladat a vykladat a pfepravovat v ramci podniku pouze pomoci vysokozdvizného
voziku s nosnosti nejméné 1500 kg.

QO Baleni odstrante teprve t&sné pfed montazi.

O Stroj zvedejte/nakladejte pouze na strané k tomu uréené. DodrZujte vystrazné &titky (obr. 3-1)
na pfislusné strané stroje.

Maschine nur von dieser Seite verladen!
Load the machine only from this side!

Obr. 3-1:  Preprava pomoci paletového voziku

Pfeprava, baleni a skladovani
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Stroj je pfipevnény na paleté, takze jej Ize prepravovat pomoci paletového nebo vysokozdvizného
voziku. V8echny kryty musi byt béhem pfepravy pfipevnéné k rdmu stroje.

—
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[=-] |
Hi
Il
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Obr. 3-2:  Preprava pomoci paletového voziku

3.2 Baleni

V8echny pouzité materialy pro baleni stroje jsou recyklovatelné a musi proto dojit k jejich hmotné
recyklaci.

Papir a kartony odevzdejte do sbérny papiru.

Folie jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a vyplfiové ¢asti z polystyrenu (PS). Tyto latky odevzdejte
k fadné likvidaci do sbérny nebo do kontejneru na plasty.

3.3 Skladovani

Stroj fadné vycistéte pred tim, nez jej uskladnite v suchém, Cistém a bezprasném prostoru pfi

teplotach nad bodem mrazu. Stroj nesmi byt skladovan ve stejné mistnosti s chemikaliemi.

Pokud je stroj pfed uvedenim do provozu po urditou dobu ulozen, je tfeba dodrzet nasledujici

pokyny:

O Neskladujte pfistroj na pfimém slune€nim svétle nebo pfi extrémnich teplotach. Podminky,
jako je dést, snih nebo chlad, mohou stroj poSkodit.

O Nelakované &asti stroje pravidelné mazte antikoroznim mazivem.

QO VsSechny ¢&asti pily, které nejsou pokryty lakem nebo pozinkovanou vrstvou, musi byt pfi
pfepravé nebo delsi odstavce opatfeny antikoroznim natérem, napf. Mulkator WD; Antykol M;
Anticorit OHK; Praparat WD40; Rust Check; Belzona Kod Noto C - 634; Protec - 1000.

3.3.1  Okolni teplota
Pilu provozujte pfi teplotach +10 °C az +35 °C.

Pfeprava, baleni a skladovani
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4 Popis stroje

llustrace v tomto navodu k obsluze slouzi k zakladnimu porozuméni a mohou se v detailech od

skute€nosti liSit.

41 Ovladaci prvky FKS 500-3200 PRO

Obr. 4-1:  Ovladaci prvky FKS 500-3200 PRO

1 Podélny doraz 2 Ochranny kryt

3 Sklopné rameno ochranného krytu 4 Pilovy kotou¢

5 Podélny doraz 6 Rukojet’ posuvného suportu

7 Ovladaci panel 8 Vyskové nastaveni predfezu

9 Ruéni kolo naklopeni kotouce 10 | Ruéni kolo vySkoveého nastaveni kotouce

11 | VyloZnik podélného dorazu

411 Ovladaci panel FKS 500-3200 PRO

Obr. 4-2:  Ovladaci panel FKS 500-3200 PRO

1 LED ukazatel aktualnich otacek vietene

N

Hlavni vieteno ZAP / VYP

3 Predfez ZAP / VYP

N

Nouzovy vypinaé

16

Popis stroje
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4.2 Ovladaci prvky FKS 500-3200 M A PRO

Obr. 4-3:  Ovladaci prvky FKS 500-3200 M A PRO

1 Podélny doraz Ochranny kryt

Sklopné rameno ochranného krytu Pilovy kotouc¢

Aretace posuvného suportu

0| o DN

Rukojet posuvného suportu Ovladaci panel

3
5 Podélny doraz s digitalnim odmé&fovanim
7
9

Vyloznik podélného dorazu

4.21 Ovladaci panel FKS 500-3200 M A PRO

Obr. 4-4:  Ovladaci panel FKS 500-3200 M A PRO

L waklopen! pilové kotoute (vevey | 2 Rychly posuy
3 Pomaly posuv 4 Digitalni displej vysky kotouce
5 Digitalni displej uhlu naklopeni kotouce 6 Hlavni vieteno ZAP / VYP
7 Predfez ZAP / VYP 8 Nouzovy vypinaé
9 LED ukazatel aktualnich otacek vietene
Popis stroje
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Ovladaci prvky FKS 500-3200 M A 3 UP TOP

Obr. 4-5:  Ovladaci prvky FKS 500-3200 M A 3 UP TOP

1 | Podélny doraz s digitalnim odméfovanim 2 Ochranny kryt
3 | Ovladaci panel fizeni 4 Rukojet podéiného dorazu
5 | Podélny doraz 6 Posuvny suport (vypinac)
7 | Hlavni vypinag 8 Rukojet posuvného suportu s aretacnim Sroubem
9 | VySkové nastaveni pfedfezu 10 | VyloZnik podélného dorazu
4.31 Ovladaci panel FKS 500-3200 M A 3 UP TOP

1452,50 mm

Obr. 4-6:  Ovladaci panel FKS 500-3200 M A 3 UP TOP

@,

JEE)

|l @

1 Displej
2 Nouzovy vypinac
3 Hlavni vieteno ZAP / VYP
4 Predfez ZAP / VYP
5 Tlagitko RESET pro:
- Potvrzeni zabezpeceni
Zapnuti bezpe&nostniho relé
- Smazéni chyb
- Aktivace servomotoru (servo on)

18
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5 Uvedeni do provozu

5.1 Pozadavky na misto ustaveni

Pro zajisténi dobré funkénosti stroje, stejné jako dosazeni jeho dlouhé Zivotnosti, musi misto
ustaveni splfiovat nasledujici kritéria:

Podklad musi byt rovny, pevny a bez vibraci.

Podklad nesmi propoustét maziva.

Zaklad by mél unést hmotnost stroje.

Misto ustaveni, resp. pracovisté musi byt suché a dobfe vétrané.

Zajistéte dostateCny prostor pro obsluhu stroje, pfepravu materialu, stejné jako nastavovaci
prace a udrzbu.

Pracovisté musi mit dostatecné osvétleni.

00000

@)

5.1.1 Umisténi a ustaveni

Forméatovaci pila by méla byt postavena na podklad podle nasledujiciho obrazku. Po ustaveni pily
na zaklad je tfeba ji sefidit s pfesnosti 0,2/1000 mm a pfiSroubovat k dodanym upevrfiovacim
bodim. Beton pro zaklady by mél odpovidat tfidé B15.
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Obr. 5-1:  Zakladovy plan a upeviovaci body

Uvedeni do provozu
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5.1.2 Vyrovnavani formatovaci pily

PFi vyrovnavani pily je tfeba povolit Sestihrannou matici "1" (velikost kli¢e "30"). Potom zaSroubujte
Sroub "2" (velikost kli¢e "13") dovnitf nebo ven podle potfeby, abyste zvedli nebo spustili stroj. Po

vyrovnani pily ji pfipevnéte k podlaze.

Obr. 5-2:

5.1.3

Nasledujici obrazek ukazuje minimalni prostor potfebny pro spravny provoz pily.

Obr. 5-3:

2

Vyrovnavani formatovaci pily

Rozméry pracovisté

Nastavte nivelaéni nohy tak, aby
stroj stal zcela na podlaze, a poté
vyrovnejte pracovni stul stroje po-
moci vodovahy.

2465

1541

£l

835

750

1775

L1

2001+W
1880

240

300

+W = Ausschub

Rozmeéry pracovisté

20
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5.2 Montaz stroje

Montaz rozSifeni a prodlouzeni stolu FKS 500-3200 PRO a FKS 550-3200 M A PRO

=) Prfipevnéte rozsifeni stolu (1) a prodlouzeni stolu (2) k bo¢ni a zadni ¢asti pily a pevné je
pfiSroubujte pomoci podlozky a Sroubu se Sestihrannou hlavou (3).

Obr. 5-4:  Montaz roz$iteni a prodlouzeni stolu

MontéaZ podélného dorazu FKS 550-3200 M A 3 UP TOP
=» Pomoci 4 kfizovych Sroubl utdhnéte dorazovou listu podélného dorazu.

Obr. 5-5:  Montaz dorazové listy podéiného dorazu

=» Pomoci Sroubl se Sestihrannou hlavou (2) utahnéte pfedni listu (1) podéiného dorazu.
=» Polohu podélného dorazu a predni liSty (1) Ize nastavit pomoci Sroubl se Sestihrannou hlavou

3).

Uvedeni do provozu
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Obr. 5-6:  Montaz predni listy podélného dorazu

=» Nasadte sestavu podélného dorazu (1) na pfedni liStu.
=» Nasadte podélny doraz (2) na sestavu podélného dorazu (1) a zajistéte jej pakou (3).

[

Obr. 5-7:  Montaz podélného dorazu

Montaz ramene ochranného krytu

=>» Pfipevnéte rameno ke stroji pomoci Sroubl se Sestihrannou hlavou (1).
=» Otoc¢né rameno Ize otocit uvolnénim packy (2).

22

Uvedeni do provozu
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Obr. 5-8: Montaz ramene ochranného krytu

=) Vlozte ochranny kryt do drzaku a upevnéte jej Sroubem (3).

Obr. 5-9:  Montaz ochranného krytu na rameno

Uvedeni do provozu
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Montaz vyloznikového ramene

=>» Vlozte nastavec ramene(1) do vyloZnikového ramene a pevné jej zaSroubuijte.

@

Obr. 5-10: Montaz prodlouzeni ramene

=>» Umistéte stdl na opérnou hfidel (1) prodluzovaciho ramene.
=» Uvolnéte Sroub na opérné htideli (1) a snizte nebo zvednéte posuvny stul (2).

Obr. 5-11: Montaz vyloZnikového ramene

=>» Dvé kratké podpéry (1) a dlouhou podpéru (2) pfipevnéte zespodu ke stolu vylozniku pomoci
Sroubu.

Uvedeni do provozu
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Obr. 5-12: Montaz podpér

=» Umistéte podélny doraz (1) na podpéry a zajistéte jej zespodu pomoci 3 otocnych Uchytl (2).

Obr. 5-13: Montaz podélného dorazu

=) Pfipevnéte oba sklopné dorazy (2) na podélny doraz.

Obr. 5-14: Montaz sklopnych dorazt FKS 550-3200 M A 3 UP TOP

Uvedeni do provozu
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5.3 Elektrické pripojeni

Pfed pfipojenim stroje k elektrické siti se ujistéte, Ze napéti v siti odpovida napéti uvedeném na
typovém Stitku.

VAROVANI!
Vazné nebezpeci poranéni elektrickym proudem!
PFi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostfedni ohroZeni Zivota moznym uderem elektrického
proudu. Prace na elektrickém vybaveni smi provadét pouze kvalifikovani elektrikafi.
Pro elektrické pfipojeni je nutné pfivodni vedeni pfimo z rozvadéce a s diferencialnim spinacem
s nasledujicimi vlastnostmi.
O Napéti 400 V
O Frekvence 50 Hz
O Vykon - viz kapitola Technicka data.
O Uzemnény obvod vyrovnani potencialu
=» Pila by méla byt pfipojena k elektrické siti 3x400V+N+PE 50Hz s minimalnim jisti¢em 25A
a kabelem 5x4mm?2 o maximalni délce 5 metr(. Svorky L1, L2, L3, N, PE jsou umistény pod
ovladacim panelem.
=» Po zapnuti napajeciho napéti zkontrolujte, zda smér otaceni vieten odpovida Sipce na motoru.
Pokud smér otadeni neni spravny:
- Vytahnéte sitovou zastrcku.
- Otevfete rozvodnou skfifi a nechte kvalifikovanym elektrikafem prohodit dvé faze.
- Zapnéte stroj a znovu zkontrolujte smér otaceni.
Zbyte€né vypinani proudového chrani¢e mlze byt zpusobené:
- vyrovnanim proudu z kapacity stinénych kabell, zejména pokud jsou pfili§ dlouhé,
- pfi sou¢asném pfipojeni nékolika ménicu ke spole¢né siti,
- mohou byt vyvolany pfidavnymi filtry (RFI, sitové filtry) a tlumici.
Proto se doporucuje pouzivat univerzalni proudové chrani¢e se jmenovitym rezidualnim proudem
= 300 mA pro tfifazové ménice, které reaguji na stfidavé, pulzni a stejnosmérné proudy (typ B).

5.4 Pripojeni odsavaciho zafizeni

Pila musi byt pfipojena k systému odsavani prachu a tfisek vznikajicich pfi fezani. Odsavaci
.

systém musi zajistit vykon nejméné 1800 m?®h pfi rychlosti 27 m/s. Primér odsavacich natrubki

naleznete v technickych udajich.

Obr. 5-15: PFipojeni odsavaci hadice k formatovaci pile

26
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6 Nastaveni

6.1 Nastaveni rozpérného klinu

=) Posunte posuvny stll zcela dopfedu, aby se odkryl Fezny prostor.
=» Povolte upinaci matici rozpérného klinu.

=» Nastavte rozpérny klin podle obrazku 6-1 a zkontrolujte, zda se klin nemuze dostat do
kontaktu s pilovym kotoucem.

=) Znovu utahnéte upinaci matici rozpérného klinu.

_’:} , -94 e — Tloustka rozpérného klinu
- L T b - Tloustka pilového listu
! B - Sitka fezu

Obr. 6-1:  Nastaveni rozpérného klinu

POZOR!

Zkontrolujte, zda je klin spravné nastaven. Rozpérny klin se nesmi dostat do kontaktu A
s pilovym kotoucem. Existuje totiz nebezpeci poranéni!

Obr. 6-2:  Nespravné nastaveni rozpérného klinu

Uvedeni do provozu
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6.2 Nastaveni posuvného suportu

Pomoci excentrickych Sroubl (4 a 5) nastavte vdli valeckd (1) mezi pracovnim stolem (2)
a posuvnym suportem (3).

Paka
motoru

Obr. 6-3:  Nastaveni posuvného suportu

6.3 Nastaveni elektromagnetické brzdy

Vle (poz.4), tj. vzdalenost mezi magnetem (poz.3) a pohyblivou kotvou (poz.5), je u vSech typl
brzd 0,2 +0,1 mm. Doporu€ujeme tuto vzdalenost pravidelné kontrolovat, protoZe se zvysSuje
v dusledku opotfebeni tfeciho oblozeni.

Tato vzdalenost se nastavuje pomoci samojistici matice (poz. 8).
Princip €innosti

Elektromagneticka brzda je napajena usmér-
—ye0.2 + 0.3 mm Aovadem instalovanym ve skFini motoru. P¥i

bé&zném provozu vytvari proud protékajici brz-
P @ dovou civkou elektromagnetické pole, které
zplsobuje tah pohyblivé kotvy (5) a uvolnéni

(‘9’\
@\ ' brzdového kotoute (6). Pfi aktivaci nouzo-
J /_ vého vypinale je pferuseno napajeni - pohyb-

—®
liva kotva pusobenim pruzin (10) zpuUsobi
stlaCeni tfeciho obloZeni a tim zabrzdi hfidel
/“_ motoru (1). Brzda je spojena s hfideli motoru
pomoci kli€e (9) a je drzena v poloze pruzinou
6%- (2), distanéni deskou (7) a Sroubem se samo-
jistici matici (8).

Obr. 6-4:Nastaveni elektromagnetické brzdy

Uvedeni do provozu
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6.4 Nastaveni predrezu

Vysku predfezu Ize snizit otoCenim rukojeti (A) doleva a zvysit oto¢enim doprava. Bo¢ni nastaveni
Ize upravit otac¢enim rukojeti (B) doleva nebo doprava.

1. .rAOB.,H

Obr. 6-5: Nastaveni predfezu
6.5 Nastaveni uhlu a vysky rezu

6.5.1 FKS 550-3200 PRO

Vysku fezu pilového kotouce Ize snizit otaCenim ruéniho kola (B) doleva a zvySit otacenim
doprava. Otacenim ruéniho kola (A) Ize kotou¢ naklanét doleva nebo doprava. Pfislusné hodnoty
Ize odedist z displeje.

Obr. 6-6: Nastaveni Uhlu a vysky fezu FKS 550-3200 PRO

UPOZORNENI!
Nastaveni Ize provést pouze v klidovém stavu stroje.

Uvedeni do provozu
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6.5.2 FKS 550-3200 M A PRO
Vyska pilového kotouce

Chcete-li zvysit vySku pilového kotouce, otolte pfepina¢ poz. 1 doprava. Poté pilovy kotouc
posunte pomoci spinace rychlého posuvu poz. 2 nebo spinate pomalého posuvu poz. 3.
Otocenim spinacu doleva posunte pilovy kotou¢ smérem doll. Oto¢enim spinace doprava posunte
pilovy kotou¢ nahoru.

Vysku pilového kotouce Ize odecist na displeji (poz. 4).

Obr. 6-7:  Nastaveni thlu a vy$ky fezu FKS 550-3200 M A PRO

Uhel fezu

Chcete-li nastavit Uhel sklonu pilového kotouce, otolte pfepinac poz. 1 doleva. Poté nastavte uhel
sklonu pilového kotou€e pomoci spinace rychlého posuvu (poz. 2) nebo spinace pomalého posuvu
(poz. 3).

Nastavte sklon pilového kotouce na 46° az 0°(-) otocenim pfepinace poz. 2 doleva nebo na 0° az
46° (+) otoCenim pFepinace poz. 2 doprava.

Nastavte sklon pilového kotou€e na 45° az 0°(-) oto€enim spinace 3 doleva nebo na 0° az 45° (+)
oto€enim spinace 2 doprava.

).

Sklon pilového kotouce Ize odecist na digitalnim displeji (poz. 5

Obr. 6-8: Nastaveni Uhlu a vysky fezu FKS 550-3200 M A PRO

Uvedeni do provozu
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6.5.3 FKS 550-3200 M A 3 UP TOP
Vyska pilového kotouce

Vysku pilového kotouCe lIze nastavit na displeji. Do pole "Poloha pily" zadejte pozadovanou
hodnotu nastaveni vysky a potvrdte.

Grenzwerte, die eingestellt
werden konnen (abhingig
vom Durchmesser des
Sageblatts)

Zuriick zum
Startbildschirm

aktuelle Position

i Wert
+ 7 5 , 0 0 m m ::::; -20,00 mm x eingegeben

+75,00 mm

Sdgeposition

44 106 106 PP +75,00 mnr”

Start der
Hohenverstellung

Mikro
regulierung

Definierter Wert einer
Fahrt

0,10 mm d - - 4 -+ P
iﬁ-“

Obr. 6-9:  Vyskové nastaveni kotou¢e FKS 550-3200 M A 3 UP TOP

Fahrt starten

Naklopeni pilového kotouce

Pilovy kotoud Ize naklapét pomoci dotykového displeje. Do pole "Uhel pilového kotoude" zadejte
pozadovanou hodnotu sklonu pilového kotouce a potvrdte.

+0’00 o Min

Max

Sdagewinkel
ParkenN +0,00°

Zpét do parkovaci
polohy - 0°

d - -+ D

44 106 | 106+ pPp

1,50°

Obr. 6-10: Nastaveni uhlu kotou¢e FKS 550-3200 M A 3 UP TOP

Uvedeni do provozu
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6.6 Nastaveni pricného dorazu FKS 550-3200 PRO a FKS 550-3200 M A
PRO

Obr. 6-11: Nastaveni pficéného dorazu FKS 550-2300 PRO

1 Upinaci paka dorazu

2 Rukojet s vroubkovanim pro nastaveni jemného nastaveni (upinaci paka (3) nesmi byt
dotazena).

3 Upinaci paka pro posunuti dorazu
4 Stavéci Sroub pro jemné nastaveni (rukojet’ s vroubkovanim musi byt dotazena)

6.7 Nastaveni podélného dorazu FKS 550-3200 M A 3 UP TOP

Rovnobéznost dorazu a pilového kotoue se nastavuje pomoci 4 stavécich Sroubu. Hlinikovy
doraz se pfipevriuje k pfiénému dorazu pomoci paky.

ave

Obr. 6-12: Nastaveni podélného dorazu FKS 550-2300 M A 3 UP TOP

Nastaveni podéIného dorazu se ovlada v servisnim okné fidici jednotky.
=» Zvolte Service Menu.
=¥ Zvolte pficny doraz.

32
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=» Nastavte vzdalenosti pilového kotouce od dorazu.

=) Zmérte a ufezte testovaci kus.

=» Pokud Sitka zadana na obrazovce odpovida skute¢né Sifce kusu, neni tfeba provadét zadné
korekce.

=» Pokud se vysledky mérfeni lisi, vratte se do servisniho okna a upravte rozdil mezi vysledky
méreni pomoci pole "Faktor".

=) Testovaci kus znovu ufiznéte a porovnejte naméfenou hodnotu s hodnotou v servisnim okné.

=» Pokud se vysledky méreni lisi, vratte se do servisniho okna a opét upravte rozdil mezi
vysledky méfeni pomoci pole "Faktor".

RIP FENCE
Parameters iti
{ Actual Position
Set up drve in SETip_l

referencing position +1299.5] mm
Factor mm —

| MIN Position mmr
MAX Positon +1450 mmrl;
poves ol u

E

Obr. 6-13: Nastaveni pfi€ného dorazu pomoci fidici jednotky

6.8 Nastaveni ochranného krytu FKS 550-3200 M A 3 UP TOP

=) Chcete-li ochranny kryt posunout nebo otocit, uvolnéte a otocte cep (1).

Obr. 6-14: Otoceni ochranného krytu

6.9 Nastaveni uhlu na podélném dorazu
=» Chcete-li posunout podélny doraz (poz. 4), odjistéte rukojeti (poz. 2, 3, 5). Nastavenou hodnotu
Ize také odecist ze stupnice (poz. 6). Po sefizeni rukojeti (poz. 2, 3, 5) opét zajistéte.

=» Abyste mohli vytahnout podélny doraz (poz. 9), odjistéte rukojet (poz. 7). Po sefizeni rukojet
(poz. 7) opét zajistéte.

Uvedeni do provozu
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=) Abyste mohli vytahnout podélny doraz (poz. 10), odjistéte rukojet (poz. 8). Po sefizeni rukojet
(poz. 8) opét zajistéte.

1 6

Obr. 6-15: Nastaveni Uhlu na podéiném dorazu

UPOZORNEN:I!

Podélny doraz Ize pfipevnit k zadni nebo pfedni ¢asti ramu posuvného stolu. Tim se zméni délka
fezu.

6.10 Presunuti posuvného stolu

=) Posuvny stll Ize posunout uvolnénim packy (1) nebo zajistit utazenim packy (1).

Obr. 6-16: Presunuti posuvného stolu

34
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6.11 Nastaveni ukazatele polohy podélného dorazu FKS 550-3200 M A 3 UP
TOP

Pomoci ukazatele polohy na podélném dorazu Ize nastavit rozmér v rozmezi 213 az 1845 mm.
Uvolnéte rukojet (poz.1), abyste posunuli ukazatel polohy s dorazem.

1

Obr. 6-17: Nastaveni ukazatele polohy podélného dorazu FKS 550-3200 M A 3 UP TOP

6.12 Popis ELGO ukazatele polohy FKS 550-3200 M A PRO a FKS 550-3200

MA3UPTOP
ELGO 1215 ELGO AC 16
Stav Aktivni program dilG
baterie

Aktualni

hodnota
Mefeni:

inc - pfiristkové
abs - absolutni

Jednotka
méreni

Obr. 6-18: ELGO ukazatel polohy FKS 550-3200 M A PRO a FKS 550-3200 M A 3 UP TOP

Montaz senzoru
ELGO 1Z15 Disple;j:

Magneticky snimac Ize nainstalovat do otvort pomoci 2 Sroubld M3. Maximalni vzdalenost mezi
snimacem a povrchem magnetické pasky je 1,0 mm (bez ochranné pasky).

Uvedeni do provozu
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Pfi montazi snimace je tfeba dodrzet nasledujici tolerance bo¢niho sklonu, uhlu a rovnobéznosti:

—t ¥ 7

©)

E@E -
VA AN A e

v . T L
e

Obr. 6-19: Tolerance

UPOZORNENI!
Kabel musi byt polozen tak, aby nehrozilo jeho poSkozeni pfetrzenim nebo rozdrcenim.

Montaz senzoru
ELGO AZ14 a AZ16 displeje:

Ukazatel polohy se dodava spole¢né

s magnetickou paskou a je oznacen
Sipkami, aby bylo zajisténo dodrzeni
smeéru montaze. Znacky na ukazateli
polohy a na magnetické pasce se musi
shodovat. Smér pocitani (+/-) Ize
prepinat pomoci PA1.

Obr. 6-20: Znacky

Bandse1te
“scale side

Pfi montazi snimace je tfeba dodrZet nasledujici tolerance tykajici se bo¢niho sklonu, uhlu odklonu
a rovnobéznosti:

oN

8 | ‘ EL@0q]

L

e I S — —

| A S S -

Obr. 6-21: Tolerance

Uvedeni do provozu
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6.12.1 Popis displeje

A

- = o i .

OFFSET

Obr. 6-22: Popis displeje

Pole pro zobrazeni Cisel a textu (véetné znaménka, desetinné ¢arky a zlomk)
Jednotky a reZim zobrazeni

Aktivni nastroje (korekce)

Stav baterie

REF symbol: Reference jednotek

O U A wWN =

Pro rlizné aplikace Ize symbol jednotky zménit pomoci parametru (P02), napf. symbol "*" pro

méreni uhlu.

O Hodnotu indikatoru je tfeba normalizovat ru¢né pomoci pfislusného nasobiciho faktoru (P08) a
desetinné ¢arky (P03).

QO Zobrazeni zlomu je k dispozici pouze v rezimu INCH

V8echny provozni parametry Ize zadavat prostfednictvim urovné parametrd.

Zakladni funkce jsou dostupné na Urovni operatora (v zavislosti na verzi softwaru).

Na urovni inicializace se provadéji pouze zakladni operace, jako je kalibrace snimage nebo
obnoveni vychozich parametrd (tovarni nastaveni).

VSechny vstupy se provadéji vyhradné pomoci 4 tlaCitek na predni strané nebo jejich zkratek,
zobrazeni probiha na integrovaném LCD displeji.

Tlacitko Funkce uzivatele Funkce parametru
EF Klavesova zkratka Zapnuti/vypnuti urovné parametr(
Set Zobrazeni zlomu v palcovéem rezimuVybér dalsi Cislice
er ! absolutni / pfirdstkova poloha Zvysi hodnotu o 1
Abs
H Korekce ZAP/VYP Zalomeni fadku

Uvedeni do provozu
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6.12.2 Nastaveni parametru

=» Vypnéte offset, v pfipadé A

potfeby nékolikrat stisknéte
tlagitko s hvézdic¢kou, dokud
se offset nevypne (obr. 6-
23A).

=» Vyvolani urovné parametr(.

Tlagitko F podrzte 3 sekundy.
Objevi se P 01 (obr. 6-23B).

=¥ Pomoci tlacditek SET a Incr/

Abs nastavte odpovidajici
hodnotu parametru.

=) Stisknutim tladitka F hodnotu

potvrdite. Objevi se P 02.

Obr. 6-23: Nastaveni parametru

Hodnota parametru

P01=1
P02=0
P03=1
P04 =00

P 05 =000

P 08 = 1.0000

P 09 = 000000.0
P 10 = 000046.0
P 11 =000000.0
P 12 = 000000.0
P13=3

P 99 = napt. 1.20

=» Chcete-li opustit Urover parametrd, stisknéte tlacitko F na

pfiblizné 3 sekundy.

6.12.3 Seznam parametri

P01 - Smér poditani

Obr. 6-24: Nastaveni parametru

Pokud se posunutim ukazatele polohy doprava odecte hodnota na displeji od hodnoty
nastaveného posunu, je tfeba zménit aktualni hodnotu v tomto parametru (P01) (pokud je hodnota
P01 0, je tfeba ji zménit na 1).

P02 - Nastaveni jednotky

0
1
3
4

Nastaveni displeje v [mm]

Nastaveni displeje v [palcich]

Nastaveni displeje v [°]
bez zobrazeni jednotky

P03 - Pocet desetinnych misto

0
1
2

bez desetinného mista
1 desetinné misto
2 desetinné misto

38
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3 3 desetinné misto
4 4 desetinné misto

P04 - Doba vypnuti v sekundach (pouze AZ)
P05 - ABC zamek klavesnice

Chcete-li tlaCitka zablokovat, zadejte parametr P05 a zadejte jednotlivé hodnoty podle toho, které
tlaCitko chcete zablokovat (O=neaktivni, 1=aktivni).

P08 - Multiplikator - zavisly na systému

P09 — zakladni hodnota. Zadejte hodnotu, od které ma méfeni zacit.
=» Umistéte ¢teci hlavu na misto, odkud se ma méreni provadét.
=» Poté prejdéte na hodnotu parametru P09.

=) Zadejte pozadovanou hodnotu, napf. 20.

=» Po zadani pfislusné hodnoty se vratte na hlavni obrazovku stisknutim a podrzenim tlacitka "F"
po dobu nejméné 3 sekund.

=) Po navratu na hlavni obrazovku se v poli stale zobrazuje pfedchozi hodnota.
Chcete-li zadanou hodnotu aktivovat jako "Skuteénou hodnotu", stisknéte a podrzte souasné
tlacitka "F" a "Set".
P10 - Hodnota ofsetu 1 - aktivuje se tlaCitkem " * "
P11 - Hodnota ofsetu 2 - aktivuje se tlagitkem " * "
P12 - Hodnota ofsetu 3 - aktivuje se tlaCitkem " * "
P13 - Konfigurace hodnot komponent
0 — Hodnota komponent neaktivni
1 — Hodnota komponent 1 aktivni
2 — Hodnota komponent 1 a 2 aktivni
3 — Hodnota komponent 1, 2 a 3 aktivni

P99 - Verze software

6.12.4 Funkce v provoznim rezimu

Referenéni hodnota
Stisknéte soucasné tlacitko F a tlacitko SET.

Tato kombinace tlacitek slouzi k nastaveni skute¢né hodnoty (hodnoty na displeji) na nastavitelnou
referencni hodnotu (mozné pouze v absolutnim rezimu, pokud neni aktivovan offset). Referenc¢ni
hodnotu Ize zadat pomoci parametru P09.

Prepinani pfirlstkovy/absolutni rezim

Stisknéte tlacitko Incr/Abs.

Toto tlacitko slouzi k pfepnuti z absolutniho rezimu do pfirtstkového rezimu:

Hodnota na displeji se do¢asné nastavi na NULU a na displeji se zobrazi symbol "INC".
DalSim stisknutim tlacitka se aktivuje absolutni reZim a zobrazi se symbol "ABS".
Zobrazeni zlomku v palcovém rezimu

Stisknéte jednou tlacitko SET - timto tladitkem Ize zménit zobrazeni v palcovém rezimu (parametr
P02 = 1) takto:

1x stisknuté tlagitko - palcovy displej - zobrazeni zlomku 1/64 palce

Opétovné stisknuti tla¢itka - zobrazeni palcového zlomku zobrazeni 1/32 palce
Opétovné stisknuti tlaitka - zobrazeni palcového zlomku zobrazeni 1/16 palce
Opétovné stisknuti tlacitka - zobrazeni palcového zlomku zobrazeni 0,001 palce

Uvedeni do provozu
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6.12.5 Reference podélného dorazu

=>» Vlozte dorazové pravitko naplocho a pfitlacte ho k pilovému kotouci (obr. 6-25A).
=» Soucasnym stisknutim tlacitek F a SET nastavte displej na nulu (obr. 6-25B).

|

Obr. 6-25: Reference podélného dorazu

=) Pripevnéte dorazové pravitko ve svislé poloze a stisknutim tlacitka s hvézdi¢kou nastavte
rezim "Offset 1".

- - 2

)
//

Obr. 6-26:

=» Stisknutim tlacitka s hvézdi¢kou pfepnete pravitko do svislé nebo rovné polohy.
Rozdil €ini 46 mm, jak je uvedeno v P 10.

6.12.6 Kalibrace elektronicky ¢itelnych dorazi na pomocném stole

Nastaveni hodnoty zobrazené na elektronickém ¢tecim zafizeni na hlavnim télese:

=» Uvolnéte zajistovaci rukojet drzaku dorazu.
=) Presurite doraz na konec hlinikového profilu.

=» Upnéte drzak dorazu pomoci rukojeti. Pomoci svinovaciho metru zméfte vzdalenost mezi
pilovym kotouc¢em a dorazem.

=) Stisknéte a podrzte tlacitko F po dobu alespori 3 sekund. Po urcité dobé se na displeji objevi
prvni parametr, PO1.

=) Stisknutim tlacitka F prejdéte na parametr P09 (referencni hodnota). Kdyz se na displeji
zobrazi P09, opétovnym stisknutim tlaitka F pfepnéte na hodnotu P09.
Pokud je na obrazovce aktualné zobrazena hodnota parametru P09, mlzete zadat hodnotu,
od které ma elektronicka ¢tecka zadit pocitat. Za timto ucelem vyberte bod, ve kterém ma byt
hodnota zménéna.

40
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=) Tlacitkem SET vyberte polohu a tlacitkem Incr/Abs zmérite hodnotu.
Po zadani hodnoty dfive naméfené ukoncete programovaci okno stisknutim tlacitka F na 3
sekundy.

=» Po dokonc&eni programovani je tfeba aktualizovat hodnotu zobrazenou na ¢éte¢ce. Pro tento
proces se pouzivaji tlaCitka F a SET, ktera je tfeba stisknout sou€asné. Po spravném stisknuti
tlaCitek by méla byt hodnota stejna jako ta, kterou jste zadali pfi programovani.

=» Po aktualizaci rozmérQ ufiznéte material tak, abyste jej posunuli co nejdale.

=» Po fezani zmérte fezany material a porovnejte hodnotu fezu s hodnotou zadanou na ¢éteéce.
Pokud se shoduiji, Ize programovani povazovat za dokonéené. V takovém pfipadé muizete
doraz uvolnit a nastavit ji na jiné hodnoty. Pokud je hodnota fezaného materialu nespravna,
vratte se k zadani zakladni hodnoty (bez posunuti dorazu). Hned na zaCatku byste si méli
projit vSechny informace k tomuto tématu.

Vyména baterie

Parametry jsou kddované. Proto se pfi vyméné baterii neztrati Zadné parametry. Dbejte na
spravnou polaritu baterie + a - .

Obr. 6-27: Vyména baterie

6.13 Montaz pilového a predrezového kotouce

POZOR!

O Vypnéte pilu a vytahnéte sitovou zastrcku!
O Poutzijte ochranné rukavice!
Montaz kotouce

=» Posurite posuvny suport (1) do zadni polohy.

Uvedeni do provozu
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=) Zatlacte kryt (2) pilového kotouce a pfedfezu smérem dol(.
2

Obr. 6-28: Kryty pilového a prediezového kotouce

=>» Klicem (3) zajistéte vieteno (4) a klicem (5) povolte upinaci pfirubu (7).
(Pozor: Levy zavit!
=>» Odstrarite upinaci pfirubu (7) a vloZte pilovy kotou¢ (8). Dbejte na smér sklonu zub0 pilového
kotouce a smér otaceni.
=» Nasadte upinaci pfirubu (7) a znovu ji utdhnéte pomoci kli¢t (3 a 5).
5 7 6 8

Obr. 6-29: Upevnéni pilového kotouce

POZOR!

Pfi montazi a pouzivani pilového kotou¢e 550 mm je nutné odstranit pfedfez.

Montaz prediezu
=>» Klic¢em (10) zajistéte vieteno (9) a povolenim matice (12) klic¢em (5) povolte upinaci pFirubu
(13). (Pozor: Levy zavit!

=) Odstrarite upinaci pfirubu (13) a vlozte pfedfezovy kotou¢ (14). Dbejte na smér sklonu zubud
pilového kotouce a smér otaceni.

=>» Nasadte upinaci pfirubu (13) a utahnéte matici (12).

Uvedeni do provozu
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12

11

Obr. 6-30: Montaz predrezového kotouce

=) Zatlacte kryt (2) pilového kotouce a prediezového kotou¢e smérem nahoru.
=) Posurite posuvny suport (1) do pfedni polohy.

2

Obr. 6-31: Kryty pilového a pfedfezového kotouce

Uvedeni do provozu
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7 Popis fidiciho systému FKS 550-3200 M A 3 UP TOP

Uvodni obrazovka / stav stroje

Po zapnuti pily se pfiblizné po 2 minutach otevie startovaci okno. Informace o stavu bezpecénosti,
tj. aktivni bezpeénostni spinace, spravné fazové fizeni a stav pohonu.

Sholzlsraft 5/10/2022, 4:25:11 AM

Holzbearbeitung

gegeschwindigkeit Maximale Schnittdicke Werkzeug

Orpm 75,00 mm Q 300-125

Werkzeugparameter Maschine Einstellungen

Hauptgenehmigungen Fehler Antriebe On Min/Max Fehler
Sicherheitsrelais B Hauptsige

Motorschalter Sigehdhe [ |
Sicherheitsstopp B sigewinkel [ |
Sageschutz Langslineal [ |
Korperschutz

Inspektion der Phasen

Obr. 7-1:  Stav stroje

Po stisknuti tlacitka RESET muzete v programu pokracovat dal$im oknem.

Sholzlsraft 5/10/2022, 4:25:54 AM

Holzbearbeitungsmaschinen

Sdgegeschwindigkeit Maximale Schnittdicke Werkzeug

Orpm 75,00 mm Q 300-125

Werkzeugparameter Maschine Einstellungen

Hauptgenehmigungen Fehler Antriebe On Min/Max Fehler
Sicherheitsrelais Hauptsdge
Motorschalter Sédgehdhe

Sicherheitsstopp Sdgewinkel

Sadgeschutz Langslineal

Korperschutz

Inspektion der Phasen

Obr. 7-2:  Stav stroje (pfedvolby)

Popis fidiciho systému FKS 550-3200 M A 3 UP TOP
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Parametry nastroje

Zobrazuje aktualni nastaveni pily. Je mozné vytvaret, ukladat, ménit a nacitat parametry.

sholzlsraft 5/10/2022, 4:32:05 AM

Ségeg Maximale Schnittdicke Werkzeug

O rpm 75.50 mm Q 300-125

Status Werkzeugparameter Maschine Einstellungen
1.| 300-125 Sage
5 | [—— Durchmesser Sdgefuge
400.00 mm 3.60 mm
3.| puste
300.00 mm 3.20 mm
4.| puste Dicke
5.| puste 2.60 mm
2.20 mm
6 ERas Vorrizer
7.| puste Durchmesser Dicke
8. puate 125.00 mm 2.20 mm
9 | puste 125.00 mm 3.40 mm
.| puste

Obr. 7-3:  Volba polohy pohonu

Zadani, vybér a potvrzeni parametra pilového a pfedfezového kotouCe. Nespravné zadani
parametru nastroje mlze vést ke kolizi mezi dorazem a pilovym kotou¢em.

5/10/2022, 4:32:39 AM
Maximale Schnittdicke Werkzeug

75.50 mm Q 300-125

Sind die richtigen Parameter eingegeben?

m V

fr
A
&
e
B

Obr. 7-4:  Parametry nastroje

Popis fidiciho systému FKS 550-3200 M A 3 UP TOP
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Reference

Informace o aktualni vySce a uhlu pilového kotouce.

Zholzlsraft 5/10/2022, 4:38:09 AM
Werkzeug

Q 300-125

Sagegeschwindigkeit Maximale Schnittdicke
Status Werkzeugparameter Maschine Einstellungen

0 rpm 75,50 mm
Base Aktuelleposition  Min/Max Fehler

Referenzfahrt SAgenble o 5Hmm
der Antriebe Sagewinkel -0,40°
Langslineal 1452,20 mm

Zaklad-

Obr. 7-5:

5/10/2022, 7:31:00 AM
geschwindigkeit Maximale Schnittdicke Werkzeug

0 rpm 65,78 mm Q 300-125

Werkzeugparameter Maschine Einstellungen

Base Aktuelleposition Min/Max Fehler
Sagehohe 70,00 mm

Reference pohonu Sagewinkel 20,00°
Langslineal 1000,00 mm

Zaklad-

Obr. 7-6: Reference

Popis fidiciho systému FKS 550-3200 M A 3 UP TOP
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Uvodni obrazovka ,Rezani*
Aktualni nastaveni stroje

5/10/20X
Werkzeug
300-125

Sageblatthohe

161.40mm

Obr. 7-7:  Uvodni obrazovka ,Rezani*

Rychlost pilového kotouce

Maximalni tloustka materialu, kterou Ize fezat pod aktualnim thlem
Pilovy kotou€

Seznam alarmu

Chybova hlaSeni

Service menu

Programy

Ukazatel otacek

Detailni nastaveni

= ©O© 00 N O O H W N -

0  Aktualni nastaveni pilového kotouce

Popis fidiciho systému FKS 550-3200 M A 3 UP TOP
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Parametry nastroje

Moznost vytvaret, ukladat zmény a nacitat nastroje.

Ulozit
program

Seznam
ulozenych
programu

Nastroj

W eug

Werkzeugrezepte 300-125

Zadat a ulozit Zpet na
parametry uvodni
nastroje obrazov-

ku

X
[SSSSS Parame-

| - /‘ Bearbeiten E} Speichern J,  Andern try na-
2.| 400125 £ i = StrOje
3.| puste Durchmesser Sdgefuge ‘
4. Upravit 300,00 mm 3,20 mm
5 | puste Vybrany' 300,00 mm 3,20 mm
.| puste
: program 2,20 mm
7.| puste ki
g | puste Vorrizer 22y
| pusts [ Durchmesser Dicke
.l 125,00 mm 3,40 mm

Obr. 7-8:  Vybér nastaveni stroje

Nastaveni parametrt pilového kotouce (vySka pilového kotouce)

125,00 mm 3,40 mm

48
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Zobrazuje aktualné nastavené parametry pilového kotouce.

Zpét na uvodni
obrazovku

aktualni poloha

| 5 ’ | Mn E -20.00 mm | ,
Ségeblatthéhe - 75.00 mm Aktualni
Max 75.00 mm hodnota

Manuelle Kontrolle Position :

Zvysit/snizit
hodnotu

Spustit

program

Jemné
nastaveni
b~

Abschnitt

Schrittsteuerung

Obr. 7-9:  Nastaveni parametr( pilového kotouce

Nastaveni uhlu kotouce

Zobrazi aktualni nastaveni parametr(l Ghlu kotouce.

Sagewinkel Min

Max

Manuelle Kontrolle Parken Position

20,00°

Abschnitt

‘ | Schrittsteuerung

45,00 °

Obr. 7-10: Nastaveni parametra pilového kotouce

Popis fidiciho systému FKS 550-3200 M A 3 UP TOP
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Uprava nastaveni podélného dorazu

Definovani, ukladani, zména a nacditani nastaveni podéiného dorazu.

| Parallelanschlag

B Wert
2/ speichen [

1400 mm

1000 mm

1000 mm

1000 mm

1000 mm

1000 mm

1000 mm

1000 mm

1000 mm

1000 mm

1000 mm

1000 mm

1000 mm

1000 mm

1000 mm

1000 mm

1000 mm

1000 mm

1000 mm

1000 mm

Min 5.00 mm

546.00 mm ;.. 1450.00 mm

Parken

1

Position

500.00 mm

150.00 mm 200.00 mm

1+

Obr. 7-11: Nastaveni podélného pravitka

Strojni nastaveni

Vytvofit, ulozit zmény a nacist parametry nastaveni stroje.

Programme

1.| Start
2.| Test
3.| puste
4 | puste
5.| puste
6.| puste
7.| puste
g.| puste

g | puste

10.| puste

/Q

Obr. 7-12: Nastaveni

Bearbeiten B Re.zept
# speichen
Rezept Strom
70,00 mm 75,00 mm
20,00° 0,00°
1000,00 mm 1450,00 mm

Positionierung

50
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Udaje o stroji

Informace o funkcich stroje a indikace moznych poruch.

5/10/2022, 7:37:01 AM

(Zholzlsraft

S hwindigkeit Maximale Schnittdicke

0 rpm 75,00 mm

Werkzeug

Q 300-125

Alarm text Raise time.

Bezpecnostni status 5/10/2022, 7:36:54 AM

Werkzeug

300-125

Maximale Schnittdicke

0 rpm 75,00 mm

Hauptgenehmigungen Fehler Antriebe On  Min/Max Fehler

Sicherheitsrelais Hauptsdge
Motorschalter Sagehdhe

Sicherheitsstopp Sagewinkel
Sédgeschutz Langslineal
Koérperschutz

Inspektion der Phasen

Obr. 7-13: Historie alarm( a stav zabezpeceni

Service (chranéno heslem)
Zmeéna referenénich nastaveni.

5/10/2022, 7:37:10 AM
S Werkzeug
75,00 mm ' 300-125

digkeit Maximale Schnittdicke

O rpm

Obr. 7-14: Nastaveni

__T;" Einstellungen Mgnual Sagehdhe Sagewinkel Léngslineal Sprache
e 75,50 mm 0,40 1452,70 mm

position
@ e 75,00 mm 0,00° 1450,00 mm —
osition S L~
= I

R Senuis 1~ Home mn Home

“holzlsraft

Holzbearbeitungsmaschiner

Popis fidiciho systému FKS 550-3200 M A 3 UP TOP

Rada FKS | Verze 1.03
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Vystupni poloha pohonu (poloha vystupniho snimace) - zménou tohoto parametru se zméni

aktualni poloha.

Priklad: Zakladni poloha = 1452,7. Material byl fezan s pravitkem nastavenym na 100 mm. Byla
zméfena dosazena Sifka fezu, ktera Cinila 99 mm. To znamena, Ze rozmér se neshoduje 0 1 mm.

Pokud zméqitq zakladni polohu na 1453,7, aktualni poloha pravitka se pfifadi spravné.
UPOZORNENI: Nespravné zadani zakladni polohy maze vést k poskozeni pily!

Statistiky

e 5/10/2022, 7:37:25 AM

Sdgegeschwindigkeit Maximale Schnittdicke Werkzeug

0rpm 75,00 mm Q 300-125

55 Einstellu gen

) Sdgehdhe VorrizerhGhe Léngslineal
ML statistiken
Q Weg 0,52m 0,00 m 20,58 m
. Serwis
| Arbeit- 00022 h: 34 m: 01s 00000 h: 00 m: 00 s 00022 h: 41 m: 565
szeit
Sagewinkel Vorrizer Position Querlineal
Weg 0,28 m 0,00 m 0,00 m
Arbeit- 00022 h: 38 m: 10s 00000 h: 00 m: 00's 00000 h: 00 m: 00 s
szeit

Obr. 7-15: Statistiky
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8 Provoz

8.1 Zapnuti a vypnuti stroje

Zapnuti

Zapnéte pilu pomoci hlavniho vypinace a poté stisknéte tlacitko "RESET". Po &teni dotykového
displeje (pouze model FKS 550-3200 M A 3 UP TOP) stisknéte tlaCitko "START" na ovladacim
panelu pily, po kratké dobé motor dosahne maximalnich otacek. Poté stisknéte tlaCitko spusténi
motorového vfetena.

Pilu (model FKS 550-3200 M A PRO a FKS 550-3200 M A 3 UP TOP) je mozné zapnout/vypnout
také na posuvném stolu (obr. 8-1, poz. B).

Zkontrolujte, zda:

smér otaceni pilovych kotoucl odpovida sméru oznacenému Sipkou na hornim krytu pilového
kotouce. Vietena pracuji rovhomérné a bez vibraci.

Pozice B:

d

Obr. 8-1:  Hlavni vypina¢ a tla¢itko RESET, tlacitko ZAP/VYP na posuvném stolu.

Vypnuti
Prepnéte voli¢ pfedifezu do polohy Off "0". Vypnéte hlavni vieteno pomoci ¢erného tlacitka "0".
Po ukonc&eni prace vypnéte pilu hlavnim vypinacem.

Obr. 8-2:  Vypnuti pily

8.2 Nastaveni otacek

=» Spustte vietena do spodni polohy.
=% Otocte vietena priblizné o 20°.

Provoz
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=» Vypnéte pilu a vytahnéte sitovou zastrcku.

=» Remeny uvolnite zvednutim motoru pomoci packy a jejim otoéenim ve sméru hodinovych
rucicek.

=) Presurite hnaci femeny do pfislusnych drazek femenic, abyste dosahli pozadovanych otacek
vietena.

8.3 Pracovni cyklus

POZOR!
Pri fezani obrobkli je vyslovné zakazano nosit rukavice.

Po nastaveni stroje provedte kroky popsané v nasledujici ¢asti a spustte pracovni cyklus:
=¥ Pripojte stroj k elektrické siti.

=» Prepnéte hlavni vypina¢ do polohy ZAP.

=» Nastavte polohu pilového a prfedfezového kotouce.

=» Nastavte dorazy na pozadovany rozmér (ru¢né nebo pomoci ovladani)
=% Nastavte ochranny kryt.

=% Zapnéte odsavaci zafizeni.

=» Obrobek polozte na posuvny stdl.

=» Formatovaci pila spustite stisknutim tlacitka ,ZAP*.

=» Provedte fez.

=% Vypnéte odsavaci zafizeni.

=» Vypnéte pilu s posuvnym stolem stisknutim tlacitka ,VYP*.

=» Prepnéte hlavni vypina¢ do polohy ,OFF*.

Provoz
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9  Cisténi, udrzba a opravy

Pravidelna a fadna udrzba stroje je zakladnim predpokladem pro dlouhou zivotnost a maximaini
produktivitu stroje. Postarejte se proto o to, aby byly udrzbarské prace pravidelné a fadné
provedeny.

Varovani! Nebezpedi pfFi nedostateéné kvalifikaci personalu!
Nedostatecné kvalifikovany personal nemusi rozpoznat mozna rizika pfi udrzbé stroje, a tim
vystavit sebe a ostatni osoby nebezpeci tézkych zranéni, ¢i dokonce smrti.

Vsechny udrzbarské prace smi provadét pouze kvalifikované osoby.

Odpojte stroj od napajeni!

Pokud udrzbu a opravy na pristroji provadéji neopravnéné osoby, dojde k ukonceni zaruky
vyrobce.

9.1 Cisténi
Udrzujte stroj v Cistoté. PFi Cisténi nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky. Ty mohou vést
k poskozeni nebo zni¢eni dild.

=» VSechny plastové a lakované dily Cistéte navihéenym hadfikem a neutralnim gisticim
prostfedkem.

=» Prebytecné mazivo nebo olej odstrarite suchym hadrem.

9.1.1  Cisténi vylozniku

Pokud vyloznik pracuje nerovhomérné nebo vibruje, je tfeba vy istit tazné tyCe vylozniku.
=) Zajistéte posuvny suport pomoci rukojeti (1).

=) Povolte Sroub s vnitfnim Sestihranem (2) na konci vodici hfidele.

=>» Uvolnéte rukojet (3) a zajistéte stul.
=% Demontujte posuvny stull.

Obr. 9-1:  Cisténi vylozniku

=% Povolte Srouby (4).

Cisténi, tdrzba a opravy
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=» Vytahnéte prodluZzovaci rameno z podpéry.

Obr. 9-2: Demontaz prodlouzeni ramene

=» Sejméte zatku (5).
=¥ Vycistéte povrchy a vodici valecky.

Obr. 9-3:  Cisténi vylozniku

=» Po vycisténi sestavte rameno v opaéném poradi a poté pfipojte posuvny stul.

Cisténi, tdrzba a opravy
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Interval Cinnost

Denné Vizualni kontrola vSech elektrickych spoja.

Vizualni kontrola hadic a pneumatickych spoj.
Zkontrolujte spravny tlak a kvalitu stlaéeného vzduchu.

Vycistéte stroj od zbytkd materialu, prachu, tfisek atd.
Zajistéte pristupnost stroje.

Kazdy tyden | Cisténi vodicich a posuvnych tysi.

Vieteno namazte.

Kazdy mésic | Kontrola bezpecnosti elektrického systému.

Kontrola funkénosti uzavérd riznych mechanickych soucasti.

Promazte zavéseni hlavniho vietene.

9.2.1 Mazani podélného dorazu FKS 550-3200 M A 3 UP TOP

Mazaci body podélného dorazu FKS 550-3200 M A 3 UP TOP. DoporuCuje se mazivo podle

normy DIN 51825. Pro vyssi zatiZzeni -KP2K tfida konzistence NLGI 2 podle DIN 51818.

Obr. 9-4:  Mazani podélného dorazu

Cisténi, tdrzba a opravy

Rada FKS | Verze 1.03
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9.2.2 Napnuti / vyména klinovych femenu

=) Presunite vieteno pily do nejnizsi polohy.

=» Otocte vietena pfiblizné o 20°.

=» Remeny uvolnite zvednutim motoru pomoci packy a jejim otodenim ve sméru hodinovych rugicek.

=) Presunte hnaci femeny do pfislusnych drazek femenic, abyste dosahli pozadovanych otaéek
vietena.

=Y Presurite vieteno pily do svislé polohy (femen je napnuty pod tihou motoru).

Obr. 9-5:  Napnuti / vyména klinovych femen(

Cisténi, tdrzba a opravy
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Porucha

Mozna pricina

Reseni

Stroj nelze zapnout.

Zadné sitové napéti, vadny
pfipojovaci kabel, aktivovany
jisti¢

Nechejte zapojeni zkontrolovat
kvalifikovanym elektrikafem. Nechejte
motor vychladnout, poté jej opét zapnéte.

Stroje se béhem fezani
vypne.

Vypadek faze.
Vadny jistic.

Nechejte zapojeni zkontrolovat
kvalifikovanym elektrikafem. Nechejte
motor vychladnout, poté jej opét zapnéte.

Nekvalitni fez i pfi pouziti
predfezu.

Pfedifezovy kotou¢ neni
vyrovnany vici pilovému
kotougi.

PFilis uzky predfezovy kotouc.

Nastavte tloustku pilového kotouce.

Obrobek se pfi fezani s
predfezem zveda.

Pfedifezovy kotoug€ je tupy.
Pfili§ nizka vyska fezu.

Vyménte pfedfezovy kotouc.
Nastavte polohu pfedfezového kotouce.

Ruéni kola Ize pouze
obtiZné otacet.

Necistoty a tfisky se
shromazdily ve stroji nebo
blokuji ru€ni kolo.

Vycistéte rucni kola, pfipadné je namazte.

Obrobek ma stopy po
spaleni.

Tupy pilovy kotoug.
Posuv je pfilis pomaly.
Nespravny volny fez.

Vyménite pilovy kotoug.

Zvolte vétsi rychlost posuvu.
Nastavte volny fez.

Odpor pfi fezani obrobku.

Tupy pilovy kotoug.

Vyménte nebo nabruste pilovy kotou€.

Nelze provést pfimy fez.

Nespravné vyrovnany doraz.

Nastavenim matic na upevinovacich
Sroubech vodiciho dorazu vyrovnejte
obrobek.

Sholzisraft

Reseni poruch

Rada FKS | Verze 1.03
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11 Nahradni dily

Nebezpedi poranéni pfi pouziti nespravnych nahradnich dilt!
Pri pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich dild mize vzniknout nebezpeci pro
obsluhu stroje, stejné jako mize dojit k poSkozeni stroje.

Neprejimame zodpovédnost a zaruku za Skody, které vzniknou disledkem nedodrzeni tohoto
navodu k obsluze. Pro opravy pouZivejte pouze vhodné naradi a originalni nahradni dily.
PFi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich dild zanika zaruka vyrobce za pfipadné Skody.

11.1 Objednani nahradnich dilt

Nahradni dily Ize objednat prostfednictvim Vaseho prodejce nebo naseho zakaznického servisu.

V pfipadé potieby poSlete svému smluvnimu partnerovi kopii rozpadového schématu s oznagenim
potfebného dilu.

Objednaci Cislo

Oznaceni stroje

Cislo pozice na rozpadovém schématu
Mnozstvi

000000

Nahradni dily nelze bez vy$e uvedenych udajl objednat.

Typ stroje, objednaci Cislo a rok vyroby naleznete na typovém Stitku.
Priklad:

Je tfeba objednat motor pro formatovaci pila FKS 550-3200 PRO.
Motor je na rozpadovém schématu 8 pod Cislem 3.

PFi objednavani nahradnich dili zaslete autorizovanému prodejci nebo oddéleni nahradnich dild
kopii vykresu nahradnich dilll (1) s oznacenou soucasti (motorem) a oznaenym c&islem polozky
(3) a uvedte nasledujici informace:

O I © o] 1=To o F=To] 1 o] 1o R0 SRS 5200550

(O TN O 4 g - To1-) T i o) [ YU FKS 550-3200 PRO

Q  Cislo rozpadoVEho SChEMALU ...........ccoveveeeeeeeeee et ee e 8

QO Cislo rozpadoVEho SChEMALU .............c.eueveuieeeeeeeeeeeeeeeceeeee et 3
Nahradni dily
60 Rada FKS | Verze 1.03
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11.2 Rozpadova schémata FKS 550-3200 PRO a FKS 550-3200 M A PRO
Rozpadové schéma 1

Obr. 11-1: Rozpadové schéma 1

Nahradni dily
Rada FKS | Verze 1.03 61
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Rozpadové schéma 2
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Obr. 11-2: Rozpadové schéma 2

Nahradni dily
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Rozpadové schéma 3

Obr. 11-3: Rozpadové schéma 3

10
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Rozpadové schéma 4

Obr. 11-4: Rozpadové schéma 4

Nahradni dily
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Rozpadové schéma 5
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Obr. 11-5: Rozpadové schéma 5
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Rozpadové schéma 6

Obr. 11-6: Rozpadové schéma 6

Nahradni dily
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Rozpadové schéma 7

Obr. 11-7: Rozpadové schéma 7
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Rozpadové schéma 8
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Obr. 11-8: Rozpadové schéma 8
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Rozpadové schéma 9

i

Obr. 11-9: Rozpadové schéma 9
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Rozpadové schéma 10
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Obr. 11-10: Rozpadové schéma 10
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Obr. 11-11: Rozpadové schéma 11
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Rozpadové schéma 12

Obr. 11-12: Rozpadové schéma 12

Nahradni dily
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Rozpadové schéma 13
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Obr. 11-13: Rozpadové schéma 13
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Rozpadové schéma 14

Obr. 11-14: Rozpadové schéma 14
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Rozpadové schéma 15

Obr. 11-15: Rozpadové schéma 15
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Rozpadové schéma 16

Obr. 11-16: Rozpadové schéma 16
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Rozpadové schéma 17
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Obr. 11-17: Rozpadové schéma 17
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Rozpadové schéma 18
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Obr. 11-18: Rozpadové schéma 18
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Rozpadové schéma 19
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Obr. 11-19: Rozpadové schéma 19
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Rozpadové schéma 20
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Obr. 11-20: Rozpadové schéma 20
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Rozpadové schéma 21
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Obr. 11-21: Rozpadové schéma 21
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Rozpadové schéma 22

Obr. 11-22: Rozpadové schéma 22
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11.3 Rozpadova schémata FKS 550-3200 M A 3 UP TOP

Rozpadové schéma 1
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Obr. 11-23: Rozpadové schéma 1
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Obr. 11-24: Rozpadové schéma 2
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Rozpadové schéma 3

Obr. 11-25: Rozpadové schéma 3
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Rozpadové schéma 4

Obr. 11-26: Rozpadové schéma 4
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Rozpadové schéma 5
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Obr. 11-27: Rozpadové schéma 5

Nahradni dily
Rada FKS | Verze 1.03 87



_ Nholzisraft

Holzbearbeitungsmaschinen

Rozpadové schéma 6
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Obr. 11-28: Rozpadové schéma 6
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Rozpadové schéma 7
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Obr. 11-29: Rozpadové schéma 7
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Rozpadové schéma 8

Obr. 11-30: Rozpadové schéma 8
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Rozpadové schéma 9

Obr. 11-31: Rozpadové schéma 9
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Rozpadové schéma 10
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Obr. 11-32: Rozpadové schéma 10
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Rozpadové schéma 11

Obr. 11-33: Rozpadové schéma 11
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Rozpadové schéma 12

10

Obr. 11-34: Rozpadové schéma 12
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Rozpadové schéma 13

Obr. 11-35: Rozpadové schéma 13
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Rozpadové schéma 14
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Obr. 11-36: Rozpadové schéma 14
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Rozpadové schéma 15
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Obr. 11-37: Rozpadové schéma 15
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Rozpadové schéma 16

Obr. 11-38: Rozpadové schéma 16
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Rozpadové schéma 18
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Obr. 11-40: Rozpadové schéma 18
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Rozpadové schéma 19

Obr. 11-41: Rozpadové schéma 19
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11.4 Schémata zapojeni FKS 550-3200 PRO a FKS 550-3200 M A PRO

éma zapojeni
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12 ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES P¥iloha Il 1.A

Vyrobce: Stirmer Maschinen GmbH, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt
Skupina vyrobk: Zholzlsraff Drevoobrabéci stroje
Oznaceni stroje: Formatovaci pila Objednaci ¢islo
Typ stroje: L] FKS 550-3200 PRO ] 5200550
[] FKS 550-3200 M A PRO [ 5200552
[] FKS 550-3200 M A 3 UP TOP [1 5200563

Sériové Cislo:
Rok vyroby *: 20

odpovida vSem pfisluSnym ustanovenim vySe uvedené smérnice, stejné jako dalSim (nize uvedenym) smérnicim a normam
v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Pfislusna EU nafizeni: 2014/30/EU Smérnice o elektromagnetické kompatibilité
2011/65/EU Smérnice o RoHS

Byly pouzité nasledujici harmonizované normy:

DIN EN 19085-5:2018-02 D¥evozpracuijici stroje - Bezpeénost - Cast 5: Stolové kotoudové pily (s a bez posuvného
stolu)

DIN EN 60204-1:2019-06 Bezpecnost strojll - elektricka zafizeni strojli - Cast 1: VSeobecné pozadavky

DIN EN IEC 61000-6-2:2019-11  Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Cast 6-2: Meze - Omezovani zmén napéti,
kolisani napéti

DIN EN IEC 61000-6-4:2020-09 Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Cast 6-4: Kmenové normy - Emise - Primyslové
prostiedi

DIN EN IEC 61000-3-2:2019-12  Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Cast 3-2: Meze - Meze pro emise
harmonického proudu (zafizeni se vstupnim fazovym proudem do 16 A vcetné)

DIN EN 61000-3-3:2023-02 Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Cast 3-3: Meze - Omezovani zmén napéti,
kolisani napéti a flikru v rozvodnych sitich nizkého napéti pro zafizeni se jmenovitym
fazovym proudem <= 16 A, které neni pfedmétem podminéného pfipojeni

DIN EN 61000-4-7 Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Cast 4-7: ZkuSebni a méfici technika -
VSeobecna smérnice o0 méfeni a méficich pfistrojich harmonickych a meziharmonickych
pro rozvodné sité a zafizeni pfipojovana do nich

DIN EN 61000-4-30:2016-01 Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Cast 4-30: Zkusebni a mé¥ici technika - Metody
méfeni kvality energie

DIN EN 50370-1:2006-02 Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Norma skupiny vyrobk( pro obrabéci a tvareci
stroje - Cast 1: Emise
DIN EN 50370-2:2003-08 Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Norma skupiny vyrobk( pro obrabéci a tvareci

stroje - Cast 2: Odolnost

DIN EN 13857:2020-04 Bezpecnost strojnich zafizeni - Bezpecné vzdalenosti k zamezeni dosahu do
nebezpecnych prostor hornimi a dolnimi kon&etinami

DIN EN 12100:2011-03 Bezpeclnost strojnich zafizeni - Zakladni pojmy, vS8eobecné zasady pro konstrukci -
Posouzeni rizika a snizovani rizika

Odpovédna osoba:
Kilian Sturmer, Stirmer Maschinen GmbH, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Ll

Kilian Stlirmer, Hallstadt, 05.09.2023
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13 Priloha

13.1 Autorska prava

Obsah tohoto navodu k obsluze je vlastnictvim spole¢nosti Stirmer Maschinen GmbH. Jeho
pouZiti je dovoleno v ramci pouZiti stroje.

Jakékoli jiné pouziti neni bez pisemného souhlasu vyrobce povoleno.

Z néj vyplyvajici prava, zejména pravo prekladu, dotisku, pouziti obrazkl, radiového vysilani,
citovani, reprodukce a uloZeni v zafizenich na zpracovani dat zUstavaji vyhrazena.

Zneuziti je trestné.

Technické zmény jsou vyhrazeny.

13.2 Omezeni odpovédnosti

VeSkeré informace a pokyny v tomto navodu byly vypracované v souladu s plathnymi normami a
predpisy, pfi znamém stavu techniky a dlouholetych znalostech a zkuSenostech.

V nékterych pfipadech vyrobce nenese Zadnou odpovédnost za skody a to pfi:

nedodrzeni téchto pokynd,

nespravném pouziti stroje,

pouZiti nepovolanymi osobami,

neopravnénych Upravach a technickych zménach,
pouziti neoriginalnich nahradnich dilG.

00000

Skute¢ny vzhled vyrobku se muze v disledku technickych zmén lisit od uvedenych vyobrazeni.

Plati zavazky dohodnuté v dodavatelské smlouvé, vSeobecné obchodni a dodaci podminky
dodavatele a zakonna pravidla platna ke dni uzavieni smlouvy.

13.3 Skladovani

POZOR!
Nevhodné skladovani miize poskodit nebo znicit elektrické a mechanické dily stroje. &
Zabalené nebo rozbalené dily skladujte pouze za povolenych podminek okolniho prostiedi.

V pfipadé, Ze je tfeba stroj nebo jeho dily skladovat déle nez tfi mésice v jinych nez idedlnich
podminkach, se informujte u svého prodejce.

13.4 Likvidace vyrazeného stroje:

Prosim zlikvidujte baleni a pozdéji i samotny vyslouZily stroj dle platnych smérnic.

ES - Prohlaseni o shodé

Rada FKS | Verze 1.03 117
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13.4.1 Vyjmuti z provozu

POZOR!
Vyiazeny stroj se musi ihned ustavit odborné mimo provoz, aby se zamezilo pozdéjSim
moznym zneuzitim a Skodam na zivotnim prostiedi ¢i osobach.

O Odstrante vSechny latky, které ohrozuji zivotni prostfedi, ze stroje.
O Demontujte pfipadné stroj do ovladatelnych a zuzitkovatelnych &asti.
O Zpracujte provozni latky a €asti stroje.

13.4.2 Likvidace elektrickych zafizeni

Elektrické stroje obsahuji mnozstvi recyklovatelnych, ale i nebezpeénych dila.

Tyto dily roztfidte a fadné zlikvidujte. V Zadném pfipadé tyto dily nevyhazujte do komunainiho
odpadu.

Pro zpracovani odpadu se pfipadné poradte s odbornym podnikem pro zpracovani odpadu.

13.4.3 Likvidace maziv

Pokyny pro likvidaci maziv udavé vyrobce daného maziva. Obratte se proto na konkrétni udaje
vyrobku.

13.5 Likvidace odpadu pres komunalni shromazdisté

Likvidace pouzitych elektrickych a elektronickych zafizeni (plati v zemich Evropské unie a dalSich
evropskych statech uplatrujicich oddéleny sbér systém pro tato zafizeni).

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu poukazuje na to, ze tento vyrobek nelze
I jako komunalni odpad, ale je tfeba ho recyklovat pfislusnou sbérnou elektrickych

H ckych pfistroju.

$ obou ovladacich pak dojde ke zpomaleni rychlosti a Stipani plnou silou. Spravnym
z m s pfistrojem chranite pfirodu a zdravi vSech. Recyklace pomaha snizit spotfebu
surovin.

14 Sledovani vyrobku

Jsme povinni sledovat nade vyrobky i po jejich dodani.
Prosim sdélte nam vse, co nas zajima o:

QO zméné nastavovacich udaja,
O zkuSenostech se strojem, které mohou byt dulezité pro jiné uzivatele
O opakujicich se poruchach

Sledovani vyrobku
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@ Vas svét stroju...

Vyhradni distributor OPTIMUM, Aircraft®, Metallkraft®, Holzkraft®, Holzstar®, Unicraft®, Cleancraft® a Schweillkraft®.

Vas prodejce

Infolinka: 800 100 709 (CZ) | 0800 004 203 (SK) » www.bow.cz | www.bow.sk
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