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Predmluva

Vazeni zakaznici,

dékujeme vam za zakoupeni vyrobku firmy OPTIMUM.

OPTIMUM kovoobrabéci stroje nabizi kvalitu, technicky optimalni feSeni a pfesvéd&i Vas opti-
malnim pomé&rem cena-vykon. Neustalé inovace a vyvoj zajidtuji vzdy aktualni stav techniky
a bezpecnosti stroju.

Pfed uvedenim do provozu si prectéte prosim dukladné tento navod k obsluze a seznamte se
se strojem. Ujistéte se také, Ze vSechny osoby, které stroj obsluhuji, navod k obsluze pfecetly

a porozumély mu.
Uschovejte peclivé tento navod k obsluze pro dalSi pouZiti.

Informace

Tento navod k obsluze obsahuje vSechny nutné pokyny pro bezpe&nou a fadnou instalaci,
obsluhu a udrzbu stroje. Jsou tu popsany vSechny funkce a pokyny spojené s bezpecnosti,
na které musi uzivatel dbat.

Tento navod k obsluze pevné stanovuje spravny ucel pouZiti a obsahuje v8echny potfebné
informace pro hospodarny provoz a zajisténi dlouhé Zivotnosti stroje.

V kapitole Udrzba jsou popsany véechny Gdrzbaiské prace a funkéni zkousky, které musi uZiva-
tel pravidelné provadét.

Vlyobrazeni a informace, které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze, se mohou od VaSeho
produktu lisit. Vyrobce se snazi o trvalou obnovu a vylepSeni svych produktl, a proto mohou
byt provedeny optické a technické zmény, aniz by byly pfedem ohladSeny. Vyobrazeni stroje
v tomto navodu k obsluze se mohou v detailech liSit od skute€nosti. To vS8ak nema Zadny vliv
na obsluznost stroje.

Z téchto vyobrazeni a Udaju tak nelze vyvodit zadné naroky. Zmény a chyby vyhrazeny.

VaSe zlepSovaci navrhy tykajici se tohoto navodu k obsluze jsou dulezitou sou¢asti zlepSovani
naSich sluzeb, které Vam nabizime. V pfipadé otazek &i zlepSovaciho navrhu se na nas
obratte.

Mate-li jakékoli dotazy po pFecteni tohoto navodu, obratte se na svého prodejce nebo na nas
zakaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
K Mrazirnam 1334/14,

Olomouc CZ-779 00

Tel.: +420 585 378 012

e-mail: bow@bow.cz
www.bow.cz

_preface_CZ.fm

TH6620D | TH6630D
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1 Bezpecnost

Ustalena vyobrazeni

iy udava dalSi pokyny

-> vyzyva k akci

o vyCet

Tato ¢ast navodu k obsluze:

O vysvétluje vyznam a pouziti vystraznych symboll pouzitych v tomto navodu k obsluze,
pevné stanovuje spravny Uc¢el pouziti soustruhu,

pevné stanovuje cilovou skupinu,

upozoriuje na nebezpedi, ktera mohou vzniknout pro Vas i dal§i osoby pfi nerespektovani
navodu k obsluze,

O informuje o tom, jak se vyhnout nebezpecim.

00O

Kromé tohoto navodu k obsluze také respektujte:

QO prisludné zakony a nafizeni,

O zakonna ustanoveni pro pfedchazeni nehod,

O vystrazné, zakazové a pfikazové symboly a varovné pokyny umist&né na stroji.

V prubéhu instalace, obsluhy, Udrzby a oprav stroje je nutné dodrzovat evropské normy.

Jestlize v ramci narodni legislativy dané zemé urCeni neplati evropské normy, je nutné
dodrzovat odpovidajici platné pfedpisy konkrétni zemé.

Pfed prvnim pouzitim stroje je v kazdé zemi nutné v pfipadé potfeby provést opatfeni nezbytna
pro splnéni pfislusnych predpisa.

Navod k obsluze vzdy uchovavejte v blizkosti stroje.

Pokud si chcete dodate¢né objednat navod k obsluze pro Vas stroj, sdélte nam prosim vyrobni
Cislo stroje. Sériové Cislo se nachazi na typovém Stitku.

1.1 Typovy Stitek

DE Drehmaschi © Opti i DE Drehmaschine ® Optimum Masch
(oo [ OPTIMUM' tmmaien (2% o0 OPTIMUM' dimmtion

FR Tour MASCHINEN - GERMANY  Dr-Robert-PflegerStr. 26 FR Tour MASCHINEN - GERMANY  Dr.-Robert-PflegerStr. 26
ES Torno 96103 Hallstadt / Deutschland ES Torno 96103 Hallstadt / Deutschland
IT Tomio TM 3310 IT Torio TM 3310D
s Soustruh s Soustruh
DA Drehbnk DA Drehbank
EL Topvog EL Topvoc
FI Karkisorvi 3403020 .| 440 kg FI Karkisorvi 3403025 .| 440 kg
HU Esztergapad HU Esztergapad
NL Draaibank NL Draaibank
PL Tokarka 1.5 KW @ PL Tokarka = 1.5 KW @
PT Tormo 400V ~50 Hz PT Torno 400V ~50 Hz
RO Strung RO Strung
RU TokapHbiit CTaoK RU ToKapHblit CTaHoK e
SK Sustruh > - SK Sustruh |y
- - ear
. 65-2000 min.* | Year e £, 652000 min.

SV Svarv c € SV Svarv c €
kﬂ Torna Tezgahi www.optimum-maschinen.de J kk Torna Tezgah: www.optimum-maschinen.de J

1.1.1  Verze stroje

O TM3310 - konvenéni soustruh bez digitalniho odméfovani polohy
QO - konvenéni soustruh s digitalnim odmérovanim polohy

TM3310_CZ_1.fm

TM3310 | TM3310D Bezpeclnost
Pfeklad originalniho navodu k obsluze Verze 1.0.5 - 2024-06-13
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INFORMACE
Pokud nelze problém vyfeSit za pomoci tohoto navodu, kontaktujte s Zadosti o odbornou radu
vaSeho dodavatele. Informace Ize také ziskat u vyhradniho dovozce:

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
K Mrazirnam 1334/14

779 00 Olomouc, Ceska republika
e-mail: bow@bow.cz

1.2 Bezpecnostni upozornéni (vystrazna upozornéni)

1.2.1 Rozdéleni rizik

Bezpecnostni upozornéni rozdélujeme do rlznych stuprii. Nize uvedena tabulka poskytuje
prehled o pfidélovanych symbolech (piktogramech) a signalovych slovech ke konkrétnim
nebezpecim a moznym nasledk({m.

Symbol Signalové slovo Definice / nasledky
POZOR! Bezprostfedni nebezpedi, které vede ke zranéni osob nebo jejich smrti.
VAROVANI! Mozné nebezpedi, které by mohlo vést ke zranéni osob nebo jejich smrti.
POZOR! Nebezpedi nebo nejisté metody mohou vést ke zranéni osob nebo Skodé

na majetku.

Situace, které mohou vést k poskozeni stroje a vyrobku, jakoz i k jinym
Skodam.
POZOR! Z4dné riziko poranéni osob.

Tipy pro pouziti a jiné dulezité / uzite¢né informace a pokyny.

Z&dné nebezpeéné nasledky &i moznost poranéni.
INFORMACE

Konkrétni symbol pro nebezpedi

g nebo

obecné nebezpeli  nahrazujeme poranénim rukou, nebezpecnym rotujicimi dily.
varovanim pred elektrickym napétim,

1.2.2 Symboly

L o B )
Nebezpeci uklouznutil Nebezpedi zakopnuti! Horky povrch! Biologické nebezpedi!

TM3310_CZ_1.fm

Bezpecnost TM3310 | TM3310D (074

Verze 1.0.5 - 2024-06-13 Pfeklad originalniho navodu k obsluze 7
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N A\

Varovani pfed Nebezpedi prevraceni! Tézké bfemeno! Vybusné latky!
automatickym spusténim!

[>

®

Zapnuti zakazano! Cisténi stlagenym Pfed uvedenim do provozu Pouzijte ochranné bryle!
vzduchem je zakazano! si pfectéte navod k
obsluze!

=R

3

Pouzijte ochranné rukavice!  Pouzijte ochrannou obuv! Pouzijte pracovni odév! Pouzijte ochranna

sluchatka!

Vytahnéte zastreku z Dbejte na ochranu Kontaktni adresa
elektrické sits! zivotniho prostredi!

1.3  Spravny ucéel pouziti

VAROVANI!

V pripadé nespravného pouziti stroje:

O vznika nebezpedi pro personal,

O dojde k ohrozeni stroje a dalSiho hmotného majetku,

O muze byt ovlivnén spravny chod stroje.

Tento soustruh je zkonstruovan a vyroben pro pouziti v prostfedi, kde nehrozi nebezpedi
vybuchu.

Soustruh je navrZzen a vyroben pro podélné a cCelni soustruZzeni obrobk( kruhového nebo
pravidelného tvaru ze studeného kovu, litiny a plastd nebo podobnych materiall, které nejsou
zdravi Skodlivé, nebo materiall, které nevytvareji prach.

Soustruh smi byt umistén a provozovan pouze v suchych a vétranych prostorach.

Pouziti soustruhu jinym nez vy$e uvedenym zpUsobem, jeho Upravy bez souhlasu vyrobce, €i
jeho provozovani s jinymi provoznimi udaji se povazuje za nespravneé pouZziti.

Za jakékoli Skody zplsobené nespravnym pouzitim neneseme odpovédnost.

Dovolujeme si zdlraznit, Ze jakymikoli konstrukénimi, technickymi ¢i technologickymi Gpravami,
které nebyly schvaleny vyrobcem, rovnéz zanika zaruka.

Soucasti spravného pouziti je rovnéz:
QO dodrzovani maximalnich hodnot soustruhu,
QO dodrzovani navodu k obsluze,

£

O dodrzovani pokynu ke kontrole a udrzbé. -

N

1 Technicka data na strané 16 i

3
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Pro dosazeni optimélniho fezného vykonu ma rozhodujici vyznam spravna volba nastroje,
posuvu, fezného tlaku, fezné rychlosti a chladici kapaliny.

VAROVANI!

Nebezpeéi vaznych poranéni v disledku nespravného ucelu pouziti stroje.
Je zakazano provadét jakékoli upravy nebo zmény provoznich hodnot stroje. Mlizete tim
ohrozit osoby a zplsobit poSkozeni stroje.

1.4  Predvidatelné chyby pfi pouziti stroje

Jiné pouZiti stroje, nez jaké stanovuje jeho spravny ucel pouziti, je nespravné a tudiz zakazané.
Jakékoli takové pouZziti vyZzaduje konzultaci s vyrobcem.

Soustruh smi pracovat vyhradné s kovovymi, studenymi a nehoflavymi materialy.

Pred uvedenim stroje do provozu si dikladné prectéte tento navod k obsluze, abyste snizili
riziko nespravného pouziti stroje.

Obsluha stroje musi byt dostate¢né kvalifikovana. 1> Povinnosti provozovatele na strané 10

1.4.1 Dosazeni optimalnich pracovnich vysledku

=) Pouzijte vhodné pracovni nastroje.

=» PrizpUsobte nastaveni otacek a posuvu dle materialu a obrobku.

=» Obrobek fadné a rovnhomérné upnéte.

=» Tento soustruh neni uréen pro pouziti ruéniho naradi (napf. smirkového papiru nebo
pilniku). Jakékoli pouziti ruéniho naradi na tomto stroji je proto zakazano!

=» Tento soustruh neni uréeny pro praci s dlouhymi obrobky, které vy&nivaji z vietene. Pfi
praci s dlouhymi obrobky, které vy&nivaji z vietene, je tfeba provést montaz dodateéného
zafizeni, které zakryva vy&nivajici &ast obrobku a chrani tak okoli pfed moznym odlétnutim
obrobku.

=» Dlouhé obrobky je tfeba také podepfit. Pouzijte pevnou nebo pohyblivou lunetu ve spojeni s

pinolou koniku pro podepfeni delSich obrobku, abyste zabranili jejich moznému odlétnuti.

Pfed zpracovanim hoflavych material( (napf. hlinik, hof¢ik) nebo pouzitim hoflavych

pomocnych latek (napf. lih) musite pfijmout nezbytna bezpe&nostni opatfeni.

=» Je zakazano pouzivat stroj pro obrabéni obrobkl z uhliku ¢i grafitu. Pfi obrabéni obrobk(l z
uhliku, grafitu, nebo podobnych materiald maze dojit k rychlému poskozeni stroje i presto,
Ze zajistite odsavani vzniklého prachu.

=) Obrabéni uhliku na soustruhu vede k elektrostatickému vyboiji. Pfi obrabéni uhliku tak neni
mozné zajistit bezpe€nost provozu stroje.

=» Pri pouziti unaseciho srdce pfi obrabéni mezi hroty je tfeba standardni ochranny kryt
skli¢idla vyménit za kulaty ochranny kryt skli¢idla.

J

1.5 Mozna nebezpeci zplisobena strojem

Tento soustruh pro3el bezpecnostni kontrolou. Konstrukce a provedeni stroje odpovidaji stavu
techniky.

Presto vSak zlstava urcité riziko, jelikoz stroj pracuje:

O s vysokymi otackami,

O s rotujicimi dily,

QO pod elektrickym proudem a napétim.

Za ulelem minimalizace zdravotnich rizik plynoucich z téchto nebezpeli jsme vyuZili

£ nejmodernéjsi konstrukni zdroje a bezpecnostni techniku.

;,:.)' PFi pouziti a udrzbé stroje pracovniky s nedostate¢nou kvalifikaci maze vznikat riziko vyplyvajici

o Znespravné obsluhy a nevhodné udrzby stroje. 1> Povinnosti provozovatele na strané 10

3
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INFORMACE

VSechny osoby, které se u€astni montaze, uvedeni stroje do provozu, obsluhy a udrzby musi:

O mit pozadovanou kvalifikaci,
O postupovat pfesné podle tohoto navodu k obsluze.

Pfi nespravném ucelu pouziti stroje:

Q ujistéte se, Ze osobam nehrozi zadné nebezpedi,

Q dochazi k ohrozeni stroje a dalSiho hmotného majetku,

O muze byt ovlivnén spravny chod stroje.

Vzdy, kdyZ provadite udrzbarské prace nebo stroj Cistite, stroj vypnéte a odpojte jej od pfFivodu
elektfiny.

VAROVANI!

Stroj je mozné pouzivat pouze s funkénimi ochrannymi prvky. Kdykoliv zjistite poruchu
ochrannych prvkd nebo v pripadé, ze tyto prvky nejsou nainstalovany, stroj ihned
vypnéte!

1.6  Kvalifikace personalu

1.6.1  Povinnosti provozovatele

Pravidelné (minimalné jednou ro¢né) informovat personal o:

O v8ech bezpeénostnich pfedpisech vztahujicich se na stroj,
QO obsluze stroje,
O osvédcCenych technickych pravidlech.

Provozovatel stroje musi také:

zkontrolovat stav znalosti personalu,

dokumentovat zaSkoleni / informovanost,

nechat potvrdit u€ast na Skolenich a pou€enich podpisem personalu,

kontrolovat, zda maji zaméstnanci znalosti o bezpecnosti a nebezpedich na pracovisti a
zda dodrzuji pokyny navodu k obsluze,

O urgit intervaly kontrol stroje dle § 3 nafizeni o provozni bezpecnosti.

0000

1.6.2 Povinnosti obsluhy stroje

Obsluha stroje musi:

O predist a pochopit navod k obsluze,
O byt seznamena se vdemi bezpe€nostnimi zafizenimi a predpisy.
O umét ovladat tento stro;.

1.6.3 Dodatec¢né pozadavky ohledné kvalifikace

Pro prace na elektrickych dilech stroje nebo provoznich prostfedcich plati nasledujici
poZadavky:

O Pouze kvalifikovani elektrikafi smi provadét tyto prace.

Pfed zahajenim praci na elektrickych dilech nebo ovladacich prvcich je nutno v nize uvedeném
pofadi provést tyto ukony:

=> odpojit vdechny pdly,

=¥ zajistit proti zapnuti,

=¥ provést kontrolu obvodl bez napéti. £

N

N

1.7  Pozice obsluhy stroje 2

Za provozu musi stat obsluha pfed soustruhem. g

=
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1.8 Bezpecnostni opatreni béhem provozu

POZOR!

Nebezpeci vdechnuti nebezpeéného prachu nebo mihy.

V zavislosti na zpracovavaném materialu a pfi tom pouzitych pomocnych prostredki
muze dojit ke vzniku prachu a mlhy, které ohrozuji Vase zdravi.

Proto se postarejte o instalaci vhodného odsavaciho zarizeni, které zajisti odsavani
nebezpecného prachu a mlhy na misté vzniku.

POZOR!

Nebezpedi pozaru €i vybuchu pfi pouziti hoflavych latek, chladicich i mazacich kapalin.
Pfed zpracovanim hoflavych materialt (napt. hlinik, hoféik) nebo pouzitim hoflavych
pomocnych latek (napf. lih) musite pfijmout nezbytna bezpecénostni opatieni.

POZOR!

Pfi pouziti ruéniho naradi hrozi nebezpedi jejich navinuti nebo fezného poranéni.

Tento stroj neni uréen pro pouziti ruéniho naradi (nap¥. smirkového papiru nebo pilniku).
Jakékoli pouziti ruéniho naradi na tomto stroji je proto zakazano!

Pfed zpracovanim hoflavych materiala (napf. hlinik, horcik) nebo pouzitim hoflavych
pomocnych latek (napf¥. lih) musite pfijmout nezbytna bezpeénostni opatieni.

Bezpecénost

Verze 1.0.5 - 2024-06-13 Pfeklad originalniho navodu k obsluze
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1.9 Bezpecnostni prvky
Stroj provozujte pouze s fadné funkénimi bezpecnostnimi prvky.

Pokud dojde k poruse bezpecénostniho prvku nebo pokud tento prvek neni z jakéhokoli divodu
funkéni, ihned stroj vypnéte.

Jste za to zodpovédny!

Pokud doSlo k vypnuti nebo selhani bezpe&nostniho prvku, je mozné stroj provozovat pouze v
pfipadé, Ze:

O doslo k odstranéni pfi¢iny selhani,

O jste se ujistili, Ze nadale nevznika Zzadné nebezpeci pro osoby i majetek.

VAROVAN:I!

Pokud jakymkoliv zplisobem obejdete, odstranite nebo zménite funkci bezpeénostnich
prvki, ohrozujete sebe a dalSi osoby pracujici na stroji. Mozné nasledky jsou:
O poranéni vymrsténym obrobkem nebo jeho ¢asti,

O kontakt s rotujicimi dily,

O smrtelny uder elektrickym proudem,

O vtazeni kusu odévu.

Tento soustruh ma nasledujici bezpeénostni prvky:

nouzovy vypinag,

ochranny kryt skli¢idla s mikrospinacem,

ochranny kryt vieteniku s mikrospinacem,

zajistovaci Sroub koniku,

stejnosmérna brzda pohonu vietena,

ochranny kryt pravého vodiciho Sroubu,

spojka proti pretizeni tazného Sroubu,

ochranny kryt proti tfiskam.

VAROVAN:I!
Dodané bezpeénostni prvky slouzi ke snizeni rizika vymrsténi obrobku, pfip. zlomeni

nastroje nebo obrobku. Tyto prvky toto riziko ale upIné neodstrani.

CO00000O0O0

1.9.1 Nouzovy vypinaé

POZOR!

Skli€idlo se po vypnuti jesté chvili otaci v zavislosti na momentu setrvaénosti skliidla a
obrobku.

Nouzovy vypina¢ zpUsobuje zastaveni stroje.
Nouzovy vypinac poté otocte doprava, aby doslo k jeho odblokovani.

POZOR!

Nouzovy vypinaé pouzivejte pouze v nouzovych pfipadech. Neprovadéjte pomoci
nouzového vypinace bézné zastaveni stroje.

1.9.2 Ochranny kryt vieteniku

Vietenik soustruhu je vybaven ochrannym krytem. V krytu je umistény mikrospinac, ktery
kontroluje, zda je kryt zavieny.

£
1.9.3 Ochranny kryt skli¢idla s mikrospinaéem =,

N

Soustruh je vybaveny ochrannym krytem skli¢idla. Soustruh Ize zapnout pouze, kdyz je 2l
ochranny kryt skli¢idla v uzavfené poloze. é

2
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1.9.4 Ochranny kryt vodiciho Sroubu

VFetenik soustruhu je vybaven ochrannym krytem.

110 Bezpeénostni kontroly

VSechny bezpec&nostni prvky kontrolujte:

O na zacatku kazdé smény (pfi pferuSovaném provozu),
Q pravidelné jednou tydné,
QO po kazdé udrzbé ¢i oprave.

INFORMACE

Pro organizaci kontrol pouZivejte nasledujici pfehled.

VsSeobecna kontrola

Zarizeni Kontrola OK
Ochranné kryty Namontované, pevné pfiSroubované a neposSkozené

Stitky, znacky Instalované a &itelné.

Kontrola funkci

Zarizeni Kontrola OK

Nouzovy vypinaé

Po stisknuti spinace nouzového zastaveni se vypne Fidici napéti soustruhu a
aktivuje se stejnosmérna brzda. Vieteno se po vypnuti jesté chvili otaci v
zavislosti na momentu setrvacnosti vietene a obrobku.

Mikrospinag
Ochranny kryt sklicidla

Stroj Ize zapnout pouze, kdyz je ochranny kryt skli¢idla v uzaviené poloze.

Ochranny kryt vieteniku

Stroj Ize zapnout pouze, kdyz je ochranny kryt vieteniku v uzaviené poloze.

£
;I
O
OI
3
=
|_
Bezpecnost TM3310 | TM3310D Ccz
Verze 1.0.5 - 2024-06-13 Pfeklad originalniho navodu k obsluze 13



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

1.11 Osobni ochranné pomucky
Pro urcité prace je nezbytné pouzivat osobni ochranné pomucky

Chrarite si obliCej a oci: Béhem vesSkerych praci, pfi kterych jsou VaSe oCi a Vas oblicej
vystaveny nebezpedi, noste ochrannou pfilbu s chrani¢em obliceje.

Pfi manipulaci s obrobky s ostrymi hranami pouZivejte ochranné rukavice.
Pfi instalaci, demontézi nebo pfepravé t&Zkych soulasti noste bezpeénostni obuv.

Pokud hladina hluku (emise) na pracovisti pfekro¢i 80 dB(A), pouzivejte ochranna sluchatka.

Pfed zahajenim praci se ujistéte, Ze jsou na pracovisti k dispozici pfedepsané osobni ochranné
pomucky.

POZOR!
Spinavé nebo zneéisténé osobni ochranné pomiicky mohou zplisobit onemocnéni.
Osobni ochranné pomucky Cistéte po kazdém pouziti, minimalné vSak jednou tydné.

112 Bezpecnost béhem provozu
Na konkrétni nebezpedi pfi praci se strojem upozorfujeme pfi popisu jednotlivych praci.
VAROVANI!

Pred zapnutim stroje se presvédéte o tom, Ze nemohou byt ohrozeny zadné osoby ¢i
majetek.

> PYIRIO

Vyhnéte se nebezpeénym pracovnim postuptm:

Ujistéte se, ze Vasi praci nemUze byt nikdo ohrozen.

Pevné a jisté upnéte obrobek pfed tim, nez stroj zapnete.

Neprekracujte maximalni rozevieni Celisti skli¢idla.

Pouzivejte ochranné bryle.

Neodstranujte kovoveé tfisky ze soustruzeni rukou. K odstranéni kovovych tfisek pouZijte
hak na tfisky a/nebo smetak.

Upnéte soustruznicky n(iz ve spravné vysce a s co nejmensim moznym pfesahem.
Pfed méfFenim obrobku stroj vypnéte.

PFi montazi, obsluze, udrzbé a opravé stroje striktné dodrzujte pokyny v tomto navodu k
obsluze.

Nepracujte na stroji, pokud je Vase koncentrace snizena napf¥. vlivem Iéku.

Pockejte u stroje, nez se uplné zastavi.

Pouzivejte pfedepsané osobni ochranné pomi(icky. Noste pfiléhavy pracovni odév a v
pfipadé potieby sitku na viasy.

0 00000

000

1.12.1 Vypnuti a zajiSténi stroje
Pfed zacatkem udrzbarskych praci a oprav vypnéte hlavni vypinac.
Zajistéte jej zamkem proti neopravnénému zapnuti stroje a uschovejte klic.

2

VSechny dily stroje, stejné jako vSechna nebezpecna elektricka napéti jsou vypnuté.

Vyjimku tvofi pouze mista, vedle kterych je umistén vystrazny symbol. Tato mista mohou byt
pod napétim i pfi vypnutém hlavnim vypinagi.

Na stroj umistéte vystrazny Stitek.

VAROVANI! £
Elektricky vodivé dily a pohyby strojnich dili mohou zptisobit vazna zranéni! g,
074 TM3310 | TM3310D Bezpeclnost
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Postupujte velmi opatrné, kdyz na zakladé potrebnych praci (napr. kontrola funkci)
nevypnete hlavni vypina¢ stroje.

1.12.2 Pouziti zvedacich zarizeni

VAROVANI!

Pouziti poskozeného zvedaciho nebo zavésného zarizeni, nebo zvedaciho ¢i zavésného
zarizeni s nedostateénou nosnosti, mlize zplsobit velmi zadvazna poranéni ¢i dokonce
smrt.

Zkontrolujte, zda ma zvedaci a zavésné zarizeni dostatecnou nosnost a je v bezvadném
stavu. Naklad Fradné upevnéte. Neprochazejte pod zdvizenym nakladem!

1.12.3 Mechanické udrzbové prace

Odstrarite, resp. nainstalujte pfed, resp. po Vasi praci vSechny bezpecénostni a ochranné prvky,
jako:

O ochranné kryty,

O bezpelnostni pokyny a varovné stitky,
O uzemnovaci kabel.

Pokud odstranite ochranné nebo bezpecCnostni prvky, ihned po skonceni udrzby je nainstalujte
zpét. Zkontrolujte, zda jsou pIné funkéni!

1.13 Elektrické dily

Zajistéte pravidelnou kontrolu celého stroje a/nebo jeho elektrickych dil(i, a to nejméné kazdych
Sest mésicu. Zajistéte okamzité odstranéni veSkerych zavad, jako jsou napf. uvolnéné
konektory, vadné vodi¢e apod.

V priibéhu prace na dilech pod napétim je nutné zajistit pfitomnost druhé osoby, ktera v
pfipadé nouze provede odpojeni od elektrické energie. V pfipadé zavady na napdjeni ihned
stroj odpojte ze sité!

Respektujte pfedepsané intervaly kontrol dle platného nafizeni o provozni bezpecénosti.
Provozovatel stroje musi zajistit kontrolu fadného stavu elektrickych dilu.

O Kontrolu elektrickych dilu stroje a provoznich prostfedkd smi provadét pouze elektrikar
nebo se tyto smi provadét pod vedenim a dohledem elektrikare.
o

Intervaly kontrol je tfeba urcit tak, aby bylo mozné v&as odhalit zavady, které Ize pfedpokladat.
Pfi kontrole vZzdy postupujte dle platnych elektrotechnickych pravidel.

Pfed prvnim uvedenim stroje do provozu neni tfeba tuto kontrolu provadét, pokud vyrobce
nebo autorizovany prodejce potvrdi, Ze jsou elektrické dily a provozni prostfedky v souladu s
platnymi pfedpisy.

Pevné elektrické systémy a zafizeni jsou povaZzovany za neustale monitorované, pokud jsou
nepfetrzité kontrolovany kvalifikovanymi elektrikafi a je na nich provadéna fadna udrzba (napf.
kontrola izolaéniho odporu).

1.14 Intervaly kontrol

Intervaly kontrol stroje urCete dle § 3 nafizeni o provozni bezpecénosti. Tyto kontroly poté fadné
zdokumentujte. Jako referenéni hodnoty pouZzijte intervaly uvedené v kapitole Udrzba.

/4\
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2 Technicka data

Nésledujici udaje udavaji rozméry a hmotnost

stroje a jedna se o autorizované parametry

vyrobce.
21 Elektrické pfripojeni
3 x 400V ~ 50 Hz (~60Hz)
2.2 Vykon
Pohon vretene 1,5 kKW
2.3  Pracovnirozsah
Vyska hrott [mm] 165
Vzdalenost mezi hroty [mm] 1000
Rozsah posuvu podélného suportu [mm] 850
Tocny prdmér nad lozem [mm] 330
Prachod vietene [mm] 38

2.4 Pozadované rozméry pracovisté Pracovisté pro stroj vytvorte tak, aby byl kolem stroje volny
prostor alespori jeden metr v kazdém sméru.
2.5 Vretenik
Hlava vietene DIN ISO 702-2 Nr. 4 (Camlock)
KuZzel vietene MK 5
Otacky vietene [ot./min] 65 - 2000 (~50H2)
78 - 2400 (~60Hz)
Pocet rychlosti 9
2.6 Suport
Rozsah posuvu pfi¢ného suportu [mm] 168
Rozsah posuvu nozového suportu [mm] 90
2.7 Posuvy a stoupani
Podélny posuv [mm/ot.] 0,02-04
PFi¢ny posuv [mm/ot.] 0,01-0,2
Metrické zavity [mm/zav.] 0,4-10
2.8 Konik
Pramér pinoly [mm] 38
Posuv pinoly [mm] 100
Kuzel pinoly MK3
29 Rozméry
Hmotnost stroje [kg] 440

210 Provozni podminky

TM3310_CZ_2.fm
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Teplota 5-35°C

Relativni vihkost vzduchu 25 - 80 % bez kondenzace

211 Provozni kapaliny

Mobilgear 626 nebo podobny olej)

Vietenik 3,11-1SO VG 68
Suportova skfin 0,351-1SO VG 68
Posuvova skfin 0,51-1SO VG 68

Holé ocelové dily a mazaci hlavice Holé ocelové dily, mazaci hlavice, kluzné drahy (ISO VG 68,

2.12 Emise

Emise hluku stroje Cini 75 az 80 db(A) dle provoznich podminek. Pokud je v blizkosti soustruhu
provozovano vice stroju, midze expozice hluku (imise) na pracovisti pfesahnout 85 dB(A).

INFORMACE

Tato hodnota byla naméfena na novém stroji za normalnich provoznich podminek. V zavislosti
na stafi, pfip. opotfebeni stroje se mohou tyto vlastnosti stroje ménit. Dale zavisi uroven hluku
také na dalSich faktorech jako napf. poctu otadek, materialu, urovni napéti apod.

INFORMACE

VySe uvedena hodnota je uroven emisi a ne nutné bezpecna provozni uroven. | kdyz existuje
zavislost mezi stupném emisi hluku a stupném hlukového zatiZzeni, nelze toto spolehlivé pouzit
pro urCeni, zda jsou dalSi opatfeni nutna Ci nikoliv.

Nasledujici faktory ovliviiuji skute€nou urover hlukového zatizeni obsluhy stroje:

Q charakteristika pracovni plochy napf. velikost nebo tlumici vlastnosti,

QO dalSi zdroje hluku napf. pocet stroj(,

QO dalSi bézici procesy v okoli a doba, béhem které byla obsluha stroje vystavena hluku.
PFipustna uroven hluku se mize na zakladé pravnich predpisl v kazdém statu liit. Informace o
hlukovych emisich by mély provozovateli stroje umoznit lepSi zhodnoceni nebezpedi a rizik.

POZOR!

V zavislosti na celkovém zatizeni hlukem a zakladnich limitech musi obsluha stroje
pouzit vhodnou ochranu sluchu (napf. ochranna sluchatka).

Doporucujeme pouzit bézné dostupna ochranna sluchatka.

Technicka data
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3 Dodani, preprava na pracovisté, montaz a uvedeni do provozu

3.1 Pokyny pro premisténi, ustaveni, uvedeni do provozu

Nespravna pfeprava, ustaveni a uvedeni do provozu jsou nachylné k nehodam a mohou zpu-
sobit poSkozeni nebo poruchu stroje, za ktery neneseme zadnou odpovédnost nebo zaruku.

Zajistéte cely rozsah dodavky proti posunuti nebo pfevraceni na vhodném vysokozdvizném
voziku nebo jefabu, pomoci kterého jej pfesunete na uréené misto.

VAROVANI!

Casti stroje mohou pfi padu z vysokozdviznych voziki nebo jinych prepravnich vozidel
zpUsobit velmi vazna, nebo dokonce smrtelna zranéni. Dodrzujte pokyny a informace
umisténé na prepravnim obalu.

Respektujte celkovou hmotnost stroje. Kdyz je stroj vybalen, Ize jeho hmotnost precist
také na typovém stitku.

Pouzivejte pouze prepravni a zvedaci zafizeni a pomticky, jejichz nosnost prekracuje
hmotnost stroje. Musi byt neposkozené a se vSemi potiebnymi kontrolami a revizemi.

VAROVANI!

Pouziti poSkozeného zvedaciho nebo zavésného zafizeni, nebo zvedaciho €i zavésného
zarizeni s nedostateénou nosnosti, mliize zplsobit velmi zavazna poranéni ¢i dokonce
smrt. U zvedaciho a zavésného zafizeni zkontrolujte jeho dostateénou nosnost
a bezvadny stav.

Dodrzujte nafizeni pro prevenci pracovnich trazii a bezpeénost na pracovisti vydana
Vasi organizaci nebo jinymi organy. Naklad fadné upevnéte.

3.1.1 Obecna nebezpeci béhem piepravy

NEBEZPECi PREVRACENI!

Nezajistény stroj je dovoleno zvednout maximalné o 2 cm!
Zaméstnanci musi byt mimo nebezpeénou zénu dosahu bifemene.
Informujte zaméstnance o mozném nebezpedi.

Stroj smi pfepravovat pouze opravnéné a kvalifikované osoby. Pfi pfepravé jednejte odpovédné
a vzdy zvazte mozné dusledky. Vyhnéte se riskantnimu jednani.

Obzvlasté nebezpecné je manipulace po nerovnych plochach (napf. pfijezdové cesty, rampy,
apod.). Pokud jsou takové trasy nevyhnutelné, je nutna mimoradna opatrnost.

Pfed zadatkem manipulace zkontrolujte celou pfepravni trasu, zda nehrozi nebezpedi a nerov-
nosti, jakozZ i dostate€nou pevnost a nosnost podkladu.

Manipulaci s bfemenem je nezbytné peclivé naplanovat a odstranit pfipadna problémova a rizi-
kova mista.

port_CZ.fm

in-house_trans

Dodani, pfeprava na pracovisté, montaz a uvedeni do provozu

Pfeklad originalniho navodu k obsluze Verze 1.0.5 - 2024-06-13



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
3.2 Dodani

INFORMACE

Tento stroj se dodava jizZ smontovany. Dodava se v piepravni bedné. Po vybaleni a ustaveni
stroje na pozadované misto je tfeba provést montaz nékolika dild.

Ihned po obdrzeni zkontrolujte stav stroje a ihned reklamujte pfipadné poskozeni u posledniho
prepravce, i tehdy, pokud je baleni neposkozené. Pro zajisténi narokd na zaruku od prepravce
Vam doporu€ujeme ponechat stroj i jeho baleni v takovém stavu, v jakém jste objevili
poskozeni, nebo tento stav vyfotografovat. Zadame Vas, abyste nas informovali o jakékoliv
stiznosti neprodlené po obdrzeni dodavky.

Zkontrolujte, zda jsou vSechny dily dobfe usazeny.

3.3  Vybaleni

Stroj vybalte, aZ je sloZzen v blizkosti kone€ného umisténi. V pfipadé, Ze bedna vykazuje
znamky poskozeni, pfijméte nezbytna opatfeni, aby nedoSlo k poSkozeni stroje b&hem
vybaleni. Zjist€né poskozeni stroje b&hem prepravy neprodlené ohlaste pfepravci.

Po dodani zkontrolujte peclivé cely stroj a ujistéte se, Ze je sou€asti dodavky také kompletni
technicka dokumentace a pfisluSenstvi.

=% Odstranite viko a boky dievéné bedny.
=» Odsroubujte zajistovaci Srouby, kterymi je stroj pfipevnény k paleté.

3.4 Preprava

o Hmotnost
1> Rozméry stroje na strané 21
Hmotnost stroje 1= ,Hmotnost stroje [kg]* na strané 16

3.41 Zavésné body biemene

v vew

3.4.2 Tézisté stroje

15 Rozméry stroje na strané 21

TM3310_CZ_3.fm

TM3310 | TM3310D (074
Verze 1.0.5 - 2024-06-13 Pfeklad originalniho navodu k obsluze 19



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

3.4.3 Zvedani pomoci vysokozdvizného voziku

D
Vysokozdvizny vozik J
\

Ocelova ty¢

=» Zasurite dvé ocelové ty¢e o priimeéru 30 - 34 mm a délce 1 metru do otvord v podstavci
soustruhu.

=» Pevné upnéte konik.
=) Stroj pomalu zvednéte za ocelové tyée pomoci vysokozdvizného voziku. Pouzijte dlouhé
vidle.

3.44 Zvedani pomoci jefabu

TraVe rza \

i ,

Zavésné lano \

=» Odmontujte sténu ostfiku ze soustruhu.

=) Zasurite ocelovou ty¢ o priméru 30 - 34 mm a délce 1 metr do otvord v podstavci
soustruhu.

=» Na konce ocelové ty¢e na obou stranach zavéste zvedaci lano se smy¢kou. Smycky na tyCi
zajistéte pomoci upinacich krouzk( proti smeknuti.

=% Pevné upnéte konik.
=) Pomalu soustruh zvednéte pomoci jefabu.

TM3310_CZ_3.fm
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3.5 Pozadavky na misto ustaveni

Pro zajisténi dostate€ného zabezpedeni proti padu a uklouznuti musi byt podlaha zajisténa
proti uklouznuti. Protiskluzové podlozka a / nebo protiskluzové podlahy musi byt spadat do
kategorie nejméné R11 dle smérnice BGR 181.

Pracovnici musi pouzivat pracovni obuv, které jsou vhodné pro pouziti v této oblasti. Prlichozi
zony musi byt bez pfekazek.

Pracovni prostor pro stroj vytvorte dle platnych bezpecnostnich pfedpisl. Pracovni prostor pro
obsluhu, udrzbu a opravu stroje nesmi byt stisnény.

O Dodrzujte pfedepsané bezpeéné oblasti a unikové cesty dle normy VDE 0100 dil 729,
stejné jako provozni podminky pro provoz stroje.

Hlavni vypinac stroje musi byt volné pfistupny.

Stroj Ize ustavit a provozovat pouze v suchych a vétranych prostorach.

Vyhnéte se mistlim v blizkosti stroja, které vytvareji prach ¢&i tfisky.

Misto ustaveni musi byt bez vibraci, takze bez lisovacich a hoblovacich stroj(.
Zajistéte dostatek prostoru pro personal, ktery bude stroj ustavovat a obsluhovat, a pro
pfepravu materialu.

Zvazte také pfistupnost pro udrzbarské &i opravarské prace.

0000

O

3.5.1 Podklad

=» Podklad musi byt pfipraveny tak, aby pfipadné nemohla chladici kapalina proniknout do
pudy.

3.5.2 Rozméry stroje
Ujistéte se, Ze mate co nejsnadné;jsi pfistup k vyménnym kolum pres dvitka na vieteniku.

Spaneschutz / Chip shield

1682

CEEEE 1 OPTitm

1310

A

1645 ‘

2155

1815
Schwerpunkt / Centre of gravity
Elektrischer Anschluss / Electrical connection

Tir / Door
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3.6 Montaz, prvni uvedeni do provozu

VAROVANI!

Pfred prvnim uvedenim do provozu je treba provést uic¢elu odpovidajici montaz.

Uvedeni do provozu nekvalifikovanym persondlem ohrozuje osoby i zafizeni.
Neprebirame Zadnou odpovédnost za Skody zpisobené nespravnym uvedenim stroje do
provozu.

Stroj Ize ustavit tfemi riznymi zplsoby.
O Volné ustaveni

O S nivelaénimi prvky
O Montéz s ukotvenim

POZOR!

Nedostateéna tuhost podkladu vede k vibracim mezi soustruhem a podkladem (vlastni
frekvence dilli stroje). Pfi nedostatecné tuhosti celého systému dojde rychle k dosazeni

kritickych otacek a pohybu v osach s nepfijemnymi vibracemi, coz vede ke Spatnym
vysledkiim obrabéni.

3.6.1 Volné ustaveni

Montaz pevného podkladu na celou sty¢nou plochu mezi zakladnu stroje a podlahu.

3.6.2 Postaveni na nivelaéni prvky
Pouziti volitelnych nivelaénich prvku

Montaz 8 nivelaénich prvk( SE1 mezi zakladnu stroje a podlahu.

SE1

3.6.3 Postaveni na nivelaéni prvky
Volitelné nivelacni prvky

Montaz 8 nivela¢nich prvkl SE55 mezi zakladnu stroje a podlahu.

Aby bylo dosaZeno optimalni protiskluzové ochrany, musi byt povrch pfed nastavenim stroje
nebo systému zbaven oleje a mastnoty.

POZOR!

Maximalni zatizeni na prvek se vztahuje k soucétu statickych a dynamickych sil. S
ustavenym strojem se nesmi hybat!

U stroji s bo¢nimi silami vétsimi nez max. 0,5 kN je tfeba pouzit nivelaéni prvky, napf. SEU1.
Stroj by proto mél byt umistén co nejnize na vyrovnavacich maticich.

TM3310_CZ_3.fm
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Zvednéte stroj pomoci vhodného zvedaciho zafizeni tak, abyste pod n&j mohli zasunout prvky
SE55 nebo SE85. Zasurite vyrovnavaci Sroub (1) bez spodni velké vyrovnavaci matice (2)
shora do prichoziho otvoru v zakladné stroje. Poté na nivelacni Sroub zespodu nasroubujte
nivelaéni matici (2). Nastavte nivelacni Sroub pomoci nivelaéni matice tak, aby stal v kulovém
drzaku nivelagni desky s tlumiGem vibraci (3). Sroub musi byt v prachozim otvoru svisle.
Provedte tyto pfipravy ve v3ech opérnych bodech a nyni stroj opatrné spustte déle a vyrovnejte
jej pomoci nivelaéni matice protilehlym pfidrzenim horniho Sestihranu nebo spodniho
dvouhranu nivelaéniho Sroubu. Po vyrovnani nasroubujte na vyrovnavaci Sroub horni pojistnou
matici (4) s podlozkou a utahnéte ji. Pokud v3ak vySka neni rozhodujicim faktorem, lze
pojistnou matici namontovat i pod vyrovnavaci matici. Volitelné je k dispozici nivelaéni Sroub
(zavitova ty€) M16 v délce 300 mm vEetné matice M16 s Cislem vyrobku 3352988. Nivelacni
Sroub M16 je vhodny pro prvky SE55 i SE85.

SE55 SE85
Maximalni zatizeni na prvek 600 kg 1500 kg
Nivelagni Sroub (zavitova tyc) M12x1 x 150mm M16x2 x 150mm
Nivelacni prvky @ 47mm @ 83 mm

Upozornéni: Podstavec stroje stoji na vyrovnavaci matici (2), nikoli na tlumigci vibraci (3).

SE55

3.6.4 Montaz s ukotvenim

Montaz s ukotvenim provedte k dosazeni hlubSiho spojeni stroje s podkladem. Montaz s
ukotvenim ma vzdy smysl tehdy, kdyz jsou zpracovavany velké dily az do maximalni kapacity
soustruhu.

Material pohlcujici vibrace
Zavitova ty¢€ nebo kotvici patrony M12 \
o
. (AN
o %

nebo

Kotvici Srouby DIN 529 - M12 x 125. /

lo

c=x|:t

Obr.3-1:  Nakres ukotveni
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INFORMACE

Nivelaéni prvky nejsou sou¢ésti dodavky.

3.6.5 Vyrovnani stroje

Vyrovnani stroje provedte podle nasledujicich kroku.
=» Polozte na podélny suport strojni vodovahu.

=» Podélny suport umistéte do stfedu loZe soustruhu a vyrovnejte jej pomoci ¢tyf stavécich
Sroubl tak, aby vodovaha ukazovala pfibliznou hodnotu.

=» Poté podélny suport posunte az ke vieteniku a poté az ke koniku. B€hem toho jej
vyrovnavejte pomoci stavécich Sroubt, dokud vodovaha neukaze hodnotu 0,05 mm/m.

=) Stavéci Srouby nastavujte tak dlouho, dokud se jiz vyrovnani vasim napinanim nezméni.
=) Pomoci matic zajistéte stavéci Srouby a znovu zkontrolujte vyrovnani.

3.7 Cisténi stroje

POZOR!

Pro cisténi stroje nepouzivejte stlaeny vzduch. A
Po vybaleni je tfeba soustruh dikladné ocistit a ujistit se, ze nemlze dojit k poskozeni

pohyblivych dild a kluznych ploch béhem provozu. Pfed dodanim byly vSechny holé dily a
kluzné plochy namazany, aby byly chranény pfed korozi, nez bude stroj uvedeny do provozu.
Ze stroje odstrarite veSkery obalovy material a odstrante naneseny ochranny prostfedek proti
korozi pomoci vhodného odmastovaciho prostfedku.

Pfed tim, nez soustruh zapojite a uvedete do provozu, o€istéte vSechny povrchy Cistym
bavinénym hadrem a Fadné soustruh namazte podle nasledujicich pokyn(.

3.7.1 Mazani

Pfi prvnim mazani nového soustruhu zkontrolujte stav oleje pomoci
olejoznakll na vreteniku, suportové a posuvové skfini. Nadrze na i Bl o Masching
olej musi byt zaplnény do stfedu olejoznaku. Teprve poté muzete No Oil inside

uveést stroj do provozu.

=» Olej v pfevodovce vieteniku a posuvu je tfeba vyménit po 50 STO P

hodinach od prvniho naplnéni a poté kazdych 2 000 provoznich e e LT L

hodin Do not operate the machine without gear oil
=) Pouzivejte pouze doporucené typy oleje. V nasledujici tabulce je

seznam znacek strojnich olejd, které splfiuji nase pozadavky. il

Tuto tabulku mizete pouzit také pro srovnani charakteristik
jakéhokoli dalSiho oleje.
I Mazivo na strané 75
=» Mazaci hlavice je tfeba namazat kazdych 8 hodin pomoci olejni¢ky. Dale doporuéujeme
jednou denné namazat vodici drahy loze soustruhu.

3.8 Jednoslozkovy lak

Frézka je nalakovana jednoslozkovym lakem. Méjte tento fakt na paméti pfi vybéru chladici
kapaliny a pfi Cisténi stroje.

Jednoslozkovy lak s podilem rozpoustédla se vytvrzuje odpafenim rozpoustédla.

Ihned po naneseni laku zaéne rozpoustédlo unikat do okolniho vzduchu. Dojde ke spojeni

pojiva a vytvofeni suchého filmu. Tento proces je vratny, coZz znamena, Ze Ize pojivo opét
narusit.

Dvouslozkovy lak se sklada také z pojiva a rozpoustédla. K jeho vysuSeni vSak dojde pouze ve
spojeni s dodate€nym tvrdicim Cinidlem. Tento proces neni vratny, coz znamena, ze pojivo jiz
nelze narusit.

TM3310_CZ_3.fm
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Vyrobce nepfebirda zadnou odpovédnost za Skody zpusobené nevhodnou chladici kapalinou.

3.9 Elektrické pripojeni
VAROVAN:I!

Elektrické pripojeni stroje smi provadét pouze elektrikai nebo jej musi provadét
pracovnik pod vedenim a dohledem elektrikare.

POZOR!

Napajeci kabel musi byt umistény tak, aby o néj nemohl nikdo zakopnout.

=) Zapojte napajeci kabel do elektrické sité. Pfipojovaci body na svorkovnici hlavniho
vypinace jsou oznaceny L1, L2, L3.

=) Ujistéte se, ze jisti€ elektrického napajeni, které mate k dispozici, je vhodny pro stroj a
odpovida jeho technickym udajim.

=% Sitovy jisti¢ 16A.

POZOR!

Vénujte pozornost spravnému zapojeni vSech tfi fazi (L1, L2, L3).
Nepripojujte neutralni vodic (N).

POZOR!

Zkontrolujte spravny smér otaéeni hnaciho motoru. Pokud je volici paka sméru otaceni v
dolni poloze, musi se vieteno otacet proti sméru hodinovych ruciéek. V opaéném
pripadé je treba vyménit dvé faze. P¥i Spatném zapojeni fazi zanika platnost zaruky.

3.10 Zahrati stroje

POZOR!
Pokud je soustruh, predevSim jeho vieteno, z vychladlého stavu ihned nastaven do
maximalniho vykonu, mize to vést k jeho poskozeni.

Vychladly stroj, jako napriklad ve stavu po prepravé, prvnich 30 minut zahrejte pri
otackach vietene do 500 ot/min.

>Oo> D> P
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4

4.1

Obsluha

Ovladaci a indikaéni prvky

OPTiturn__ |

Poz. | Nazev Poz. | Nazev
1 Voli¢ otacek 2 Tabulka vyménnych kol a posuva
3 Ochranny kryt sklic¢idla 4 Voli¢e rychlosti posuvu
5 NoZovy drzak 6 Ochranny kryt proti tfiskam s LED osvétlenim
7 Volici paka sméru otaceni 8 Hlavni vypinag
9 Nouzovy vypinaé 10 Konik
Ovladaci panel na podélném suportu
11 Spquﬂétéci E)é!(:a posuvu,l Plodélny posuv | I-Z\’vezléni 12 Suplik na trisky
zavitll | Ruéni kolo podélného suportu | Ruéni
kolo pfi¢ného suportu
13 Bl)gltalnl odmeérovani polohy (pouze u TM 3310 14 Ovladaci panel £
<
|
N
15 | Tlagitko ZAP 16 Krokovaci tlagitko i
3
=
|_
Ccz TM3310 | TM3310D Obsluha
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4.2 Bezpecnost

Uvedte stroj do provozu pouze za nasledujicich pfedpokladu:
O Technicky stav stroje je bezvadny.

O Stroj bude pouzity pro spravné ucely.

O Respektujete pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.
O VSechny bezpe&nostni prvky jsou pfitomny a aktivovany.

Jakékoliv poruchy ihned opravte, nebo je nechejte opravit. V pfipadé jakékoli provozni poruchy
stroj ihned zastavte a zajistéte, aby nebyl spustény nahodné nebo bez povoleni. VSechny
zmeény ohlaste na odpovédna mista.

1 Bezpectnost b&éhem provozu na strané 14

4.2.1 Prehled ovladacich prvku

0@ C_DPTi’“__”'_.,

™ 330

Smeér posuvu (1)
Rychlost posuvu (2)

Spétéci paka posuvu (1)

Spoustéci paka tazné ty€e (2)

Péka sméru otaceni vietene (4) Nozovy drzak

TM3310_CZ_4.fm
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Konik

Upinaci Sroub podélného suportu

4.2.2 Prehled indikaénich prvki

4
Stupnice prestaveni koniku
(1) Olejoznak pfevodové skfiné
(2 ) Olejoznak posuvove skfiné
( 3 ) Olejoznak suportové skfiné
E
<
NI
o
ol
3
=
|_
Ccz TM3310 | TM3310D Obsluha
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4.2.3 Ovladaci symboly

AN 2 <ANpS ins
PFicny / podéiny posuv 1/2 Zavit - v palcich [zav./palec]

% MW -

Zévit - metricky [mmyot.] mm za otacku vietene

s il ‘
Smér posuvu

Q

Poloha upinaci ¢epll na vietenu

DoplInéni oleje, mazani

4.3  Zapnuti stroje

4.3.1 Zapnuti stroje

=) Zkontrolujte, zda neni stlateny nouzovy vypina¢. Pfipadné jej oto¢te doprava, aby doslo k
jeho odblokovani.

=¥ Zavrete ochranny kryt skli¢idla.

=¥ Aktivujte paku sméru otaceni.

4.4 Vypnuti stroje

=» Voli¢ sméru otaceni prfepnéte do stfedové polohy.

=) P¥i delsi necinnosti stroje vypnéte hlavni vypinac a zajistéte stroj proti neopravnénému
zapnuti.

POZOR!

Nouzovy vypinaé pouzivejte pouze v nouzovych pripadech. Neprovadéjte bézné
zastaveni stroje pomoci nouzového vypinace.

4.5 Odblokovani nouzového vypinace

=» Nouzovy vypinac opét odblokujte.

=» Voli¢ sméru otaceni pfepnéte do stfedové polohy.
=» Zapnéte ovladaci panel.

£
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4.6 Vypadek proudu, Opétovné pripraveni stroje k provozu
=» Voli¢ sméru otaceni pfepnéte do stfedové polohy.
=) Zapnéte ovladaci panel.

4.7 Nastaveni otacek

POZOR!

Otacky lze ménit pouze, kdyz je soustruh v klidu.
Zménou polohy ovladacich pak na pfevodovce provedete zménu otacek.

4.8 Upnuti podélného suportu

POZOR!

Rezna sila pfi éelnim soustruzeni &i vpichovacich pracich mize posunout podéiny
suport.

=) Zaijistéte podélny suport pomoci upinaciho Sroubu.

Upinaci Sroub

Obr.4-1:  Podélny suport
49 Zména posuvu

49.1 Volice

Pomoci volich mizete nastavit smér ¢i rychlost posuvu.

POZOR!

Pockejte, dokud se soustruh Uplné nezastavi, pred tim, nez provedete zménu pomoci
volicd.

o oo oy |

¥
i
[}
)
B
-3
"}
T

e el
el el el
(el el el o]l

Obr.4-2:  Zména posuvu

TM3310_CZ_4.fm
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INFORMACE

Pfi vybéru rychlosti posuvu a stoupani zavitu respektujte tabulku na soustruhu. Vyméiite / \
vyménna kola, pokud s aktualnim sestavenim kol nelze dosahnout poZadované stoupani

zavitu. \ 7 / ’

4.9.2 Vyména vyménnych kol

Vyménna kola pro posuv jsou namontovana na lyfe.

POZOR!

Vypnéte hlavni vypina¢.
=» Umistéte a namontujte vyménna kola, jak je vidét v tabulce.

| _— Upinaci Sroub

e - ——1lyra

Obr.4-3:  Upinaci Sroub lyry
=» Nasadte vyménna kola dle tabulky zpét na hfidele a pfitahnéte je k lyfe.

=) Znovu nastavte vili mezi vyménnymi koly vlozenim bé&zného archu papiru jako pomucky
pro nastaveni rozestupu mezi vyménnymi koly.

=% Pojistnym Sroubem utahnéte lyru.
=» Opét zaviete ochranny kryt vyménnych kol, aby bylo mozné soustruh zapnout.

4.10 Priény, podélny posuv

POZOR!

Nebezpeéi poranéni. Zamezte tvorbé dlouhych tfisek pfFi podélném posuvu. Zméiite
rychlost posuvu, abyste dosahli véasného lamani tfisek. Ochranny kryt proti tfiskam na
nozovém suportu neni navrzen tak, aby zadrzoval dlouhé trisky.

POZOR!
Nebezpeéi poskozeni mechanickych dilii. Strojni posuv neni uréeny pro najizdéni na A
mechanické koncové dorazy nebo mechanické ukonéeni vieteniku.

Strojni posuv se provadi pomoci tazného Sroubu.

Posuv pro fezani zavit(l se provadi pomoci vodiciho Sroubu Sroubu.

Pfepinaci ty¢ slouzi k zapnuti pficného a podélného posuvu. Spoustéci paka posuvu aktivuje
posuv pomoci tahla.

Diky bezpeénostnimu mechanismu neni mozné sou€asné pouzit spoustéci tazného a vodiciho

E Sroubu pro fezani zavitu.
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Spinaci ty¢
/ pFigny / podéiny posuv

Spoustéci paka podélného a pFicného
posuvu

/

Spoustéci paka fezani zavitl

Obr.4-4:  Suportova skfin

INFORMACE
Zlehka otocte ru¢nim kolem, abyste zablokovali spoustéci paku na misté.

TM3310_CZ_4.fm
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4.10.1 Tabulka fezani zavita

Palcove zavityPalcové zavitWetrické zavityMetrické zavity

4 M2 64 50 66
8 R2 48 60 66
16 R2 40 | 100 [ 66
32 M3 24 | 100 | 66
4.5 M2 64 50 59
9 R2 48 60 59
18 R2 40 | 100 [ 59
36 M3 24 | 100 | 59

5 M2 64 50 53
10 R2 48 60 53
20 R2 40 | 100 [ 53
40 M3 24 | 100 | 53
5.5 M2 64 50 48
11 R2 48 60 48
22 R2 40 | 100 | 48
44 M3 24 | 100 | 48
6 M2 59 50 48
12 R2 44 60 48
24 M3 44 | 100 [ 48
48 R3 28 | 100 | 48
13 R2 41 60 48
26 M3 41 100 | 48
52 R3 26 | 100 | 48
7 R2 63 50 48
14 R2 40 63 48
28 M3 38 | 100 | 48
56 R3 24 | 100 | 48

TM3310_CZ_4.fm

MASCHINEN

0,4 0,5 0,6 | 0,75 1 1,25
0,8 1 1,2 1,5 1,75 2 2,5
1,6 2 2,4 3 3,5 3,75 4 5

3,2 4 4,8 6 7 7,5 8 10

=

6 mm

Podélné a priéné soustruzeniPodélné a pfriéné soustruzeni

0,02 0,03 0,035 0,04 0,045 0,05
0,04 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
0,08 0,12 0,14 0,16 0,18 0,2
0,16 0,24 0,28 0,32 0,36 0,4

MW = O
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411 Nozovy drzak

Soustruznicky ndz upnéte do noZového drzaku.
NUZ musi byt upnuty pevné a s co nejmensim

moznym pfesahem, aby dobfe a spolehlivé —

pohlcoval feznou silu vznikajici béhem tvorby
tfisek.

Nastavte vy8ku soustruznického noze. Pouzijte
konik se stfedicim hrotem pro urCeni potiebné . —
sy, v . Pripadé §C’$Lebﬁ,od|§§§3te b \||unum|||\||\|||umm|||\m|||\||u||\||\||\ ®

dosahli pozadované vysky. v g

Obr.4-5:  Vyska po stfed soustruzeni 18 mm

4.12 Upinani vietene

VAROVAN:I!

Neupinejte obrobky, které jsou vétSi nez upinaci rozsah skli¢idla. Upinaci sila skli¢idla je
u obrobkil, jejichz velikost prekracuje upinaci rozsah skli€idla, prili§ mala. Mohlo by tak
dojit k povoleni Eelisti.

Pouzivejte pouze sklicidlo, které je vhodné pro pozadované otacky vietene.
Nepouzivejte sklicidlo, jehoz vnéjsi primér je pfilis velky.

Dbejte na to, aby bylo sklic¢idlo vyrobené dle normy EN 1550.

VFeteno je v provedeni Camlock DIN ISO 702-2 €. 4.

TM3310_CZ_4.fm
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4.12.1 Upevnéni unasece obrobku

£

Obr.4-6:  Upevnéni unasSece obrobku

=» Upinaci ¢epy (1) otocte do polohy ,otevieno®.
=) Ocistéte sklicidlo i vieteno.

=» Nasadte skli¢idlo na pfirubu.

=» Upinaci ¢epy (1) otoéte do polohy ,zavieno”.

POZOR!

Pokud neni znacka upinacich ¢epl mezi dvéma znackami V, je tfeba skli¢idlo odstranit a
znovu tyto ¢epy (D) nastavit.

=» Otacenim upinacich ¢epl ve sméru hodinovych ruci¢ek upevnéte unase¢ obrobku.

Spravného upnuti dosahnete tehdy, kdyz jsou znacky upinacich ¢epl mezi obéma znackami
na upinani vietene.

Utahovaci moment by mél &init zhruba 80 Nm, aby byla zajiSténa garantovana pfesnost obéhu
sklicidla.

y  Znacka na upinacich Cepech Vv Znacka na upinacich ¢epech
spoloha otevieno" »poloha zavieno"
>

>

Obr.4-7: Znacky na upinacich ¢epech Camlock

4.12.2 Nastaveni Camlock ¢eptli na unaseci obrobku

VSechny Cepy zasunte do zavitové pfiruby skli¢idla, aby znacka (referenéni kruh (F)) byla v
jedné roviné s povrchem pfiruby skli¢idla a aby pualkruhova drazka lezela na pfimce s vyvrty
zajistovacich Sroubt (E).

=» Dotahnéte zajistovaci Srouby (E) na kazdém cepu.

=) Zkontrolujte, zda na obou kontaktnich plochach (skli¢idlo a vieteno) nejsou zadné
nedistoty.

Teprve nyni mazete skli¢idlo namontovat.
Pfed montazi skliCidla na vieteno zkontrolujte, zda jsou upinaci €epy povolené.

£ =» Otacenim upinacich ¢ept ve sméru hodinovych rucicek upevnéte unasec¢ obrobku.
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INFORMACE

Znacka (F) na kazdém Camlock €epu slouzi pro snazsi spravné nastaveni.

Obr.4-8:

Camlock upinani

I

4.12.3 Upnuti obrobku do tficelist'ového skli€idla

Pokud je obrobek upnuty neodborné, hrozi riziko poranéni, jelikoz mlze dojit k odmrsténi
obrobku nebo zlomeni upinaci Celisti. Nasledujici pfiklady ukazuji pouze nékteré nebezpeéné

situace.

Spatné

-

Upinaci délka je pfili§
kratka, pfesah je pfilis
dlouhy.

Spravné

L
—

Dodate¢na podpora
pomoci hrotu nebo lunety.

I I
—
—
Upinaci pramér je pfili§
velky. Pouzijte vétsi soustruh.
I
—N
~+ o Podpora ve stfedu zlepsi
j silu upnuti.
C e Pro toto tficelistové
Obrobek je prilis t&zky a skiicidlo nejsou k dispozici
Celisti pfili§ kratké. YR
delsi Celisti.
@f It @f Popfipadé pouijte v&tsi
soustruh.
s
w Upinaci pramér je pfili§ (ﬂ Upgvn’ete prt nejv etsnp
. i mozném upinacim pra-
maly. méru
I I
E
v.l
N
(@)
o
@
2]
=
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413 Soustruzeni kuzell

4.13.1 Soustruzeni kuzelil nozovym suportem

Pomoci nozového suportu Ize soustruzit kratké kuzely. Nastaveni dhlu je mozné az na 60°.
Nozovy suport je mozné nastavit i za uhlovou znacku 60°.

=» Povolte obé matice na noZovém suportu.

=% Natoéte noZovy suport.

=» Nozovy suport znovu upevnéte.

4.13.2 Soustruzeni kuzelti pomoci koniku

Pfi¢né prestaveni koniku slouzi k soustruzeni dlouhych, tenkych téles.

=» Povolte zajistovaci matici koniku.

=) Priblizné o pul otacky vysroubujte zajistovaci Sroub.

Stfidavym povolovanim a dotahovanim obou (pfedniho a zadniho) stavécich Sroubu se

pfestavuje konik mimo stfedovou pozici. Pozadované pficné prestaveni je mozné odecist ze
stupnice.

=» Nejprve lehce dotahnéte zajiStovaci Sroub a pak oba (pfedni a zadni) stavéci Srouby.
Nakonec fadné dotahnéte dotahnéte zajisStovaci matici koniku.

POZOR!

Zkontrolujte upnuti koniku, resp. pinoly pfi praci mezi hroty!
Na konci loze soustruhu zasSroubujte zajiStovaci Sroub, abyste zabranili nechténému
vytazeni koniku z loze soustruhu.

4.13.3 Soustruzeni kuzeli s vysokou presnosti

D = velky primér [mm]

\Wi d = maly prdmér [mm]
f ] 7{ L = délka kuZelu [mm]
— Lw = délka obrobku [mm]
o—F—+—-—2a - - o
7 L & = ghel kuzelu
& a/2 = ghel nastaveni
L Kv = pomér kuzelu
Vr = ofset koniku
Lw

Obr.4-9: Oznaéeni na kuzZelu Vd = zmeéna rozméru [mm]

Vo = mira staceni nozového suportu
[mm]

Existuji rizné moznosti obrobeni kuzelu na bézném malém soustruhu:

1. Stacenim nozového suportu a nastavenim uhlu pomoci uhlové stupnice. Pro to je ale déleni
stupnice pfili§ nepfesné. Pro Ukosy a kuzelové prichody je déleni uhlové stupnice dosta-
teCné.

2. Jednoduchym vypoctem, 100 mm dlouhym dorazem (va$i vlastni vyroby) a pomoci méficich
hodinek se stojanem.

£ Vypocet
;)' ofsetu nozového suportu vzhledem k dorazu o délce 100 mm.
|
@ Krok za krokem
=
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L 100 mm Vd
KW= TD-q Vd= v Vo= 75—

V jednom vypoctu (shrnuti)

100 mm x (D - d)

Vo = XL

Priklad:
D =30,0mm;d=24,0mm; L =22,0 mm

100 mm x (30 mm - 24 mm) _ 100 mm x 6 mm
2 X 22 mm 44 mm

Vo = =13,63 mm

Doraz (100 mm) se polozi mezi pevny doraz lunety a podélny suport. Polozte méfici hodinky se
stojanem na loze soustruhu a vodorovné srovnejte méfici hrot s nozovym suportem (90° k
nozovému suportu). Mira staceni se vypocita pomoci vySe uvedeného vzorce.

Nozovy suport se stoCi o tuto hodnotu (pak nastavte méfici hodinky na nulu). Po odstranéni
dorazu podélny suport zarovnejte na koncovy doraz. Méfici hodinky musi ukazovat vypoc&tenou
hodnotu “Vo*. Poté obrobek a nastroj upnéte a ustavte do pozice (podélny suport je upevnén).
Posuv se provadi ruénim kolem noZového suportu. Hloubka fezu se nastavuje ruénim kolem
pfi¢ného suportu.

Méfici hodinky

_ Doraz 100 mm
Koncovy doraz

-«
Smér mefeni ? Pfisuv hloubky fezu

Obr.4-10: Nastaveni kuzelu s dorazem

3. Zméfenim stavajiciho kuzelu méficimi hodinkami a stojanem

Stojan poloZte na noZzovy suport. Méfici hodinky srovnejte vodorovné a pod 90° k noZovému
suportu. NoZovy suport pfiblizné sefidte na uhel kuZelu a zkuSebni vyrobek uvedte do kontaktu
s povrchem kuzelu (podélny suport). Nyni noZovy suport stoc¢te takovym zplsobem, aby méfici
hodinky neukazovaly Zadnou drahu rucicky v celé délce kuzelu (ofset pomoci ru€niho kola

nozoveého suportu). §|
Pak muzete spustit rozSifovani soustruhem, jak je popsano pod bodem 2. Obrobek by mohl byt 5,
pfirubou pro skli€idla soustruhu nebo licni deskou. 2

2
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Méfici hodinky ‘

/
© ° I
COPTIMUM ¢ -z o)

D B x 300 Vrto © ®

Sme
er Po
suvuSmér me
renyi
a

? PFisuv hloubky fezu

Obr.4-11:  Ur€ovani kuzelu méficimi hodinkami
4. Ofsetem koniku, nebot délka kuzelu je vétSi nez nastavitelny zdvih noZového suportu.

Obrobek se upne mezi dva hroty, proto jsou potfebné Celni stfedici vyvrty. Ty se musi vyvrtat
pred odstranénim skli¢idla soustruhu. Opracovavani obrobku se provadi taznym trnem a
unasecim srdcem.

Vypoctena hodnota “Vr* je velikost ofsetu koniku. Ofset je sledovan méficimi hodinkami (také
zpétny pojezd).

Poznamka:

Ke kontrole polohy osy koniku k ose otaCeni upnéte mezi dva hroty hfidel se dvéma
vystfedénimi. Na podélny suport polozte stojan s méficimi hodinkami. Méfici hodinky srovnejte
90° k ose otaceni a vodorovné pfivedte do kontaktu s hfideli. Méfici hodinky budou pojizdét
podél hfidele s podélnym suportem. Po celé délce hfidele nesmi byt ukazana zadna odchylka.
Jestlize se ukaze odchylka, konik se musi opravit.

Vypocet:
_ _Lw nebo _ D-d
Vr = X KV Vr = XL x Lw
Vr __Lw Ofset koniku nesmi pfesahnout hodnotu “Vrmax®, jinak obrobek spadne!
max — 50
Priklad:
Kv=1:40;Lw=150 mm ;L =100 mm
150 150
Vr—m—1,875mm Vrmax = T—3mm
£
tj:I
N
OI
3
=
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Obr.4-12: Obrobek mezi hroty: ofset koniku Vr

4.14 Standardni hodnoty pro fezné udaje pfi soustruzeni

Cim lepsi udaje pro fezani se zvoli, tim lepSich vysledki soustruZeni dosahnete. N&které
standardni hodnoty pro fezné rychlosti u rGznych materiald jsou uvedeny na nasledujicich

stranach.
1> Tabulka feznych rychlosti na strané 40

Kritéria freznych podminek:

Rezna rychlost: Vc (m/min)
Hloubka Fezu: ap (mm)
Posuv: f (mm/ot.)

Rezna rychlost:

Pro dosazeni spravné fezné rychlosti je nutné nastavit spravné otacky soustruhu podle

nasledujiciho vzorce.
_ Vcx 1000
N= ~9x3,14
Otacky: n (ot./min)
Primér obrobku: d (mm)

U soustruh(l bez plynulého pohonu (femen, fazeni rychlosti) pak vyberte nejblizsi rychlost.

Hloubka rezu:

K dosaZeni dobrého odebirani tfisky musi vysledek hloubky fezu, déleny posuvem, udavat

hodnotu mezi 4 a 10.

Pfiklad: ap = 1,0 mm; f = 0,14 mm/ot.; To dava hodnotu 7,1!

Posuv:

Posuv pro hrubovani/soustruzeni se voli tak, aby nepfesahoval hodnotu zaobleni rohu.

Pfiklad: r = 0,4 mm; to se rovna fmax. = 0,2 mm/ot.!

U hlazeni/obrabéni by posuv mél byt max. 1/3 poloméru rohu.

Priklad: r = 0,4 mm; to se rovna fmax. = 0,12 mm/ot.!

4.15 Tabulka feznych rychlosti

Soustruzeni Vrtani
Materialy Rezny material
HC
Hss | P10 | P2o | Pao | k1o | HC 1 HC Tvis | hss
P40 K15
K10 £
<
nelegovana ocel; ocelové litiny; 35- 100 - 80 - 50 - - 70 - 150 - 90 - 30 - 5'
C45; St37 -50 | -150 | -120 | -100 - -180 | -300 | -180 -40 o
3
=
'_
cz TM3310 | TM3310D Obsluha

40 Pfeklad originalniho navodu k obsluze

Verze 1.0.5 - 2024-06-13



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

nelegovana ocel; oceloveé litiny; 20 - 80 - 60 - 40 - - 70 - 120 - 80 - 20 -
42CrMo4; 100Cr6 -35 -120 | -100 -80 - -160 | -250 | -160 -30
vysoce legovana ocel; ocelové litiny;
X38CrMoV1; 1 (2)(; -710 10 -58(; i i -61036 -82026 -71046 -81_5
S10-4-3-10

nerezoya oce.l ) ) ) ) 30 - ) ) 50 - 10 -

X5CrNi1810; ] ] ] ] 80 ] ] - 140 15
X10CrNiMoTi12

Z Sedé litiny 15 - - - - 40 - - 90 - 70 - 20 -

GG10; GG40 -40 - - - -190 - -200 | -150 -30

Litina s grafitem 10 - - - - 25 - - 80 - 60 - 15 -

GGG35; GGG70 -25 - - - -120 - -180 | -130 -25

Méd. mosaz 40 - - - - 60 - - a0 - 60 - 30 -

’ -90 - - - -180 - -300 | -150 - 80

Hlinikové slitin 40- ) ) ) 80 - ) 100- | 80- 40-

y -100 - - - - 200 - -400 | -200 - 80

Popis tvrdokovud s povlakem:
HC P40 = PVD - povlak TiAIN

HC K15 = CVD - povlak TiN-Al,O3 - TiCN - TiN

HC M15/K10 = CVD - povlak TiAiN
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4.16 Podminky pro soustruznické noze

Smeér fezu

Tloustka trisky
Povrch tfisky

Obrobek

9
Obr.4-13: Geometricky stanovena fezna hrana pro Obr.4-14: Velikost Fezu a trisky
proces oddélovani
Povrch tfisky Povrch tfisk

Y

/

% T el
—t AL
Uhel hibetu
Celo < Kladny Celo \\\/BJ
i

k a

Kladny uhel ¢ela Kladny uhel ¢ela
Obr.4-15: Rez A-A, kladna fezna hrana Obr.4-16: Rez A-A, zaporna fezna hrana
) Nasledujici faktory ovliviuji odlomeni tfisky
Uhel bfitu B pfi soustruzeni:

Zlomeni tfisky b&hem soustruzeni

Uhel hibetu y Uhel nastaveni X
Uhel gela a Polomér rohu r
Uhel &ela vedlejsi Fezné hrany ap Geometrie fezné hrany
Uhel nastaveni % Rezna rychlost Ve
Uhel nastaveni vedlejsi fezné hrany xn Hloubka fezu ap
Uhel hrotu € Posuv f
Hloubka Fezu ap (mm)
Posuv f (mm/ot.)

Ve vétsiné pfl’p&ldﬂ uhel nastaveni zavisi na obrobku. Pro hrubovani je vhodny uhel nastaveni
45° az 75°. Uhel nastaveni 90° az 95° (bez sklonu ke chvéni nastroje) je vhodny pro hlazeni.

Uhel rohu slouzi jako ptechod z hlavni fezné hrany na vedleji feznou hranu. Spolu s posuvem
uruje kvalitu povrchu. Polomér rohu nesmi byt zvolen pfili§ velky, nebot to mize vést k
vibracim.
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4.16.1 Geometrie Fezné hrany pro soustruznické noze

Vysokorychlostni ocel Tvrdokov
Uhel gela Uhel hibetu Uhel gela Uhel hibetu
Ocel +5° az +7° +5° az +6° +5°az +11° +5°az +7°
Litina +5° az +7° +5° az +6° +5°az +11° +5°az +7°
NeZelezné kovy +5°az +7° +6° az +12° +5°az +11° +5° az +12°
Hlinikové slitiny +5° az +7° +6° az +24° +5° az +11° +5° az +24°

4.16.2 Druhy feznych tvaru

Ty jsou potfeba k ovlivnéni tvaru a odvodu tfisek, aby se doséhlo optimalnich podminek pro
brani tfisky.

Priklady druhii feznych tvart

b b

Y Y \ Y P
Obr.4-17: Rezny tvar Obr.4-18: Rezny tvar se Zlabkem

b=1,0mmaz 2,2 mm b =2,2 mm se Zlabkem
t=0,4 mmaz 0,5 mm

Pro posuv 0,05 az 0,5 mm/ot. a hloubku fezu 0,2 mm az 3,0 mm.

RGzné vrcholové uhly ( ¢ ) fezného tvaru vedou tfisku rizné.

&

S
¢

e/\ﬁ
:
:

Obr.4-19:  Kladny vrcholovy uhel pro hlazeni Obr.4-20: Neutralni vrcholovy uhel pro hlazeni a
hrubovani

B

P

£

<

Nl

O

el

g Obr.4-21:  Zaporny vrcholovy Uhel pro hrubovani

|_

Obsluha TM3310 | TM3310D Ccz
Verze 1.0.5 - 2024-06-13 Pfeklad originalniho navodu k obsluze 43



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Obrousena hlavni fezna hrana se musi jemné obrousit brusnym kotou¢em pro hlazeni.

U hrubovani se musi brusnym kotou¢em obrousit s malym ukosem, aby se fezna hrana

stabilizovala proti narazejicim tfiskam (bf = f x 0,8).

o

Obr.4-22: Stabilizovana fezna hrana

Pribrouseni pro drazkovani, vypichovani

(Uhel hibetu viz tabulka)
1°1°

’T .
FOF T

AN

Obr.4-23: Pribrouseni pro drazkovani, vypichovani

Pribrouseni pro fezani zavita

Uhel nebo tvar hrotu pro zavitovaci noze zavisi na druhu
zavitu.

Viz také:

O = Druhy zavitl na strané 46

Rozmér X musi byt vétdi neZ hloubka zavitu. Zajistéte,
aby nebyl brouSen Zadny uhel ¢&ela, protoZze v tomto
pfipadé by doslo k pnuti profilu.

20

Obr.4-24: Ptibrouseni pro fezani zavitl

417 Rezani vnéjsich a vnitfnich zavith

Zavity s menSimi priméry a standardnim stoupanim by se mély fezat ru¢né u soustruhl se
Sroubovymi zavitniky nebo ocky otaenim upinaciho skli¢idla, nebot to je pro vyrobu

jednodussi.

POZOR!

Chcete-li fezat zavit jak je popsano vyse, vytahnéte napajeci kabel soustruhu.
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Obr.4-25: Ocko Obr.4-26: Zavitnik

Rezanim zavitll Ize zhotovovat $rouby a matice o velkych primérech zavitd, s odchylnym
stoupanim nebo zvlastni druhy zavitd. Pro takové zhotovovani jsou zde také soustruznickeé
noze a vyvrtavaci ty¢e s vyménitelnymi indexovatelnymi vlozkami (s jednou hranou nebo vice
hranami).

Obr.4-27: Rezani vnéj$iho zavitu Obr.4-28: Rezani vnitfniho zavitu
E
<
NI
O
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3
=
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4.18 Druhy zaviti
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NPT

L \ 0,0328xP
0,8xP

0,0328xP

/

NPT

1“— 11 % NPT

Armatury a
trubkové spoje

Stoupani P

Hloubka zavitu $roubu h2 = 0,6134 x P

Hloubka zavitu matice H1 = 0,5413 x P

Zaoblenir=0,1443 x P

Primér boku d2 = D2 = d - 0,6493

Vrtani otvoru k odstranéni jadra=d - P

Uhel boku = 60°

Metricky zavit s hrubym stoupanim

Velikost v mm: pfednostné pouzivejte zavity ve sloupci 1

Oznaceni zavitu Primér jadra Hloubka zavitu ©
d=D E
Sloupec 1 | Sloupec 2 Cep Matice Cep Matice >§
o 2 d3 D1 h3 HA1 . @
= 8 7 = @
\© o @] [0) e}
a N o ©
3 1S N ) x
i) o3 © r‘\lU )
) IS 5
©
c
®
£
>
M 1 0,25 0,838 0,693 0,729 0,153 0,135 0,036 0,75
M 1,1 0,25 0,938 0,793 0,829 0,153 0,135 0,036 0,85
M1,2 0,25 1,038 0,893 0,929 0,153 0,135 0,036 0,95
M1,4 0,3 1,205 1,032 1,075 0,184 0,162 0,043 1,1
M 1,6 0,35 1,373 1,171 1,221 0,215 0,189 0,051 1,3
M1,8 0,35 1,573 1,371 1,421 0,215 0,189 0,051 1,5
M 2 0,4 1,740 1,509 1,567 0,245 0,217 0,058 1,6
M 2,2 0,45 1,908 1,648 1,713 0,276 0,244 0,065 1,8
M 2,5 0,45 2,208 1,948 2,013 0,276 0,244 0,065 2,1
M3 0,5 2,675 2,387 2,459 0,307 0,271 0,072 2,5
M 3,5 0,6 3,110 2,764 2,850 0,368 0,325 0,087 2,9
M 4 0,7 3,545 3,141 3,242 0,429 0,379 0,101 3,3
E M 5 0,8 4,480 4,019 4,134 0,491 0,433 0,115 4,2
|
SI M 6 1 5,350 4,773 4,917 0,613 0,541 0,144 5,0
o
ﬁ M 8 1,25 7,188 6,466 6,647 0,767 0,677 0,180 6,8
2
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M 10 1,5 9,026 8,160 8,376 0,920 0,812 0,217 8,5
M 12 1,75 10,863 9,853 10,106 1,074 0,947 0,253 10,2
M14 2 12,701 11,546 11,835 1,227 1,083 0,289 12
M 16 2 14,701 13,546 13,835 1,227 1,083 0,289 14
M18 2,5 16,376 14,933 15,294 1,534 1,353 0,361 15,5
M 20 25 18,376 16,933 17,294 1,534 1,353 0,361 17,5
M 22 25 20,376 18,933 19,294 1,534 1,353 0,361 19,5
M 24 3 22,051 20,319 20,752 1,840 1,624 0,433 21
M 27 3 25,051 23,319 23,752 1,840 1,624 0,433 24
M 30 3,5 27,727 25,706 26,211 2,147 1,894 0,505 26,5
M 36 4 33,402 31,093 31,670 2,454 2,165 0,577 32
M 42 4,5 39,077 36,479 37,129 2,760 2,436 0,650 37,5
M 48 55 44,752 41,866 41,866 3,067 2,706 0,722 43
M 56 55 52,428 49,252 49,252 3,374 2,977 0,794 50,5
M 64 6 60,103 56,639 56,639 3,681 3,248 0,866 58
Metricky zavit s jemnym stoupanim
Oznaceni Prameér Pramér jadra Oznaceni | Prdmér boku Pramér jadra
zda')\(/i:: boku Cep Matice zda')\(/i:: 42 = D2 Cep Matice
d2 =D2
M2 x 0,2 1,870 1,755 1,783 M16 x 1,5 15,026 14,160 | 14,376
M2,5 x 0,25 2,338 2,193 2,229 M20 x 1 19,350 18,773 | 18,917
M3 x 0,35 2,773 2,571 2,621 M20 x 1,5 19,026 18,160 | 18,376
M4 x 0,5 3,675 3,387 3,459 M24 x 1,5 23,026 22,160 | 22,376
M5 x 0,5 4,675 4,387 4,459 M24 x 2 22,701 21,546 | 21,835
M6 x 0,75 5,513 5,080 5,188 M30 x 1,5 29,026 28,160 | 28,376
M8 x 0,75 7,513 7,080 7,188 M30 x 2 28,701 27,546 | 27,835
M8 x 1 7,350 6,773 6,917 M36 x 1,5 35,026 34,160 | 34,376
M10 x 0,75 9,513 9,080 9,188 M36 x 2 34,701 33,546 | 33,835
M10 x 1 9,350 8,773 8,917 M42 x 1,5 41,026 40,160 | 40,376
M12 x 1 11,350 10,773 | 10,917 M42 x 2 40,701 39,546 | 39,835
M12 x 1,25 11,188 10,466 | 10,647 || M46x1,5 47,026 46,160 | 46,376
M16 x 1 15,350 14,773 | 14,917 M48 x 2 46,701 45,546 | 45,835
£
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o
o
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4.18.2 Britsky zavit (Ghel boku 55°)

BSW (Ww.): fada zavitd Whitworth s hrubym stoupanim podle britské normy je nejobvyklejSim
zavitem s hrubym stoupanim ve Velké Britanii a pouzitim odpovida metrickym zavitim s
hrubym stoupanim. Oznaceni Sroubu napf. 1/4" — 20 BSW x 3/4" se Sestihrannou hlavou
znamena, ze 1/4" je jmenovity primér a 20 je pocet zavitl na 1" délky.

BSF: standardni fada zavitl s jemnym stoupanim. BSW a BSF jsou spravnou volbou zavitl pro
bézné Srouby. Tyto zavity s jemnym stoupanim jsou rozsifeny v britském prdmyslu a zatlacily
tak americké zavity UNF.

BSP (R): zavit pro trubky podle britskych norem. Je to valcovy potrubni zavit, oznaceni v
Némecku je R 1/4" (jmenovita Sifka trubky v palcich). Trubkové zavity maji vétsi praimér nez
BSW. Oznaceni napf. 1/8“ — 28 BSP.

BSPT: trubkovy zavit podle britskych norem. Kuzelovité trubkoveé zavity, kuzel 1:16 ; Popis: 1/4"
- 19 BSPT

BA: standardni zavit podle Britské asociace (Uhel boku 47,5°). Obvykly u pfistroji a hodinek, je
nahrazovan metrickym zavitem 1SO a jemnym zavitem 1SO. Obsahuje Ciselna oznaceni od 25
do 0 s max. primérem 6,0 mm.

Tabulka britskych zaviti

Jmenovity pramér Zavitt na 1° Zavitd na 1°
zavitu BSW | BSF BSP/BSPT Zavity BA
palce mm (R) D.[mm] | Cis. D.
[mm]
Uhel boku = 55° Uhel boku = 47,5°
1/16 1,588 60 - - 16 134 0,79
3/32 2,382 48 - - 15 121 0,9
1/8 3,175 40 - 28 9,73 14 110 1,0
5/32 3,970 32 - - - 13 102 1,2
3/16 4,763 24 32 - - 12 90,9 1,3
7132 5,556 24 28 - - 1" 87,9 1,5
1/4 6,350 20 26 19 13,16 10 72,6 1,7
9/32 7,142 20 26 - - 9 65,1 1,9
5/16 7,938 18 22 - - 8 59,1 2,2
3/8 9,525 16 20 19 16,66 7 52,9 2,5
7116 11,113 14 18 - - 6 47,9 2,8
1/2 12,700 12 16 14 20,96 5 43,0 3,2
9/16 14,288 12 16 - - 4 38,5 3,6
5/8 15,875 11 14 14 22,91 3 34,8 4.1
11/16 17,463 1" 14 - - 2 31,4 4,7
3/4 19,051 10 12 14 26,44 1 28,2 53
13/16 20,638 10 12 - - 0 25,3 6,0
£
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7/8 22,226 9 11 14 30,20
15/16 23,813 9 1 - -
1" 25,401 8 10 1" 33,25
11/8 28,576 7 9 - -
11/4 31,751 7 9 11 41,91
13/8 34,926 6 8 - -
11/2 38,101 6 8 11 47,80
15/8 41,277 5 8 - -
13/4 44,452 5 7 1" 53,75
17/8 47,627 41/2 7 - -
2" 50,802 41/2 7 11 59,62

4.18.3 Indexovatelné viozky

U indexovatelnych vlozek jde o vlozky s ¢aste€nym profilem a plnym profilem. Indexovatelné
vlozky s ¢aste€nym profilem jsou urceny pro urcité stoupani zavitd (napf. 0,5 — 3 mm).

O Indexovatelné viozky s ¢asteCnym profilem jsou vhodné pro jednokusovou vyrobu.

O Indexovatelné vlozky s plnym profilem jsou uréeny jen pro uréité stoupani.

Obr.4-29: Indexovatelna viozka s ¢aste¢nym profi- Obr.4-30: Indexovatelna vlozka s plnym profilem
lem

Urcovani zplsobu fezani pravych a levych zaviti

Pouzivaji se pravé soustruznické noze nebo vyvrtavaci ty¢e. Ke zhotoveni pravych zavita se
zvoli posuv smérem k upinacimu skli¢idlu a vieteno stroje se otaci doprava (smér otaceni
vietena stroje se urCi pfi pohledu do vietena od zadni strany). Ma-li se Fezat levy zavit, zvoli se
smér posuvu od upinaciho skli¢idla ke koniku a vieteno stroje se otaci doprava.

i)

L Pz | Smér posuvu Smeér posuvu
] - ——
—
Obr.4-31: Pravy zavit se Sroubem stroje otacejicim Obr.4-32: Levy zavit pfi vietenu otacejicim se

se doprava doprava

U fezani zavitd jsou jiné podminky, nez u podélného soustruzeni, dopfedny Fezak musi
vykazovat vétsi uhel hibetu nez je uhel stoupani zavitu.
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Uhel stoupani ¢
Stoupani P

tanQ=

D2

D2><TE

D1 —
d2=

Pramér zavitu

d3

Primér boku

Pramér jadra

|

Obr.4-33:  Uhel stoupani

4.18.4 Priklad Ffezani zavita

Jako pfiklad je zde vnéjSi metricky zavit M30x1,0 mm, obrobeny z mosazi.
=» Aby se dosahlo presné stfedu otaceni, je tfeba podlozit cely soustruznicky nGz plechy.

dlouho!

=) PFi zméné prevodu nasadte parovani vyménnych kol pro stoupani 1,0 mm.

Vnéjs$i pramér se ma obrobit na 30,0 mm a soustruznicky
nuz upnéte do étyfstranného noZového drzaku pro fezani
zavitt, zarovnaného v Uhlu k ose otaceni. Zkontrolujte
vysku hrotl (jak popsano).

Obr.4-34: Rezani zavitd

Hloubka z&vitu se zhotovuje v nékolika
prichodech. Po kazdém prichodu se
pfisuv snizi.

Prvni prichod se provadi s pfisuvem
0,1-0,15 mm.

U posledniho prichodu nesmi byt pfisuv
pod 0,04 mm.

Obr.4-35: Radialni pfisuv U Stoupénl' do 1,5 mm muze byt pfl’SUV
radialni.
U naSeho pfikladu se pocet prachodu
stanovina5az7.
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Obr.4-36: Stridavy pfisuv

Rezny bod mirné posouvejte otaéenim ruéniho kola pfiéného suportu, stupnici otoéte na nulu.
Toto je bod odjezdu pro pfisuv hloubky zavitu.

Stupnici noZového suportu také nastavte na nulu (toto je dllezité pro pFicny ofset pro

soustruzeni zavitl s vétsim stoupanim).

Rezny bod nastavte pravé pred po&ateéni bod po&atku zavitu pootodenim ruéniho kola

podélného suportu.

V klidovém stavu soustruhu provedte napojeni vodiciho Sroubu pfepnutim provozni paky
matice vodiciho Sroubu. S timto napojenim se nastavené stoupani zavitu pfenese do
podélného suportu a na soustruznicky nGz.

POZOR!

U vétdich stoupani se voli stfidany pfisuv
bokd. Nozovy suport je od druhého
prichodu pokazdé s ofsetem stfidavé
doleva a doprava o 0,05 az 0,10 mm.
Posledni dva prichody se provadéji bez
pficného ofsetu. Po dosazeni hloubky
zavitu provedte dva prichody bez pfisuvu.

K obrobeni vnitfnich zavitll se pro pfisuv
zvoli dal$i asi dva pruchody (vyvrtavaci
tyCe jsou nestabilngjsi).

Toto napojeni se nesmi rozpojit, dokud zavit neni dokonéen!

Zahajeni fezani zaviti:

O Radialni pfisuv provedte pomoci ru¢niho kola pficného suportu.

O Otocte voli¢ sméru chodu doprava.

QO Spustte stroj a nechte prob&hnout prvni fezny postup.

POZOR!

Méjte vzdy polozenou ruku na vypinacéi, abyste mohli stroj vypnout pfi nebezpeci stretu

s obrobkem nebo upinacim sklic¢idlem!

O Po vybéhnuti ze zavitu ihned vypnéte stroj a vyjedte s noZzem otacenim ruéniho kola

pfi¢ného suportu.

000000

M30x1,0.

@)

Voli¢ sméru otaceni nastavte na pravy chod.

Zapnéte stroj, vratte podélny suport na po¢ate€ni bod a stroj vypnéte.

Radialni pfisuv provedte pomoci ruéniho kola pfi¢ného suportu.

Voli¢ sméru otaceni nastavte na levy chod.

Zapnéte stroj a nechejte probéhnout druhy fezny postup.

Opakujte tento postup podle potfeby, dokud nedosahnete hloubky zavitu.

Ke kontrole zavitu mlzete pouzit mérku na zavity nebo obrobek s vnitfnim zavitem

Ma-li zavit pfesnou velikost, postup Fezani zavitd se mize ukongit. Nyni mazete opét

posunout spoustéci paku matice vodiciho Sroubu do vypnuté polohy. Timto zplsobem se
propojeni vodiciho Sroubu a podélného suportu prerusi.
O Nyni se mohou opét nasadit vyménna kola pro podélny posuv!

4.19 VsSeobecné pracovni pokyny

4.19.1 Upinani dlouhych obrobkii

O dutou hrideli vietene

A

A
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A

POZOR!

Pri prostréeni dlouhych obrobkil dutou hrideli vietene je treba jejich vycnivajici ¢ast na
strané motoru zajistit vhodnymi kryty. Jako kryt je mozné pouzit pouzdro, které
pripevnite ke vieteniku a které plné zakryva vyc¢nivajici ¢ast obrobku.

O mezi hroty

POZOR!

Dlouhé obrobky je tieba dodate¢né podeprit. Podepieni obrobku provedte pomoci
pinoly koniku a lunety.

O unasecim srdcem

POZOR!

Pfi pouziti unaseciho srdce pfi obrabéni mezi hroty je tfreba standardni ochranny kryt
skli¢idla vyménit za kulaty ochranny kryt sklicidla.

4.20 Montaz lunet

Pouzijte pevnou nebo pohyblivou lunetu ve spojeni s pinolou koniku pro podepfeni delSich
obrobkd, abyste zabranili jejich moznému odlétnuti.

POZOR!

Pii montazi lunety se nachazite v blizkosti nozového suportu, dbejte proto zvysené
opatrnosti.

Pri praci s lunetami dbejte zvySené pozornosti.

4.21 Konik

Pinola koniku se pouziva k upnuti nastroju (vrtakd, stfedicich hrotd, atd.).
=» Upnéte poZzadovany nastroj do pinoly koniku.

O Pro nastaveni pouZijte stupnici na pinole.

=) Zaijistéte pinolu upinaci pakou.

O K posuvu pinoly dozadu a dopfedu pouzijte ru¢ni kolo.

Pinolu koniku je mozné pouzit k umisténi vrtaciho skli¢idla pro upnuti vrtakl nebo kuzelovych
zahlubnika.

INFORMACE

Pouzijte delSi pevny stiedici hrot, aby se stredici hrot vytlagil z pinoly koniku.

INFORMACE

PFi pouziti rGznych nastroji nemusi byt mozné zacit od oznaceni pinoly s hodnotou \

stupnice 0, protoze v této poloze je jiz nastroj vysunut vyhazovaci klapkou. V takovych
pripadech doporucujeme zacit s hodnotou 10 mm a od této hodnoty ji prepocitavat.
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4.21.1 PFicné prestaveni koniku

Pricné prestaveni koniku slouzi k <
soustruZeni dlouhych, kuZelovitych téles.

=) Povolte oba stavéci Srouby vpfedu a
vzadu na koniku. Stupnice

Q Stfidavym povolovanim a dotahovanim
obou (pfedniho a zadniho) stavécich \
Sroubl se prestavuje konik mimo :

stfedovou pozici. Pozadované pfi¢né

prestaveni je mozné odedist ze

stupnice. . ? ‘
=» Nakonec opét fadné dotahnéte stavéci ;

Srouby koniku. \
Predni stavéci Sroub — == @

Obr.4-37: P¥i¢né prestaveni koniku

INFORMACE

Konik Ize pficné prestavit dopfedu nebo dozadu o asi 10 mm.

Priklad:

Je tfeba obrobit 300 mm dlouhou hfidel do kuzelu s uhlem 1°.

Pficné pfesazeni koniku = 300 mm x tan 1°. Je tfeba pfesadit konik 0 5,236 mm.

POZOR!

Zkontrolujte upnuti koniku, resp. pinoly pfi praci mezi hroty!

Na konci loze soustruhu zasroubujte zajiStovaci Sroub, abyste zabranili nechténému
vytazeni koniku z loze soustruhu.

4.22 Vseobecné pracovni pokyny

4.22.1 Podélné soustruzeni

U podélného soustruzeni se soustruznicky
nuz posouva podélné k ose otaceni
obrobku. Posuv muze byt bud manualni -
otaCenim ruéniho kola podélného nebo
nozového suportu, pfip. aktivovanim
samocinného posuvu. Pfisuv hloubky
soustruzeni se provadi pomoci pfi¢ného
suportu.

PosuvPosuv

Obr.4-38: Podélné soustruzeni
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4.22.2 Celni soustruzeni a zapichovani

U celniho soustruZeni se soustruznicky
nGz posouva kolmo k ose otaceni
obrobku. Posuv se provadi otacenim
ruéniho kola pfiéného suportu. Pfisuv
hloubky z&béru probiha pomoci noZového
nebo podélného suportu.

4.22.3 Soustruzeni kratkych kuzelt

Soustruzeni kratkych kuzelll se provadi rucné

nozovym suportem. Nozovym suportem

podle pozadovaného Uhlu. Pfisuv provadéjte

priénym suportem.

TM3310_CZ_4.fm

Obr.4-39: PFicné soustruzeni

nozovym suportem

otacejte

PosuvPosuv

Obr.4-40:  Soustruzeni kuzelu
=» Povolte oba upinaci Srouby vpfedu a vzadu na nozovém suportu.
=% Natoéte noZovy suport.

=» NozZovy suport znovu upevnéte.
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4.22.4 Rezani zavita

Pro fezani zavitl je potfeba, aby mél obsluzny personal dobré znalosti a dostate¢né zkuenosti
se soustruzenim.

INFORMACE

Diky bezpe€nostnimu mechanismu neni mozné sou¢asné pouzit spoustéci paku:

O podélného posuvu pfes vodici Sroub,
O pfiéného/podélného posuvu pres tazny Sroub.

UPOZORNENI!

Priklad vnéjsiho zavitu

Primér obrobku musi byt obroben na priimér poZzadovaného zavitu.
Na zacatku zavitu musite srazit hranu a na dobé&hu zavitu jej podkosit.

0000

Zavitovaci nuz musi byt absolutné pravouhly, pfesné odpovidat tvaru zavitu a musi byt

upnuty pfesné ve stfedu.

Spoustéci paka Fezani zavitd musi zlistat b€hem celého procesu v zaviené poloze.

Vyjimkou jsou stoupani zavit(, které provadite pomoci zavitového indikatoru.

O Zavit provadéjte v nékolika Feznych postupech, aby byl soustruznicky niiz na konci fezani
uplné vytaZeny ze zavitu.

O Zpétny chod provedte s uzavienou
pojistnou matici pfepnutim volici paky
sméru otaceni.

O Soustruh vypnéte a znovu nastavte

zavitovaci nuz na maly Ubér tfisky

pomoci pficného suportu.

@)

Odleh¢ovaci zapichOdlet

Obr.4-41:  Rezani vnitfniho zavitu
O Prfed kazdym postupem nastavte noZovy suport 0 0,2 az 0,3 mm stfidavé doleva a doprava,
abyste dosahli podbrusu zavitu. Zavitovaci niz tak pfi kazdém postupu feze pouze jednu
stranu zavitu. Teprve tésné pred dokon&enim celého zavitu jiz neprovadéjte zadny podbrus.
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4.23 Chladici kapalina

VAROVANI!

Nebezpeci vystriknuti nebo preteceni chladici a mazaci kapaliny. Zajistéte, aby
nedochazelo k rozliti kapalin a oleji na zem. Kapaliny, které vytekly na zem, je treba
ihned odstranit.

Treni b&éhem procesu fezani zplsobuje, zZe se bfity noze zahfivaji na vysokou teplotu.

PFi soustruzeni je proto nutné chladit soustruznicky nuz. Chlazenim pomoci vhodné chladici
kapaliny / maziva dosahnete lepSiho pracovniho vysledku a delSi Zivotnosti soustruznického
noze.

INFORMACE

Tento soustruh je nalakovan jednokomponentnim lakem. Méjte tento fakt na paméti pfi vybéru :"

chladici kapaliny.
Vyrobce nepfebira zadnou odpovédnost za Skody zplsobené nevhodnou chladici kapalinou.
Teplota vzplanuti emulze musi byt vy3si nez 140 °C.

PFi pouziti vodou nemisitelné chladici kapaliny (podil oleje >15 %) neni vylou¢en vznik
hoflavych smési aerosolu. Vznika tak nebezpedi vybuchu.

Vybér mazaci a chladici kapaliny je provadén uzivatelem stroje pfip. jeho provozovatelem.

Vyrobce proto neni odpovédny za Skody zplisobené vybérem nevhodné mazaci €i chladici
kapaliny nebo jejich nedostatenou udrzbou. Pfi problémech s chladici & mazaci kapalinou se
obratte na jejich vyrobce.
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4.24 Sklic¢idlo - K11-160 ISO 702-2
H1

Eg=

Typ K11-160/D4
(3442761)
Material sklicidla Ocelova litina
Upinaci ¢epy Camlock (bez pfiruby) DIN ISO 702-2
Velikost €. 4
Maximalni upinaci prdmeér [mm] 160
Prichod sklic¢idla [mm] 40
Max. pocet otacek [ ot/min ] 3000
Max. upinaci sila £s [kN] 24
Maximalni utahovaci moment kli¢e [Nm] 160
Hmotnost skli¢idla [kg] 10
Hmotnost vnéjsi Celisti [kg] 0,318
Hmotnost sady ¢elisti [kg] 0,954
Odstfedivy moment Mc vnéjsi Celisti [kgm] 0,0164
Vzdalenost tézisté ro upinaci Celisti [mm] 40,62
D 160
D1 63,513
D2 82,6
D3 50
D4 117
Hq 71
h 13 £
O
hq 10 g'
g

K11-160_ISO-702-2_3442761_ba-inte:
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4.24.1 Bezpecnostni pokyny
Spravny ucel pouziti

Tento vyrobek se hodi pro upinani obrobkl na soustruhu a dalSich strojich. Jakékoliv jiné
pouziti mGze byt nebezpecné. Uvedena maximalni technicka data musi byt vzdy dodrzena!
Ruéni skli¢idla musi byt pouzita vyhradné v ramci uvedenych technickych udaji. To zahrnuje
dodrzovani podminek pro uvedeni do provozu, instalaci, provoz a udrzbu stroje.

Pfipustné otacky a potfebna upinaci sila by méla byt stanovena pro kazdy jednotlivy upinaci
ukon v souladu s platnymi normami a pozadavky (napf. VDI 3106).

Predvidatelné chyby pfi pouziti stroje

Jiné pouZiti stroje, nez jaké stanovuje jeho spravny ucel pouziti, je nespravné a tudiz zakazané.
Jakékoli takové pouZziti vyZzaduje konzultaci s vyrobcem.

Pfed uvedenim stroje do provozu si dikladné prectéte tento navod k obsluze, abyste snizili
riziko nespravného pouziti stroje.

Obsluhovat stroj smi pouze kvalifikovany personal.
Dosazeni optimalnich pracovnich vysledkt

Jakékoli nevhodné pouZiti skli€idla v rozporu s platnymi bezpe€nostnimi normami a pfedpisy
vede k ohroZeni zdravi a Zivota obsluhy zafizeni. PFi pouZiti skli¢idla je tfeba vzdy pouzit
ochranné pomucky dle strojni smérnice tak, aby v pfipadé selhani skli¢idla doslo k zachyceni
odlétnutych dild. Vyrobce stroje musi dbat na dostate¢né tloustky stén (v souladu s aktualné
platnymi pfedpisy a normami), aby v pfipadé zlomeni Celisti nebo vylétnuti obrobku nedoslo k
ohrozZeni zdravi a Zivota obsluhy stroje.

POZOR!

Béhem prepravy a manipulaci s tézkymi sklicidly dodrzujte vsSechna pfislusna
bezpecnostni opatieni.

Doporué¢ené maximalni hodnoty pro zvedani biemen

Hmotnost bfemene v kg a ¢etnost zvedani
Obgas Casto
Vék Zeny Muzi Zeny Muzi
15-18 15 35 10 20
19-45 15 55 10 30
vice nez 45 15 45 10 25

POZOR!

Pravidelné kontrolujte upinaci silu skli¢idla pomoci silového méfridla.

3442761
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POZOR!

Nebezpeci poskozeni v disledku nespravné nastavenych upinacich celisti k obrobku.
Muze dojit k poSkozeni Celisti sklicidla. Vnéjsi primér celisti nesmi byt o vice nez 10 %
vétsi nez je pramér sklicidla.

POZOR!

Nebezpeci vibraci a hluku pfi nevyvazenych rotujicich dilech. Nevyvazené obrobku
mohou vést k nezadoucim vibracim a hluku pfi obrabéni.

Dbejte na radialni a osovou vyvazenost sklicidla.

Zkontrolujte moznosti vyvazeni obrobku.

Snizte otacky.

Pouzijte ochranna sluchatka.

Po kolizi sklic¢idla je tfeba jej pfed opétovnym pouzitim dikladné zkontrolovat.

C00O0O0

4.24.2 Zakladni bezpeénostni pokyny

O Pro konkrétni pouziti je tfeba vzdy stanovit maximalni otacky vypoctem (podle VDI 3106) a
ty poté dodrzet. Vypoctené hodnoty musi byt ovéfeny pomoci dynamického méfeni.

O Maximalni otd€ky mohou byt pouzity pouze u pIné funkéniho sklicidla.

O Po kolizi skli¢idla je tfeba jej pfed opétovnym pouzitim ddkladné zkontrolovat. PoSkozené
dily je tfeba nahradit originalnimi nahradnimi dily.

O Montaz a demontaz, uvedeni do provozu, provoz a udrzba skli¢idla mGze byt provadéna
pouze kvalifikovanym a vySkolenym personalem.

O Je vhodné zkontrolovat upinaci silu pfed zahajenim nové sérioveé vyroby a béhem udrzby
pomoci méfidla. Pouze pravidelné kontroly zaruéi optimalni bezpecnost.

4.24.3 Volitelné mékké celisti

POZOR!

Volitelné mékké celisti jsou celisti, které musi byt upraveny v zavislosti na ucelu pouziti.
Neupravené c¢elisti mohou vést ke zvySené odstredivosti a snizeni maximalnich
povolenych otacek sklicidla.
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4.24.4 Vypocet potiebné upinaci sily pfi danych otackach

Vystupni upinaci sila FspO je celkova sila vyvijena skli¢idlem v klidovém stavu radialné pres
Celisti na obrobek. Pod vlivem otacek vznika dalsi odstfediva sila. Odstfediva sila snizuje nebo

Legenda

Fc Odstrediva sila v N McAB Odstfediva sila mékkych Celisti [ kgm ]
Fsp Uc¢inna upinaci sila [ N ] McGB Odstfediva sila zakladnich Celisti [
Fspmin Minimalni pozadovana upinaci sila [ N n Pocet otacek [ ot/min ]

Fspo Vychozi upinaci sila [ N ] s Polomér tézisté [ mm ]

Fspz Upinaci sila [ N ] rSAB Polomér tézisté mékkych Celisti [ mm ]
mag Hmotnost mékké Celisti [ kg ] Ssp Bezpecnostni faktor upinaci sily

mg Hmotnost sady celisti [kg] S, Bezpecnostni faktor upinaci sily

Mc Odstredivy moment [ kgm ] Zg Max. upinaci sila [ kN ]

1 Newton (N) = 1 kg m/s?

POZOR!

Nebezpecdi ohrozeni zivota a zdravi obsluhy pfi prekroéeni maximalnich otaéek. Pfi
upinani z vnéjSku dovnitf se u€innd upinaci sila snizuje se zvysujicimi se otaékami
pusobenim odstredivé sily. P¥i prekro€eni maximalnich otacek nedojde k dosazeni
minimalni nutné upinaci sily Fspmin. V takovém pfipadé dojde k nekontrolovanému
uvolnéni obrobku.

O Neprekradujte maximalni otacky!

O Vzdy dodrzujte minimalni upinaci silu.

grated_CZ.fm
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4.24.5 Schéma upinaci sily - Sklicidlo K11-160

Fep [KN1

Upinaci sila

30

25
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0,0

&

e ——
"'---________._______
—-—-.._____..__________‘
_________________
—— .--__--
......_._______-'
-
____________________ R e R B LR e e T
500,0 1000,0 1500,0 2000,0 2500,0 3000,0 3500,0
160 === 87 == 33%

Otacky: n (ot/min) I’~ )

- — — - Minimalni poZadovana upinaci sila 33 %

Utahovaci moment s klic¢em 87 Nm
Utahovaci moment s kli¢em max. 160 Nm

Schéma upinaci sily ukazuje vypoctenou odstfedivou silu v zavislosti na otackach, pokud celisti
nepresahuji vnéjsi prameér sklicidla.

4.24.6 Odstrediva sila celisti

Pro vypoCet poZzadované upinaci sily pro obrdbéni obrobku je tfeba vzit v potaz odstfedivou
silu Celisti skli¢idla.

Odstrediva silav N

Hmotnost v kg

Vzdalenost tézisté v metrech od stfedu sklic¢idla

Otacky v ot./min

Vzdalenost &elisti od tézisté

Formel: Fo
- n\2
Fe=m.rg. (20
S\/ ¢ '\ 30 m
AN o
K P
v + n
[m{faN]
I r
o) 0

Pfipustné otacky Ize urcit na zakladé smérnice VDI 3106 ,Ur¢eni pfipustnych otacek sklicidel®.

Tato smérnice umoznuje také urcit zbytkovou upinaci silu pfi danych otackach.
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Potfebna ucinna upinaci sila Fsp je souc¢inem sily obrabéni Fspz a bezpeénostniho faktoru Sz.
Tento faktor vyjadfuje nejasnosti pfi vypoctu sily obrabéni.

Podle VDI 3106 plati:
Fsp=Fspz-Sz[N]

Z toho muzeme vypocitat vystupni upinaci sily v klidovém stavu:

Fspo = Ssp " (Fsp £ Fe) [N] + vnitini Gelisti

POZOR!
Tato vypodétena sila nesmi byt vétsi, nez je maximalni upinaci sila > S ( 24 kN ), ktera je
vyznaéena na sklicidle.

Z vySe uvedeného vzorce je zfejmé, Ze soulet U€inné upinaci sily Fsp a celkové odstfedivé sily
Fc se nasobi bezpecnostnim faktorem upinaci sily Ssp

Podle VDI 3106 plati: Ssp 21,5
Celkova odstfediva sila Fc je zavisla na sou¢tu hmotnosti Celisti, na tézisti a na otackach.

POZOR!
Z bezpecnostnich divodi smi odstrediva sila €init maximalné 67 % vychozi upinaci sily.
Vzorec pro vypocet celkové odstfedivé sily Fc:

“n T-ny2

2
Fo=Y 1) (S50) =SMer (555)° IN]

Kde n je poCet otd€ek v ot/min. Soucin mB - rs je oznaovan jako moment odstfedivé sily Mc.

M =mg - rs [ kgm ]
U sklic¢idel s délenymi Celistmi (zakladni Celist + horni kostka), u kterych Ize radialni polohu

M¢ = Mcgg *+ Mcag [ kgm |

zakladni Celisti zménit pouze o hodnotu zdvihu, je tfeba secist moment odstredivé sily zakladni
Celisti McGB a moment odstfedivé sily horni kostky McAB:

Moment odstfedivé sily zakladni Celisti McGB je uvedeny v technickych datech skli€idla.
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Moment odstfedivé sily horni kostky McAB Ize vypoditat.
Mcag = Mag * fsap [ kgm ]

Sklicidlo K11-160 nema zakladni €elisti a horni kostky.
Priklad:

O Polomér tézisté rs vnéjsi Celisti = 0,05160 m (Celist zarovnana s vnéjSim pramérem sklici-
dla)

O Hmotnost Celisti = 0,318kg

O Moment odstiedivé sily Celisti

M = 0,318 kg - 0,05160 m = 0,0164 kgm
O Skligidlo ma 3 &elisti.

=0,0164 kgm - 3 = 0,0492 kgm

O Vypocet celkové odstiedivé sily pfi otackach 3 000 ot/min

T-ny2 Tny2
Fo=Ymy 1) (557) =IM.- (55-) NI

3,14 - 3000

= 0,0492 kgm - ( 2 )2 =4850,9 N =4,8 kN

Maximalni mozna upinaci sila skli¢idla v klidovém stavu je s 24 kN pfi utahovacim momentu
160 Nm.

Uginna upinaci sila Fsp skligidla &ini 19,2 kN.
Fsp=2s- F,=24 kN - 4,8 kN =19,2 kN

Viz 1> Schéma upinaci sily - Skli¢idlo K11-160 na strané 62
Viz 1 Z&kladni bezpe&nostni pokyny na strané 60

VAROVANI!
Cim vétsim povrchem skli¢idla obrobek upinate, tim nizsi je upinaci sila.
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4.24.7 Pokyny pro Skoleni personalu

Doporu€ujeme, aby provozovatel zajistil Skoleni vSech osob, které budou se skli¢idlem
pracovat, nebo provadét jeho udrzbu. VSechny osoby musi mit k dispozici tento navod. Dale
doporucujeme, aby provozovatel vytvofil pokyny pro obsluhu dle konkrétni kvalifikace
personalu.

Provozovatel musi zajistit prostfednictvim vhodnych opatfeni, aby v8echny osoby dodrzovaly
pfisludné bezpecnostni pfedpisy a pravidla.

4.24.8 Cisténi a mazani skli¢idla

POZOR! A

Pro odstranéni prachu a cizich ¢astic ze skli€idla nepouzivejte stlaceny vzduch.

Chladici kapalina stfika na skli¢idlo a omyva mazivo z jeho Celisti. Pro dosazeni dlouhodobé
presnosti skliCidla je tfeba jej pravidelné mazat. NedostateCné mazani skliidla vede k jeho
nespravné funkci a snizeni upinaci sily a presnosti, coz v dusledku vede k nadmérnému
opotiebeni skli¢idla a jeho zadfeni.

Dle typu skli¢idla, €elisti a provozniho stavu muaze dojit ke sniZzeni upinaci sily skli¢idla az o 50
%.

Nedostatec¢né upnuty obrobek miize b&éhem obrabéni vypadnout ze sklicidla.

Pravidelné skliidlo maZte pomoci maznice. Poté namazte také ozubeni Celisti mazivem
uréenym pro vysokotlaké dosedaci plochy. Mazivo musi vydrzet na dosedacich plochach i
pusobeni chladici kapaliny a jinych chemikalii.

grated_CZ.fm
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5  Rezné rychlosti

5.1  Volba fezné rychlosti

Velky pocet ovliviiujicich faktord znemoznuje stanoveni v§eobecné platnych udaja o ,spravné*
fezné rychlosti.

Tabulky orientacnich hodnot o nastavovanych feznych rychlostech se musi vyhodnotit s velkou
obezietnosti, protoze plati jen pro zcela konkrétni pfipady. Doporu€ujeme orienta¢ni hodnoty
bez chlazeni (nikoliv mezni hodnoty) stanovené v publikacich AWF. Kromé toho by se mély
vyhodnotit orientaéni hodnoty vyrobcl fezného materialu, napf. pro fezné materialy z tvrdo-
kovu udaje firmy Friedrich Krupp Widia-Fabrik, Essen.

. 60 je fezna rychlost pfi 60 min trvanlivosti, w. 240 adekvatné pro 240 min trvanlivosti.

Pro jednoduché, snadno vyménitelné nozZe se zvoli . 60; w; 240 pro jednoduché sady
nastroju se vzajemnou zavislosti (napf. u revolverovych strojl); w. 480 pro slozité sady
nastrojl, jejichz vyména vyzaduje del$i dobu z divodu vzajemné zavislosti a prfesnosti fezl
(napf. mnohonoZzové soustruhy, soustruznické automaty). Stejné predpoklady plati s ohledem
na udrzbu nastroju. Pro postupoveé linky jsou podle okolnosti vyhodné jesté vyssi trvanlivosti.

pak ekonomicky vyhodné obrabéni.

5.2  Vlivy nafeznou rychlost
. = fezna rychlost v [m/min]
T = trvanlivost [min]

Trvanlivost Tje ¢asovy tsek v minutach, v némz bfit vykonava fezani, az do doby, kdy je nutné
opétovné pfibrouseni. Ma maximalni ekonomicky vyznam. Tje u stejného materialu o tolik
nizsi, o kolik vy3si je zvolena w, , napf. jen nékolik minut pfi . = 2000 m/min. Rdzné materialy
vyZzaduiji pfi stejné Trazné w, . VSechna pozorovani tohoto druhu pfedpokladaji, Zze budou
ostatni fezné podminky zachovany konstantni (podminky materialu, nastroje a nastaveni).

Pokud se zméni jen jedna z podminek, musi se zménit také w,, , aby bylo dosaZeno stejné T
Proto maji smysl jen takové tabulky feznych rychlosti, z nichZ jsou patrné pokud mozno
v8echny fezné podminky.

5.3  Priklad uréeni potirebné rychlosti soustruhu

Hodnota potfebné rychlosti zavisi na priiméru obrobku, zpracovavaném materialu, pouzitém
nastroji stejné jako na vzajemné pozici nastroje a obrobku.

Zpracovavany material: St37

Rezny material (nastroj): Slinuty karbid

Nastaveny uhel [kr] nastroje k obrobku: 90°

Posuv [f]: cca 0,16 mm/ot.

Pozadovana fezna rychlost [Qc] dle tabulky: 180 m/min
Pramér [d] obrobku: 60 mm = 0,06 m

Sc _ 180m
nxd minx3,14x0,06m

Rychlost otaéek n= — 955min |

Vzdy nastavte o néco nizsi rychlost nez je vypoé€itana hodnota.

CZ L44 Rezné rychlosti
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5.4 Tabulka feznych rychlosti

Orientacni hodnoty @C v m/min pfi soustruzeni s rychlofeznou oceli (SS) a tvrdokovem. (vytah z VDF 8799, Gebr. Boehringer GmbH, Gdppingen)

Pevnost v tahu

Posuv f v mm/ot. a Ghel nastavenik, ') )

Rm Vv -
Matrd Nt | Remy || 0,063 0,1 0,16 0,25 0,4 0,63 1 1,6 2,5
450 60° 900 450 60° 900 450 60° 900 450 60° 900 450 60° 900 450 60° 900 450 60° 900 450 60° 90° 450 60° 90°
Ocel 34; ocel 37; SS 50 40 34,5 45 35,5 28 35,5 28 22,4 28 22,4 18 25 20 16 20 16 12,5 16 12,5 10
o§e2|24’2 az 500 P10 250 | 236 | 224 | 224 | 212 | 200 | 200 | 190 | 180 | 180 | 170 | 160 | 162 | 150 | 140 | 140 | 132 | 125 | 125 118 12 112 106 | 100
SS 45 35,5 28 35,5 28 22,4 28 22,4 18 25 20 16 20 16 12,5 16 12,5 10 12,5 10 8
Ocel 50; C 35 500...600 P10 224 | 212 | 200 | 200 180 | 170 | 160 | 160 | 150 | 140 | 140 | 132 | 125 | 125 118 12 112 106 | 100 | 100 95 90
Ocel 60; C45 600...700 SS 35,5 28 22,4 28 22,4 18 25 20 16 20 16 12,5 16 12,5 10 12,5 10 8 10 8 6,3
P10 212 | 200 | 190 | 190 | 180 | 170 | 170 | 160 | 150 | 150 | 140 | 132 | 132 | 125 | 118 118 112 | 106 | 106 | 100 95
SS 28 22,4 18 25 20 16 12,5 16 12,5 16 12,5 10 12,5 10 8 10 8 6,3 8 6,3 5
Ocel 70; C&0 700..850 P 10 180 | 170 | 160 | 160 | 150 | 140 | 140 | 132 | 125 | 125 | 118 | 112 | 106 | 100 95 95 90 85 85 80 75
SS 25 20 16 20 16 12,5 16 12,5 10 12,5 10 8 1 9 7 9 7 5,6 75 6 4,5
Mnj; 700..850 P 10 180 | 170 | 160 | 160 | 150 | 140 | 140 | 132 | 125 | 125 | 118 | 112 | 106 | 100 95 95 90 85 85 80 75
g:’\’\/jlg’_ 850..1000 SS 20 16 12,5 16 12,5 10 12,5 10 8 10 8 6,3 8 6,3 5 71 5,6 4,5 5,6 4,5 3,6
ajiné P10 140 | 132 | 125 | 125 118 12 100 95 90 90 85 80 71 67 63 63 60 56 56 53 50
legované oceli | 1000.1400 sS [ 11| 9 | 1| 9 | 7 | @ | 7 | 56| 7 | 5645|056 45 | 36 | 45 | 36 | 28 | 36 | 28 | 22
P 10 80 75 71 71 67 63 63 60 56 56 53 50 50 | 47,5 | 45 45 | 425 | 40 | 335|335 | 315
Nerezova ocel 600..700 P10 80 75 7 71 67 63 56 53 50 50 47,5 45 45 42,5 40 33,5335 | 315|315 30 28
Nastrojova ocel 1500..1800 SS i Y 56 5.6 45 3.6 4 3.2 25
P10 45 42,5 40 40 375|355 | 355|335 | 315 28 26,5 25 25 23,4 22 22 21 20 18 17 16
Mn - tvrda ocel P10 33,5 | 335|315 | 315 30 28 28 26,5 25 22 21 20 20 19 18 18 17 16
GS.45 300..500 SS 45 35,5 28 35,5 28 22 31,5 25 20 25 20 16 20 16 12,5 16 12,5 10 12,5 10 8
P 10 150 | 140 | 132 | 118 | 112 | 106 | 106 | 100 95 95 90 85 85 80 75 75 71 67 67 63 60
G852 500..700 SS 28 22 18 25 20 16 20 16 12,5 16 12,5 10 12,5 10 8 1 9 7 9 7 5,6
P 10 106 | 100 95 95 90 85 85 80 75 75 71 67 67 63 60 60 56 53 53 50 | 47,5
SS 45 40 31,5 | 315 28 22 22 20 16 18 16 12,5 | 12,5 1 9 1 10 8 9 8 6,3
GS-15 HB...2000
K20 125 118 112 112 106 | 106 | 100 95 95 90 85 85 80 75 75 71 67 67 63 60
GS-25 HB SS 28 25 20 20 18 14 14 12,5 10 1 10 8 9 8 6,3 75 6,7 53 6 53 | 4,25
2000..2500 K10 95 90 85 85 80 75 75 71 67 67 63 60 60 56 53 53 50 | 47,5 | 475 | 45 | 425 | 425 | 40 | 375
GTS-35 SS 37,5 | 335 | 33,5 28 26,5 25 22 21 20 18 17 16 12,5 12 " 1" 10 10 9 8,56 8
GTW-40 K10/P10 95 90 85 85 80 75 75 71 67 67 63 60 60 56 53 53 50 47,5 | 475 | 45 42,5 | 42,5 | 40 37,5
Tvrzeni litina RC420..570 K10 19 18 17 17 16 15 15 14 132|132 |125 | 118 | 11,8 | 11,2 | 10,6 | 10,6 10 9,5 9 8,5 8 8 75 71
Slévarensky bronz Ss 53 50 | 47,5 | 475 | 45 | 425 | 425 | 40 | 375|375 | 355|335 | 315| 30 28 28 | 265 | 25 25 | 236 | 224
DIN 1705 K20 315 | 300 | 280 | 280 | 265 | 250 | 250 | 236 | 224 | 224 | 212 | 200 | 200 | 190 | 180 | 180 | 170 | 160 | 160 | 150 | 140 | 140 | 132 | 125
Cerveny kov Ss 75 71 67 63 60 56 50 | 47,5 | 45 40 | 375|355 | 315 | 30 28 28 | 265 | 25 25 | 236 | 224
DIN 1705 K20 425 | 400 | 375 | 400 | 375 | 355 | 355 | 335 | 315 | 335 | 315 | 300 | 300 | 280 | 265 | 265 | 250 | 236 | 250 | 236 | 224 | 236 | 224 | 212
Mosaz HB Ss 112 | 106 | 100 90 85 80 67 63 60 50 | 475 | 45 | 375|335 |335|265| 25 | 23,6
DIN 1709 800..1200 K20 500 | 475 | 450 | 475 | 450 | 425 | 450 | 425 | 400 | 400 | 375 | 355 | 355 | 335 | 315 | 335 | 315 | 300 | 300 | 280 | 265 | 280 | 265 | 250
Al-litina 300..420 SS 125 | 118 | 112 | 100 95 85 75 71 67 56 53 50 | 425 | 40 | 375 |315| 30 28 25 | 23,6 | 224
DIN 1725 K20 250 | 236 | 224 | 224 | 212 | 200 | 200 | 190 | 180 | 180 | 170 | 160 | 160 | 150 | 140 | 140 | 132 | 125 | 125 118 12 118 112 | 106 | 100 95 90
Mg-legovana Ss 850 | 800 | 750 | 800 | 750 | 710 | 750 | 710 | 670 | 670 | 630 | 600 | 630 | 600 | 560 | 600 | 560 | 530 | 600 | 560 | 530 | 560 | 530 | 500 | 530 | 500 | 475
DIN 1729 K20 1600 | 1500 | 1400 | 1320 | 1250 | 1250 | 1180 | 1120 | 1120 | 1120 | 1060 | 1000 | 1000 | 950 | 900 | 900 | 850 | 800 | 800 | 750 | 710 | 710 | 670 | 630 | 630 | 600 | 560

1) Zapsané hodnoty plati pro hloubky zabéru do 2,24 mm. Od 2,24 mm do 7,1 mm se hodnoty musi snizit o 1 stupen fady R 10 pfiblizné o0 20 %. Od 7,1 mm do 22,4 mm se

hodnoty musi sniZit o 1 stupef fady R 5 pfiblizné 0 40 %.
2) Hodnoty @C se musi pfi orovnavani, rzi na odlitku nebo u zadrobenin snizit o 30...50 %.
3) Trvanlivost Tpro tvrdokov P10, K10, K20 = 240 min; pro rychlofeznou ocel HSS = 60 min.
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6 Udrzba

V této kapitole naleznete dulezité informace tykajici se:

QO kontroly,
O udrzby a
O opravy
soustruhu.

POZOR!

Radné provadéna, pravidelna Gdrzba je zakladnim predpokladem pro:

O bezpeénost provozu,

O bezporuchovy provoz,

O dlouhou zivotnost stroje a

O kvalitu vyrabénych vyrobku.

Také zafizeni od jinych vyrobcl musi byt v optimalnim stavu.

POZOR!

Nikdy nepouzivejte stlaéeny vzduch pro odstranovani tfisek nebo €isténi pracovisté.

Cisténi soustruhu stlaéenym vzduchem by mohlo vést k poskozeni soustruhu.

6.1 Bezpeénost

VAROVANI!

K nasledkiim nespravné udrzby a opravy patfi:
QO vazna poranéni zaméstnanct pracujicich na soustruhu,
O poskozeni stroje.

udrzbu a opravy stroje mohou provadét pouze kvalifikovani zaméstnanci.

6.1.1 Priprava

VAROVAN:I!

Udrzbové prace na stroji provadéjte pouze tehdy, kdyz je hlavni vypinaé vypnuty a
zajistény proti opétovnému zapnuti. Pfipevnéte na stroj vystrazny stitek.

6.1.2 Opétovné uvedeni do provozu

Pfed opétovnym uvedenim stroje do provozu provedte bezpecnostni kontrolu.

1> Bezpec€nostni kontroly na strané 13

VAROVANI!

Pred zapnutim stroje se presvédcte, Ze nehrozi zadné nebezpeci osobam a ze stroj neni
nijak poskozeny.

> &> bob P

TM3310_CZ_5.fm
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Kontrola a udrzba
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Druh a rozsah opotfebeni zavisi do znaéné miry na individualnim pouZiti a provoznich
podminkach. Z toho divodu plati vSechny intervaly pouze pro schvalené podminky pouziti

stroje.
Interval Kde? Co? Jak? ?’K
Zacatek Soustruh | I=° Bezpelnostni kontroly na strané 13
prace, po
kazdé Ubinani 1> Upevnéni unaSece obrobku na strané 35
Cspx X pinani
udrzbé Ei M Kontrola
" vietene
opravé
Vana na =» Vycistéte vnitfni prostor stroje a vanu na tfisky. Pro
trisky 3 vytaZeni dlouhych tfisek pouZijte hak na tfisky.
a vnitini Cisténi
prostor
stroje
=» Zkontrolujte stav oleje v suportové skfiné.
Zkontrolujte hladinu oleje pomoci olejoznaku.
Hladina oleje musi dosahovat do stfedu olejoznaku.
Zacatek -
prace,
Denné
Supor- | ontrola oleje
tova skiin
Mazani =» Namazte vSechny holé ocelové plochy.
azanl
=» Lehce namazte vyménna kola lithiovym tukem.
Soustruh | Mazani =» Namazte vSechny vodici drahy.
=» Zkontrolujte hladinu oleje v pfevodovce posuvu
a vieteniku. Zkontrolujte hladinu oleje pomoci
olejoznaku. Hladina oleje musi dosahovat do stfedu
olejoznaku.
1x tydné Qly.g
Prevo- Kontrola
dovka hladiny
Obr.6-1: Vretenik
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Interval Kde? Co? Jak? ?/K
Stroj je dodavan s predpjatym femenem.
=» Po nékolika hodinach provozu muize byt nutné
klinovy femen znovu napnout, protoZe se roztahl.
i Klinové femeny se napinaji pomoci upevnéni motoru.
Poprvé po »
nékolika . .
rovoz- Klinovy
n:’::h hodi- femen Kontrola Napnuti klinového
néch, poté p?honu Sefizeni femene
vietene
dle
potieby
Vodici =» Namazte vSechny maznice strojnim olejem.
Sroub,
tazny ﬁ
Sroub,
konik, @
Ixtydng | POUEMY |\ ani
suport,
nozovy
suport,
pFicny
suport,
lyra Obr.6-2: Maznice na soustruhu
1x tydné Sklic¢idlo | Mazani 1> Cisténi a mazani skligidla na strané 73
=» Pii vyméné oleje pouzijte vhodnou sbérnou nadobu
s dostateénym objemem.
=» VySroubujte vypoustéci Sroub. Vypoustéci otvor se
nachazi pod prizorem.
=» VySroubujte plnici Sroub. Plnici otvor se nachazi nad
prazorem.
=» Po vypusténi veskerého oleje opét vypoustéci Sroub
Poprvé po zaSroubuijte.
150 provoz =» Doplrite novy olej tak, aby jeho hladina dosahovala
nich hodi- ) nejméné do poloviny olejoznaku. 1 Provozni
nach, poté | Posuvova | /oo« (ieie kapaliny na strané 17
kazdych skFin
2000 pro-
voznich o G
hodin \
Vypoustéci otvor
Posuvova skfin
E
LD'I
Obr.6-3: Posuvova skfif 8|
=
|_
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Interval Kde? Co? Jak? OK
v
=>» Pokud je potfeba, dotahnéte loZisko vietene pomoci
matice.
A-A
/A
U
g o)
o
ﬂA o
Podle Lozisko . - - -
. . DotaZeni
potieby vietene
A o
Obr.6-4: Lozisko vietene
Obr.6-5: Sefizovaci matice
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OK
Interval Kde? Co? Jak?
v
Vili ve vodicich drahach Ize vymezit sefizenim
klinovych list.
Vodici Sefizovaci Srouby
. Podélny suport
Podle drahy N
otfeby podél- Sefizeni
P ného
suportu
Obr.6-6: Podélny suport
Vuli ve vodicich drahach Ize vymezit sefizenim
klinovych list.
Otacenim sefizovacich Sroubl posunete klinovou listu.
Vodici Sefi { &roub
- vrw erizovaci srou
Podle drahy PHC- | g roni Klinove listy
potieby ného cox
PFicny suport
suportu
Obr.6-7: PFi¢ny suport
Vuli ve vodicich drahach Ize vymezit sefizenim
klinovych list.
Otacenim sefizovacich Sroubl posunete klinovou listu.
Vodici
Podle draha B ) Sefizovaci Srouby
potreby nozového Sefizeni nozového suportu
suportu
Obr.6-8: Nozovy suport
E
b
N|
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Interval Kde? Co? Jak? ‘O/K
Vuli ve vodicich drahach Ize vymezit sefizenim matice
Sroubu podélného suportu.
Mirné otolte sefizovacim 3&roubem, aby se matice
vietena trochu vice roztahla
Matice
Povdle é:fgupu Sefizeni Sefizovaci Sroub
potieby pficného matice $roubu
suportu pFiéné suportu
Obr.6-9: P¥i¢ny suport
Vuli ve vodicich drahach Ize vymezit sefizenim matice
vodiciho Sroubu.
. Sefizovaci Sroub
Podle Ma'tlc’:e o matice vodiciho |
otfeb vodiciho | Sefizeni Sroubu
P y Sroubu
Obr.6-10: Suportova skfif
6.3 Dily podléhajici opotiebeni
Sada klinovych femenl
Stérky na vodicich drahach
6.3.1 Cisténi a mazani skli¢idla
POZOR!
Pro odstranéni prachu a cizich ¢astic ze skli€idla nepouzivejte stlaceny vzduch.
Chladici kapalina stfikad na skli¢idlo a omyva mazivo z jeho Celisti. Pro dosazeni dlouhodobé
presnosti skliidla je tfeba jej pravidelné mazat. NedostateCné mazani skli¢idla vede k jeho
nespravné funkci a snizeni upinaci sily a pfesnosti, coz v disledku vede k nadmérnému
opotfebeni skli€idla a jeho zadfeni.
Dle typu skli¢idla, Celisti a provozniho stavu muze dojit ke snizeni upinaci sily sklic¢idla az
050 %.
Nedostatec¢né upnuty obrobek mize béhem obrabéni vypadnout ze sklicidla.
Pouzivané skli€idlo je tfeba alespon jednou tydné namazat. Pouzité mazivo musi byt kvalitni
E avhodné pro skli¢idlo. Mazivo musi vydrzet na dosedacich plochach i plsobeni chladici
QI kapaliny a jinych chemikalii.
o Existuje mnoho raznych druh( skligidel, které vyZzaduji rozdilné zpGsoby mazani. DodrZujte
g proto pfisludné pokyny vyrobce sklic¢idla.
Udrzba TM3310 | TM3310D cz
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6.4 Opravy

6.4.1 Opravnény pracovnik zakaznického servisu

Vyzadujte pro vSechny opravy autorizované servisni techniky nebo pfimo servis firmy Prvni

Jestlize opravu provadi Vas kvalifikovany personal, tak se musi dodrzovat tento navod
k obsluze.

Nepfejimame zodpovédnost a zaruku za Skody, které vzniknou dusledkem nedodrzeni tohoto
navodu k obsluze.

Pro opravy pouzivejte:
O pouze bezvadné a vhodné naradi,
Q jen originalni nahradni dily nebo dily, které byly vyslovné schvaleny vyrobcem.

TM3310_CZ_5.fm
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Viskozita @
. Oznaceni dle =
DIN 51519
Mazivo znaceni o ﬁARAMO @ @ Mobil
mm?/s (cSt)
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 680 CLP 680 - Aral Degol BG 680 XP 680 EP 680 636 680
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 460 CLP 460 Paramo CLP 460 Aral Degol BG 460 XP 460 EP 460 634 460
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 320 CLP 320 Paramo CLP 320 Aral Degol BG 320 XP 320 EP 320 632 320
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 220 CLP 220 Paramo CLP 220 Aral Degol BG 220 XP 220 EP 220 630 220
. S BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
Pfevodovy olej VG 150 CLP 150 Paramo CLP 150 Aral Degol BG 150 XP 150 EP 150 629 150
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 100 CLP 100 Paramo CLP 100 Aral Degol BG 100 XP 100 EP 100 627 100
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 68 CLP 68 - Aral Degol BG 68 XP 68 EP 68 626 68
NUTO H 46 Mobil DTE Shell Tellus
VG 46 CLP 46 - Aral Degol BG 46 BP Bartran 46 (HLP 46) o5 S 46
NUTO H 32 Mobil DTE Shell Tellus
VG 32 - Aral Degol BG 32 BP Bartran 32 (HLP 32) 24 S 32
Aral FDP 00 (Na-ver- BP Enerarease FIBRAX EP Mobilux EP Shell Alva-
Prevodovy tuk G 00 H-20 Mogul A0 seift) Aralub MFL 00 9 370 (Na-ver- nia GL 00
) . PR-EP 00 . 004 . .
(Li-verseift) seift) (Li-verseift)
Vodéodolné mazivo pro
namahand valiva Mogul LV 1/LV 2 Mobilux EP 0
loZiska
. Shell Alva-
Tuk pro valivé loziska K3 K-20 (i Mogul LA 2 Aralub HL 3 BP Energrease | pracON3 | Mobilux3 | nia R 3 Alva-
verseift) LS 3 .
nia G 3
. . . . BP ESSO Febis | Mobil Vactra | Shell Tonna
Olej pro kluzna vedeni VG 68 CGLP 68 Paramo KV 68 Aral Deganit BWX 68 Maccurat D68 K68 Oil No.2 S2 M 68

ANVWAEIID - NINIHDSVW
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7 Poruchy
71 Poruchy
Porucha Pricinal Reseni

mozné dusledky

Stroj nelze spustit.

Mikrospinag ochranného krytu skli¢idla
vypina stroj.

Mikrospina¢ ochranného krytu vieteniku
vypina stroj.

Nouzovy vypinac€ je aktivovany.
Ochranny jisti€ motoru byl aktivovany
diky pfetiZeni stroje.

Zkontrolujte mikrospina€ ochranného
krytu sklic¢idla.

Zkontroluje mikrospina¢ ochranného
krytu vieteniku.

Odblokujte nouzovy vypinac.
NepretéZujte stroj. Opét aktivujte
ochranny jistic.

1> Vypadek proudu, Opétovné
pfipraveni stroje k provozu na strané 30

Motor se nadmérné
zahtiva.
Motor nema vykon.

Motor je nespravné zapojeny.

15> Elektrické pfipojeni na strané 25

Posuv nefunguje.

Spojka podélného nebo pficného
posuvu prokluzuje.

PFilis velka fezna sila.
Zkontrolujte, pfipadné sefidte spojku.

Povrch obrobku je pfilis
hruby.

Soustruznicky ndz je tupy.
Soustruznicky niiz pruzi.

P¥ili§ rychly posuv.

PFilis maly polomér bfitové desticky.

Nabruste soustruznicky ndz.
Upnéte soustruznicky niz na kratsi
vzdalenost.

Zpomalte posuv.

ZvétSete polomér bfitoveé desticky.

Klinovy femen prokluzuje.

Otacky znacné kolisaji.

Klinovy femen je vadny nebo
opotfebovany.
PFilis nizké napéti.

1> Klinovy femen pohonu vietene na
strané 70

Obrobek je kuzelovity.

Hroty nejsou v ose (konik je
presazeny).

NoZovy suport neni pfesné usazeny (pfi
soustruzeni s nozovym suportem).

Vyrovnejte konik do osy.

NoZovy suport pfesné vyrovnejte.

Soustruh hluéi.

P¥ilis rychly posuv.
Prilis velka vile loZiska vietene.

Zpomalte posuv.
Sefidte lozZisko vietene.
I Lozisko vietene na strané 71

Stredici hrot je pfi chodu
horky.

Obrobek se vyhnul.

Uvolnéte hrot koniku.

Soustruznicky ntdiz ma
kratkou Zivotnost.

P¥ili§ vysoka fezna rychlost.
P¥ili§ rychly posuv.
Nedostate¢né chlazeni.

Zvolte pomalejsi posuv (tolerance
nepresahujici 0,5 mm).
Zvyste pfisun chladici kapaliny.

PFilis velké opotfebeni
hibetu noze.

Uhel hibetu je ptili§ maly (nastroj
Llaci’).

Hrot nozZe neni nastaveny na vySku
hrotu.

Zvolte vétsi uhel hibetu.

Upravte vySkové nastaveni noze.

BFit se vylamuje.

Uhel bfitu je ptilis maly (nadmérné
zahfivani).
Trhliny od brouseni v disledku

Zvolte vétsi uhel bfitu.

Zajistéte rovnomeérné chlazeni.

Spatného chlazeni. * Nechejte nastavit vili loZiska vietene. E
» P¥ilisSna vule v ulozeni vietene (dochazi ﬁ
k vibracim). ©
o
3
=
'_
Ccz TM3310 | TM3310D Poruchy
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Porucha

Pricinal/
mozné dusledky

Reseni

Soustruzeny zavit je

» Zavitovy nUz je Spatné upnuty nebo

Soustruznicky niz nastavte do stfedu,

Spatny. Spatné zabrouSeny. Uhel spravné zabruste.
Pouzijte soustruznicky nGz 60° pro
metrické zavity, 55° pro palcové zavity.
«  Spatné stoupani zavitu. Nastavte spravné stoupani zavitu.
« Spatny pramér. Obrobek pfedbézné osoustruzte na
pfesny pramér.
£
©
NI
(@]
oI
3
=
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8 Priloha

8.1  Autorska prava

Tato dokumentace je autorsky chranéna. Z ni vyplyvajici prava, zejména pravo piekladu,
dotisku, odejmuti obrazku, radiového vysilani, reprodukce fotomechanickou nebo podobnou
cestou a ulozeni v zafizenich na zpracovani dat zUstavaji vyhrazena, a to i pfi pouziti v

¢astecném rozsahu.
Technické zmény jsou vyhrazeny.

8.2 Terminologie

Pojem

Vysvétleni

Vietenik

Skfin pro uloZeni vietene a pfevodovky

Matice vodiciho Sroubu

Délena matice, ktera zapada do vietene vodiciho Sroubu.

Sklicidlo Upinaci nastroj k upnuti obrobku.

Vrtaci skligidlo Uchyt pro vrtak.

Podélny suport Suport na vodici draze loze stroje v podélném sméru osy nastroje.
PFi¢ny suport Suport na vodici draze loze stroje v pficném sméru osy nastroje.

NoZovy suport

Otoc¢ny suport na pficném suportu.

Kuzelovy trn Kuzel vrtaku, skli¢idla vrtaku, stfediciho hrotu.

Nastroj Soustruznicky nGz, vrtak atd.

Obrobek Obrabéna soucast, opracovavana soucast.

Konik Posuvna podpéra k soustruzeni.

Luneta Pohybliva nebo pevna podpéra pfi soustruzeni dlouhych obrobki.
Unaseci srdce Zafizeni, upinaci pomucka k unaseni soustruzenych souéasti mezi hroty.

8.3 Informace o zménach navodu k obsluze

Kapitola Informace Cislo nové verze

0;1;2;3;4:;5;6 Stejnosmérna brzda misto mechanické, upravena 1.0.1
zakladna stroje, osova vzdalenost z 880 na 1000, to¢ny
primér nad lozem stroje z 323 na 330.

3 Preprava 1.0.2
DPA nahrazeno DPA32-3 1.0.3
4.10.1 Tabulka fezani zavitt 1.04
DPA32-3 nahrazeno DPA 31 Plus 1.0.5
£
~
N|
)
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8.4 Skladovani

POZOR!

Nevhodné skladovani mize poskodit nebo znicit elektrické a mechanické dily.

Zabalené nebo rozbalené dily skladujte pouze za povolenych podminek okolniho
prostredi.

Dodrzujte pokyny a informace umisténé na prepravnim obalu:

O  Krehké zbozi
(produkt vyzaduje opatrné zachazeni) !

T

) Chrarite pfed vlhkosti .,
] Maximalni skladovaci vySka

o Pfedepsana skladovaci poloha
(oznaceni stropu - smér nahoru)

—>

Pfiklad: na prvni krabici nesmi byt skladovana ><

1

V pfipadé, Ze musi byt stroj nebo jeho dily skladovany déle nez tfi mésice v jinych nez
idealnich podminkach, se informujte u svého prodejce.

8.5 Demontaz

INFORMACE

Postarejte se prosim o to, aby vSechny Casti stroje byly zlikvidovany pouze povolenym
zpusobem.

Neopomerite, Ze elektrické komponenty obsahuji mnoho recyklovatelnych, jakoz i prostfedi
Skodicich latek. Zlikvidujte tyto ¢asti oddélené a odborné. V pfipadé pochybnosti se obratte
prosim na komunalni spravu likvidace odpadu. Pro zpracovani odpadu se pfipadné poradte s
odbornym podnikem pro zpracovani odpadu.

Prosim zpracujte odpady odborné, dle platnych predpisu.

Stroj obsahuje elektrické a elektronické komponenty a nesmi byt likvidovan jako domovni
odpad. Podle smérnice EU 2011/65/EU o elektrickych a elektronickych pfistrojich, musi byt
shromazdovany oddélené opotfebované elektrické naradi a elektrické stroje, aby mohlo dojit k
jejich recyklaci.

Jako provozovatelé stroje byste méli mit informace o autorizovaném sbérném systému, ktery je
pro Vas platny.

*EI Zpracujte prosim odborné baterie a akumulatory. Vyhazujte jen vybité akumulatory do sbérnych

N mist.

OI

3

=
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8.5.1 Vyjmuti z provozu

POZOR!

Vyrazené stroje se musi ihned ustavit odborné mimo provoz, aby se vyhnulo pozdéjsim
moznym zneuzitim a Skodam na zivotnim prostredi ¢i osobach.

O Demontujte pripadné stroj do ovladatelnych a zuzitkovatelnych ¢asti.

O Zlikvidujte provozni latky a ¢asti stroje.

8.5.2 Demontaz

=» Vytahnéte zastr¢ku z elektrické sité nebo protnéte napajeci kabel.

8.5.3 Demontaz

=% Vypustte olej:
z vieteniku,
Z posuvove skFing,
ze suportove skiiné.
=» Demontujte hnaci motor.

8.5.4 Zabaleni a odeslani

=) Postavte stroj na 2 palety, abyste jej mohli odeslat k likvidaci.

8.6 Likvidace obalu stroje

VSechny pouZzitelné materidly pro baleni stroje jsou recyklovatelné a musi proto dojit k jejich
hmotné recyklaci.

Dfevo miize byt znovu zpracovano nebo zlikvidovano.
Kartonové ¢asti mohou byt rozdrceny a odevzdany do sbéru papiru.

Folie jsou z polyetylenu (PE) a polStafové dilce z polystyrenu (EPS). Tyto latky Ize po
zpracovani opét pouzit, pokud je pfedate do uréené sbérny ¢i podniku zpracovavajiciho odpad.

Cisty obalovy material pfedeijte k recyklaci, aby doslo k jeho opé&tovnému pouZiti.

TM3310_CZ_7.fm

Ccz TM3310 | TM3310D PFiloha
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ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2023/1230 Priloha V Cast A

Vyrobce: Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

timto prohlasuje, ze nasledujici vyrobek
Typ stroje: Soustruh
Oznaceni stroje: TM3310 | TM3310D

odpovida vSem pfislusnym ustanovenim vySe uvedené smérnice, stejné jako dalSim (nize uvedenym)
smérnicim a normam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Popis:
Ruéné ovladany soustruh bez Cislicového fizeni
Byly pouzity nasledujici EU smérnice:

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU ; Smérnice o omezeni pouziti nebezpecénych latek
2015/863/EU

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:
EN ISO 23125: Obrabéci stroje - Bezpecnost - Soustruhy
EN 60204-1: 2019-06 Bezpecnost stroju - Elektricka zafizeni stroju, ¢ast 1: VSeobecné pozadavky

EN ISO 13849-1: Bezpe&nost strojii - Bezpe&nostni &asti ovladacich systémd — Cast 1: VSeobecné zasady
pro konstrukci

EN ISO 13849-2: Bezped&nost strojl - Bezpe&nostni ¢asti ovladacich systému — Cast 2: Ovérovani

EN ISO 12100:2011-03 Bezpecnost strojnich zafizeni - VSeobecné zasady pro konstrukci - Posouzeni
rizika a sniZzovani rizika

Odpovédna osoba:

Kilian Stirmer, Tel.: +49 (0) 951 96555 - 800

)
%/J’b{&—

Kilian Stiirmer (Obchodni feditel)
Hallstadt, 7.11.2023
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9 Nahradni dily

OPTitun _

TM 33'0 Ob;j. ¢islo 3403020

OPTitun __

TM 33I0D obi cisio 3403025

OPTjturn: y

9.1  Objednani nahradnich dild
Uvedte prosim nasledujici udaje:

QO Sériové gislo

O Oznaceni stroje

O Datum vyroby
O Objednaci ¢islo

Objednaci ¢islo se nachazi v seznamu nahradnich dild.
Sériové Cislo se nachazi na typovém S§titku stroje.

£
5’| 9.2 Schéma zapojeni
g Schéma zapojeni a seznam nahradnich elektrickych dil{i jsou umistény u elektrorozvadéce.
|
3
=
|_
Nahradni dily TM3310 | TM3310D cz
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9.3 Rozpadova schémata

A Vretenik

TM3310_parts_CZ.fm

Ccz TM3310 | TM3310D Nahradni dily
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B Vietenik

E

N

©

£

3

o
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C Vietenik

TM3310_parts_CZ.fm
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Seznam nahradnich dili - Vietenik
i . . . . Ks Velikost Obj. ¢islo
S Nazev (némecky) Nazev (anglicky) L
o
1 Gehause TM3310 Housing TM3310 1 03403020101
2 Welle TM3310 Shaft TM3310 1 03403020102
3 Sicherungsring Retaining ring 4 20
4 Scheibe TM3310 Washer TM3310 1 03403020104
5 Zahnrad TM3310 Gear TM3310 1 297 03403020105
6 Zahnrad TM3310 Gear TM3310 1 437 03403020106
7 Zahnrad TM3310 Gear TM3310 1 03403020107
8 Verschluss TM3310 Plug TM3310 1 03403020108
9 O-Ring TM3310 O-Ring TM3310 1 03403020109
10 Scheibe TM3310 Washer TM3310 3 03403020110
11 Welle TM3310 Shaft TM3310 1 03403020111
12 Flansch TM3310 Flange TM3310 1 03403020112
13 Kugellager Ball bearing 2 6203 0406203
14 Scheibe TM3310 Washer TM3310 2 03403020114
15 Zahnrad TM3310 Gear TM3310 1 297 03403020115
16 Zahnrad TM3310 Gear TM3310 1 437 03403020116
17 Sicherungsring Retaining ring 2 21
18 Buchse TM3310 Bushing TM3310 1 03403020118
19 O-Ring TM3310 O-Ring TM3310 2 03403020119
20 Scheibe TM3310 Washer TM3310 2 03403020120
21 Flansch TM3310 Flange TM3310 1 03403020121
22 Abl hraube TM3310 Drain plug TM3310 1 03403020122
23 Zahnrad TM3310 Gear TM3310 1 03403020123
24 Passfeder Fitting key 2 6x14
25 Flansch TM3310 Flange TM3310 1 03403020125
26 Flansch TM3310 Flange TM3310 1 03403020126
27 Zahnrad TM3310 Gear TM3310 1 27 03403020127
28 Buchse TM3310 Bushing TM3310 2 03403020128
29 Welle TM3310 Shaft TM3310 1 03403020129
30 Sicherungsring Retaining ring 1 18
31 Scheibe TM3310 Washer TM3310 1 03403020131
32 Ring TM3310 Ring TM3310 1 03403020132
33 Zahnrad TM3310 Gear TM3310 1 03403020133
35 Hilse TM3310 Sleeve TM3310 1 03403020135
37 Platte TM3310 Plate TM3310 1 03403020137
38 Sicherungsring Retaining ring 1 26
39 Welle TM3310 Shaft TM3310 1 03403020139
40 Platte TM3310 Plate TM3310 1 03403020140
41 Schaltgabel TM3310 Switch fork TM3310 1 03403020141
42 Sicherungsring Retaining ring 1 12
43 Sicherungsring Retaining ring 1 16
44 Ring TM3310 Ring TM3310 1 03403020144
45 Driickbolzen TM3310 Pushbolt TM3310 2 03403020145
47 Schraube TM3310 Screw TM3310 1 03403020147
48 Lagerbock TM3310 Bearing block TM3310 1 03403020148
49 Buchse TM3310 Bushing TM3310 1 03403020149
50 Zahnrad TM3310 Gear TM3310 1 427 03403020150
51 Platte TM3310 Plate TM3310 1 03403020151
52 Schaltgabel TM3310 Switch fork TM3310 1 03403020152
53 Welle TM3310 Shaft TM3310 1 03403020153
54 Buchse TM3310 Bushing TM3310 1 03403020154
55 Scheibe TM3310 Washer TM3310 1 03403020155
56 Welle TM3310 Shaft TM3310 1 03403020156
57 Buchse TM3310 Bushing TM3310 2 20x23x15 03403020157
58 Ring TM3310 Ring TM3310 1 03403020158
59 Ring TM3310 Ring TM3310 1 03403020159
60 Sicherungsring Retaining ring 1 10
61 Driickbolzen TM3310 Pushbolt TM3310 1 03403020161
63 Passfeder Fitting key 2 4x10
64 Passfeder Fitting key 1 8x18
66 Abdeckung TM3310 Cover TM3310 1 03403020166
68 Scheibe TM3310 Washer TM3310 1 03403020168
69 Sechskantschraube TM3310 Hexagon screw TM3310 1 03403020169
70 Schraube Screw 4 M6x10
71 Dichtung TM3310 Seal TM3310 1 26x37x7 03403020171
72 Halter TM3310 Holder TM3310 1 03403020172
73 Klemmmutter TM3310 Clamping nut TM3310 1 03403020173
74 Scheibe TM3310 Washer TM3310 1 03403020174
75 Zahnrad TM3310 Gear TM3310 1 88Z 03403020175
76 Zahnrad TM3310 Gear TM3310 1 40Z 03403020176
77 Sechskantmutter Hexagon nut 1 M22
78 Zahnrad TM3310 Gear TM3310 1 44z 03403020178
79 Scheibe TM3310 Washer TM3310 1 03403020179
£ 80 Buchse TM3310 Bushing TM3310 2 03403020180
8 81 Schraube TM3310 Screw TM3310 1 03403020181
o 82 Scheibe TM3310 Washer TM3310 1 03403020182
] 83 Welle TM3310 Shaft TM3310 1 03403020183
S 84 Schmiernippel TM3310 Lubrication cup TM3310 1 8 03403020184
=) 85 Sechskantschraube Hexagon screw 1 M10x45
3 87 Buchse TM3310 Bushing TM3310 1 03403020187
E 88 Sechskantmutter Hexagon nut 1 M10
Nahradni dily TM3310 | TM3310D Ccz
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Seznam nahradnich dilt - Vietenik
i . . . . Ks Velikost Obj. cislo

S Nazev (némecky) Nazev (anglicky)

o

89 Federstift Spring pin 1 3x16

90 Spindel TM3310 Spindle TM3310 1 03403020190

91 Nutmutter Groove nut 1 M45x1,5

92 Zahnrad TM3310 Gear TM3310 1 03403020192

93 Kegelrollenlager Taper roller bearing 1 32012 04032012

94 Kegelrollenlager Taper roller bearing 1 32010 04032010

95 Zahnrad TM3310 Gear TM3310 1 557 03403020195

96 Sicherungsring Retaining ring 1 75

97 Kugellager Ball bearing 1 6004 0406004

98 Ring TM3310 Ring TM3310 1 03403020198

99 Sicherungsring Retaining ring 1 19

100 Riemenscheibe TM3310 V-belt Pulley TM3310 1 03403020100

101 Schalthebel TM3310 Switch lever TM3310 1 03403020101

102 Schalthebel TM3310 Switch lever TM3310 1 03403020102

103 Schalthebel TM3310 Switch lever TM3310 1 03403020103

104 Gewindestift Grub screw 1 M16x12

105 Sicherungsring Retaining ring 3 56

106 Passfeder Fitting key 1 12x6x90

107 Passfeder Fitting key 1 12x6x28

108 Innensechskantschraube Socket head screw 11 1ISO 4762 - M6 x 16

109 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885 - A 6 x 6 x

110 Kugellager Ball bearing 1 6004 0406004

111 Innensechskantschraube Socket head screw 3 1ISO 4762 - M4 x 10

112 Innensechskantschraube Socket head screw 3 1ISO 4762 - M4 x 20

113 Kugellager Ball bearing 1 7202 0407202

114 Camlock Bolzen TM3310 Camlock bolt TM3310 3 03403020114

115 Innensechskantschraube Socket head screw 3 ISO 4762-M8 x 16

116 Innensechskantschraube Socket head screw 6 ISO 4762-M6 x 12

117 Innensechskantschraube Socket head screw 4 1ISO 4762 -M10 x 30

118 Scheibe Washer 4 DIN 125-A 10,5

119 Olschauglas TM3310 Oil sight glas TM3310 1 03403020119

121 Verschlussschraube TM3310 Plug screw TM3310 1 03403020121

122 Gummiablage TM3310 Rubber pad TM3310 1 03403020122

123 O-Ring O-Ring 1 DIN 3771 -21,2x 2,65

124 O-Ring O-Ring 1 DIN3771-75x1,8

125 O-Ring O-Ring 1 DIN 3771 - 28 x 2,65

126 Innensechskantschraube Socket head screw 3 1ISO 4762 - M5 x 12
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OPTIMUM

F Posuvova skfin

MASCHINEN - GERMANY

Seznam nahradnich dil( - Posuvova skfif
i . i . . Ks Velikost Obj. ¢islo
S Nazev (némecky) Nazev (anglicky) L
o
1 Gehause TM3310 Housing TM3310 1 03403020301
2 Lagerbock TM3310 Bearing block TM3310 1 03403020302
3 Welle TM3310 Shaft TM3310 1 03403020303
4 Ritzel TM3310 Pinion TM3310 1 03403020304
5 Buchse TM3310 Bushing TM3310 2 18X20X20 03403020305
6 Sicherungsring TM3310 Retaining ring TM3310 1 03403020306
7 Zahnrad TM3310 Gear TM3310 1 03403020307
8 Zahnrad TM3310 Gear TM3310 1 03403020308
9 Zahnrad TM3310 Gear TM3310 1 03403020309
10 Welle TM3310 Shaft TM3310 1 03403020310
11 Buchse TM3310 Bushing TM3310 1 03403020311
12 Zahnrad TM3310 Gear TM3310 1 03403020312
13 Zahnrad TM3310 Gear TM3310 1 03403020313
14 Zahnrad TM3310 Gear TM3310 1 03403020314
15 Zahnrad TM3310 Gear TM3310 1 03403020315
16 Bolzen TM3310 Bolt TM3310 1 03403020316
17 Hilse TM3310 Sleeve TM3310 1 12X14X20 03403020317
18 Ring TM3310 Ring TM3310 1 03403020318
19 Kugellager Ball bearing 2 6001 0406001
20 Ring TM3310 Ring TM3310 1 03403020320
21 Buchse TM3310 Bushing TM3310 1 03403020321
22 Ring TM3310 Ring TM3310 1 03403020322
23 Dichtung TM3310 Seal TM3310 2 22X28X4 03403020323
24 Buchse TM3310 Bushing TM3310 1 03403020324
25 Buchse TM3310 Bushing TM3310 1 20X24X15 03403020325
26 Abdeckung TM3310 Cover TM3310 1 03403020326
27 Schaltgabel TM3310 Switch fork TM3310 1 03403020327
28 Welle TM3310 Shaft TM3310 1 03403020328
29 Platte TM3310 Plate TM3310 1 03403020329
30 Welle TM3310 Shaft TM3310 1 03403020330
31 Welle TM3310 Shaft TM3310 2 03403020331
£ 32 Platte TM3310 Plate TM3310 2 03403020332
a3 33 Wahlscheibe TM3310 Dial plate TM3310 1 03403020333
o 34 Schaltgabel TM3310 Switch fork TM3310 2 03403020334
5 35 Sicherungsring Retaining ring 3 10
9 36 Stift TM3310 Pin TM3310 2 03403020336
=4 37 Wahlschalter TM3310 Mode switch TM3310 2 03403020337
3 38 Zahnrad TM3310 Gear TM3310 1 03403020338
E 39 Abdeckung TM3310 Cover TM3310 2 03403020339
Nahradni dily TM3310 | TM3310D Ccz
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Seznam nahradnich dilli - Posuvova skfif
i . . . . Ks Velikost Obj. ¢islo

S Nazev (némecky) Nazev (anglicky)

o

40 Buchse TM3310 Bushing TM3310 2 03403020340

42 Welle TM3310 Shaft TM3310 1 03403020342

43 Hilse TM3310 Sleeve TM3310 1 03403020343

44 Kupplung TM3310 Clutch TM3310 1 03403020344

46 Federstift TM3310 Spring pin TM3310 2 5x35

47 Stahlkugel TM3310 Steel ball TM3310 4 03403020347

48 Feder TM3310 Spring TM3310 4 03403020348

49 Schraube Screw 1 M8x10

50 Sicherungsring Retaining ring 2 DIN 471 - 10x1

51 Schraube Screw 2 1ISO 7045 - M5 x 10

52 Sicherungsring Retaining ring 1 DIN 471 - 22x1,2

53 Innensechskantschraube Socket head screw 2 ISO 4762 - M4 x 8

54 Gewindestift Grub screw 1 DIN 913 - M6 x 10

55 Gewindestift Grub screw 4 DIN 913 - M8 x 8

56 Olschauglas TM3310 Oil sight glass TM3310 1 03403020356

57 Schraube Screw 2 1ISO 1580 - M5 x 10

58 Verschluss TM3310 Plug TM3310 2 03403020358

59 Innensechskantschraube Socket head screw 3 1ISO 4762 - M5 x 12

60 Zylinderstift Cylindrical pin 2 1ISO 2338 - 4 h8 x 20

61 Sechskantmutter Hexagon nut 1 1ISO 4032 - M20

62 Kegelstift Taper pin 3 ISO 2339-A-8x35

63 O-Ring O-ring 2 DIN 3771-10x 1,8

64 O-Ring O-ring 2 DIN 3771-8x1,8

65 Halter TM3310 Holder TM3310 1 03403020365
£
N
o
g|
3
o
§
=
'_

Ccz TM3310 | TM3310D Nahradni dily
92 Pfeklad originalniho navodu k obsluze Verze 1.1.0 - 2024-06-13



OPTIMUM

G Suportova skfin

MASCHINEN - GERMANY

£

N

OI

2

g

ol

3

=

'_

Nahradni dily TM3310 | TM3310D (074
Verze 1.1.0 - 2024-06-13 Pfeklad originalniho navodu k obsluze 93



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

H Suportova skiin

TM3310_parts_CZ.fm

cz TM3310 | TM3310D Nahradni dily

94 Pfeklad originalniho navodu k obsluze Verze 1.1.0 - 2024-06-13



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Seznam nahradnich dilG - Suportova skfin
i . . . . Ks Velikost Obj. ¢islo
S Nazev (némecky) Nazev (anglicky) L
o

Pos. 1 Gehause TM3310D Housing TM3310D 1 03403020401
Pos. 2 Handrad TM3310D Handle TM3310D 1 03403020402
Pos. 3 Handgriff TM3310D Handle grip TM3310D 1 03403020403
Pos. 4 Scheibe TM3310D Washer TM3310D 1 03403020404
Pos. 5 Verschluss TM3310D Plug TM3310D 1 03403020405
Pos. 6 Welle TM3310D Shaft TM3310D 1 03403020406
Pos. 7 Buchse TM3310D Bushing TM3310D 1 03403020407
Pos. 8 Welle TM3310D Shaft TM3310D 1 12Z 03403020408
Pos. 9 Zahnrad TM3310D Gear TM3310D 1 60Z 03403020409
Pos. 11| Innensechskantschraube TM3310D Socket head screw TM3310D 3 1ISO 4762 -M6x16
Pos. 12 Kegelstift TM3310D Taper pin TM3310D 1 1ISO 2339-6 x 30
Pos. 13 Welle TM3310D Shaft TM3310D 1 03403020413
Pos. 14 Zahnrad TM3310D Gear TM3310D 1 21Z 03403020414
Pos. 15 Hilse TM3310D Sleeve TM3310D 2 12x14x20 03403020415
Pos. 16 Scheibe TM3310D Washer TM3310D 2 03403020416
Pos. 17 Hilse TM3310D Sleeve TM3310D 1 03403020417
Pos. 18 Welle TM3310D Shaft TM3310D 1 03403020418
Pos. 19 Spannhebel TM3310D Clamping lever TM3310D 1 03403020419
Pos. 20 Zylinderstift TM3310D Cylindrical pin TM3310D 1 8x18
Pos. 21 Fiihrung TM3310D Guide TM3310D 1 03403020421
Pos. 22 Bolzen TM3310D Bolt TM3310D 1 03403020422
Pos. 23 Zahnrad TM3310D Gear TM3310D 1 03403020423
Pos. 24 Welle TM3310D Shaft TM3310D 1 03403020424
Pos. 25 Hilse TM3310D Sleeve TM3310D 1 03403020425
Pos. 26 Bolzen TM3310D Bolt TM3310D 1 03403020426
Pos. 27 Sechskantmutter TM3310D Hexagon nut TM3310D 1 M8 03403020427
Pos. 28 Buchse TM3310D Bushing TM3310D 1 03403020428
Pos. 29 Welle TM3310D Shaft TM3310D 1 03403020429
Pos. 30 Buchse TM3310D Bushing TM3310D 1 03403020430
Pos. 31 Dichtung TM3310D Seal TM3310D 1 03403020431
Pos. 32 Schnecke TM3310D Worm TM3310D 1 03403020432
Pos. 34 Kegelstift TM3310D Taper pin TM3310D 1 1ISO 2339 -5x 24
Pos. 35 Block TM3310D Block TM3310D 1 03403020435
Pos. 36 Welle TM3310D Shaft TM3310D 1 03403020436
Pos. 37 Ring TM3310D Ring TM3310D 2 03403020437
Pos. 38 Buchse TM3310D Bushing TM3310D 2 03403020438
Pos. 40 Scheibe TM3310D Washer TM3310D 1 03403020440
Pos. 41 Hebel TM3310D Lever TM3310D 1 03403020441
Pos. 42 Ring TM3310D Ring TM3310D 1 03403020442
Pos. 43 StoRel TM3310D Push rod TM3310D 1 03403020443
Pos. 44 Knopf TM3310D Knob TM3310D 1 03403020444
Pos. 45 Stopfen TM3310D Plug TM3310D 1 03403020445
Pos. 46 Welle TM3310D Shaft TM3310D 1 03403020446
Pos. 47 Knopf TM3310D Knob TM3310D 1 03403020447
Pos. 48 Zahnrad TM3310D Gear TM3310D 1 03403020448
Pos. 49 Zahnrad TM3310D Gear TM3310D 1 03403020449
Pos. 50 Sicherungsring TM3310D Retaining ring TM3310D 2 12
Pos. 51 Scheibe TM3310D Washer TM3310D 2 15
Pos. 52 Buchse TM3310D Bushing TM3310D 1 03403020452
Pos. 53 Schlossmutter TM3310D Claps nut TM3310D 1 03403020453
Pos. 54 Abdeckung TM3310D Cover TM3310D 1 03403020454
Pos. 56 Zylinderstift TM3310D Cylindrical pin TM3310D 1 M10x25
Pos. 57 Sechskantmutter TM3310D Hexagon nut TM3310D 1 M10x25
Pos. 58 Kugel TM3310D Ball TM3310D 1 03403020458
Pos. 59 Ring TM3310D Ring TM3310D 1 03403020459
Pos. 60| Innensechskantschraube TM3310D Socket head screw TM3310D 6 1ISO 4762 -M4 x 6
Pos. 61| Innensechskantschraube TM3310D Socket head screw TM3310D 5 1ISO 4762 -M4 x 8
Pos. 62 Olschauglas TM3310D Oil sight glass TM3310D 1 03403020462
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OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Seznam nahradnich dilG - PFiény suport, podéiny suport
i . . . . Ks Velikost Obj. Cislo
S Nazev (némecky) Nazev (anglicky) L
o
1 Bettschlitten TM3310 Bed slide TM3310 1 03403020601
2 Planschlitten TM3310 Cross slide TM3310 1 03403020602
3 Keilleiste TM3310 Wedge bar TM3310 1 03403020603
4 Buchse TM3310 Bushing TM3310 4 03403020604
5 Buchse TM3310 Bushing TM3310 4 03403020605
6 Buchse TM3310 Bushing TM3310 4 03403020606
7 Bolzen TM3310 Bolt TM3310 1 03403020607
8 Spindelmutter Teil Rickseite TM3310| Spindle nut part rear side TM3310 1 03403020608
9 Seindelmutter Tel Vorderseite Spindle nut part front TM3310 1 03403020609
10 Stahlkugel TM3310 Steel ball TM3310 1 03403020610
11 Einstellschraube TM3310 Setting screw TM3310 2 03403020611
12 Schraube TM3310 Screw TM3310 1 M6x10
13 Verschlussschraube TM3310 Screw plug TM3310 1 03403020613
14 Spannstift TM3310 Spring pin TM3310 2 5x30
15 Schmiernippel TM3310 Lubrication pin TM3310 8 8 03403020615
16 Platte TM3310 Plate TM3310 1 03403020616
17 Platte TM3310 Plate TM3310 1 03403020617
20 Platte TM3310 Plate TM3310 1 03403020620
23 Ring TM3310 Ring TM3310 2 03403020623
24 Zahnrad TM3310 Gear TM3310 1 03403020624
25 Skalenring TM3310 Scale ring TM3310 1 03403020625
26 Spindel Planschlitten TM3310 Cross slide spindle TM3310 1 03403020626
27 Handrad TM3310 Handle TM3310 1 03403020627
28 Griffschraube TM3310 Handle screw TM3310 1 03403020628
29 Hilse TM3310 Sleeve TM3310 1 03403020629
31 Scheibe TM3310 Washer TM3310 1 03403020631
32 Schraube Screw 1 M5x8
33 Abdeckung TM3310 Cover TM3310 1
34 Innensechskantschraube Socker head screw 2 I1ISO 4762-M6x16
35 Kegelstift Taper pin 1 1ISO 2339-5x 18
36 Passfeder TM3310 Fitting key TM3310 1 DIN 6885-4x4x12
37 Halter TM3310 Holder TM3310 1 03403020637
38 Schraube Screw 2 M4x16
39 Innensechskantschraube Socket head screw 4 1ISO 4762-M6x10
40 Gewindestift Grub screw 1 DIN 913 - M8x10
41 Innensechskantschraube Socker head screw 2 ISO 4762 -M4 x 16
42 Innensechskantschraube Socker head screw 4 ISO 4762-M8 x 45
43 Innensechskantschraube Socker head screw 2 1ISO 4762 -M4 x 20
44 Innensechskantschraube Socker head screw 4 1ISO 4762 -M6 x 50
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MASCHINEN - GERMANY

J Nozovy suport
Seznam nahradnich dilt - NoZovy suport
i . . . . Ks Velikost Obj. cislo
S Nazev (némecky) Nazev (anglicky)
o
Pos. 1 Spanhebel TM3310D Clamping lever TM3310D 1 03403020701
Pos. 2 Buchse TM3310D Bushing TM3310D 1 03403020702
Pos. 3 Scheibe TM3310D Washer TM3310D 1 03403020703
Pos. 4 Klemmschraube TM3310D Clamping screw TM3310D 8 03403020704
Pos. 5 Vierfachstahlhalter TM3310D Quadruple tool holder TM3310D 1 03403020705
Pos. 6 Oberschlitten TM3310D Top slide TM3310D 1 03403020706
Pos. 7 Schmiernippel TM3310D Lubrication cup TM3310D 2 03403020707
Pos. 8 Keilleiste TM3310D Gib TM3310D 1 03403020708
Pos. 9 Spindelmutter TM3310D Spindle nut TM3310D 1 03403020709
Pos. 10 Spindel TM3310D Spindle TM3310D 1 03403020710
Pos. 11 Passfeder TM3310D Fitting key TM3310D 1 03403020711
Pos. 12 Axiallager TM3310D Thrust bearing TM3310D 2 12x26x4 03403020712
Pos. 13 Lagerbock TM3310D Bearing block TM3310D 1 03403020713
Pos. 14 Skalenring TM3310D Scale ring TM3310D 1 03403020714
Pos. 15 Nabe TM3310D Collet TM3310D 1 03403020715
Pos. 16 Feder TM3310D Spring TM3310D 3 03403020716
Pos. 17 Stahlkugel TM3310D Steel ball TM3310D 3 03403020717
Pos. 18 Handhebel TM3310D Handle lever TM3310D 1 03403020718
Pos. 19 Handhebel TM3310D Handle lever TM3310D 1 03403020719 c
Pos. 20 Scheibe TM3310D Washer TM3310D 1 03403020720 =
Pos. 21 Schraube TM3310D Screw TM3310D 1 03403020721 S
Pos. 22 Fihrung TM3310D Guide TM3310D 1 03403020722 o
Pos. 23 Schraube TM3310D Screw TM3310D 2 03403020723 5
Pos. 24 Welle TM3310D Shaft TM3310D 1 03403020724 9
Pos. 25 Klemmmutter TM3310D Clamping nut TM3310D 2 03403020725 g
g
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MASCHINEN - GERMANY

Seznam nahradnich dilli - LoZe soustruhu
i . - . . Ks Velikost Obj. ¢islo
S Nazev (némecky) Nazev (anglicky) L
o
Pos. 1 Maschinenbett TM3310D machine bed TM3310D 1 03403020801
Pos. 2 Abdeckung TM3310D cover TM3310D 1 03403020802
Pos. 3 Spindelabdeckung TM3310D spindle cover TM3310D 1 03403020803
Pos. 4 Zahnstange TM3310D rack TM3310D 1 03403020804
Pos. 5 Spindel TM3310D spindle TM3310D 1 03403020805
Pos. 6 Spindel TM3310D spindle TM3310D 1 03403020806
Pos. 7 Schaltstange TM3310D shift rod TM3310D 1 03403020807
Pos. 8 Buchse TM3310D socket TM3310D 1 03403020808
Pos. 9 Passfeder TM3310D fitting key TM3310D 1 03403020809
Pos. 10 Ring TM3310D ring TM3310D 1 03403020810
Pos. 11 Halter TM3310D holder TM3310D 1 03403020811
Pos. 12 Hebel TM3310D levers TM3310D 1 03403020812
Pos. 13 Ring TM3310D ring TM3310D 1 03403020813
Pos. 14 Zylinderstift TM3310D cylindrical pin TM3310D 1 03403020814
Pos. 15 Sechskantmutter TM3310D hexagon nut TM3310D 1 03403020815
Pos. 16 Gewindestift TM3310D grub screw TM3310D 1 03403020816
Pos. 17 Buchse TM3310D bushing TM3310D 1 03403020817
Pos. 18 Gehause TM3310D case TM3310D 1 03403020818
Pos. 19 Schaltnocke TM3310D switching cam TM3310D 1 03403020819
Pos. 20 Endschalter TM3310D limit switches TM3310D 2 03403020820
Pos. 21 Zylinderstift TM3310D cylindrical pin TM3310D 5 03403020821
Pos. 22 Abdeckung TM3310D cover TM3310D 1 03403020822
Pos. 23 Zylinderstift TM3310D cylindrical pin TM3310D 3 03403020823
Pos. 24 Lagerbock TM3310D bearing block TM3310D 1 03403020824
Pos. 25| Innensechskantschraube TM3310D hexagon socket screw TM3310D 3 03403020825
Pos. 26| Innensechskantschraube TM3310D hexagon socket screw TM3310D 5 03403020826
Pos. 27 Spritzwand TM3310D splashback TM3310D 1 03403020827
Pos. 28 Schaltkasten TM3310D control box TM3310D 1 03403020828
Pos. 29 Abdeckung TM3310D cover TM3310D 1 03403020829
Pos. 30 Hauptschalter TM3310D main switch TM3310D 1 03403020830
Pos. 31 Motorabdeckung TM3310D motor cover TM3310D 1 03403020831
Pos. 32 Motorliifter TM3310D motor fan TM3310D 1 03403020832
Pos. 33 Motor TM3310D motor TM3310D 1 03403020833
Pos. 34 Passfeder TM3310D fitting key TM3310D 1 03403020834
Pos. 35 Riemenscheibe TM3310D pulley TM3310D 1 03403020835
Pos. 36| Innensechskantschraube TM3310D hexagon socket screw TM3310D 4 03403020836
Pos. 37 Scheibe TM3310D washer TM3310D 4 03403020837
Pos. 38 Sicherungsring TM3310D retaining ring TM3310D 4 03403020838
Pos. 39 Welle TM3310D shaft TM3310D 1 03403020839
Pos. 40 Motorplatte TM3310D motor plate TM3310D 1 03403020840
Pos. 41 Keilriemen TM3310D V-belts TM3310D 2 03403020841
Pos. 42 Schalter TM3310D switches TM3310D 1 03403020842
Pos. 43 Schalterplatte TM3310D switch plate TM3310D 1 03403020843
Pos. 44 Gehause TM3310D housing TM3310D 1 03403020844
Pos. 45 Abdeckung TM3310D cover TM3310D 1 03403020845
Pos. 46 Abdeckung TM3310D cover TM3310D 1 03403020846
Pos. 47 Schloss TM3310D lock TM3310D 1 03403020847
Pos. 48 Scharnier TM3310D hinge TM3310D 2 03403020848
Pos. 49 Not-Halt-Schalter TM3310D emergency stop button TM3310D 1 03403020849
Pos. 50 Taster TM3310D push button TM3310D 1 03403020850
Pos. 51 Abdeckung TM3310D cover TM3310D 1 03403020851
Pos. 52 Bolzen TM3310D bolts TM3310D 1 03403020852
Pos. 53 Splint TM3310D cotter pin TM3310D 2 03403020853
Pos. 54 Zylinderstift TM3310D cylindrical pin TM3310D 1 03403020854
Pos. 55 Sicherungsring TM3310D retaining ring TM3310D 1 03403020855
Pos. 56 Bolzen TM3310D bolts TM3310D 1 03403020856
Pos. 57 Bolzen TM3310D bolts TM3310D 1 03403020857
Pos. 58 Bremsbacken TM3310D brake shoes TM3310D 1 03403020858
Pos. 59 Sicherungsring TM3310D retaining ring TM3310D 1 03403020859
Pos. 60 Feder TM3310D spring TM3310D 1 03403020860
Pos. 61 Bremspedal TM3310D brake pedal TM3310D 1 03403020861
Pos. 62 Welle TM3310D shaft TM3310D 1 03403020862
Pos. 63 Welle TM3310D shaft TM3310D 1 03403020863
Pos. 64 Bolzen TM3310D bolts TM3310D 1 03403020864
Pos. 65 Exzenter TM3310D eccentric TM3310D 1 03403020865
Pos. 66 Zylinderstift TM3310D cylindrical pin TM3310D 1 03403020866
Pos. 67 Schaltnocke TM3310D switching cam TM3310D 1 03403020867
Pos. 68 Schalter TM3310D switches TM3310D 1 03403020868
Pos. 69 Sechskantschraube TM3310D hexagon bolt TM3310D 1 03403020869
Pos. 70 Sechskantmutter TM3310D hexagon nut TM3310D 1 03403020870
Pos. 71 Bolzen TM3310D bolts TM3310D 1 03403020871
Pos. 72 Schraube TM3310D screw TM3310D 2 03403020872
IS Pos. 73 Spanewanne TM3310D chip tray TM3310D 1 03403020873
N Pos. 74 Abdeckung TM3310D cover TM3310D 1 03403020874
Ol Pos. 75 Abdeckung TM3310D cover TM3310D 1 03403020875
2 Pos. 76 Unterbau TM3310D substructure TM3310D 1 03403020876
8 |Pos. 77 Metallblech TM3310D metal sheet TM3310D 1 03403020877
o |Pos. 78 Spanekasten TM3310D chip box TM3310D 1 03403020878
o Pos. 79 Unterbau TM3310D substructure TM3310D 1 03403020879
2 [Pos. 80 Unterbau TM3310D substructure TM3310D 1 03403020880
'_
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OPTIMUM

MASCHINEN -

GERMANY

Seznam nahradnich dill - LoZe soustruhu

i . . . . Ks Velikost Obj. ¢islo
S Nazev (némecky) Nazev (anglicky)
o
Pos. 81 Abdeckung TM3310D Cover TM3310D 1 03403020881
Pos. 82 Abdeckung TM3310D Cover TM3310D 1 03403020882
Pos. 83 Platte TM3310D Plate TM3310D 1 03403020883
Pos. 84 Platte TM3310D Plate TM3310D 1 03403020884
Pos. 85 Abdeckung TM3310D Cover TM3310D 1 03403020885
Pos. 86 Spéanefach TM3310D Chip case TM3310D 1 03403020886
N Konik
Seznam nahradnich dilG - Konik
i . . . . Ks Velikost Obj. ¢islo
P> Nazev (némecky) Nazev (anglicky) )
o
Pos. 1 Klemmplatte TM3310D Clamping plate TM3310D 1 03403020901
Pos. 2 Scheibe TM3310D Washer TM3310D 1 03403020902
Pos. 3 Feder TM3310D Spring TM3310D 1 03403020903
Pos. 4 Scheibe TM3310D Washer TM3310D 2 03403020904
Pos. 5 Sechskantschraube TM3310D Haxagon screw TM3310D 1 1ISO 4014 - M12 x 90
Pos. 6 Handrad Handwheel 1 03403020906
Pos. 7 Schraube TM3310D Screw TM3310D 1 03403020907
Pos. 8 Grundplatte TM3310D Base plate TM3310D 1 03403020908
Pos. 9 Reitstockgehduse Tailstock housing 1 03403020909
Pos. 10 Platte TM3310D Plate TM3310D 1 03403020910
Pos. 11 Welle TM3310D Shaft TM3310D 1 03403020911
Pos. 12 Pinole TM3310D Sleeve TM3310D 1 03403020912
Pos. 13 Platte TM3310D Plate TM3310D 1 03403020913
Pos. 14 Welle TM3310D Shaft TM3310D 1 03403020914
Pos. 15 Spindelmutter TM3310D Spindle nut TM3310D 1 03403020915
Pos. 16 Flansch Flange 1 03403020916
Pos. 17 Spindel TM3310D Spindle TM3310D 1 03403020917
Pos. 18 Scheibe TM3310D Washer TM3310D 1 03403020918
Pos. 19 Skalenring TM3310D Scale ring TM3310D 1 03403020919
Pos. 20 Klemmhebel TM3310D Clamping lever TM3310D 1 03403020920
Pos. 21 Handhebel TM3310D Handle lever TM3310D 1 03403020921
Pos. 22 Spannhebel TM3310D Clamping lever TM3310D 1 03403020922
Pos. 23 Abstreifer TM3310D Wiper TM3310D 1 03403020923 €
Pos. 24 Abstreifer TM3310D Wiper TM3310D 1 03403020924 N
Pos. 25 Platte TM3310D Plate TM3310D 1 03403020925 o
Pos. 26 Platte TM3310D Plate TM3310D 1 03403020926 o
Pos. 27| Innensechskantschraube TM3310D Socket head screw TM3310D 4 1ISO 4762 - M3 x 8 03403020927 %
Pos. 28| Innensechskantschraube TM3310D Socket head screw TM3310D 4 1ISO 4762 -M4 x 10 03403020928 %
Pos. 29 Passfeder TM3310D Fitting key TM3310D 1 DIN 6885 -5x5x16 03403020929 g
Pos. 30 Schmiernippel TM3310D Lubrication cup TM3310D 1 6 03403020930 g
'_
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MASCHINEN - GERMANY

Seznam nahradnich dilt - Konik

N , . . . Ks Velikost Obj. cislo

[ Nazev (némecky) Nazev (anglicky) L

o
Pos. 31 Schmiernippel TM3310D Lubrication cup TM3310D 1 8 03403020931
Pos. 32| Innensechskantschraube TM3310D Socket head screw TM3310D 1 1ISO 4762 - M6 x 12 03403020932
Pos. 33 Gewindestift TM3310D Grub screw TM3310D 3 DIN 913-M8x12 03403020933
Pos. 34 Bolzen TM3310D Bolt TM3310D 1 03403020934
Pos. 35| Innensechskantschraube TM3310D Socket head screw TM3310D 2 1ISO 4762-M4 x 8 03403020935
0] Ochranny kryt skli¢idla

Seznam nahradnich dilli - Ochranny kryt sklicidla
i . Y . . Ks Velikost Obj. ¢islo
S Nazev (némecky) Nazev (anglicky) )
o

Pos. 1 Ring TM3310D Ring TM3310D 1 034030201201
Pos. 2 Ring TM3310D Ring TM3310D 1 034030201202
Pos. 3 Platte TM3310D Plate TM3310D 1 034030201203
Pos. 4 Endanschlag TM3310D Limit stop TM3310D 2 034030201204
Pos. 5 Buchse TM3310D Bushing TM3310D 3 034030201205
Pos. 6 RIng TM3310D Ring TM3310D 1 034030201206
Pos. 7 Buchse TM3310D Bushing TM3310D 3 034030201207
Pos. 8 Drehfutterschutz TM3310D Lathe chuck cover TM3310D 1 034030201208
Pos. 9 Buchse TM3310D Bushing TM3310D 3 034030201209
Pos. 10 Schraube TM3310D Screw TM3310D 2 034030201210
Pos. 11 Handgriff TM3310D Handle TM3310D 1 034030201211
Pos. 12 Platte TM3310D Plate TM3310D 1 034030201212
Pos. 13 Schraube TM3310D Screw TM3310D 2 ISO 4762-M4x12
Pos. 14 Schraube TM3310D Screw TM3310D 2 1ISO 7380-M6x12
Pos. 15 Endschalter TM3310D End switch TM3310D 1 034030201215
Pos. 16 Schraube TM3310D Screw TM3310D 2 I1ISO 7045 - M4x25
Pos. 17 Schraube TM3310D Screw TM3310D 2 ISO 4762 - M6x12
Pos. 18 Schraube TM3310D Screw TM3310D 3 ISO 4017 - M8x30
Pos. 19 Schraube TM3310D Screw TM3310D 2 1ISO 4032 - M8
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P

Ochranny kryt proti tfiskam

Seznam nahradnich dilt - Ochranny kryt proti tfiskam
i . . . . Ks Velikost Obj. ¢islo
S Nazev (némecky) Nazev (anglicky)
o
1 Flhrung Guide 1
2 Platte Plate 1
3 Spéneschutz Chip guard 1
4 Halter Holder 1
5 Klemmplatte Clamping plate 1
6 Schutzglass Safety glass 1 034020301206
7 Scheibe Washer 10 5
8 Schraube Screw 4 M5
9 Platte Plate 1
10 Klemmplatte Clamping plate 1
11 Schraube Screw 2 M5
12 Sechskantmutter Hexagon nut 2 M5
13 Abdeckung Cover 1
14 Flexible Abdeckung Flexible cover 1
15 Scharnier Hinger 2
16 LED Lampe LED Lamp 1 DC24V-PGB-221-6W 034020301216
17 Klemmschraube Clamping screw 2
18 Innensechskantschraube Socket head screw 4 1ISO 4762 - M4 x 6
19 Innensechskantschraube Socket head screw 2 1ISO 4762 - M6 x 12
20 Griff Handle 1
21 Innensechskantschraube Socket head screw 2 1ISO 4762 - M6 x 10
22 Feder Spring 1 034020301222
CPL Spéneschutz komplett Chip protection cpl 1 034020301203CPL
£
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9.4

A

MSSR linearni enkodér - Rozpadova schémata

MSSR linearni enkodér

MASCHINEN

- GERMANY

Seznam nahradnich dil
K Velikost Objednaci &isl
Poz. Nézev (némecky) Nézev (anglicky) s elikos Jednact cisio
01 Lesekopf Reading head 1 0338440501
. . verschiedene Langen
02 Kugelmessleiste Ball measuring bar 1 different lengths
Anschlussblock zur Aufnahme Connection block for
2 44
03 von Mafstab und Vorrichtung holding scale and fixture 0338440503
04 Fester Block fiir MaRstab Fixed block for scale and 2 0338440504
und Halterung holder
05.1 Installationssaule fiir Malstab Installation column for 2 0338440505-1
(vorne) scale (front)
05.2 Installationsséule fir Mafistab Installation column for 2 0338440505-2
(hinten) scale (rear)
Abdeckplatte fur MaRstab Cover plate for scale and verschiedene Langen
06 1 .
und Halterung holder different lengths
DIN EN ISO 4762
07 Schraube M5 x 20 Screw M5 x 20 6
M5 x 20
DIN EN ISO 7045 Z
08 Schraube M8 x 16 Screw M8 x 16 2
€ M8 x 16
r(\l)' 09 Winkelhalterung Angle holder 1 0338440509
@I 10 Beilegscheibe Washer 2 DIN 988 S6
o DIN EN ISO 4762
& 11 Schraube M6 x 25 Screw M6 x 25 2 SO 476
o M6 x 25
@
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9.5 Magnetické senzory
A Magnetické senzory
Velikost Objednaci ¢isl
Poz. Nazev (némecky) Nazev (anglicky) elikos Jednact ¢islo
1100mm Katalogw'are 3383978
1100mm catalogue item
Magnetband, 2mm Magnetic strip, Magnetband pro Meter,
] Magnetpolabstand 2mm magnetic pole distance Katalogware 3383980
0,003 mm Zahlwertaufldsung mit 0.003mm count resolution with Magnetic tape per metre,
3384035 3384035 catalogue item
2000mm Katalogwgre 3383979
2000mm catalogue item
Magnetsensor fir Magnetband Magnetic sensor for magnetic strip
Aktiv-Lesekopf, Anschluss- Active reading head, connection
Kabellange 4 Meter cable length 4 metres CSD203R 3384035
2 0,003 mm Zahlwertauflésung 0.003mm count resolution
Magnetsensor fir Magnetband Magnetic sensor for magnetic strip
Aktiv-Lesekopf, Anschluss- Active reading head, connection
Kabellange 4 Meter cable length 4 metres CSD205 3384035
0,005 mm Zahlwertauflésung 0.005mm count resolution
3 Beilegscheibe Washer DIN EN ISO 7091
4 Schraube M3x20 Screw M3x20 DIN EN ISO 4762
1 Mett
Verlangerungskabel fir Sensor Extension cable for sensor 1 mZt: 3384040
£
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Seznam nahradnich elektrickych dilt
N . . . . Ks Velikost Obj. ¢islo
[ Nazev (némecky) Nazev (anglicky) L
o
Digitalpositionsanzeige Digital position display 1 DPA32-3 03403027DPA32
DPA31Plus
P . : . i ; for combination of ball
Digitalpositi Digital tion displ 1
igitalpositionsanzeige igital position display measuring bar and
magnetic tape only
1F3 Motorschutzrelais Motor circuit breaker Schneider LR2-K0314
. . Y90L-4,400V/3PH/
1M3 Spindelmotor Spindle motor 50HZ.1.5KW
1Q1.1 Sicherungsautomat Circuit breaker CKDB7-D1036R
1Q1.2 Hauptschalter Main switch ZH-20 AC-3 5E4
2K5 . .
K6 Relais Sicherheitssteuerung Relay safety control MY2N-GS DC24V
2K7 Steuerrelais Control relay
2Q1 Sicherungsautomat Circuit breaker CKDB7-C0616R
;:2; Not-Aus-Schlagschalter Emergency-stop pushbutton KEDU HY-57B-17
2S5.3 Schalter Drehfuterschutz Switch lathe chuck protection
2S5.4 Schalter Fussbremse Foot brake switch
2S6.1 Schalter Spindel Linkslauf Switch spindle anti-clockwise KEDU QKST-5
286.2 Schalter Spindel Rechtslauf Switch Spindle clockwise rotation
3K1 Motorschiitz Spindel Linkslauf Motor contactor Spindle anti- .
clockwise rotation Schneider
3K2 Motorschiitz Spindel Rechtslauf Motor contactor Spmdle clockwise LP1K0910BD24V
rotation
. Delta
3T1 Netzteil Power supply DRP024V120W3BN
S Taster Ein Button On LA103(B3)-10DN/36
. CLL-40S06DBS6HM,
S1.1 Meldeleuchte Signal lamp DC24V
4Y2 Motorbremse Motor brake
3A5 Steuerplatine Control board
3H3 Maschinenlampe Machine lamp
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