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PG-l 80 SE HC

=»Sejméte kryt pro udrzbu a kryt vzduchového filtru.

=>»Vyjméte vzduchovy filtr a vycistéte jej nehoflavym
rozpoustédlem. Poté jej oplachnéte Cistou vodou
a vymackejte jek, naneste nékolik kapek oleje na filtr
a opét rovnomeérné vymackejte.

=»Nechte vzduchovy filtr zcela vyschnout.
=»Opét vzduchovy filtr nasadte.

=»Zkontrolujte, zda je vlozka vzduchového filtru spravné

5 Aretace usazena a vyrovnana v boxu vzduchoveho filtru.
b Udrzbovy k
rou rzbovy kryt =»Nasadte zpét kryt pro udrzbu a kryt vzduchového

filtru.
Obr. 7-3:Demontaz vzduchového filtru PG-I 80 SE HC

Vzduchovy
filtr Kryt

Vzduchovy filtr Udrzbovy kryt

7.2.3 Vyména zapalovaci svicky
Pravidelné kontrolujte zapalovaci sviCku, v pfipadé potfeby ji vyménte.

Upozornéni:

Uvolnéna zapalovaci svicka se mlze prehfat a poSkodit motor. PFiliSné utazeni zapalovaci svicky
muze poskodit zavit v hlavé valcu.

PG-l 35 SR
Pfi vymeéné zapalovaci svi¢ky postupujte nasledovné:
=» Vyjméte konektor zapalovaci svicky.

0.70-0.80 mm

Konektor zapalovaci svicky

Obr. 7-4:  Vyména zapalovaci svicky PG-I 35 SR

=» Vycistéte zapalovaci svicku nebo ru¢né zasroubuijte novou svicku a utahnéte ji klicem na zapalovaci svicky.
=) Zkontrolujte mezeru mezi elektrodami (0,7 - 0,8 mm) a v pfipadé potreby ji upravte.
=¥ Znovu pfipojte konektor zapalovaci svicky.

Cisténi, tdrzba a opravy
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PG-141 SE HC
Pfi vymeéné zapalovaci svi¢ky postupujte nasledovné:
=» Vyjméte konektor zapalovaci svicky.

0.70-0.80 mm

Obr. 7-5:  Vyména zapalovaci svicky PG-1 41 SE HC

=» Vycistéte zapalovaci svicku nebo ruéné zasroubujte novou svi¢ku a utahnéte ji klicem na zapalovaci svicky.
=) Zkontrolujte mezeru mezi elektrodami (0,7 - 0,8 mm) a v pfipadé potfeby ji upravte.

=» Znovu pripojte konektor zapalovaci svicky.

PG-180 SE HC

Pfi vyméné zapalovaci svicky postupujte nasledovné:

=» Vyjméte konektor zapalovaci svicky.

0.70-0.80 mm

Obr. 7-6: Vyména zapalovaci svicky PG-1 80 SE HC

=» Vycistéte zapalovaci svicku nebo ruéné zasroubujte novou svi¢ku a utahnéte ji klicem na zapalovaci svicky.
=) Zkontrolujte mezeru mezi elektrodami (0,7 — 0,8 mm) a v pfipadé potfeby ji upravte.
=¥ Znovu pfipojte konektor zapalovaci svicky.

7.2.4 Utahovaci momenty zapalovacich sviéek
Peclivé dodrzujte utahovaci moment podle nasledujici tabulky.
=» >Pouzita zapalovaci svicka: 1/8 - 1/4 otacky

=» >Nova zapalovaci svicka: 1/2 otacky

Typ Utahovaci momenty Typ zapalovaci svicky

PG-135 SR 28+2N F7TC

Cisténi, tdrzba a opravy
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Typ Utahovaci momenty Typ zapalovaci svi¢ky
PG-141 SE HC 28+2N F7TC
PG-180 SE HC 28+2N F7TC

7.3 Vyprazdnéni nadrze na benzin
Pfed nastartovanim motoru zkontrolujte hladinu paliva.

NEBEZPECi VYBUCHU A POZARU!
QO Benzin je vysoce hoflava latka a za urcitych podminek je vybusna.
Palivovou nadrz plite pouze Cistym palivem.

Nikdy nedoplriujte palivo za chodu motoru.
VSechny rozlité tekutiny ihned utfete.

Do blizkosti generatoru se nesmi dostat jiskry, otevifeny ohen nebo jiné zdroje vzniceni (zapalky, cigarety,
staticka elektfina).

Palivovou nadrz nikdy nenaplriujte pfilis.
Palivo skladujte pouze na mistech s dostatenym pfivodem €erstvého vzduchu.

00O

0 0

Chcete-li vyprazdnit palivovou nadrz, postupujte takto:

=» Pod palivovou nadrz umistéte vhodnou nadobu na zachyceni paliva.

=» Odstrarite vicko palivové nadrze a vyprazdnéte palivo do vhodné nadoby.
=» Napliite nadrz Eerstvym palivem. (Kapitola 5.4)

=) Uzaveér palivové nadrze ru¢né zasroubuijte.

Obr. 7-7:  Vicko nadrze PG-l 35 SR

7.4 Vyména baterie

Pfi vymeéné baterie postupujte nasledovné:

=% Vypnéte elektrocentralu.

=» Odstrarite kryt a vyjméte kladny a zaporny kabel.
=) Vyjméte baterii a viozte novou.

Cisténi, tdrzba a opravy
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=» Nasadte kryt a pfipojte kladny a zaporny kabel.

+ Kryt baterie

Kladny a zaporny kabel

Obr. 7-8: Vyména baterie

34
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7.5

Intervaly udrzby

Pro udrzeni dobrého provozniho stavu elektrocentraly je dulezita kazdodenni a pravidelna udrzba. Nize je
uveden prfehled udrzby podle konkrétnich intervall. Intervaly pravidelné adrzby se lisi v zavislosti na pouziti
motoru, zatizeni, pouzitém palivu a motorovém oleji a je obtizné je jednoznacné urcit. Nasledujici informace je
tfeba povazovat pouze za obecné voditko.

SAunicraff

Valec

Cisténi

Po 125 provoznich hodinach

Palivova vedeni

Kontrola, pfip. vyména

Kazd

€ 2 roky

Jakmile pfi pravidelné kontrole zjistite zvySené opotiebeni, je tfeba zkratit intervaly udrzby. Pfi dotazech ohledné

udrzby se obratte na

zakaznicky servis.

Interval
PG-l 80 SE HC Pied 1xmeésiéné | 4xroc¢né 2xroéné | Kazdé 2 roky
kazdym nebo nebo nebo nebo
pouzitim 10 hodin 50 hodin | 100 hodin 200 hodin
Motorovy olej Kontrola hladiny. X
Vyména oleje X
Vzduchovy filtr Kontrola. X
Cisteni. X
Zapalovaci svicka | Kontrola, pfFip. sefizeni. X
Vyména. X
Sitka na jiskry Cisténi. X
Sedlo ventilu Kontrola, pfip. sefizeni. X
Nadrz na benzin Vyprazdnéni a Cisténi. X
Valec Cisténi Po 300 provoznich hodinach
Palivova vedeni Kontrola, pfip. vyména X
Interval
PG-135 SR Pred | 1xmésicné | 4x rocné
PG-141 SEHC kazdym nebo nebo 1x rocné
pouzitim 10 hodin 50 hodin
Motorovy olej Kontrola hladiny. X
Vyména oleje X X
Vzduchovy filtr Kontrola. X
Cisténi, pfip. vyména. X X
Zapalovaci sviCka | Kontrola, pfip. sefizeni. X
Sitka na jiskry Cisténi. X X
Nadrz na benzin Vyprazdnéni a Cisténi. X

Cisténi, tdrzba a opravy
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8 Tabulka poruch

Porucha

Mozna pfic¢ina

Elektricky spotiebi¢ nelze spustit.

Pfipojeny spotfebi€ je vadny.

Zkuste pfipojit jiny spotfebié.

Spustila se prepétova ochrana.

Resetujte pfepé&tovou ochranu.

Pfipojeny spotfebi€ se nespusti.

Uvolnéné nebo vadné kabely.

Zkontrolujte a utahnéte kabelove
spoje.

Celkovy vykon spotfebicl
piekracuje maximalni jmenovity
vykon.

Odpojte spotiebic.

Elektrocentrala se nespusti.

Je pouzito nespravné palivo.

PouZijte vhodné palivo.

Nedostatek paliva.

Doplrite palivovou nadrz.

Ucpany palivovy filtr.

Vymeérnite filtr.

Generator se nespusti.

Uzavfeny palivovy kohout.

Zkontrolujte polohu palivového
kohoutu.

Vadné vstikovani paliva.

Kontaktujte zakaznicky servis.

Vadna zapalovaci svicka.

Zkontrolujte, pfip. vymérite svicku.

Vzduchovy filtr je znecistény.

Vycistéte vzduchovy filtr.

Nedostatek oleje v jednotce.

Dopliite ole;.

Motor nelze ve studeném stavu nastartovat.

Karburator je 8patné sefizen.

Kontaktujte zakaznicky servis.

Generator se nespusti.

Vadna zapalovaci svitka,
znecisténa nebo nespravné
sefizena.

Vycistéte zapalovaci svicku, sefidte
ji nebo vyméiite.

36
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9 Nahradni dily

Nebezpeéi poranéni pri pouziti nespravnych nahradnich dila!
Pri pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich dili miize vzniknout
nebezpeci pro obsluhu stroje, stejné jako muize dojit k poskozeni stroje.

Neprejimame zodpovédnost a zaruku za Skody, které vzniknou disledkem nedodrzeni tohoto
navodu k obsluze. Pro opravy pouZivejte pouze vhodné naradi a originalni nahradni dily.
PFi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich dild zanika zaruka vyrobce za pfipadné Skody.

9.1 Objednani nahradnich dilt

Nahradni dily Ize objednat prostfednictvim Vaseho prodejce nebo naseho zakaznického servisu.

V pfipadé potfeby poSlete svému smluvnimu partnerovi kopii rozpadového schématu s oznacenim potfebného
dilu.

O Objednaci Cislo

O Popis zafizeni

O Cislo pozice na rozpadovém schématu

O Mnozstvi

Nahradni dily nelze bez vy$e uvedenych udajl objednat.

Typ stroje, objednaci Cislo a rok vyroby jsou uvedeny na typovém S&titku.

Priklad:
Je tfeba objednat motor pro PG-1 35 SR. Motor je na rozpadovém schématu 12 na pozici 1.

Objednaci Cislo 6707235
Oznaceni stroje PG-I 35 SR-S
Cislo pozice nahradniho dilu12

Cislo rozpadového schématu1

0000

Nahradni dily
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9.2 Rozpadova schémata

PG-l 35 SR

Rozpadové schéma 1

|
13
Obr. 9-1:  Rozpadové schéma 1
Rozpadové schéma 2
Obr. 9-2: Rozpadové schéma 2
Rozpadové schéma 3
Nahradni dily
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Obr. 9-3: Rozpadové schéma 3

Rozpadové schéma 4

Obr. 9-4: Rozpadové schéma 4

Nahradni dily
Rada PG-1 | Verze 1.02
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Rozpadové schéma 5

Obr. 9-5:  Rozpadové schéma 5

Rozpadové schéma 6

Obr. 9-6: Rozpadové schéma 6

Nahradni dily
40 Rada PG-1| Verze 1.02



Rozpadové schéma 7

Obr. 9-7: Rozpadové schéma 7

Rozpadové schéma 8

Obr. 9-8: Rozpadové schéma 8

Nahradni dily
Rada PG-1 | Verze 1.02
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Rozpadové schéma 9

42
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Obr. 9-9: Rozpadové schéma 9
Rozpadové schéma 10
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Obr. 9-10: Rozpadové schéma 10
Nahradni dily
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Rozpadové schéma 11

Obr. 9-11: Rozpadové schéma 11

Rozpadové schéma 12

Obr. 9-12: Rozpadové schéma 12

Nahradni dily

Rada PG-1| Verze 1.02
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PG-l1 41 SE HC

Rozpadové schéma 1

Obr. 9-13: Rozpadové schéma 1

Rozpadové schéma 2

el 0o

147

Obr. 9-14: Rozpadové schéma 2

44

Nahradni dily
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Rozpadové schéma 3

Obr. 9-15: Rozpadové schéma 3

Rozpadové schéma 4

Obr. 9-16: Rozpadové schéma 4

Nahradni dily
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Rozpadové schéma 5

Obr. 9-17: Rozpadové schéma 5

Rozpadové schéma 6

Obr. 9-18: Rozpadové schéma 6

Nahradni dily
46 Rada PG-1 | Verze 1.02
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Rozpadové schéma 9

Obr. 9-21: Rozpadové schéma 9

Rozpadové schéma 10

Obr. 9-22: Rozpadové schéma 10

Nahradni dily

Rada PG-I | Verze 1.02
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Rozpadové schéma 11

Obr. 9-23: Rozpadové schéma 11

Rozpadové schéma 12

Obr. 9-24: Rozpadové schéma 12

Nahradni dily
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Rozpadové schéma 13

Obr. 9-25: Rozpadové schéma 13

Rozpadové schéma 14

Obr. 9-26: Rozpadové schéma 14

Nahradni dily
50 Rada PG-1 | Verze 1.02
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Obr. 9-27: Rozpadové schéma 15
Obr. 9-28: Rozpadové schéma 16

Rozpadové schéma 15
Rozpadové schéma 16

Nahradni dily

Rada PG-1 | Verze 1.02
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Rozpadové schéma 17

Obr. 9-29: Rozpadové schéma 17

Nahradni dily
52 Rada PG-1 | Verze 1.02



PG-1 80 SE HC

Rozpadové schéma 1

Obr. 9-30: Rozpadové schéma 1

Rozpadové schéma 2

Obr. 9-31: Rozpadové schéma 2

Nahradni dily
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Rozpadové schéma 3

Obr. 9-32: Rozpadové schéma 3

Rozpadové schéma 4

Obr. 9-33: Rozpadové schéma 4

Nahradni dily
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Rozpadové schéma 5

(

s
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Obr. 9-34: Rozpadové schéma 5

Rozpadové schéma 6

Obr. 9-35: Rozpadové schéma 6

Nahradni dily
Rada PG-1 | Verze 1.02
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Rozpadové schéma 7

Obr. 9-36: Rozpadové schéma 7

Rozpadové schéma 8

Obr. 9-37: Rozpadové schéma 8

Nahradni dily
56 Rada PG-1 | Verze 1.02



Rozpadové schéma 9

Obr. 9-38: Rozpadové schéma 9

Rozpadové schéma 10

Obr. 9-39: Rozpadové schéma 10

Nahradni dily
Rada PG-1 | Verze 1.02
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Rozpadové schéma 11

Obr. 9-40: Rozpadové schéma 11

Rozpadové schéma 12

Obr. 9-41: Rozpadové schéma 12

58

Nahradni dily
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Rozpadové schéma 13

Obr. 9-42: Rozpadové schéma 13

Rozpadové schéma 14

Obr. 9-43: Rozpadové schéma 14

Nahradni dily
Rada PG-1 | Verze 1.02
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Rozpadové schéma 15

Obr. 9-44: Rozpadové schéma 15

Rozpadové schéma 16

Obr. 9-45: Rozpadové schéma 16

Nahradni dily
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Rozpadové schéma 17

Obr. 9-46: Rozpadové schéma 17

Rozpadové schéma 18

Obr. 9-47: Rozpadové schéma 18

Nahradni dily
Rada PG-1 | Verze 1.02
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Rozpadové schéma 19

Obr. 9-48: Rozpadové schéma 19

Rozpadové schéma 20

Obr. 9-49: Rozpadové schéma 20

Nahradni dily
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10 Schémata zapojeni

PG-135 SR
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PG-141 SE HC
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PG-l 80 SE HC
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11 ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES Pfiloha Il 1.A

Vyrobce: Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Skupina vyrobku: Hunicralt Unicraft® Manipulaéni technika
Oznacdeni stroje: Elektrocentraly Objednaci ¢islo
Typ stroje:

L] PG-135 SR 6707235

[] PG-141 SEHC 6707241

[] PG-180 SE HC 6707280

Sériové cislo:

Rok vyroby: 20

odpovida vSem pfisluSnym ustanovenim vySe uvedené smérnice, stejné jako dalSim (nize uvedenym)
smérnicim a normam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

PrisluSna EU nafrizeni: 2014/30/EU Smérnice o] elektromagnetické
2011/65/EU kompatibilitt Smérnice o RoHS Neplati
2000/14/EG pro PG-I 80 SE HC

DIN EN ISO 8528-13:2017-03 Zdrojova soustroji pohanéna pistovymi spalovacimi motory Bezpe€nost

DIN EN IEC 61000-6-1:2019-11 Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Céast 6-1: Meze - Omezovani

zmén napéti, kolisani napéti

Vozidla, ¢luny a spalovaci motory - Charakteristiky vysokofrekvenéniho
DIN EN 55012:2010-04 ruSeni - Meze a metody méfeni pro ochranu pfijimacu, které jsou mimo

tato zafizeni

Odpovédna osoba:
Kilian Stiirmer, Stirmer Maschinen GmbH, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

{ {
Kilian Stirmer (Obchodni feditel)
Hallstadt, 4.4.2023

ES - Prohlaseni o shodé
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12 Priloha

12.1 Autorska prava

Obsah tohoto navodu k obsluze je vlastnictvim spole¢nosti Stirmer Maschinen GmbH. Jeho pouziti je dovoleno
v ramci pouziti stroje.

Jakékoli jiné pouziti neni bez pisemného souhlasu vyrobce povoleno.

Z néj vyplyvajici prava, zejména pravo prekladu, dotisku, pouziti obrazkl, radiového vysilani, citovani,
reprodukce a ulozeni v zafizenich na zpracovani dat z(istavaji vyhrazena.

Zneuziti je trestné.

Technické zmény jsou vyhrazeny.

12.2 Omezeni odpovédnosti

Veskeré informace a pokyny v tomto navodu byly vypracované v souladu s platnymi normami a pfedpisy, pfi
znamém stavu techniky a dlouholetych znalostech a zkuSenostech.

V nékterych pfipadech vyrobce nenese zadnou odpovédnost za skody a to pfi:

nedodrzeni téchto pokynda,

nespravném pouziti stroje,

pouziti nepovolanymi osobami,

neopravnénych Upravach a technickych zménach,
pouziti neoriginalnich nahradnich dild.

00000

Skuteény vzhled vyrobku se muze v dusledku technickych zmén lisit od uvedenych vyobrazeni.

Plati zdvazky dohodnuté v dodavatelské smlouvé, vSeobecné obchodni a dodaci podminky dodavatele
a zdkonna pravidla platna ke dni uzavieni smlouvy.

12.3 Skladovani

POZOR!

Nevhodné skladovani mize poskodit nebo znicit elektrické a mechanické dily stroje.
Zabalené nebo rozbalené dily skladujte pouze za povolenych podminek okolniho prostredi.

V pfipadé, ze je tfeba stroj nebo jeho dily skladovat déle nez tfi mésice v jinych nez idealnich podminkach, se
informujte u svého prodejce.

12.4 Likvidace vyrazeného stroje:
Prosim zlikvidujte baleni a pozdé&ji i samotny vyslouZily stroj dle platnych smérnic.

Pfiloha
Rada PG-1| Verze 1.02 67



_ unicrafr

12.4.1 Vyjmuti z provozu

POZOR!
Vyrazeny stroj se musi ihned ustavit odborné mimo provoz, aby se zamezilo pozdéjSim moznym
zneuzitim a Skodam na zivotnim prostredi ¢i osobach.

O Vyjméte baterie a akumulatory, pokud byly pfitomny.
O Demontuijte pfipadné stroj do ovladatelnych a zuZitkovatelnych ¢asti.
O Zpracujte provozni latky a ¢asti stroje.

12.4.2 Zpracovani baleni zafizeni

VSechny pouzité materialy pro baleni stroje jsou recyklovatelné a musi proto dojit k jejich hmotné recyklaci.
Dfevo mlze byt znovu zpracovano nebo zlikvidovano.
Kartonové ¢asti mohou byt rozdrceny a odevzdany do sbéru papiru.

Folie jsou z polyetylenu (PE) a pol&tafové dilce z polystyrenu (EPS). Tyto latky mohou byt po zpracovani opét
pouzity, pokud je pfedate do uréené sbérny & podniku zpracovavajiciho odpad.

Cisty obalovy material predeijte dal, aby doslo k jeho op&tovnému pouziti.

12.4.3 Likvidace maziv

Ujistéte se prosim, Ze likvidujete maziva a chladici kapaliny ohleduplné vuéi Zivotnimu prostfedi. Dodrzujte
pokyny svého komunalniho shromazdist&. Pokyny pro likvidaci udava vyrobce daného maziva. Obratte se proto
na konkrétni udaje vyrobku.

12.4.4 Likvidace starého stroje

INFORMACE

Zlikvidujte prosim své zafizeni ekologicky, aby se odpad nedostal do zivotniho prostiedi, ale byl ‘
odborné zlikvidovan. A y

Neopomerite, Ze elektrické komponenty obsahuji mnoho recyklovatelnych, jakoz i prostfedi ékodl'cich 'Iétek.
Zlikvidujte tyto Casti oddélené a odborné. V pfFipadé pochybnosti se obratte prosim na komunalni spravu
likvidace odpadu. Pro zpracovani odpadu se pfipadné poradte s odbornym podnikem pro zpracovani odpadu.

12.4.5 Zpracovani elektrickych a elektronickych komponentt
Zlikvidujte prosim odpady odborné, dle platnych pfedpisu.

Stroj obsahuje elektrické a elektronické komponenty a nesmi byt likvidovan jako domovni odpad. Podle
smérnice EU 2002/96 o elektrickych a elektronickych pfistrojich, musi byt opotfebované elektrické naradi
a elektrické stroje shromazdovany oddélené, aby mohlo dojit k jejich recyklaci.

Jako provozovatelé stroje byste méli mit informace o autorizovaném sbérném systému, ktery je pro Vas platny.
Zpracujte prosim odborné baterie a akumulatory. Vyhazujte jen vybité akumulatory do sbérnych mist.

12.5 Likvidace odpadu pres komunalni shromazdisté

Zpracovani elektrickych a elektronickych zafizeni
(plati v zemich Evropské unie a dalSich evropskych statech uplatiiujicich oddéleny sbér systém pro tato
zafizeni).
Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu poukazuje na to, ze tento vyrobek nelze likvidovat jako
komunalni odpad, ale je tfeba ho recyklovat pfisluSnou sbérnou elektrickych a elektronickych zafizeni.

Stlacenim obou ovladacich pak dojde ke zpomaleni rychlosti a Stipani plnou silou. Spravnym zachazenim
s pfistrojem chranite pfirodu a zdravi v8ech. Recyklace pomaha snizit spotfebu surovin.
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13 Sledovani vyrobku

Jsme povinni sledovat naSe vyrobky i po jejich dodani.
Prosim sdélte ndam v3e, co nas zajima o:
O Zméné nastavovacich udaju

O Zkusenostech se zakruzovackou, které mohou byt dulezité pro jiné uzivatele
O Opakujicich se poruchach

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
K Mrazirnam 1334/14
779 00 Olomouc

Tel: +420 585 378 012
e-mail: bow@bow.cz

Sledovani vyrobku
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@ Vas svét stroju...

Vyhradni distributor OPTIMUM, Aircraft®, Metallkraft®, Holzkraft®, Holzstar®, Unicraft®, Cleancraft® a Schweillkraft®.

Vas prodejce

Infolinka: 800 100 709 (CZ) | 0800 004 203 (SK) » www.bow.cz | www.bow.sk





