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1 Uvod

1.1 Autorska prava

1.2 Zakaznicky servis

1.3 Omezeni odpovédnosti

Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni pasové pily na kov od firmy
Metallkraft a jsme presvédceni, ze jste tim ucinili spravnou volbu.

Pred uvedenim zarizeni do provozu si peclivé prectéte tento navod
k obsluze.

Najdete v ném informace o spravném uvedeni stroje do provozu, jeho Gcelu
pouziti, stejné jako informace o bezpeéném a efektivnim provozu a udrzbé.

Navod k obsluze je nedilnou soucasti stroje. Uchovavejte ho proto vzdy na
pracovisti. Mimo pokyny tohoto navodu se také fidte obecné platnymi bezpec-
nostnimi pfedpisy.

llustrace v tomto navodu k obsluze slouzi k zakladnimu porozuméni a mohou
se v detailech od skute€nosti liSit.

Obsah tohoto navodu k obsluze je chranény autorskymi pravy. Jeho pouziti je
dovoleno v ramci pouziti stroje. Jakékoli jiné pouziti neni bez pisemného sou-
hlasu vyrobce povoleno.

Pro technické informace prosim kontaktujte Vaseho prodejce nebo nas zakaz-
nicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
Priéna 84/1, 779 00 Olomouc

Tel: + 420 585 378 012
Fax: + 420 585 378 013
E-mail: bow@bow.cz
www.bow.cz

Mame vzdy zajem o informace a zkuSenosti z provozu, které mohou byt
cenné pro zlepSeni nasich vyrobkd.

Veskeré informace a pokyny v tomto navodu byly vypracované v souladu
s platnymi normami a pfedpisy, pfi znamém stavu techniky a dlouholetych
znalostech a zkuSenostech.

V nékterych pfipadech vyrobce nenese Zzadnou odpovédnost za Skody a to pfi:

- nedodrzZeni téchto pokyna,

- nespravném pouziti stroje,

- pouziti nepovolanymi pracovniky,

- neopravnénych upravach a technickych zménach,
- pouziti neoriginalnich nahradnich dild.

Skutecny vzhled vyrobku se muaze v dlsledku technickych zmén lisit od uve-
denych vyobrazeni.

Plati zavazky dohodnuté v dodavatelské smlouvé, vSeobecné obchodni

a dodaci podminky dodavatele a zakonna pravidla platna ke dni uzavfeni
smlouvy.

VMBS 2613 | Verze 2.02
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2 Bezpecnost

2.1 Bezpecnostni pokyny

Bezpecnostni pokyny

Tipy a doporuceni

Bezpecnost

Tato kapitola poskytuje prehled vSech dllezitych bezpe€nostnich prvkl zafi-
zeni, které zajistuji bezpecnost osob i bezporuchovy provoz zafizeni. Dals$i
bezpecénostni pokyny najdete v jednotlivych kapitolach, ke kterym se vztahuiji.

Bezpecnostni pokyny jsou v tomto navodu k obsluze oznacené symboly. Bez-
pecnostnim pokynim pfedchazi signalova slova, ktera vyjadfuji rozsah nebez-
pedi.

POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upozoriiuje na
nebezpecnou situaci, ktera by mohla vést ke smrti nebo vaz-
nym zranénim.

VAROVANI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upozorruje na
moznou nebezpecnou situaci, ktera by mohla vést ke smrti
nebo vaznym zranénim.

POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upozoriiuje na
moznou nebezpecnou situaci, ktera by mohla vést k leh-
kému zranéni.

POZOR!
Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozortiuje na

moznou nebezpecnou situaci, ktera by mohla vést ke sko-
dam na majetku nebo Zivotnim prostredi.

> b b b

UPOZORNENI!

Tato kombinace symbolu a signélniho slova upozorriuje na
moznou nebezpednou situaci, ktera by mohla vést ke Sko-
dam na majetku nebo Zivotnim prostredi.

. Tipy a doporuceni

Tento symbol upozorfiuje na uzite¢né tipy a doporuceni pro
I lepsi a u€innéjsi provoz bez zavad.

Abyste snizili rizika a vyhnuli se nebezpeénym situacim, fidte se bezpecénost-
nimi pokyny, které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze.

2.2 Odpovédnost provozovatele

Provozovatel

Povinnosti provozovatele

VMBS 2613 | Verze 2.02

Provozovatel je osoba, ktera provozuje stroj pro komeréni nebo obchodni
Gcely a nese pravni odpoveédnost za ochranu uzivatell, zaméstnancl nebo
tfetich stran.

Pokud se stroj pouziva pro komeréni ucely, je provozovatel ze zakona odpo-
védny zajistit pracovni bezpecnost. Proto musi byt dodrZzovany bezpecnostni



Bezpecnost

Ymetallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

2.3 Kvalifikace personalu

Obsluha stroje

Elektrikafi

predpisy a pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze, stejné jako obecné
bezpecnostni predpisy, pfedpisy pro ochranu zivotniho prostfedi a prevenci
nehod. Zejména plati nasledujici:

- Provozovatel se musi informovat o platnych bezpecnostnich predpisech
a ohodnotit dalSi rizika, ktera mohou vzniknout pfi zvlastnich pracovnich
podminkach. Poté z téchto informaci musi vytvofit provozni pokyny pro
provoz stroje.

- Provozovatel musi béhem celé doby provozu stroje kontrolovat, zda pro-
vozni pokyny odpovidaji aktualnimu stavu pfedpist a upravovat pokyny
dle potfeby.

- Provozovatel je zodpovédny za instalaci, provoz, feSeni zavad, udrzbu
a Cisténi stroje.

- Provozovatel musi zajistit, aby si vSechny osoby, které maji co do ¢inéni
se strojem, precetly a porozumély tomuto navodu k obsluze. Musi také
zajistit pravidelné Skoleni personalu a informovat personal o moznych
rizicich.

- Provozovatel musi poskytnout pozadované bezpecnostni vybaveni
a dohlizet na jeho pouzivani.

Dale je také provozovatel zodpovédny za udrzovani bezvadného technického
stavu stroje. Proto plati nasledujici:

- Provozovatel musi zajistit, aby se dodrzovaly pfedepsané intervaly pro
udrzbu.

- Provozovatel musi nechat pravidelné kontrolovat funkénost a Uplnost
v8ech bezpeénostnich prvki.

R{zné &innosti uvedené v tomto navodu k obsluze vyzaduji rdzné kvalifikace
pracovnik(.

VAROVANI!

Nebezpedci pii nedostatec¢né kvalifikaci personalu!
Nedostate¢né kvalifikovany personal nemusi rozpoznat
mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim vystavit sebe
a ostatni osoby nebezpedi téZkych zranéni, ¢i dokonce
smrti.

- V8echny prace smi provadét pouze kvalifikované osoby.

- Nedostatecné kvalifikované osoby musi zdstat mimo pra-
covni prostor stroje.

Pro v8echny prace jsou vhodni pouze ti pracovnici, od nichZ Ize olekavat, Ze
praci spolehlivé provedou. Osoby, jejichz pozornost je ovlivnéna Iéky, alkoho-
lem, ¢i drogami, nesmi byt pfipustény ke stroji.

Nize jsou uvedeny potfebné kvalifikace personalu pro jednotlivé innosti:

Obsluha stroje musi byt pou¢ena provozovatelem o jednotlivych €innostech
a moznych rizicich pfi nespravném chovani. Cinnosti, které nespadaji do nor-
malniho provozu stroje, smi obsluha vykonat pouze, pokud jsou uvedeny v
tomto navodu k obsluze a provozovatel stroje je s nimi seznameny.

Elektrikafi jsou na zakladé svého odborného vzdélani, znalosti a zkusenosti,
stejné jako znalosti pFisluSnych norem a ustanoveni schopni provadét pri-
sluSné prace na elektrickych zafizenich, rozpoznat mozna rizika a vyhnout se
jim.

VMBS 2613 | Verze 2.02
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Kvalifikovani pracovnici Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého odborného vzdélani a zkuse-
nosti, stejné jako znalosti pfisluSnych norem a ustanoveni, schopni provadét
pfisluSné prace, rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Vyrobce Nékteré prace smi provadét pouze kvalifikovani pracovnici vyrobce. Jini pra-

covnici nejsou opravnéni tyto prace provadét. Pro provedeni t&chto praci kon-
taktujte Vaseho prodejce.

2.4 Osobni ochranné pomitcky

Osobni ochranné pomlicky slouzi k zajisténi bezpec€nosti a ochrané zdravi
obsluhy stroje. Personal musi béhem prace se strojem tyto pomucky pouzivat
dle pokyn( tohoto navodu k obsluze.

Nasledujici symboly oznaduji jednotlivé ochranné pomcky:

Ochranna sluchatka
Ochranna sluchéatka chrani usi pfed nadmérnym hlukem.

Ochranné bryle

Ochranné bryle chrani oci pred odlétnutymi dily a postrikani
kapalinou.

Ochranné rukavice

&? Ochranné rukavice chrani ruce pred ostrymi hranami, stejné
jako tfenim, opotfebenim nebo hlubsimi zranénimi.
Pracovni obuv

& Pracovni obuv chrani nohy pred rozdrcenim, padem pred-
métu a uklouznutim na kluzkém povrchu.

Pracovni odév
Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti v tahu.

2.5 Obecné bezpeénostni pokyny

Postupujte podle nasledujicich - Peclivé si prectéte tento navod k obsluze. Seznamte se dikladné se
pokynii: strojem a zvySenou pozornost vénujte obsluznym prvkdm stroje a jeho
vykonovému omezeni.
- PFed pfipojenim stroje do elektrické sité se ujistéte, Ze je vypinaé
v poloze VYP.
- Ujistéte se, Ze je stroj fadné upevnény.
- Pouzivejte ochranné prvky a bezpec¢né je upevnujte. Nikdy nepracujte
bez ochrannych prvkl a udrzujte je funkéni.
- Udrzujte stroj a jeho okoli v istoté. Zajistéte dostatecné osvétleni praco-
visté.
- Pfed zapnutim stroje vZdy zkontrolujte, Ze jste odstranili vSechny kli¢e
a dalSi naradi.
- PFi provozu stroje nechejte vSechny bezpecénostni prvky na svém misté.
P¥i jejich demontazi pro u€ely udrzby &i opravy dbejte zvySené pozor-
nosti a po ukonceni Udrzby je ihned opét namontujte na své misto.

VMBS 2613 | Verze 2.02 7
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- Koncepce stroje nesmi byt zménéna a stroj nesmi byt pouzity pro jiné
pracovni operace, nez pro které je uréeny vyrobcem.

- Nikdy nepracujte pod vlivem nemoci ovliviiujicich koncentraci, Unavy,
drog, alkoholu nebo lék.

- Na pracovisté nepoustéjte déti a osoby, které nejsou se strojem obezna-
meny.

- PFi vytahovani zastrCky ze zasuvky netahejte za kabel. Kabel chrarite
pfed horkem, olejem a ostrymi hranami.

- Zavady, které naruSuji bezpecnost, nechejte neprodlené odstranit.

- Chranite stroj pfed vihkosti (nebezpeci zkratu!).

- Pfed kazdym pouzitim stroje se pfesvédcte, Ze nejsou poSkozeny zadné
jeho dily. PoSkozené dily je nutné okamzité vyménit, abyste odstranili
zdroje nebezpedi!

- Stroj nepretézujte! Lépe a bezpeénéji budete pracovat v uvedeném
vykonnostnim rozsahu. Neprovadéjte fezy, pro které je potfeba vykon-
néjsi stroj, nez je tato pasova pila na kov!

- Pouzivejte pouze ostré pilové pasy. Tupé pilové pasy jsou nebezpeéné.

- Pouzivejte pouze originalni nahradni dily a pfisluSenstvi, pfedejdete tak
pfipadnym nebezpecim a rizikim drazu.

- Nepredklanéjte se! Udrzujte vzdy vyrovnany postoj, aby nedoslo k padu
na pilovy pas nebo jiné pohyblivé dily.

- PFed praci odlozte kravatu, prsteny, hodinky, fetizky a dalS$i Sperky
a vyhrnte si rukavy nad lokty. Pouzivejte pracovni odév, ktery neni volny,
a dlouhé vlasy si svazte do culiku. Pfi praci nepouzivejte rukavice!

- Neméjte ruce v pfimém sméru pilového pasu.

- Pro Fezani malého materialu pouzivejte vZdy posuvné zafizeni.

- Vedeni pilového pasu smite zvedat i snizovat pouze, pokud je stroj
vypnuty a pilovy pas se jiz zastavil.

- Prectéte si vSechny vystrazné Stitky, které jsou umisténé na stroji.

- Nepouzivejte stroj pro ucely, pro které neni uréeny.

- Nerespektovani vystraznych stitki mGze vést k vaznym nehodam.

2.6 Vystrazné stitky na stroji

Na stroji jsou umistény nasledujici vystrazné Stitky s pokyny, které je tfeba
dodrZovat. Poskozené nebo chybéjici vystrazné Stitky mohou vést k posko-

1a b. zeni &i nebezpecnym situacim. Ihned je proto nahradte novymi Stitky. Pokud
' 6 nejsou Stitky snadno rozpoznatelné a Citelné, postavte stroj mimo provoz,
e. . . s
O dokud je nenahradite novymi Stitky.
C. d 1.a. Pozor! 2.a. Prectéte si navod k obsluze
1.b. Elektrické napéti! 2.b. Pouzijte ochranné bryle!
1.c. Nebezpedi poranéni rukou. 2.c. PouZijte ochranna sluchatka!
1.d. Nebezpedi poranéni rukou. 2.d. Pouzijte pracovni odév!
1.e. 2.e. Pouzijte pracovni obuv!

2 f. Vytahnéte zastrcku!

Obr. 1: Stitky na stroji

8 VMBS 2613 | Verze 2.02
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3 Spravny ucel pouziti

Spravny ucel pouziti

Pasova pila na kov je ur€ena pro provadéni pfi¢nych fezd plnych i dutych pro-
fild z oceli a jinych kovovych materiald. Obrobky musi byt ve formé ty¢i nebo
trubek, aby je bylo mozné fadné upnout ve strojnim svéraku. Vhodné provozni
podminky jsou pfedpokladem pro poZadované vysledky prace. Pro dosazeni
pozadovaného fezného vykonu a Uhlové tolerance ma rozhodujici vyznam
spravna volba pilového pasu, posuvu, fezného tlaku, fezné rychlosti a chladici
kapaliny.

Ke spravnému Ucelu pouziti stroje patfi také dodrzovani v8ech udaju a pokynt
uvedenych v tomto navodu k obsluze. Kazdé jiné pouziti se povazuje
za nespravné pouziti.

VAROVANI!

Nebezpedci pfi nespravném pouziti!

Nespravné pouziti stroje muze vést k nebezpeénym situa-

cim.

- Stroj provozujte pouze v pfedepsaném rozsahu vykonu,
ktery je uvedeny v technickych datech.

- Nikdy neobchéazejte nebo nevyrazujte bezpecnostni prvky
Z provozu.

- Stroj provozujte pouze v bezvadném technickém stavu.

Svévolné provedené prestavby nebo zmény stroje mohou zneplatnit ES pro-
hlaseni o shodé a jsou proto zakazané. Vyrobce nepfebira zaruku za Skody pfi
konstrukénich &i technickych zménach stroje.

Nespravné pouZiti stroje stejné jako nerespektovani bezpecnostnich predpist
¢i pokynu uvedenych v tomto navodu k obsluze vede k ukonéeni zaruky
a odpovédnosti vyrobce za zplsobené $kody ¢i poranéni!

3.1 Nebezpedi pii nespravném pouziti!

3.2 Zbytkova rizika

VMBS 2613 | Verze 2.02

PFi dodrzeni spravného Gc¢elu pouziti stroje a véech pokynu nehrozi pfi praci
se strojem zadné nebezpedi poranéni.

| kdyz budou dodrzeny veskeré bezpecnostni pfedpisy a stroj bude pouzity
podle ur€eni, stale existuji zbytkova rizika, ktera jsou uvedena nize:
- Pfi nespravné praci se strojem vznika nebezpeéi poranéni prsta &i rukou.
- Nebezpeci poranéni pfi padu obrobku.

- Béhem udrzby stroje mlze byt nutné odmontovat ochranné prvky.
Vznikne tak potencialni nebezpeci, které musi brat personal na zietel.
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4 Technicka data

VMBS 2613 VMBS 2613 E
Rozméry v mm 1340x810x2190 mm 1340x810x2190 mm
Hmotnost 665 kg 710 kg
Vykon motoru 2,2 kW 2,2 kW
Rychlost pilového pasu (1. stuper) 15 - 125 m/min 15-125 m/min
Rychlost pilového pasu (2. stuper) 165 - 1500 m/min 165 - 1500 m/min
Rychlost posuvu stolu - plné automatické
Délka pilového pasu 4680 mm 4680 mm
Sitka pilového pasu 27 mm 27 mm
Vylozeni 658 mm 658 mm
Max. vyska fezu 330 mm 330 mm
Délka stolu 600 mm 600 mm
Sitka stolu 700 mm 700 mm
Pracovni vySka 1000 mm 1000 mm
Sklopeni stolu vlevo/vpravo 10/45° 10/45°
Vykon svafovaci jednotky 19 mm 19 mm
Prdmér hnacich kol 665 mm 665 mm
Posuv stolu - 300 mm
: o) 1 SRM
f% E [ S
© — ~
! @ ) =
E@ o%%i i 658 g;' 7
o 600 ¢ o
% % ) ) m. 700

i
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Obr. 2: Rozméry

10 VMBS 2613 | Verze 2.02
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4.1 Typovy stitek

Vertikal-Metallbandsidge
Vertical metal band saw
Ty

ES VMBS 2613
Artikel-Nr.
tem no.

3952612

Hauptantriebsmotor
Main drive motor 2,2kw

Schleifenmotor
grinder motor

Ymetallisraft

www.metallkraft.de

0,04 kW

C€

Serien-Nr.
Serial no.

Baujahr
Year of manufacture

Hauptantriebsmotor
Meindrivemotor 400V 3~ / 50Hz
Schleifenmotor

grinder motor 400V 3~ / 50Hz

Stirmer Maschinen GmbH
Dr-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt
Deutschland / Germany

Obr. 3: Typovy S§titek a oznaceni CE

Preprava, baleni a skladovani

Na typovém §titku je uvedeno oznaceni CE a nasledujici udaje (obr. 3):

1 Oznaceni stroje

2 Objednaci gislo

3 Vykon motoru

4 Vykon motoru brusky
5 Sériové Cislo

6 Rok vyroby

7 Vykon motoru

5 Preprava, baleni a skladovani

5.1 Dodani a preprava

5.2 Baleni

VMBS 2613 | Verze 2.02

Po dodani zafizeni zkontrolujte, zda nedoslo k jeho poSkozeni b&hem pre-
pravy. Pokud doslo k poskozeni zafizeni, ihned to oznamte pfepravci a pro-
dejci.

UPOZORNEN:I!

Nebezpedi uniku oleje b&éhem prepravy stroje. Zajistéte stroj
a prijméte nezbytna opatreni, aby nedoslo ke znecisténi
Zivotniho prostredi.

VAROVANI!

Vazné nebezpedi!

PFi nerespektovani hmotnosti stroje pfi prepraveé ¢i zvedani

se muze stroj naklopit Gi prevratit.

- Dbejte na dostate¢nou nosnost zvedacich zafizeni pfi zve-
dani stroje.

- Zkontrolujte bezvadny stav zvedacich zafizeni a pro-
stfedka.

Stroj musi byt pro pfepravu fadné zajistény. VSechny volné dily musi byt pfi-
pevnéné ke stroji nebo ulozené ve zvlastni krabici. Rameno pily je tfeba pfikur-
tovat ke strojnimu svéraku.

VAROVANI!

VSechny nastavovaci prace a opravy na stroji smi byt prove-
deny pouze, kdyZ je stroj odpojeny z elektrické sité. Nere-
spektovani téchto pokynd muze vést k vaznym poranénim!

VSechny pouzité materialy pro baleni zafizeni jsou recyklovatelné a musi
proto dojit k jejich hmotné recyklaci.

Papir a kartony odevzdejte do sbérny papiru.

Fdlie jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a vyplfové &asti z polystyrenu (PS).
Tyto materialy by mély byt zrecyklovany.

11
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5.3 Skladovani

12

Stroj fadné vycistéte pred tim, nez jej uskladnite v suchém, Cistém a bezpras-
ném prostoru pfi teplotdch nad bodem mrazu. Stroj nesmi byt skladovan ve
stejné mistnosti s chemikaliemi.

Pfi skladovani stroje je tfeba udrzovat pfedepsanou skladovaci teplotu
(viz kapitola Technicka data).

Béhem skladovani musi byt vSechny elektricka zafizeni a fidici komponenty
zakryty umélohmotnou folii. Holé kovové dily poté chrarnte vhodnym prostied-
kem proti korozi.

VMBS 2613 | Verze 2.02
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6 Popis stroje

6.1 Popis stroje

llustrace v tomto navodu k obsluze slouzi k zakladnimu porozuméni
a mohou se v detailech od skutecnosti lisit.
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Obr. 4: Popis pasové pily na kov VMBS 2613 E
C. | Nazev C. | Nazev
1 Ovladaci panel 9 Uzavér horniho vedeni pilového pasu
2 Stfihaci zafizeni 10 Pracovni svétlo
3 Svarovaci deska 11 Ochranny prvek vedeni pilového pasu
4 Motor brusného kotouce 12 Pracovni stl
5 Ruéni kolo regulatoru rychlosti 13 Podpérny kryt stolu
6 Zavésné oko 14 | Volici paka rozsahu rychlosti
7 Horni kolo 15 Dolni kolo
8 Ruéni kolo vySkového nastaveni

VMBS 2613 | Verze 2.02 13
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14

Volici paka rozsahu rychlosti

Nachazi se vpravo na dolni €asti stroje. Pro nizsi rozsah rychlosti pfepnéte
paku smérem k pfedni ¢asti stroje. Pro vys$Si rozsah rychlosti pfepnéte paku
smérem k zadni ¢asti stroje. Pozor: Nikdy neprovadéjte zménu rozsahu rych-
losti za chodu stroje! Rozsah rychlosti pfepinejte pouze, kdyZ je pasova pila
vypnuta!

Ruéni kolo regulatoru rychlosti

Nachazi se pod pracovnim stolem na levé strané. Pro zvySeni rychlosti otocte
kolem ve sméru hodinovych ruci¢ek, pro snizeni rychlosti oto¢te kolem proti
sméru hodinovych rugic¢ek.

Pozor: Ruénim kolem otacejte pouze za chodu pily, abyste regulovali jeji rych-
lost.

Uzavér horniho vedeni pilového pasu

Uzavér horniho vedeni se nachazi na pravé strané ramu pily. Otoenim proti
sméru hodinovych ruci¢ek uzavér povolite, oto€enim po sméru hodinovych
ruciek jej utahnete.

Vypina€ pracovniho svétla

Vypina &i zapina pracovni svétlo.

Strihaci zafizeni

Nachazi se na predni strané sloupu. Horni poloha umoznuje hlubsi zasunuti
konce pilového pasu do stfihaciho zafizeni. Presufite paku DOLU pro ustfih-
nuti pilového pasu.

Spinac€ brusky

Nachazi se na svafovaci desce na pfedni strané sloupu. Pro zapnuti brusky
prepnéte spinac¢ nahoru, pro vypnuti dolt. Na motoru je nainstalovana tepelna
ochrana, ktera pfi pfehfati motoru automaticky motor vypne. Stisknéte ji po
ochlazeni motoru.

Spinaé¢ svareni

Nachazi se na svarovaci desce na predni strané sloupu. Stisknéte jej a drzte
pro zahajeni svafovani. Po ukonéeni svafovani se automaticky vypne. Spinac
uvolnéte po dokon&eni svarovaciho procesu.

Tlagitko vyzihani

Nachazi se na svarovaci desce na predni strané sloupu. Stisknéte jej a drzte
pro vyzihani pilového pasu. Po skon&eni procesu tlacitko uvolnéte.

Tlacitko pro nastaveni pritlaku zafizeni pro napnuti pilového pasu.

Nachazi se na svarovaci desce na predni strané sloupu. Slouzi k nastaveni
pritlaku pro riizné Sifky pilovych pasu.

Zarizeni pro napnuti pilového pasu

Nachazi se na svafovaci desce na pfedni strané sloupu. Ve spodni poloze Ize
zavést pilovy pas do zafizeni. V horni poloze je pilovy pas zajistén.

Ruéni kolo napnuti pilového pasu

VMBS 2613 | Verze 2.02
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Popis stroje

Nachazi se na spodni strané horniho ramu. Ota¢enim ve sméru hodinovych
ruCicek zvySite napnuti pilového pasu; ota€enim proti sméru hodinovych rudi-
¢ek snizite napnuti pilového pasu.

Ruéni kolo nastaveni drahy pilového pasu

Nachazi se na horni ¢asti stroje. Otocte ruénim kolem ve sméru hodinovych
rucicek pro presunuti pilového pasu ve sméru k predni strané kladky. Otoce-
nim proti sméru hodinovych ruci¢ek pfesunete drahu pilového pasu ve sméru
k zadni strané kladky.

Zarizeni pro naklopeni stolu

Nachazi se pod pracovnim stolem. Povolte Srouby na zadni strané zafizeni
pro naklopeni stolu vlevo €i vpravo.

Provozni kontrolka

Provozni kontrolka ukazuje, zda je stroj pfipojeny k elektrické siti.
Spina¢ motoru

Stisknéte spinac pro spusténi pasové pily.

Vypina¢ motoru

Stisknéte vypinac pro vypnuti pasové pily.

Nouzovy vypinaé

Stisknéte nouzovy vypinac pro vypnuti pasové pily. Pro odjisténi vypinace jej
otocte o 90°.

15
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6.2 Ovladani

13

Obr. 5: Ovladani

l

/

O N N

C. | Nazev C. | Nazev

1 Displej ukazuje rychlost pilového pasu. Po 8 Stisknéte spinac pro spusténi pasové pily.
zapnuti nebo zmeéné rychlosti pockejte asi 1
minutu, dokud se Udaj na displeji neustali.

2 Stisknutim spinace se stll automaticky pfesune 9 Stisknéte vypinac pro vypnuti pasové pily.
do spravné pozice a zaCne se pohybovat vpred a
vzad.

3 Stisknutim spinacCe se za¢ne stul pohybovat 10 | Zapnéte tento voli¢ béhem fezani. Po provedeni fezu

vpred. Po uvolnéni spinace se stul zastavi. se pila automaticky zastavi.

4 Stisknutim spinacCe se za¢ne stul pohybovat 11 | Vypina¢ nastavte do polohy ,12 hodin® a vyjméte klic.

vzad. Po uvolnéni spinace se stul zastavi. Nyni je odpojeno napajeni ovladaciho pultu elektric-
kou energii.
5 Zapnéte spinac pro nepretrzité fezani. 12 | Nouzovy vypinac¢ stisknéte v pfipadé nebezpedi,
abyste ihned stroj vypnuli. Pro odjisténi vypinace jej
otocte o0 90°.
6 Pomoci voli¢e nastavte pfitlak posuvu. Poloha ,9 | 13 | Stisknéte spinac , abyste zapnuli motor brusky.
hodin“ je minimum, poloha ,3 hodiny“ je maxi-
mum.

7 Provozni kontrolka ukazuje, zda je stroj pfipojeny | 14 | Stisknéte vypina€ pro vypnuti motoru brusky.
k elektricke siti.

6.3 Rozsah dodavky

16

Soucasti dodavky pasové pily na kov VMBS 2613 je:

- Uhlovy doraz pro fezy pod tihlem

- Ruéni posuv materialu

- Zarizeni pro fezani kruhu

VMBS 2613 | Verze 2.02
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- Lupa
- Pracovni lampa
- Vyskové nastaveni vedeni pilového pasu ruénim kolem

Soucasti dodavky pasové pily na kov VMBS 2613 E je:

- Elektricky posuv stolu

7 Montaz

7.1 Ustaveni

Pozadavky na misto ustaveni Pracovisté musi odpovidat mistnim platnym bezpecénostnim pfedpisum.

POZOR!

Pred ustavenim stroje, nechejte zkontrolovat nosnost pod-
kladu. Podlaha, pfip. strop haly museji byt schopné unést
stroj v€etné vSech dalSich zafizeni, obsluhy stroje a zpraco-
vavanych materialu. V pfipadé potfeby zajistéte zesileni
podkladu.

UPOZORNEN:I!

Nebezpeéi poskozeni majetku zplisobené nerov-
nym podkladem!

Nerovny podklad mize zpUsobit deformace uvnitf stroje.
To také vede k nepfesnym vysledkim tvareni obrobku.

- Stroj ustavte pouze na volné a rovné plochy.

Pro zajisténi dobré funk&nosti stroje, stejné jako dosazeni jeho dlouhé Zivot-
nosti, musi misto ustaveni splfiovat nasledujici kritéria:
- Stroj je povoleno provozovat pouze v suchych a vétranych prostorech.
- Vyhnéte se mistim v blizkosti strojl, které vytvareji prach &i tfisky.
- Misto ustaveni musi byt bez vibraci, takze bez listi, hoblovacich stroj(,
apod.

- Podklad musi byt vhodny pro tento stroj a prace na ném provadéné.
Dbejte na nosnost a rovnost podlahy.

- Podklad musi byt pfipraveny tak, aby pfipadné pouzita chladici/mazaci
kapalina nemohla proniknout do pudy.

- Vy¢nivajici dily — napf. doraz, rukojet — musi byt zajisténé tak, aby nedo-
$lo k ohrozeni zadnych osob.

- Zajistéte dostatek prostoru pro personal, ktery bude stroj sestavovat a
obsluhovat, a pro pfepravu materialu.

- Zvazte také pristupnost pro udrzbarské Ci opravarské prace.
- Zajistéte dostate€né osvétleni (minimalné 300 Lux).

VAROVANI!

Nebezpeci primacknuti!

Béhem ustaveni stroje mlze dojit pfi jeho prevraceni
k tézkym zranénim.

- Stroj musi vzdy ustavovat minimalné dvé osoby.

VMBS 2613 | Verze 2.02 17
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7.2 Manipulace

7.3 Cisténi

7.4 Zakladni nastaveni

18

@@

Krok 1:

Krok 2:

Krok 1:

Krok 2:

Krok 3:

Krok 1:

Krok 2:

Krok 3:

Krok 4:

Pouzijte ochranné rukavice!

Pouzijte pracovni obuv!

Pouzijte pracovni odév!

Pro manipulaci se strojem zahaknéte hak za Sroub s okem, ktery je
umistény na horni ¢asti stroje.

Pfepravu stroje provadéjte opatrné pomoci paletového voziku.

Odstrante ze stroje ochranny olej proti korozi.
Odstrante ochranny film pomoci Cistého $tétce a parafinu.

Je-li ochranny film rozmoceny, odstrante jej pomoci Cisté hadry.

Nastavte ukazatel sklopeni stolu na ,,0%.

Na stroj namontujte Uhelnik tak, abyste vyrovnali stul a pilovy pas
do pravého Uhlu. Pilovy pas vyrovnejte tak, Ze mezi stlll a nastavec
stolu viozite distanéni plech.

Zkontrolujte svislé i vodorovné vyrovnani plochy stolu. Vyrovnani pro-
vedte umisténim distanéniho plechu pod podstavec sedla.

Vyhnéte se prosim pouziti pasové pily na nasledujicich mistech:
a) mista s vibracemi dalS$ich stroju,
b) nerovné plochy,
c) mista s ¢astou prepravou materialt a zbozi,

d) mista s nedostate€nym prostorem pro obsluhu &i opravu stroje.

VMBS 2613 | Verze 2.02
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7.5 Elektrické pripojeni

POZOR!

Vazné nebezpedi poranéni elektrickym proudem!

PFi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostfedni ohroZeni
Zivota moznym uderem elektrického proudu.

- Stroj smi pfipojit do elektrické sité pouze kvalifikovany
elektrikar.

- Prace na elektrickém vybaveni stroje smi provadét
pouze kvalifikovani elektrikari.

- Veskeré prace na elektrickém vybaveni stroje musi byt
provadény osobami s patfiénymi znalostmi predpist a
norem.

Krok 1: Pfed zapojenim stroje do elektrické sité vypnéte hlavni vypinag.
Krok 2: Napéti musi odpovidat hodnotam na typovém Stitku.

Krok 3: Ujistéte se, Ze elektrické napajeni odpovida mistnim bezpeénostnim
predpisim.

Krok 4: Elektrické svorky se nachazeji nad dnem na pravé strané elektrické
skfiné.

Krok 5: Jednotlivé vstupy jsou oznacené L1, L2 a L3. Pasova pila musi byt
uzemnéna.

Krok 6: Zkontrolujte prosim spravny smér béhu pilového pasu. Pilovy pas se
musi pohybovat ve sméru hodinovych ruci¢ek. Pokud tomu tak neni,
preruste elektrické napajeni. Vyménte faze L1, L2 a L3 a opét paso-
vou pilu pfipojte do elektrické sité.

8 Nastaveni

VAROVANI!

Nebezpeci pfi nedostatec¢né kvalifikaci personalu!

Nedostatecné kvalifikovany personal nemusi rozpoznat
mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim vystavit sebe a
ostatni osoby nebezpedi tézkych zranéni, ¢i dokonce smrti.

- V8echny prace smi provadét pouze kvalifikované osoby.

- Nedostate¢né kvalifikované osoby musi ztstat mimo pra-
covni prostor stroje.

VAROVANI!

Vazné nebezpedi!
Pfi nerespektovani téchto pravidel nastava vazné riziko
ohroZeni Zivota.

- Nikdy nepracujte se strojem pod vlivem alkoholu, drog,
1€k ¢i latek ovliviujicich pozornost nebo pfi vysoké unavé
¢i nemoci.

- Stroj smi obsluhovat pouze kvalifikovani pracovnici.

VMBS 2613 | Verze 2.02 19
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Pouzijte ochranna sluchatka!

Pouzijte ochranné bryle!

Pouzijte ochranné rukavice!

Pouzijte pracovni obuv!

Pouzijte pracovni odév!

UPOZORNEN:I!

Pfed uvedenim stroje do provozu zkontrolujte nasledujici:

R
!

- Sitové napéti musi odpovidat hodnotdam uvedenym na
typovém Stitku.

- Hlavni vypina¢ musi byt v poloze ,0.

- V8echny bezpeénostni prvky a ochranné kryty musi byt
funkeéni.

8.1 Nastaveni pilového pasu

Krok 1: Namontujte pilovy pas dle obrazku 5.

Krok 2: Nastavte napnuti pilového pasu dle stupnice napnuti pomoci ru¢niho
kola nastaveni napnuti pilového pasu.

Krok 3: Zapnéte pasovou pilu a zkontrolujte, zda pilovy pas dobfe bézi. Pokud

je to nutné, nastavte drahu pilového pasu oto¢enim regulatoru sklonu
kola.

20 VMBS 2613 | Verze 2.02
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Obr. 6: Nastaveni pilového pasu
8.2 Draha pilového pasu

V zavislosti na velikosti pilového pasu a jeho napnuti miize byt nutné nastavit
drahu pilového pasu. Odpojte pasovou pilu z elektrické sité a oteviete
ochranny kryt kladky pilového pasu. Pfesunte pfevodovou paku do nulové
polohy. Pokud je tfeba zménit nastaveni, otacejte rukou horni kladku pilového
pasu a sledujte pfitom pozici pilového pasu na dolni kladce:

Krok 1: Otocte knoflikem drahy pilového pasu ve sméru hodinovych rucic¢ek
pro pfesunuti pilového pasu ve sméru k pfedni strané kladky.

Krok 2: OtoCenim proti sméru hodinovych ruci¢ek pfesunete drahu pilového
pasu ve sméru k predni strané kola. Draha pilového pasu by méla byt
nastavena co nejblize ke stfedu horni kladky pilového pasu.

POZOR!

Horni i doIni vedeni pilového pasu musi byt béhem nastaveni
drahy od pilového pasu vzdalené.

Ik

STOPPER STOPPER

VMBS 2613 | Verze 2.02 21
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Obr. 7: Uprava vyrovnani pilovym pasem

8.3 Nastaveni prvka vedeni

Krok 1: Povolte zajisténi vodicich prvku.

Krok 2: Vyska horniho a dolniho vodiciho prvku zavisi na obrobku. Doporu-
¢ena vzdalenost mezi prvkem a koncem vedeni pilového pasu ¢ini asi
5 mm.

Krok 3: Pevné opét vodici prvky zajistéte.
VAROVANI!
VSechny nastaveni a opravy stroje smite provadét pouze,

kdyz je stroj vypnuty a odpojeny z elektrické sité. Nerespek-
tovani téchto pokynt mize vést k vaznym poranénim!

R R

Vedeni kola

/
Vo QUG

chodu pilové-

Wé/ ho pasu -

Ochranny kryt '-- -]
/ |

Spravné Spatné

Obr. 8: Nastaveni prvk( vedeni

UPOZORNENI!

- Zkontrolujte prosim, zda je nutné povolit vedeni pilového
pasu, nez presunete vodici prvky smérem nahoru.

8.4 Nastaveni krytu vedeni

Krok 1: Povolte vnitini Srouby pomoci inbusového klice.

Krok 2: Kryt vedeni posunte dopfedu ¢i dozadu dle Sitky pilového pasu. Vzda-
lenost pfedniho konce krytu vedeni od zub( by méla &init asi 3 mm.

Krok 3: Srouby opét pevné utahnéte.
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Obr. 9: Nastaveni krytu vedeni

8.5 Nastaveni vedeni pilového pasu

Krok 1: Povolte vnitini Srouby vedeni pilového pasu pomoci inbusového klice.

Krok 2: Nastavte vedeni pilového pasu tak, aby bylo v tésné blizkosti pilového
pasu, ale nesmi se jej dotykat.

Krok 3: Poté opét pevné utahnéte vedeni pilového pasu.

kozte¢ L kli¢

Obr. 10: Nastaveni vedeni pilového pasu

UPOZORNENI!

- Nad a pod stolem se nachazi ¢tyfi vedeni pilového pasu
a dva kryty vedeni. V8echny dily musi byt umistény stejné.

Pouzitim maze dojit k opotfebeni pfedniho vedeni pilového pasu. Pfi opotfe-
beni vymérite pravé vedeni za levé, jak je vidét na vedlejSim obrazku. Timto
zplsobem vyuZijete obé strany vedeni pilového pasu.

Pouzitim maze dojit k opotfebeni vodici hfidele a tfeni mezi hfideli a pilovym
pasem muze zpusobit opotfebeni povrchu. Pfi vyskytu takového opotfebeni
povolte nastavovaci Sroub a posurite jej vpravo €i vlevo, abyste zménili pozici
Sroubu na pilovém pasu.
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Vedeni pilového pasu Pilovy pas Pilovy pas

Predni Zadni

| Sefizovaci krloflik |
I

e

Otoceni

Tvrdokovovy nastavec Hridel Zpétného vedeni

Obr. 11: Nastaveni vedeni pilového pasu

POZOR!

Vedeni pilového pasu musi byt fadné nastavené. Pri
nespravném nastaveni miize dojit k poSkozeni pilového
pasu a/nebo vedeni pilového pasu.

UPOZORNENI!

Pouzijte osobni ochranné pomdcky.

8.6 Vybér pilového pasu

Pro zajisténi uspokojivych pracovnich vysledku je dilezité vybrat vhodny
pilovy pas pro danou praci. Zivotnost pilového pasu, ptesnost a kvalita fezu,
stejné jako efektivita pily zavisi na spravném vybéru pilového pasu. Zlomeni
pilového pasu, poskozeni jeho ozubeni, nepfesné fezy a dalSi bézné neduhy
jsou vétsinou zplsobeny nespravnou volbou pilového pasu. Pilové pasy se
déli dle materialu, ozubeni a typu rozvodu zubd.
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8.6.1 Druhy pilového pasu

Pilové pasy jsou dostupné v rliznych velikostech. Pilové pasy jsou vyrobeny
ze specifickych material(:

1. Pilové pasy z uhlikové oceli: Siroce rozSifené pilové pasy diky své pouzitel-
nosti ve vSech oblastech a nizkym nakladdm. Jsou pfedevsim vhodné pro
fezani nezeleznych kovu a plasta.

2. Pilové pasy z rychlofezné oceli: udrzuji teplo, které vznika béhem fezani.
Tyto pilové pasy jsou znatelné kvalitnéj$i nez pasy z uhlikové oceli. Jsou
obzvlasté vhodné pro fezani Zzeleznych kovu.

3. Pilové pasy z nastrojové oceli: tvrdSi a odolngjSi nez vySe uvedené druhy.
Rychlejsi a delSi fezani nez pilové pasy z uhlikové nebo rychlofezné oceli.

4. Pilové pasy z tvrdokovu jsou idealni pro fezani neobvyklych materiall jako
napf. uran,

8.6.2 Druhy ozubeni

Pravidelné nebo bézné ozubeni se pouziva pro fezani Zeleznych kov( a vice-
ucelové fezani. U pilovych past s mezerami jsou zuby od sebe vice vzdaleny,
aby umoznily dodate¢né odvadéni tfisek, které je nutné pfi fezani mékcich
neZeleznych kovu. Pilové pasy s pozitivnim ozubenim umozfiuji lepSi posuv.
Jsou vhodné pro fezani tvrdSich, nekovovych slitin.

8.6.3 Typy rozvodu zubt

Pilové pasy, které maji 2 az 24 zub(l na palec, jsou vétSinou vybavené pravi-
delnym rozvodem zub(. U téchto pilovych past je vzdy jeden zub napravo

a jeden zub nalevo. Jeden zub poté zlstava rovné. Tento standardni rozvod je
pouzitelny pro konturové fezani material(. Pilové pasy, které maji 8 az 32
zubU na palec, jsou vybavené vinovym rozvodem zub(. U tohoto rozvodu
zubU jsou skupiny zubl uspofadany stfidavé vlevo a vpravo, ¢imz se snizi tlak
na jednotlivé zuby. Pilové pasy s vinovym rozvodem zubu se pouzivaji tam,
kde hrozi zlomeni zubt jako napf. pfi Fezani tenkého materialu nebo pfi prova-
déni riznych praci se stejnym pilovym pasem.

Standardni
\)\I\J\’;\I\l zub

Rozvod zubti

Preskakujici
zub

Hakovy
zub

Standardni  Stfidajici  VInovy roz-
se zuby vod pasu

Obr. 12: Typy rozvodu zubl

UPOZORNENI!

Nyni se v kovoobrabéni z tfi typu rozvodu zubl pouziva
pouze pravidelny nebo vinovy rozvod zubu.
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8.6.4 Vybér typu rozvodu zubii

Podpérny zub K
Drapovy zub %
AAAAAAANS

Presny

15 e U U O 93
wolfram-karbid

Obr. 13: Vybér typu rozvodu zubud

Dostupné typy rozvodu zubli:

8.6.5 Vybér tvaru zubu

8.6.6 Vybér rozméru pasu

_,./# Rez

Obr. 14: Vybér typu rozvodu zubt

8.6.7 Vybér déleni zubt

1 palec

re

SIS

mi 4 5678910
10 zubut

- >

Obr. 15: Vybér déleni zubu
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Pouzivejte pilové pasy se standardnim rozvodem zubu s vyjimkou nasledu;ji-
cich pfipadu:

1. Pro préace s riznymi praméry pouZivejte pilové pasy s vinovym rozvodem
zubd.

2. Pokud pouzivate jeden pilovy pas pro fezani riznych material(i, pouzivejte
pilovy pas s vinovym rozvodem zubu.

Konstrukéni ocel.................... standardni, vinovy
OCEl...coooiiiieeeeee, standardni, vinovy
Nastrojarska ocel................... standardni

1. Pro roztece 6 je k dispozici pouze standardni tvar zub.
2. Pro rozte€e 6 a vic dosahnete vyssi rychlosti fezu pomoci tvaru zubu ,drap*.

3. Pro dokon&ovaci prace je vhodny pfesny tvar zubu.

Pouzivejte standardni rozmér pilovych past kromé situaci, kdy zvySena
tloustka obrobku ovliviiuje pfesnost a nelze zvysit Sitku pro jeji vyrovnani. PFi-
klad pouziti vétSich rozméra:

1. PFi radiusovém fezani tvrdych materialu.

2. Pokud maximalni pouziteln4 Sitka stroje nezajiStuje dostate€nou podporu.

Vyberte optimalni déleni zubu dle tabulky. Pokud neni pozadované déleni
zubU k dostani:

1. Silny material; zvolte nejblizsi dostupné déleni zubu.
2. Tenky material; zmensSete Sitku, dokud nedosahnete pozadovaného déleni.

3. Pokud mate vzdy nejméné dva zuby v obrobku. Pfi ruénim posuvu je
vhodné déleni 10 zubl na palec, pfi automatickém 20.

VMBS 2613 | Verze 2.02



metalliisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Nastaveni

Konstrukéni ocel ..

Tvrzena ocel.........

........................................... max. 32; min. 2

.............................. max. 32; min. 3

Nelegovana nastrojarska ocel................. max. 10; min. 3

Legovana nastrojaiska ocel................. max. 10; min. 3

Zaruvzdorna ocel..

8.6.8 Vybeér Sirky pasu

.................... max. 2 -0,5; min. 1-0,5

Pouzivejte vzdy pas s co nejvétsi Sifkou:

Bocni vile 1. Co nejSirsi pas s pozadovanym délenim zubu (pouze pro tenké obrobky).
{ / 2. Co nejsirsi pas s co nejmensim polomérem fezani.
I TIouétTrI«a_;ft 3. Co nejsirsi pas pouzitelny pro Vas stro;.
4 \ + Tento diagram je zaloZen na fezani konstrukéni oceli o tlouStce 1 palec

(25,4 mm) pfi ruénim posuvu. Pfi Fezani malych polomérl jsou kromé Sifky
pasu dulezité nasledujici faktory: sila a vykon pasové pily, pfitlak posuvu
a pozice bodu oté€eni. Pokud je napfiklad pfitlak posuvu pfi fezani silnych

Uhel odstupu

Obr. 16: Vybér déleni zubu

| lac
o] = | &
™N | N[ —

obrobku pfilis velky, dojde k Fezu ve tvaru sudu.

7-1/4" R

5-7/16" R

334" R

118" R

116" R
50

|

21-1121-1/4

1 3/ 9/81/2 3/831/4 3/16 1/8 3/32 1/16

Sitka pilového pasu v palcich

Obr. 17: § tka pilového pasu
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8.6.9 Vybér pilového pasu

28

Dulezité vlastnosti pilového pasu, které ovliviuji vysledek prace, jsou:

Tvar zub( — tfi standardni tvary

Sitka — od 1/16* do 2"

Déleni zubt — od 2 do 32

TlouStka — standard a extrasilny

Set — pro odfezavani nebo profezavani.

1. Béhem planovani prace vyberte vhodny pilovy pas.

2. Pfed pouzitim nového pilového pasu jej fadné ozkousejte.

3. Provozni podminky zajidtujici nizké naklady Fezani: Rychlost pilového pasu
—prokazdou préacirychlost nové nastavte.
Posuv materidlu — zvolte dle vykonnosti. PouZiti chlazeni — chladici prostte-

dek musi byt fadné smichany a nanaseny.

4. Pilovy pas vymérite v pravy ¢as, abyste dosahli jeho maximalni vyuzitel-
nosti.

Rozteg zubtl V\>‘— Uhel hibetu

Zadni Uhel ¢ela

Hloubka
Zadni strana \ Predni strana \\ Rozte¢ zubll

Lt

Obr. 18: Vybér pilového pasu

Ke kli€¢ovym povinnostem mechanika, ktery je zodpovédny za pilovy pas, patfi
vybér nejvhodnéjSiho pilového pasu pro danou praci.

Vyberte takovy pilovy pas, ktery odpovida tloustce materialu. Nasledujici pra-
vidla Vam mohou pomoci pfi jeho vybéru:

A. Pro fezani silnéjsich materialt zvolte pilovy pas s vétsim délenim zubu.
B. Pro Fezani tencich materialt zvolte pilovy pas s mensim délenim zubd.

C. Pro dosazeni hladkého povrchu fezu zvolte pilovy pas s mensim délenim
zub(.

D. Pro dosazeni vys$si fezné rychlosti zvolte pilovy pas s vétSim délenim zubu.
E. Je dulezité, abyste pro rlizné prace pouzivali rizné pilové pasy.

Abyste zabranili rychlému otupeni pilového pasu, dbejte na nasledujici
pokyny:

A. Zvyste rychlost Fezani.
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B. Nastavte rychlost posuvu tak, abyste zajistili nepfetrzité fezani.
Pokud je kvalita povrchu fezu ovlivnéna ostrosti pilového pasu:
A. Zvolte pilovy pas s mensim délenim zubd.

B. Mirné zvyste rychlost pilového pasu.

C. Snizte rychlost posuvu.

UPOZORNENI!
0 Méjte prosim na paméti, ze zvoleni konkrétniho pilového

pasu je velmi dilezité pro fadnou funkci pasové pily na kov.
Vzdy proto zvolte takovy pilovy pas, ktery odpovida sile
a materialu obrobku.

Rezna rychlost (m/min) pro dany material a silu Déleni zubti (pocet zubt/palec)

Tloustka obrobku
~1/4 1/4~1 1~3 3~6

Material ~;—1I4 1/4~1 1~3 3~6 ~6
Tvrdé ocel 70 60 60 45 45 18 14 10 6 4
Automatové ocel 60 45 40 30 30 18 14 12 6 4
Standardni nastrojafska 40 30 30 25 20 24 18 14 8 4
ocel
Rychlofezna ocel 30 25 20 20 20 24 14 12 8 4
USlechtila ocel 25 20 20 20 20 18 14 10 8 4
Tlusta Zelezna plotna 45 30 20 20 20 18 14 10 8 4
Litina 45 40 30 25 20 18 14 12 8 4
Hlinik 108,A108 365 275 180 120 60 18 10 6 3 3
A132,C133 365 275 180 120 60 18 10 6 3 3
13,43,85,4032,6151 550 425 245 150 90 18 10 6 3 3
113,138,152,B-195 550 380 275 180 90 18 10 6 3 3
B-214, 312,333 550 380 275 180 90 18 10 6 3 3
212,355,356,360,380 550 380 275 180 90 18 10 6 3 3
142,195,750 915 825 735 670 610 18 10 6 3 3
2014,2018,2025 915 825 735 670 610 18 10 6 3 3
6053,7075 915 825 735 670 610 18 10 6 3 3
6061,6063 1500 1220 1065 915 770 18 10 6 3 3
122,214,218,220 1500 1385 1220 1065 915 18 10 6 3 3
1100,2011,2017,3003,30 1500 1500 1500 1385 1220 18 10 6 3 3
04
2024,5052 1500 1500 1500 1500 610 18 10 6 3 3
Hofc¢ik -Bronz 125 75 40 25 20 14 8 6 3 3
Bé&Zny olovény bronz 915 610 450 305 150 14 8 6 3 3
Bé&Zny bronz 150 105 60 30 20 14 8 6 3 3
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Rezna rychlost (m/min) pro dany material a silu Déleni zubti (pocet zubu/palec)
Tloustka obrobku
~1/4 1/4~1 1~3 3~6

Material ~;1I4 1/4~1 1~3 3~6 ~6

Automatova mosaz 1220 915 610 450 300 14 8 6 3 3
Kovana mosaz 610 460 335 245 150 14 8 6 3 3
Silné legovana mosaz 1065 825 565 410 260 14 8 6 3 3
Legovana mosaz 610 460 275 215 150 14 8 6 3 3
Slabé legovana mosaz 455 305 150 60 20 14 8 3 3 3
Legovana méd 765 550 360 240 120 14 8 3 3 3
Kadmium-méd 90 60 30 25 20 14 8 3 3 3
Horcik 1500 1385 1220 915 610 14 8 3 3 3
Kadmium 1220 1065 915 915 760 14 8 6 3 3
Mangan 60 45 30 25 20 24 14 6 3 3
Nikl 55 40 30 25 20 18 14 6 3 3
Bdellium 55 45 40 35 25 18 14 6 3 3
Chrom 50 40 25 20 20 18 14 6 3 3
Kfemik 55 30 30 20 20 18 14 6 3 3
Uhlik (835~65) 1220 1065 915 765 610 10 6 3 3 3
Uhlik (35~65) 615 245 90 45 20 14 10 6 3 3
Uhlik (1008~ 1095) 60 45 30 25 20 24 14 6 3 3
Guma 460 155 90 60 45 18 14 10 8 6
Plast 1500 1065 765 550 455 10 8 3 3 3
Kdze 1220 1065 915 855 795 14 10 6 4 3
Korek 1500 1375 1220 1065 915 18 14 8 6 3
Asbest 1220 1065 915 915 765 10 8 6 3 3
Suchy led 1500 1220 1065 915 760 14 10 6 3 3

9 Provoz

9.1 Automaticky pfrimy rez

Krok 1: Nejdfive se ujistéte, Ze se spina¢ automatického fezani a voli¢ auto-
matického vypnuti nachazeji ve vypnuté poloze.

Krok 2: Otocte voli¢ pfitlaku stolniho posuvu az po doraz.
Krok 3: Stisknutim AUTO spinace se stll zacne pohybovat.

Krok 4: Ujistéte se, Ze se doraz nachazi ve spravné pozici. Nastavte predni
koncovy spina¢ do pozice (B), kde chcete fez ukongit.

Krok 5: Nastavte zpétny koncovy spina¢ do pozice (A), kde chcete fez zadit.
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Krok 6: Nastavte voli¢ pfitlaku stolniho posuvu na nejnizsi moznou hodnotu,
abyste zpUsobili pohyb stolu.

Krok 7: Stisknéte tlacitko ZAP.
Krok 8: Stisknéte AUTO spina¢. Nechejte stul pfijet tak daleko, aby byl obro-

bek velmi blizko pilového pasu, ale nedotykal se jej. Nedrzte spinac
pfilis silné, aby nedoslo k poskozeni zub( pilového pasu.

Krok 9: Nastavte voli¢ pfitlaku stolniho posuvu na takovou hodnotu, ktera
umozriuje fadné ukonceni prace.

Obr. 19: Automaticky pFimy fez
9.2 Rychlé rezani

Posurite zpétny doraz Uplné dopfedu a stisknéte spinac nepfetrzitého fezani
pro fezani lehkych obrobka.

9.3 Pomalé rezani

Zapnéte tlaCitko AUTO-STOP béhem fezani. Pasova pila se po ukon&eni fezu
automaticky vypne. Pasova pila je vybavena bezpeénostnim systémem, ktery
zabranuje zkratu v pfipadé nespravné fungujiciho ¢i poskozeného fezaciho
zafizeni.

UPOZORNEN:I!

Pokud béhem provozu dojde k poskozeni pilového pasu
nebo je tfeba opétovné potvrzeni drahy posuvu stolu, stisk-
néte spinac pro manualni pohyb stolu vzad, abyste uvolnili
obrobek z pilového pasu. Ujistéte se, Ze je nastaveny nizky
pritlak posuvu stolu a Ze obrobek naléha na pilovy pas,
dfive, nez dojde k posunuti stolu. Voli€ pfitlaku posuvu stolu
reguluje pouze VYKON stolniho posuvu, nikoli jeho RYCH-
LOST!

10 Ovladani svareciho zarizeni

10.1 Strih pilového pasu

Krok 1: Pilovy pas pfistfihnéte na maximalni moznou délku pro tuto pasovou
pilu. Pouzitim stfihaciho zafizeni zajistite, ze budou konce pilového
pasu ploché, pravouhlé a rovné.
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Krok 2: Vlozte pilovy pas zadni stranou smérem dolt do vodicich prvki stfiha-
ciho zafizeni.

Obr. 20: Stfih pilového pasu

10.2 Rozte¢ zubu
Krok 1: U pilovych pasu s vy$sim délenim je dllezité jeden nebo vice zubl na
obou stranach odbrousit, aby byl prifez svaru jednotny.

Krok 2: Po ukon¢eni vnitfniho stfihu ustfihnéte 5 mm vpravo a vlevo od svaru.

Poloha fezu je relativni vici zubové mezere

Profil zubu Svarovana plocha
1/2 zubu 1/2 zubu Odbrousenl > e
ﬂh | ! 1 i
Rozte¢

Poloha fezu je relativni vii¢i zubové mezeie

/—* 1-1/2 zubu
3/4 Zahn ‘f l-_‘ Ff 3/4 zubu E odbrougeni = r‘
Rozte¢ 6 i

Poloha fezu je relativni vi¢i zubové mezefe

Profil zubu 2 zuby

1 zub / ’Wr— 1 zub q Podbrousenl = =

Delenl zubu 8
Poloha fezu je relativni viié¢i zubové mezefe

A& 2172 zubu 2-1/2 zubu

1-1/4 zubu "1 1-1/4 zubu rpﬁcliirousem i E

Delenl zubl 10

Obr. 21: Rozte¢ zubl
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10.3 Priprava svareciho zarizeni

Je velmi dulezité pilovy pas pred svarenim pfipravit.

Oba konce pilového pasu ogistéte

pomoci Celisti svafovaciho zafizeni. Zuby v oblasti svafovani obruste

Odstrarite necistoty e

g Zde obruste
Yy N A ’ / y

> - -
" e
Svarovaci plocha

Oba konce pilového pasu ustiihnéte pod pravym thlem

_A_
Pokud pilovy pas ostfihnete
nuzkami na plech, je tfeba kon-

ce pasu pfesné obrousit, jak je
vidét vyse.

Obr. 22: Pfiprava

POZOR!

Pfed svarenim pilového pasu musite z pasu odstranit veske-
rou rez.
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10.4 Svarovani

10.5 Vyzihani

Upinaci celisti

svafovaciho zafizeni S

re

d

Y

B

Modré zabarveni ¥
Max. 1/2 $ifky upnuti 3
=

34

Krok 1: Otocte voli¢ pro nastaveni pfitlaku do pozice “0”.
Krok 2: Konce pilového pasu spojte a spoj umistéte mezi obé elektrody.
Krok 3: Nastavte pfitlak dle Sifky pilového pasu.

Krok 4: Stisknéte a drzte tlacitko svafeni. Pustte jej teprve tehdy, kdyZ spoj
pilového pasu sviti ervené.

Krok 5: Spina¢ pracuje automaticky. Pockejte tfi az Ctyfi viefiny, nez pilovy pas
opét dosahne své plvodni barvy.

Davejte pozor na spravné nastaveni Sirky pasu!

Obr. 23: Svarovani

POZOR!

Nastavte pfitlak dle Sifky pilového pasu. Vzhledem k riznym
materialim a Sitkam pilovych pasu je tfeba vénovat nasta-
veni pfitlaku zvlastni pozornost.

Tento postup je tfeba provést pfed a po brouseni bi-metalo-
vych pilovych pastu.

Krok 1 Otodte voli¢ pro nastaveni pfitlaku do pozice “0”.
Krok 2 Uvolnéte pilovy pas a umistéte jej pfed obé elektrody.

Krok 3  Stisknéte tlagitko vyzihani. Nepovolujte pas pred tim, nez se zbarvi
do oranzZova.

Krok 4  Zihani opakujte 4x nebo 5x se snizujici teplotou.

Krok 5  Odstrante prach ze spoje a zihani opakujte jesté 2x nebo 3x se
snizujici teplotou.
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a) Karbonovy pas: Stisknéte tlaCitko vyzihani, dokud se svar nerozzhavi do
Cervena. Nechejte pas pomalu vychladnout s klesajici frekvenci.

b) Pas Dart: Pomalu pas predehrejte, dokud se nezbarvi do tmavé modré.
Pokradujte v zahfivani, az se Sitka modrého zbarveni bude rovnat pulce vzda-
lenosti mezi Eelistmi. Pas nepfehiejte, aby nedoslo k jeho poSkozeni.

c) Bi-metalovy pas: Pomalu pas predehfejte, dokud svar nezacne svitit
(matna Cervena barva). Pozadované zbarveni nemusi byt za normalnich své-
telnych podminek viditelné. Svafovaci plochu vzdy rukou odstirite. Svar rychle
nechejte ochladit uvolnénim tlacitka vyzihani.

VAROVANI!

Nikdy nenechejte pas svitit jinak nez modrou barvou, pokud
se zbarvi do €ervena, je teplota pfili§ vysoka. Ihned jej proto
nechejte ochladit uvolnénim tlacitka vyzihani.

UPOZORNEN:I!

Tento postup je tfeba provést pfed a po brouseni bi-metalo-
vych pilovych pasu.

10.6 Brouseni svarenych pilovych past

VMBS 2613 | Verze 2.02

VAROVANI!

UdrzZujte ruce od otacejiciho se brusného kotouce!

ProtoZe nemusi byt snadné rozpoznat, zda se brusny
kotou€ otaci, je tento stroj vybaven provozni kontrolkou —
kdyZ je motor brusky v chodu, kontrolka sviti.

Po svaiovani je tfeba pilovy pas obrousit, aby se odstranil pfebyte&ny material
nebo ostré hrany. Obruste svar na standardni tloustku pilového pasu. Svar
bruste se zuby smérem ven, jak je vidét na obrazku. Postupujte velmi opa-
trné - svar je velmi kiehky, dokud neni ochlazeny.

PFi brouseni se nedotykejte zubU pilového pasu a nebruste pas hloubéji, nez je
tloustka pilového pasu. Ujistéte se, Ze jste obrousili vSechny ostré hrany

a vystupky. Veskeré otfepy nebo tupé zuby, které vy€nivaji nad normalnim
usporadanim ostatnich zubd, je tfeba obrousit.
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10.7 Cisténi upinacich éelisti svarovaciho zafizeni

* Spravné
L l J obrouseny

)

Spatné =

obrouseny

g

S

Obr. 6: Ocistéte upinaci Celisti

10.8 Druhé vyzihani

36

Je dullezité, aby byly upinaci Celisti neustale Cisté. Po kazdém svarovani je
proto ocistéte. PFi dodrzovani nasledujicich pokynd dosahnete lepSich
vysledku svareni:

Krok 1: Dbejte na spravné vyrovnani pilového pasu.

Krok 2: Na pilovém pasu nesmi zUstat zbytky po svarfeni a ostré hrany.

Krok 3: Vyhnéte se elektrickym zkratim nebo Spatnému elektrickému spojeni.

Vyzihani provedte dvakrat az
tfikrat pfi nizSi teploté pasu.

Obr. 7: Vyzihani

VMBS 2613 | Verze 2.02
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10.9 Kontrola svaru

Spravny svar

Svar je umistény ve stfedu
zubové mezery , Spravna rozte€ zubl

Neuplny svar

Svar neni umistény ve  Neodbrouseny zub je

stfedu zubove mezery  zaseknuty ve svaru Nespravna rozte¢ zubl

Svar s pory ya

Rozestup zubl by mél byt rovnomérny a svar se musi nachazet mezi dvéma
zuby. Nespravné vyrovnani upinacich &elisti Ize snadno poznat na stavu
svaru. PFi problémech se svarem se obratte na kapitolu ReSeni zavad.

Posunuty svar - Neuplny svar
) piny > .

Propaleny svar
Prekryvany svar 7

Obr. 8: Typy svarli

POZOR!

Toto svarovaci zafizeni slouzi pouze k obéasnému pouZiti.
Opakované svafovani béhem kratkého ¢asového useku by
mohlo vést k prehfati svafovaciho zarizeni.

11 Reseni poruch

11.1 Nespravné zarovnany svar

- Necistoty na upinacich Celistech nebo pilovém pasu.
- Konce pilovych pastl nejsou ustfizeny pod pravym thlem.

- Konce pilového pasu nebyly pfi upnuti do upinacich &elisti spravné
vyrovnany.

- Upinaci ¢elisti jsou opotfebované.

- Upinaci Celisti nejsou spravné vyrovnané.
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11.2 Prekryti koncu pilového pasu

- Tlakova sily upinacich Celisti je nastavena na vétsi Sifku, nez jakou ma
pouzity pilovy pas.

- Konce pilového pasu nebo upinaci Celisti nejsou spravné vyrovnany.
11.3 Svar se lame

(Nehotovy svar, “vzduchové kapsy” ve svaru)

- Svar neni spravné vyzihan.
- Svar byl pfilis vybrousen.
- Svar je kiehky.

11.4 Vadny svar
- Nespravné nastaveni:
- a.) Nespravné nastaveny rozestup upinacich Celisti (poloha svareci
paky).
- b.) Nespravné nastavena tlakova sile upinacich Eelisti.
- Nespravné provedené upnuti.
- Vadny jisti€ nevypina upnuti po ukoneni svafovaciho procesu.
- Nespravné nastaveny jistic.
- Kontakty jistiCe jsou svafeny dohromady.
- Posuvova ty¢ se zasekla kvli korozi nebo necistotam. Ocistéte a na-
mazte tyc.
- Pohyb tyCe je omezeny, protoze jsou aretacni Srouby tyce pfili§ utazeny.
- Pohyb upinacich Celisti je omezeny kvuli shofelému kabelu nebo zkrou-
cenému vedeni. Vedeni rozplette.
11.5 Krehké svary
Svar nebyl spravné vyzihan. Mozné pfi€iny nedostateéného vyZihani:
- Spatné nastavena teplota Postupuijte pfesné podle tohoto navodu
k obsluze.
- PFic¢inou nedostate¢ného vyzihani mize byt pfitomnost oleje nebo
troudu na svaru.
PORUCHA PRICINA RESENI
Neni mozné provést svar, - Vadné napajeni svareci hlavice. - Vymeéiite spina¢ nebo obruste
nebot’ se upinaci Celisti - Transformator shofel. sty&ny bod napajeni.
nepohybuji. - Na pilovém pasu se nachazi olej. - Vyméiite transformator nebo znovu

- Na koncich pilového pase se nachazi napojte kabely.

rez. - Odstrante olej.
- Nespravné nastaveni regulatoru pfi- |~ Obruste rez.
tlaku svarovani. - Povolte stavéci Srouby ve stfedu.
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Reseni poruch

Svar se pfi stisknuti tlacitka
svarovani tavi.

- Tlag&itko svarovani se pfili§ pozdé
vypina.

- Prilis nizky pfitlak.

- P¥ili§ maly pohyb upinacich ¢elisti.

- Pevné dotahnéte spojovaci matici na
tlagitku.

- Otocte regulator pfitlaku ve sméru
hodinovych rucicek.

- Na zadni stranu svareci paky a na
obé upinaci Celisti naneste trochu
oleje.

- Proces vyzihani po
stisknuti tlaCitka vyzihani
neprobiha.

- Vadné zapojeni tlaCitka zihani.
- Vadna pojistka.
- Vadny vodic.

- Vymeérite tlacitko zihani.

B. Vyméiite pojistku.

Bruska po stisknuti
tlagitka brouseni nebézi.

- Motor brusky shorel.
- Vypinac brusky je vadny.

- Vymérite motor brusky.
- Vymérnite vypinag.

Pilovy pas nelze pevné
upnout do upinacich
Celisti.

- Upinaci zafizeni je vadné.

- Spodni dil upinacich &elisti je vadny.

- Upinaci Celisti jsou opotfebované.

- Vyménte upinaci zafizeni.

- Vymérite spodni dil upinacich
Celisti.

- Vyménte upinaci Celisti.

Po stisknuti tlacitka
vyzihani se tlagitko
nevrati do vypnuté polohy.

- Na tlagitku je prach.

- Odmontuijte kryt tlacitka a
odstrante zaneseny prach.

Pilové zuby jsou poSkozené.

- Pretézovani pilového pasu.
- 8patné

- nastavena teplota

- Nekvalitni

- material pilového pasu.

- Pouzijte pilovy pas se spravnou roz-
teci zub(.
- Pilovy pas spravné napnéte.

- Snizte rychlost posuvu.
- Vymérite pilovy pas.

Pilovy pés je poSkozeny.

- Pretézovani pilového pasu.
- Nespravna technika vyzihani.

- Pfili§ vysoka rychlost posuvu.
- P¥ili§ Siroky pilovy pés pro fezani
malych polomér.

- Snizte teplotu vyzihani.
- Snizte napnuti pilového pasu.

- Mezi vodicimi prvky a pilovym pasem
vytvorte patfiCnou mezeru.

- Snizte rychlost posuvu.
- Vymeérite pilovy pas za uZzsi.

VMBS 2613 | Verze 2.02
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12 Udrzba

Dil, ktery je treba mazat Typ oleje nebo Interval Poznamka
maziva
LoZiska Strojni olej Kazdych 6 Denné Cistéte
mésicu
Posuvné ¢€asti vodiciho prvku Mazaci tuk Kazdy tyden
Paka pro zménu rozsahu rychlosti Mazaci tuk Kazdych 6
mésicu
Ozubeni a zavit Mazaci tuk Kazdé 3 mésice
Nastavitelné femenice Strojni olej Kazdé 3 mésice
Stdl Strojni olej Denné Denné Cistéte
Podpéra Strojni olej Kazdy mésic
Sroub napnuti pilového pasu Mazaci tuk 1 x mésicné
Upinaci Celisti svafovaciho zafizeni Denné Cistéte
Pneumatiky Denné Cistéte
Pracovni stul Denné Cistéte

13 Likvidace vyrazeného stroje

13.1 Vyrazeni z provozu

13.2 Likvidace maziv

40

Zlikvidujte prosim svUj stroj ekologicky, aby se odpad nedostal do zZivotniho
prostfedi, ale byl odborné zlikvidovan.

Vyfazeny stroj se musi ihned ustavit odborn& mimo provoz, aby se vyhnulo
pozdéjSim moznym zneuzitim a $kodam na zZivotnim prostfedi ¢i osobach.

- Odstrarite vSechny latky, které ohrozuji zivotni prostredi, ze stroje.
- Demontujte pfipadné stroj do ovladatelnych a zuzitkovatelnych &asti.
- Zpracujte provozni latky a ¢asti stroje. Likvidace elektrickych stroju

Elektrické stroje obsahuji mnozstvi recyklovatelnych, ale i nebezpecnych dil.

Tyto dily roztfidte a fadné zlikvidujte. V zadném pfipadé tyto dily nevyhazujte
do komunalniho odpadu.

V pfipadé potfeby se obratte na odborné likvida¢ni stredisko.

P¥i likvidaci maziv se fidte pokyny vyrobce maziv. Obratte se proto na kon-
krétni daje vyrobku.

VMBS 2613 | Verze 2.02
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14 Objednani nahradnich dilt

NEBEZPECI!

Nebezpeci poranéni pfi pouziti nespravnych nahradnich
dila!

PFi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich dili mize
vzniknout nebezpecdi pro obsluhu stroje, stejné jako mize
dojit k poskozeni stroje.

Je povoleno pouzivat pouze originalni nahradni dily.

PFi nejasnostech se obratte na svého prodejce.

Nahradni dily Ize objednat prostfednictvim Vaseho prodejce nebo naseho
zakaznického servisu. Kontaktni Udaje najdete v kapitole 1.2 Zakaznicky ser-
vis.

Pfi objednavce je tfeba poskytnout nasledujici udaje:
- Typ stroje
- Objednaci ¢islo
- Cislo pozice nahradniho dilu
- Rok vyroby
- Mnozstvi

Nahradni dily nelze bez vy$e uvedenych Udaju objednat.

Priklad Je tfeba objednat pfevodovku pro pasovou pilu na kov VMBS 2613 E. Tento
dil je na rozpadovém schématu na pozici 500.

Typ zafizeni: Pasova pila na kov VMBS 2613
Objednaci €islo: 3952612

Cislo pozice nahradniho dilu: 500

Objednaci €islo nahradniho dilu tedy je: 0-3952612-500
Pfed objednaci Cislo je tfeba napsat 0.

U Cisla pozic 1 az 9 je rovnéz tfeba uvést 0.

Objednaci €islo Vaseho zafizeni:

Pasova pilanakov VMBS 2613: 3952612

Pasova pila nakov VMBS 2613 E: 3952613

VMBS 2613 | Verze 2.02 41
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Ahradnich d

ani na

Objedn

14.1Rozpadova schémata VMBS 2613

Nasledujici rozpadova schémata Vam pomohou pfi identifikaci potfebného nahradniho dilu.

SITSEETTEETY

AR

CRM-0
(DF)2613

Obr. 9: Rozpadové schéma 1 - Dily stroje

VMBS 2613 | Verze 2.02
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Objednani nahradnich dilt

Poz. ‘ MnozZstvi | Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Obj. &islo
BAUTEILE GETRIEBE
0500 1 GETRIEBE GEAR BOX 03952612500
0510 1 GETRIEBEABDECKUNG GEAR BOX COVER 03952612510
0520 1 ANTRIEB GEAR 03952612520
0521 1 ANTRIEB GEAR 03952612521
0530 1 SCHRAUBENMUTTER SCREW NUT 03952612530
0531 1 SCHRAUBENMUTTER SCREW NUT 03952612531
0540 1 ANTRIEB GEAR 03952612540
0550 1 GETRIEBEWELLE GEAR SHAFT 03952612550
0560 1 WELLENABDECKUNG SHAFT COVER 03952612560
0570 1 ANTRIEB GEAR 03952612570
0580 1 HAUPTWELLE MAIN SHAFT 03952612580
0591 1 HAUPTWELLENABDECKUNG MAIN SHAFT COVER 03952612591
0600 1 WELLE DREHZAHLUMSCHAL- SPEED CHANGING SHAFT 03952612600
TUNG
0610 1 ARM DREHZAHLUMSCHALTUNG SPEED CHANGING ARM 03952612610
0611 1 BREMSFEDER WELLE SHAFT STOPPER 03952612611
0612 1 FEDER SPRING 03952612612
0620 1 GLEITKLOTZ SLIDE BLOCK 03952612620
0630 1 KRUCKE CRUTCH 03952612630
0631 2 MESSINGWINKEL BRASS BRACKET 03952612631
0632 1 MESSINGWINKEL BRASS BRACKET 03952612632
0700 1 H[EBEL ZUR GESCHWINDIGKEIT- SPEED CHANGING LEVER 03952612700
SANDERUNG
0740 1 WELLENGEHAUSE SHAFT HOUSING 03952612740
0790 1 RECHTER HEBEL ZUR GES- SPEED LEVER RIGHT 03952612790
CHWINDIGKEITSANDERUNG
7071 1 RIEMENSCHEIBE PULLEY 039526127071
9220 1 SCHALTKNAUF LEVER KNOB 039526129220
BA44 2 KEILRIEMEN V- Belt, 7071+7300 (60 HZ) 03952612BA44
BA45 2 KEILRIEMEN V- Belt, 7071+7300 (50 HZ) 03952612BA45
G6008 1 KUGELLAGER BALL BEARING 03952612G6008
G6206 1 KUGELLAGER BALL BEARING 03952612G6206
G6303 1 KUGELLAGER BALL BEARING 03952612G6303
G6304 1 KUGELLAGER BALL BEARING 03952612G6304
L4030 1 DICHTUNGSRING OIL SEAL 0395261214030
L5230 1 DICHTUNGSRING OIL SEAL 0395261215230
L5840 1 DICHTUNGSRING OIL SEAL 0395261215840

VMBS 2613 | Verze 2.02
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ARBEITSTISCH
1010 1 ARBEITSTISCH WORK TABLE 039526121011
1020 1 GESTELL ARBEITSTISCH TABLE SUPPORT FRAME 039526121020
1080 2 UNTERE SCHUTZVORRICHTUNG BLADE GUARD 039526121080
1090 1 STUTZGEHAUSE TISCH TABLE SUPPORT HOUSING 039526121090
1100 1 STUTZGEHAUSE FUHRUNG GUIDE SUPPORT HOUSING 039526121100
1120 1 SCHRAUBE MIT RECHTS- RIGHT-HANDED SCREW 039526121120
GEWINDE
1140 1 SCHRAUBE MIT LINKSGEWINDE LEFT-HANDED SCREW 039526121140
1150 1 GLEITSTUCK SLIDER 039526121150
1160 1 EINSTELLSCHRAUBE TISCH- TABLE TILT ADJUST SCREW 039526121160
NEIGUNGSWINKEL
1500 1 LAGERDECKEL METER GAUDE 039526121500
1550 1 METER GAUGE RIP FRENCE + LOCK 039526121550
1551 1 RIP FENCE + LOCK RIP FENCE 039526121551
1800 1 FEED SCREW FEED SCREW 039526121800
HAUPTANTRIEB
2000 1 HAUPTANTRIEBSMOTOR MAIN DRIVE MOTOR 039526122000
2011 1 MOTORRIEMENSCHEIBE MOTOR PULLEY 039526122011
2020 1 BUCHSE MOTOR ROTARY SEAT 039526122020
BA43 2 KEILRIEMEN, 2011+7070 V-BELT, 2011+7070 03952612BA43
BAGO 1 KEILRIEMEN, 2011+4450 V-BELT, 2011+4450 03952612BAG0
BAUTEILE FUHRUNGSELEMENT
1311 1 STUTZELEMENT FUHRUNG; GUIDE SUPPORT, UPPER 039526121311
1312 1 STUTZELEMENT FUHRUNG; UN- GUIDE SUPPORT, LOWER 039526121312
1320 4 SAGEBANDFUHRUNG BLADE GUIDE 039526121320
1331 1 Al_\_ISCHLAGVORRICHTUNG BLADE STOPPER, LONG 039526121331
SAGEBAND , LANG
1332 1 Al_\_lSCHLAGVORRICHTUNG BLADE STOPPER, SHORT 039526121332
SAGEBAND , KURZ
1333 1 EXZENTER ECCENTRIC SHAFT 039526121333
1350 1 SAGEBAND-FUHRUNGSELE- BLADE GUIDE POST 039526121350
1360 1 GEHAUSE FUHRUNGSELEMENT GUIDE POST HOUSING 039526121360
1370 1 SAGEBANDSCHUTZ, LINKS BLADE GUARD, LEFT 039526121370
1381 1 SAGEBANDSCHUTZ, RECHTS BLADE GUARD, RIGHT 039526121381
1400 2 FEDER SPRING 039526121400
1410 1 FEDERGEHAUSE SPRING HOUSING 039526121410
1440 1 FEDER POST HOUSING SPRING 039526121440
1450 1 BOLZEN POST ELEVATING GEAR 039526121450
1650 1 KREISSCHNITT VORRICHTUNG CIRCLE CUTTING ATTACHMENT 039526121650
9015 1 VERRIEGELUNG FUHRUNGSELE- | GUIDE POST LOCK 039526129015
MENT
9033 1 HANDRAD POST ELEVATE HANDWHEEL 039526129033
9230 1 DREHGRIFF HANDLE KNOB 039526129230
G6201 1 KUGELLAGER BALL BEARING 03952612G6201
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Objednani nahradnich dilt

BAUTEILE RAD

3010 1 UNTERES RAD LOWER WHEEL 039526123010
3020 2 GUMMIREIFEN RUBBER TIRE 039526123020
3030 1 KEGELHULSE TAPER SLEEV 039526123030
3040 1 RADSICHERUNGSMUTTER WHEEL LOCKING NUT 039526123040
3050 1 OBERES RAD UPPER WHEEL 039526123050
3060 1 VERRIEGELUNG OBERES RAD UPPER WHEEL LOCKBA 60 039526123060
3080 1 GEHAUSE GLEITKLOTZ SLIDE BLOCK HOUSING 039526123080
3090 1 AUFLAGER GLEITKLOTZ SLIDE BLOCK SEAT 039526123090
3100 2 FUHRUNG GLEITKLOTZ SLIDE BLOCK GUIDE 039526123100
3110A 1 GLEITSTUCK OBERES RAD UPPER WHEEL SLIDER 039526123110A
3116 1 SC!_—INECKENWELLE GLEIT- SLIDER SCREW SHAFT 039526123112
STUCK
3120 1 WELLE ZUR ANHEBUNG DES WHEEL ELEVATE SHAFT 039526123120
RADS
3121 1 FEDER SPRING 039526123121
3150 1 UNTERLEGSCHEIBE WASHER 039526123150
3180 3 BEFESTIGUNGSWULST INDICATOR RING 039526123180
3190 1 SPANNUNGSANZEIGER TENSION INDICATOR 039526123190
3200 1 RADNEIGUNGSREGLER WHEEL TILT ADJUSTER 039526123200
3220 1 ANSCHLUSSSTELLE RAD- WHEEL TILT CONNECTER 039526123220
NEIGUNG
3240 1 ANSCHLUSSSTELLE UNTERLEG- CONNECTER WASHER 039526123240
SCHEIBE
3250 1 ANSCHLUSSSTELLE GEHAUSE CONNECTER HOUSING 039526123250
9030 2 HANDRAD HANDWHEEL 039526129030
9060 1 HANDRAD NEIGUNGSREGELUNG | TILT ADJUST HANDWHEEL 039526129060
G6305 2 KUGELLAGER BALL BEARING 03952612G6305
BAUTEILE LUFTPUMPE
4060 2 AUFLAGER LUFTPUMPE AIR PUMP SEAT 039526124060
4170 1 LUFTDUSE AIRNOZZLE 039526124170
4180 1 BEGRENZER LUFTDUSE AIR NOZZLE CLIPPER 039526124180
4450 1 KOMPRESSOR AIR COMPRESOR 039526124450
BAGO - KEILRIEMEN, 2011+4450 V-BELT, 2011+4450 03952612BA60

VMBS 2613 | Verze 2.02
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Pos. Menge Bezeichnung Designation Artikel-Nr.
Part no. Quan ity Article no.
HAUPTGEHAUSE & VERSCHIEDENES
5000 1 HAUPTGEHAUSE MAIN BODY 039526125000
5100 1 AUFLAGER TUR, GROSSER REAR DOOR, LARGER 039526125100
5101 1 AUFLAGER TUR, KLEINER REAR DOOR, SMALLER 039526125101
5120 1 UNTERE TUR LOWER DOOR 039526125120
5140 1 OBERE TUR UPPER DOOR 039526125140
8111 1 STEUERPLATTE CONTROL PLATE 039526128111
8372 1 ANLEITUNG RECHENGETRIEBE VARIATOR INSTRUCTION 039526128372
8422 1 ANLEITUNG GETRIEBE GEAR BOX INSTRUCTION 039526128422
8712 1 HINWEISSCHILD INDICATOR PLATE 039526128712
8743 1 NEIGUNGSANZEIGE, L & R TILT INDICATOR, L & R 039526128743
9300 2 OBERES TURSCHARNIER UPPER DOOR HINGE 039526129300
9310 6 SCHARNIER HINGE 039526129310
9500 4 FEDERPLATTE SPRING PLATE 039526129500
9590 2 GRIFF ARM HANDLE ARM 039526129590
9600 1 CHIP-STOPPER CHIP STOPPER 039526129600
9700 1 ANZEIGENADEL INDICATE NEEDLE 039526129700
9780 1 HALTER SPANERAUMBURSTE BRUSHER BRACKET 039526129780
9790 1 SPANERAUMBURSTE CHIP BRUSHER 039526129790
9850 1 SCHLl_'.:JSSEL FUR RUCKSEI- KEY OF REAR DOOR 039526129900
TENTUR
9880 1 SPANESAMMLER CHIP COLLECTOR 039526129999
9900 1 VERGROSSERUNGSGLASS MAGNIFYING GLASS 039526125000
9999 1 RINGSCHRAUBE EYE BOLT 039526125100
BAUTEILE BEDIENUNGSSCHALTER
6600 2 DRUCKKNOPF, EIN PUSH BUTTON, ON 039526126600
6602 2 DRUCKKNOPF, AUS PUSH BUTTON, OFF 039526126602
6610 1 NOTAUSSCHALTER EMERGENCY SWITCH 039526126610
6621 2 ENDSCHALTER LIMIT SWITCH 039526126621
6650 1 SCHLUSSELSCHALTER KEY SWITCH 039526126650
6700 1 HAUPTNETZSCHALTER MAIN POWER SWITCH 039526126700
6710 2 MAGNETSCHALTER MAGNETIC SWITCH 039526126710
6720 1 UBERLAST STARTER OVERLOAD STARTER 039526126720
6741 1 KONTROLLLEUCHTE, GRUN PILOT LAMP, GREEN 039526126741
6745 1 SPANNUNGSREDUZIERER VOLTAGE REDUCER 039526126745
6752 1 SICHERUNGS-GEHAUSE FUSE SEAT 039526126752
6753 2 SICHERUNGS-GEHAUSE FUSE SEAT 039526126753
6754 1 SICHERUNGS-GEHAUSE FUSE SEAT 039526126754
6770 2 KABELGEHAUSE WIRE HOUSING 039526126770
6771 1 ERDUNGSPLATTE GROUND SEAT 039526126771
6798 1 ELEKTROSCHRANK ELECTRIC BOX 039526126798
6799 1 VERDRAHTUNGSPLATTE WIRING PLATE 039526126799
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Objednani nahradnich dilt

BAUTEILE RECHENGETRIEBE
7000 1 MOTOR FEDER GEHAUSE MOTOR SPRING HOUSING 039526127000
7010 1 FEDER SPRING 039526127010
7020 1 AUSSERE RECHENGETRIEBE VARIATOR DISK, UPPER OUTER 039526127020
SCHEIBE OBEN
7030 1 INNERE RECHENGETRIEBE VARIATOR DISK, UPPER INNER 039526127030
SCHEIBE OBEN
7040 1 RECHENGETRIEBE GEHAUSE VARIATOR HOUSING TUBE 039526127040
ROHR
7050 1 RECHENGETRIEBE WELLE VARIATOR SHAFT 039526127050
7060 1 RECHENGETRIEBE GEHAUSE VARIATOR HOUSING 039526127060
7070 1 RIEMENSCHEIBE PULLEY 039526127070
7080 1 SCHNECKENGETRIEBE WORM GEAR 039526127080
7090 1 SCHNECKENGETRIEBE GEHAUSE | WORM GEAR HOUSING 039526127090
7100 1 GETRIEBEWELLE GEAR SHAFT 039526127100
7110 1 SCHNECKE WORM 039526127110
7120 1 WIRBELARM WHIRLING ARM 039526127120
7200 1 FEDER GEHAUSE SPRING HOUSING 039526127200
7210 1 FEDER SPRING 039526127210
7220 1 AUSSERE RECHENGETRIEBE VARIATOR DISK, LOWER OUTER 039526127220
SCHEIBE UNTEN
7230A 1 INNERE RECHENGETRIEBE VARIATOR DISK, LOWER INNER 039526127230A
SCHEIBE UNTEN
7260 1 WELLEN GEHAUSE SHAFT HOUSING 039526127260
7290 1 HANDRAD LAGER SPEED CHANGING WHEEL SEAT 039526127290
7300 1 RIEMENSCHEIBE PULLEY 039526127300
7310 1 DREHZAHLSENSOR SPEED READOUT DETECTOR 039526127310
9030 1 HANDRAD HANDWHEEL 039526129030
BA44 2 KEILRIEMEN 7071+7300 (60HZ) V-BELT 7071+7300 (60HZ) 03952612BA44
BA45 2 KEILRIEMEN 7071+7300 (60HZ) V-BELT 7071+7300 (60HZ) 03952612BA45
BA43 1 KEILRIEMEN 2011+7070 V-BELT 2011+7070 03952612BA43
BV875 1 KEILRIEMEN V-BELT 03952612BV875
G6007 2 KUGELLAGER BALL BEARING 03952612G6007
G6204 1 KUGELLAGER BALL BEARING 03952612G6204
G6205 2 KUGELLAGER BALL BEARING 03952612G6205
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Ersatzteilung 2 VMBS 2613

Obr. 10: Ersatzteilzeichnung 2 VMBS 2613

Ymetallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

BAUTEILE SCHWEISSMASCHINE

6010 1 ENDSCHALTER LIMIT SWITCH 039526126010
6011 1 ISOLATOR INSULATOR 039526126011
6020 1 FUHRUNGSBLOCK GUIDE BLOCK 039526126020
6021 1 FEDER WINKEL SPRING BRACKET 039526126021
6030 1 GUSS FUHRUNG GUIDE CASTING 039526126030
6040 1 GEHAUSE HOUSING 039526126040
6050 1 UNBEWEGLICHE KLEMMBACKE STATIONARY JAW 039526126050
6051 1 ISOLATOR INSULATOR 039526126051
6052 3 ISOLIERSCHLAUCH INSULATING TUBE 039526126052
6053 3 UNTERLEGSCHEIBE, ISOLIERT WASHER, INSULATE 039526126053
6054 3 ABSTANDSHALTER SPACER 039526126054
6060 2 EXZENTERWELLE ECCENTRIC SHAFT 039526126060
6070 1 KLEMMHEBEL, RECHTS CLAMP LEVER, RIGHT 039526126070
6071 1 KLEMMHEBEL, LINKS CLAMP LEVER, LEFT 039526126071
6100 1 KLEMMENTRAGER, RECHTS CLAMP SUPPORT, RIGHT 039526126100
6101 1 KLEMMENTRAGER, LINKS CLAMP SUPPORT, LEFT 039526126101
6110 1 KLEMMAUFLAGEPLATTE, CLAMP PLATE, RIGHT 039526126110
RECHTS
6111 1 KLEMMAUFLAGEPLATTE; LINKS CLAMP PLATE, LEFT 039526126111
6120 2 NOCKE CAM 039526126120
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6130 1 BEWEGLICHE KLEMMBACKE MOVING JAW 039526126130
6150 1 SCHWEISSKNOPF WELD BUTTON 039526126150
6170 1 KNOPF ZUR DRUCK- EINSTEL- PRESSURE ADJUST KNOB 039526126170
LUNG
6180 1 WELLE SHAFT 039526126180
6200 1 NOCKE CAM 039526126200
6210 1 ARM SCHWEISSSPANNUNG WELD TENSION ARM 039526126210
6211 1 BUCHSE BUSHING 039526126211
6220 1 FEDER, KURZER SPRING, SHORTER 039526126220
6230 1 FEDER, LANGER SPRING, LONGER 039526126230
6240 1 TRANSFORMATOR (4.2KVA) TRANSFORMER (4.2KVA) 039526126240
6241 1 BEFESTIGUNGSWINKEL MOUNTING BRACKET 039526126241
6255 1 KONTROLLLEUCHTE, ROT PILOT LAMP, RED 039526126255
6260 1 MOTOR SCHLEIFMASCHINE GRINDER MOTOR 039526126260
6270 1 ABSTANDSHALTER SPACER 039526126270
6280 1 RAD SCHLEIFMASCHINE GRINDER WHEEL 039526126280
6281 1 1/4" UNTERLEGSCHEIBE, FLACH 1/4" WASHER, FLAT 039526126281
6282 1 6 mm-1.0 SECHSKANTMUTTER 6 mm-1.0 MEXNUT 039526126282
6290 1 SCHUTZVORRICHTUNG SCHLEIF- GRINDER GUARD 039526126290
MASCHINE
6291 1 ABDECKUNG SCHLEIFMASCHINE GRINDER COVER 039526126291
6330 1 BEZEICHNUNGS"SCHILD WELDER NAME PLATE 039526126330
SCHWEISSGERAT
6340 1 ANWEISUNG BEZEICHNUNG- INSTRUCTION LABLE 039526126340
SSCHILD
6350 1 BEZEICHNUNGSSCHILD SCHLEIF- | GRINDER LABLE 039526126350
MASCHINE
6420 1 GLUH-TASTE ANNEAL BUTTON 039526126420
6450 1 ABWEISER WINKEL, RECHTS DEFLECTOR BRACKET, RIGHT 039526126450
6451 1 ABWEISER WINKEL, LINKS DEFLECTOR BRACKET, LEFT 039526126451
6460 1 FUNKENABWEISER SPARK DEFLECTOR 039526126460
9290 2 KNOPF KNOB 039526129290
BAUTEIL BETRIEBSLEUCHTE
6801 ‘ 1 ‘ BAUTEIL BETRIEBSLEUCHTE WORL LAMP COMPONENT 039526126801
BAUTEILE SCHNEIDVORRICHTUNG
1910 3 SPINDEL BUCHSE SPINDLE BUSHING 039526121910
1920 1 SPINDELHUB SPINDLE LIFT 039526121920
1930 1 WELLE SAGEBAND BLADE SHAFT 039526121930
1940 2 EISENPLATTE MIT DREH- VANED IRON PLATE 039526121940
SCHIEBER
1950 2 UNTERE SAGEBANDER LOWER BLADES 039526121950
1960 1 OBERES SAGEBAND UPPER BLADE 039526121960
1970 1 ANSCHLUSSBLECH, LINKS JOINT PLATE, LEFT 039526121970
1980 1 KETTENGELENK, RECHTS CHAIN JOINT, RIGHT 039526121980
1990 1 HANDGRIFF HANDLE BAR 039526121990
9210 1 KNOPF KNOB 039526129210
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Pos. Menge Bezeichnung Designation Artikel-Nr.
Part no. Quan ity Article no.
BAUTEILE GETRIEBE
0500 1 GETRIEBE GEAR BOX 03952613500
0510 1 GETRIEBEABDECKUNG GEAR BOX COVER 03952613510
0520 1 ANTRIEB GEAR 03952613520
0521 1 ANTRIEB GEAR 03952613521
0530 1 SCHRAUBENMUTTER SCREW NUT 03952613530
0531 1 SCHRAUBENMUTTER SCREW NUT 03952613531
0540 1 ANTRIEB GEAR 03952613540
0550 1 GETRIEBEWELLE GEAR SHAFT 03952613550
0560 1 WELLENABDECKUNG SHAFT COVER 03952613560
0570 1 ANTRIEB GEAR 03952613570
0580 1 HAUPTWELLE MAIN SHAFT 03952613580
0591 1 HAUPTWELLENABDECKUNG MAIN SHAFT COVER 03952613591
0600 1 WELLE DREHZAHLUMSCHAL- SPEED CHANGING SHAFT 03952613600
TUNG
0610 1 ARM DREHZAHLUMSCHALTUNG SPEED CHANGING ARM 03952613610
0611 1 BREMSFEDER WELLE SHAFT STOPPER 03952613611
0612 1 FEDER SPRING 03952613612
0620 1 GLEITKLOTZ SLIDE BLOCK 03952613620
0630 1 KRUCKE CRUTCH 03952613630
0631 2 MESSINGWINKEL BRASS BRACKET 03952613631
0632 1 MESSINGWINKEL BRASS BRACKET 03952613632
0700 1 Hl__EBEL ZUR GESCHWINDIGKEIT- SPEED CHANGING LEVER 03952613700
SANDERUNG
0740 1 WELLENGEHAUSE SHAFT HOUSING 03952613740
0790 1 RECHTER HEBEL ZUR GES- SPEED LEVER RIGHT 03952613790
CHWINDIGKEITSANDERUNG
7071 1 RIEMENSCHEIBE PULLEY 039526137071
9220 1 SCHALTKNAUF LEVER KNOB 039526139220
BA44 2 KEILRIEMEN, 7071+7300 (60 HZ) V-BELT, 7071+7300 (60 HZ) 03952613BA44
BA45 2 KEILRIEMEN, 7071+7300 (50 HZ) V- BELT, 7071+7300 (50 HZ) 03952613BA45
G6008 1 KUGELLAGER BALL BEARING 03952613G6008
G6206 1 KUGELLAGER BALL BEARING 03952613G6206
G6303 1 KUGELLAGER BALL BEARING 03952613G6303
G6304 1 KUGELLAGER BALL BEARING 03952613G6304
L4030 1 DICHTUNGSRING OIL SEAL 03952613L4030
L5230 1 DICHTUNGSRING OIL SEAL 03952613L5230
L5840 1 DICHTUNGSRING OIL SEAL 03952613L5840
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ARBEITSTISCH
1011 1 ARBEITSTISCH WORK TABLE 039526131011
1021 1 GESTELL ARBEITSTISCH TABLE SUPPORT FRAME 039526131021
1080 2 SAGEBANDSCHUTZ BLADE GUARD 039526131080
1090 1 STUTZGEHAUSE TISCH TABLE SUPPORT HOUSING 039526131090
1100 1 STUTZGEHAUSE FUHRUNG GUIDE SUPPORT HOUSING 039526131100
1120 1 SCHRAUBE MIT RECHTS- RIGHT-HANDED SCREW 039526131120
GEWINDE
1140 1 SCHRAUBE MIT LINKSGEWINDE LEFT-HANDED SCREW 039526131140
1150 1 GLEITSTUCK SLIDER 039526131150
1160 1 EINSTELLSCHRAUBE TISCH- TABLE TILT ADJUST SCREW 039526131160
NEIGUNGSWINKEL
1230 4 LAGERDECKEL BEARING COVER 039526131230
1250 2 SCHUBVORRICHTUNG TISCH TABLE STROKING SHAFT 039526131250
1501 1 MESSGERAT METER GAUDE 039526131501
1551 1 PARALLELANSCHLAG + VER- RIP FENCE + LOCK 039526131551
SCHLUSS
1600 2 T-BLOCK T-BLOCK 039526131600
1610 1 PARALLELANSCHLAG GLEIT- RIP FENCE SLIDE GUIDE 039526131610
FUHRUNG
2500 1 DREHMOMENTMOTOR TORQUE MOTOR 039526132500
2501 1 DREHZAHLMINDERER DREHMO- TORQUE MOTOR SPEED REDUCER 039526132501
TOR
2510 1 GETRIEBE WHEEL GEAR 039526132510
2520 1 GLEITGETRIEBE SLIDE GEAR 039526132520
2530 1 GEHAUSE DREHZAHLMOMENT- TORQUE MOTOR HOUSING 039526132530
MOTOR
2610 1 STELLRING GLEITSCHIENE SET RING SLIDE BAR 039526132610
2620 2 ENDSCHALTER STELLRING LIMITED SWITCH SET RING 039526132620
2650 1 GEHAUSE ENDSCHALTER LIMITED SWITCH HOUSING 039526132650
6165 2 ENDSCHALTER LIMITED SWITCH 039526136165
9017 2 STELLRING VERRIEGELUNG SET RING LOCKER 039526139017
GLM35 4 LINEARLAGER LINER BEARING 03952613GLM35
HAUPTANTRIEB
2000 1 HAUPTANTRIEBSMOTOR MAIN DRIVE MOTOR 039526132000
2011 1 MOTORRIEMENSCHEIBE MOTOR PULLEY 039526132011
2020 1 MOTORRIEMENSCHEIBE MOTOR PULLEY 039526132020
BA43 2 KEILRIEMEN, 2011+7070 V-BELT, 2011+7070 03952613BA43
BA60 1 KEILRIEMEN, 2011+4450 V-BELT, 2011+4450 03952613BA60
BAUTEILE FUHRUNGSELEMENT
1311 1 STUTZELEMENT FUHRUNG; GUIDE SUPPORT, UPPER 039526131311
1312 1 STUTZELEMENT FUHRUNG; UN- GUIDE SUPPORT, LOWER 039526131312
1320 4 SAGEBANDFUHRUNG BLADE GUIDE 039526131320
1331 1 ACHSE ECCENTRIC SHAFT 039526131331
1332 1 ANSCHLAGVORRICHTUNG BLADE STOPPER, SHORT 039526131332
SAGEBAND
1333 1 EXZENTER ECCENTRIC SHAFT 039526131333
1350 1 SAGEBAND-FUHRUNGSELE- BLADE GUIDE POST 039526131350
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1351 1 ANTRIEBSCHIENE GEAR BAR 039526131351
1360 1 GEHAUSE FUHRUNGSELEMENT GUIDE POST HOUSING 039526131360
1370 1 SAGEBANDSCHUTZ, LINKS BLADE GUARD, LEFT 039526131370
1381 1 SAGEBANDSCHUTZ, RECHTS BLADE GUARD, RIGHT 039526131381
1400 2 FEDER SPRING 039526131400
1410 1 FEDERGEHAUSE SPRING HOUSING 039526131410
1440 1 FEDER POST HOUSING SPRING 039526131440
1450 1 BOLZEN POST ELEVATING GEAR 039526131450
1650 1 KREISSCHNITT VORRICHTUNG CIRCLE CUTTING AT- 039526131650
9015 1 VERRIEGELUNG FUHRUNGSELE- | GUIDE POST LOCKER 039526139015
MENT
9033 1 HANDRAD POST ELEVATE HANDWHEEL 039526139033
9230 1 DREHGRIFF HANDLE KNOB 039526139230
G6201 1 KUGELLAGER BALL BEARING 03952613G6201
BAUTEILE RAD
3010 1 UNTERES RAD LOWER WHEEL 039526133010
3020 2 GUMMIREIFEN RUBBER TIRE 039526133020
3030 1 KEGELHULSE TAPER SLEEV 039526133030
3040 1 RADSICHERUNGSMUTTER WHEEL LOCKING NUT 039526133040
3050 1 OBERES RAD UPPER WHEEL 039526133050
3060 1 VERRIEGELUNG OBERES RAD UPPER WHEEL LOCK 039526133060
3080 1 GEHAUSE GLEITKLOTZ SLIDE BLOCK HOUSING 039526133080
3090 1 AUFLAGER GLEITKLOTZ SLIDE BLOCK SEAT 039526133090
3100 2 FUHRUNG GLEITKLOTZ SLIDE BLOCK GUIDE 039526133100
3110A 1 GLEITSTUCK OBERES RAD UPPER WHEEL SLIDER 039526133110A
3116 1 SC!.-INECKENWELLE GLEIT- SLIDER SCREW SHAFT 039526133116
STUCK
3120 1 WELLE ZUR ANHEBUNG DES WHEEL ELEVATE SHAFT 039526133120
RADS
3121 1 FEDER SPRING 039526133121
3150 1 UNTERLEGSCHEIBE WASHER 039526133150
3180 3 BEFESTIGUNGSWULST INDICATOR RING 039526133180
3190 1 SPANNUNGSANZEIGER TENSION INDICATOR 039526133190
3200 1 RADNEIGUNGSREGLER WHEEL TILT ADJUSTER 039526133200
3220 1 ANSCHLUSSSTELLE RAD- WHEEL TILT CONNECTER 039526133220
NEIGUNG
3240 1 ANSCHLUSSSTELLE UNTERLEG- CONNECTER WASHER 039526133240
SCHEIBE
3250 1 ANSCHLUSSSTELLE GEHAUSE CONNECTER HOUSING 039526133250
9030 2 HANDRAD HANDWHEEL 039526139030
9060 1 HANDRAD NEIGUNGSREGELUNG | TILT ADJUST HANDWHEEL 039526139060
G6305 2 KUGELLAGER BALL BEARING 03952613G6305
BAUTEILE LUFTPUMPE
4060 2 AUFLAGER LUFTPUMPE AIR PUMP SEAT 039526134060
4170 1 LUFTDUSE AIRNOZZLE 039526134170
4180 1 BEGRENZER LUFTDUSE AIR NOZZLE CLIPPER 039526134180
4450 1 KOMPRESSOR AIR COMPRESOR 039526134450
BAGO - KEILRIEMEN, 2010+4450 V-BELT, 2010+4450 03952613BA6G0
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Poz. Mnozstvi Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Obj. ¢islo
HAUPTGEHAUSE & VERSCHIEDENES
5000 1 HAUPTGEHAUSE MAIN BODY 039526135000
5100 1 AUFLAGER TUR, RECHTS REAR DOOR, RIGHT 039526135100
5101 1 AUFLAGER TUR, KLEINER REAR DOOR, SMALLER 039526135101
5120 1 UNTERE TUR LOWER DOOR 039526135120
5140 1 OBERE TUR UPPER DOOR 039526135140
8111 1 STEUERPLATTE CONTROL PLATE 039526138111
8372 1 ANLEITUNG RECHENGETRIEBE VARIATOR INSTRUCTION 039526138372
8422 1 ANLEITUNG GETRIEBE GEAR BOX INSTRUCTION 039526138422
8712 1 HINWEISSCHILD INDICATOR PLATE 039526138712
8743 1 NEIGUNGSANZEIGE, L & R TILT INDICATOR, L & R 039526138743
9300 2 OBERES TURSCHARNIER UPPER DOOR HINGE 039526139300
9310 6 SCHARNIER HINGE 039526139310
9500 4 FEDERPLATTE SPRING PLATE 039526139500
9590 2 GRIFF ARM HANDLE ARM 039526139590
9600 1 CHIP-STOPPER CHIP STOPPER 039526139600
9700 1 ANZEIGENADEL INDICTOR NEDDLE 039526139700
9780 1 HALTER SPANERAUMBURSTE BRUSHER BRACKET 039526139780
9790 1 SPANERAUMBURSTE CHIP BRUSHER 039526139790
9850 1 SCHLl_'_JSSEL FUR RUCKSEI- KEY OF REAR DOOR 039526139850
TENTUR
9880 1 SPANESAMMLER CHIP COLLECTOR 039526139880
9900 1 VERGROSSERUNGSGLASS MAGNIFYING GLASS 039526139900
9999 1 RINGSCHRAUBE EYE BOLT 039526139999
BAUTEILE BEDIENUNGSSCHALTER
6245 1 REGELTRANSFORMATOR VARIABLE TRANSFORMER 039526136245
6600 2 DRUCKKNOPF, EIN, GRUN PUSH BUTTON, ON, GREEN 039526136600
6601 1 DRUCKKNOPF, EIN, WEISS PUSH BUTTON, ON, WHITE 039526136601
6602 1 DRUCKKNOPF, AUS, ROT PUSH BUTTON, OFF; RED 039526136602
6603 2 DRUCKKNOPF, EIN/AUS, PUSH BUTTON, ON/OFF, BLACK 039526136603
SCHWARZ
6610 1 NOTAUSSCHALTER EMERGENCY SWITCH 039526136610
6621 2 SICHERHEITSSCHALTER SECURITY SWITCHE 039526136621
6650 1 SCHLUSSELSCHALTER KEY SWITCH 039526136650
6682 1 SELECT SCHALTER SELECT SWITCH 039526136682
6700 1 HAUPTNETZSCHALTER MAIN POWER SWITCH 039526136700
6710 2 MAGNETSCHALTER MAGNETIC SWITCH 039526136710
6716 3 LEISTUNGSRELAIS POWER RELAY 039526136716
6720 1 UBERLAST STARTER OVERLOAD STARTER 039526136721
6730 1 KONDENSATOR CONDENSER 039526136730
6741 1 KONTROLLLEUCHTE PILOT LIGHT 039526136741
6745 1 SPANNUNGSREDUZIERER VOLTAGE REDUCER 039526136745
6752 5 SICHERUNGS-GEHAUSE FUSE SEAT 039526136752
6753 1 SICHERUNGS-GEHAUSE FUSE SEAT 039526136753
6754 1 SICHERUNGS-GEHAUSE FUSE SEAT 039526136754

54

VMBS 2613 | Verze 2.02



metalliisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Objednani nahradnich dilt

6770 3 KABELGEHAUSE WIRE HOUSING 039526136753
6771 1 ERDUNGSPLATTE GROUND SEAT 039526136770
6774 1 KABELGEHAUSE WIRE HOUSING 039526136774
6798 1 ELEKTROSCHRANK ELECTRIC BOX 039526136771
6799 1 VERDRAHTUNGSPLATTE WIRING PLATE 039526136245
BAUTEILE RECHENGETRIEBE
7000 1 MOTOR FEDER GEHAUSE MOTOR SPRING HOUSING 039526137000
7010 1 FEDER SPRING 039526137010
7020 1 AUSSERE RECHENGETRIEBE VARIATOR DISK, UPPER OUTER 039526137020
SCHEIBE OBEN
7030 1 INNERE RECHENGETRIEBE VARIATOR DISK, UPPER INNER 039526137030
SCHEIBE OBEN
7040 1 RECHENGETRIEBE GEHAUSE VARIATOR HOUSING TUBE 039526137040
ROHR
7050 1 RECHENGETRIEBE WELLE VARIATOR SHAFT 039526137050
7060 1 RECHENGETRIEBE GEHAUSE VARIATOR HOUSING 039526137060
7070 1 RIEMENSCHEIBE PULLEY 039526137070
7080 1 SCHNECKENGETRIEBE WORM GEAR 039526137080
7090 1 SCHNECKENGETRIEBE GEHAUSE | WORM GEAR HOUSING 039526137090
7100 1 GETRIEBEWELLE GEAR SHAFT 039526137100
7110 1 SCHNECKE WORM 039526137110
7120 1 WIRBELARM WHIRLING ARM 039526137120
7200 1 FEDER GEHAUSE SPRING HOUSING 039526137200
7210 1 FEDER SPRING 039526137210
7220 1 AUSSERE RECHENGETRIEBE VARIATOR DISK, LOWER OUTER 039526137220
SCHEIBE UNTEN
7230A 1 INNERE RECHENGETRIEBE VARIATOR DISK, LOWER INNER 039526137230A
SCHEIBE UNTEN
7260 1 WELLEN GEHAUSE SHAFT HOUSING 039526137260
7290 1 HANDRAD LAGER SPEED CHANGING WHEEL SEAT 039526137290
7300 1 RIEMENSCHEIBE PULLEY 039526137300
7310 1 DREHZAHLSENSOR SPEED READOUT DETECTOR 039526137310
7330 1 DIGITALE DREHZAHLANZEIGE DIGITAL TACHOMETER 039526137330
9030 1 HANDRAD HANDWHEEL 039526139030
BA43 - KEILRIEMEN 2011+7070 V-BELT 2011+7070 03952613BA43
BA44 - KEILRIEMEN 7071+7300 (60HZ) V-BELT 7071+7300 (60HZ) 03952613BA44
BA45 - KEILRIEMEN 7071+7300 (50HZ) V-BELT 7071+7300 (50HZ) 03952613BA45
BV875 1 KEILRIEMEN V-BELT 03952613BV875
G6007 2 KUGELLAGER BALL BEARING 03952613G6007
G6204 1 KUGELLAGER BALL BEARING 03952613G6204
G6205 1 KUGELLAGER BALL BEARING 03952613G6205
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Rozpadové schéma 2 VMBS 2613 E

Obr. 12: Rozpadové schéma 2 VMBS 2613 E
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CWEA-CE2

BAUTEILE SCHWEISSMASCHINE

6010 1 ENDSCHALTER LIMIT SWITCH 039526136010
6011 1 ISOLATOR INSULATOR 039526136011
6020 1 FUHRUNGSBLOCK GUIDE BLOCK 039526136020
6021 1 FEDER WINKEL SPRING BRACKET 039526136021
6030 1 GUSS FUHRUNG GUIDE CASTING 039526136030
6040 1 GEHAUSE HOUSING 039526136040
6050 1 UNBEWEGLICHE KLEMMBACKE STATIONARY JAW 039526136050
6051 1 ISOLATOR INSULATOR 039526136051
6052 3 ISOLIERSCHLAUCH INSULATING TUBE 039526136052
6053 3 UNTERLEGSCHEIBE, ISOLIERT WASHER, INSULATE 039526136053
6054 3 ABSTANDSHALTER SPACER 039526136054
6060 2 EXZENTERWELLE ECCENTRIC SHAFT 039526136060
6070 1 KLEMMHEBEL, RECHTS CLAMP LEVER, RIGHT 039526136070
6071 1 KLEMMHEBEL, LINKS CLAMP LEVER, LEFT 039526136071
6100 1 KLEMMENTRAGER, RECHTS CLAMP SUPPORT, RIGHT 039526136100
6101 1 KLEMMENTRAGER, LINKS CLAMP SUPPORT, LEFT 039526136101
6110 1 KLEMMAUFLAGEPLATTE, CLAMP PLATE, RIGHT 039526136110

RECHTS

6111 1 KLEMMAUFLAGEPLATTE; LINKS CLAMP PLATE, LEFT 039526136111
6120 2 NOCKE CAM 039526136120
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6130 1 BEWEGLICHE KLEMMBACKE MOVING JAW 039526136130
6150 1 SCHWEISSKNOPF WELD BUTTON 039526136150
6170 1 KNOPF ZUR DRUCK- EINSTEL- PRESSURE ADJUST KNOB 039526136170
LUNG
6180 1 WELLE SHAFT 039526136180
6200 1 NOCKE CAM 039526136200
6210 1 ARM SCHWEISSSPANNUNG WELD TENSION ARM 039526136210
6211 1 BUCHSE BUSHING 039526136211
6220 1 FEDER, KURZER SPRING, SHORTER 039526136220
6230 1 FEDER, LANGER SPRING, LONGER 039526136230
6240 1 TRANSFORMATOR TRANSFORMER 039526136240
6241 1 BEFESTIGUNGSWINKEL MOUNTING BRACKET 039526136241
6255 1 KONTROLLLAMPE, ROT PILOT LAMPE, RED 039526136255
6260 1 MOTOR SCHLEIFMASCHINE GRINDER MOTOR 039526136260
6270 1 ABSTANDSHALTER SPACER 039526136270
6280 1 RAD SCHLEIFMASCHINE GRINDER WHEEL 039526136280
6281 1 1/4" UNTERLEGSCHEIBE, FLACH 1/4" WASHER, FLAT 039526136281
6282 1 6 mm-1.0 SECHSKANTMUTTER 6 mm-1.0 MEX NUT 039526136282
6290 1 SCHUTZVORRICHTUNG SCHLEIF- GRINDER GUARD 039526136290
MASCHINE
6291 1 ABDECKUNG SCHLEIFMASCHINE GRINDER COVER 039526136291
6330 1 BEZEICHNUNGS"SCHILD WELDER NAME PLATE 039526136330
SCHWEISSGERAT
6340 1 ANWEISUNG BEZEICHNUNG- INSTRUCTION LABLE 039526136340
SSCHILD
6350 1 BEZEICHNUNGSSCHILD SCHLEIF- | GRINDER LABLE 039526136350
MASCHINE
6420 1 GLUH-TASTE ANNEAL BUTTON 039526136420
6450 1 ABWEISER WINKEL, RECHTS DEFLECTOR BRACKET, RIGHT 039526136450
6451 1 ABWEISER WINKEL, LINKS DEFLECTOR BRACKET, LEFT 039526136451
6460 1 FUNKENABWEISER SPARK DEFLECTOR 039526136460
9290 2 KNOPF KNOB 039526139290
BAUTEIL BETRIEBSLEUCHTE
6801 I 1 l BAUTEIL BETRIEBSLEUCHTE WORL LAMP COMPONENT 039526136800
BAUTEILE SCHNEIDVORRICHTUNG
1910 3 SPINDEL BUCHSE SPINDLE BUSHING 039526131910
1920 1 SPINDELHUB SPINDLE LIFT 039526131920
1930 1 WELLE SAGEBAND BLADE SHAFT 039526131930
1940 2 EISENPLATTE MIT DREH- VANED IRON PLATE 039526131940
SCHIEBER
1950 2 UNTERE SAGEBANDER LOWER BLADES 039526131950
1960 1 OBERES SAGEBAND UPPER BLADE 039526131960
1970 1 ANSCHLUSSBLECH, LINKS JOINT PLATE, LEFT 039526131970
1980 1 KETTENGELENK, RECHTS CHAIN JOINT, RIGHT 039526131980
1990 1 HANDGRIFF HANDLE BAR 039526131990
9210 1 KNOPF KNOB 039526139210
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15 Schémata zapojeni
15.1 Schémata zapojeni VMBS 2613
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Obr. 13: Schéma zapojeni 1 VMBS 2613

58 VMBS 2613 | Verze 2.02



%’Eta”"'aﬂ@) Schémata zapojeni

Metallbearbeitungsmaschinen

8Y g5 19
b d o
TB2
0-0
E— SB4 E— SB10
el
20 31
TB2
6] @ TB2 TB2
SA6 -(9) -
Q182 ~A\KM1-\ SBS  --\<M2r-\ SBil
SA2
St 7‘ PN fv\‘
_® el 32
TB2
25 TB2
17 @—
TB2 O TB2-(12
© 6 @ TB2-10)
WYZSBE ®EL
18
¢ o s | SPEED [ Qe
19 I—_R’\:|77L—
TB2-(6) HL
WY TB1-
11 %, @ ! b

Obr. 14: Schéma zapojeni 2 VMBS 2613
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Obr. 15: Upinaci lista VMBS 2613

60

Ymetallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

el I e
1
17 =1 'H
=] I =] =g
[
[@] [@]
Slesleslesley
ML [
g\vﬂ@l@l% 5
NN 12Tl
10
— 11| |3 €2
FR o~ NEIE
oo 9| (e
(DI 8 [lol el
A=
EENEE
; “_‘1“9 SHEENEE
/ . 4| |es| ]
QS €l | © |k 3elle
N/ JEIE
ololo Llle]le
) 870 ©
[e] 9] - AT @
oloaoo QB E{p 1P |e3 ez
] 11 |83 |6
10 ||€3] |63
G| 2|35 jm) 91|es||ez
= KVI:_) = ITLJ?“ QJ7‘ 8 @ @
- PRI R
G| |
sl
41|
SIEIE
clles||gn
RIEIE
TRl ©

VMBS 2613 | Verze 2.02



Ymetalliisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Schémata zapojeni

Oznaceni Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Technicka data

SB1 SCHWEISSEN AN WELD ON 2<<a>>  weil}

SB2 GLUHEN AN ANNEAL ON 2<<a>>  griin

SB3 NOTAUSSCHALTER EMERGENCY STOP 2<<a<b>> rot

SB4 HAUPTMOTOR AUS MAIN MOTOR OFF 1<<a<b>> rot

SB5 HAUPTMOTOR EIN MAIN MOTOR ON 1<<a>b> griin

SB6 AUTO AUTO 1<<a>b> weil}

SB7 VORWARTS FORWARD 1<<a>+1<b> schwarz

SB8 RUCKWARTS REVERSE 1<<a>+1<b> schwarz

SB9 FORTFAHREN GRUN CONTINUE GREEN 1<<a>> griin

SB10 SCHLEIFMOTOR AUS GRINDER MOTOR OFF 1<<a<b>> rot

SB11 SCHLEIFMOTOR EIN GRINDER MOTOR ON 1<<a>b> griin

SA3 AUTO STOP AUTO STOP 1<a<b>>

SA4 SCHLUSSEL-SCHALTER KEY SWITCH 1<a<b>

Qs HAUPT SCHALTER MAIN SWITCH Uimp=6KV Ui=500V

sQ1 ENDSCHALTER LIMIT SWITCH Uimp=4KV Ui=400V

SQ2 ENDSCHALTER LIMIT SWITCH Uimp=4KV Ui=400V

SQ3 ENDSCHALTER LIMIT SWITCH 15A, 480VAC

SQ4 ENDSCHALTER LIMIT SWITCH 10A, 125VAC
1<<a>b>

SQ5 ENDSCHALTER LIMIT SWITCH 10A, 125VAC
1<<a>b>

T2 TRANSFORMATOR TRANSFORMER 150W

T1 TRANSFORMATOR TRANSFORMER 4.2KVA

KM1 SCHUTZ CONTACTOR Ue380V, Ith20A
24V, 50HZ

FR UBERLASTRELAIS OVERLOAD RELAY 4 ~6A

KM2 SCHUTZ CONTACTOR Ue380V, Ith20A
24V, 50HZ

GESCHWINDIGKEITSMESSER SPEED METER 24V 9999M/min
PHOTOSENSOR PHOTO SENSOR

KA1 UBERLASTRELAIS CONTACTOR RELAY Ue220V, le6A

KA2 UBERLASTRELAIS CONTACTOR RELAY Ue220V, le6A

KA3 UBERLASTRELAIS CONTACTOR RELAY Ue220V, le6A

M1 HAUPTMOTOR MAIN DRIVE MOTOR 220/4000V, 2 25KW
3PHASE, 50HZ

M2 SCHLEIFMOTOR GRINDER MOTOR 400V, 0.04KW
3PHASE, 50HZ

M3 DREHMOMENT-MOTOR TORQUE MOTOR 110V, 0.01KW
1PHASE, 50HZ

HL ANZEIGELEUCHTE GRUN INDICATOR LIGHT GREEN ©22.2, 24V

EL ARBEITSLEUCHTE WORK LAMP 20W, 24V

RL KONTROLLLAMPE PILOT LAMP 24V

Cc KONDENSATOR CONDENSER 10uF 250VAC

Oznaceni Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Technicka data
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F.D ADJ DRUCKREGLER PRESSURE ADJUST 0~110V,25A

TB1 KLEMMENBRETT TERMINAL BOARD 600V, 25A

TB2 KLEMMENBRETT TERMINAL BOARD 600V, 25A

TB3 KLEMMENBRETT TERMINAL BOARD 600V, 25A

TB4 KLEMMENBRETT TERMINAL BOARD 600V, 25A

FU1 SICHERUNG 10 X 38 FUSE 10 X 38 120KA/500V~

FU2 SICHERUNG 10 X 38 FUSE 10 X 38 120KA/500V~

FU3 SICHERUNG 10 X 38 FUSE 10 X 38 120KA/500V~

FU4 SICHERUNG 10 X 38 FUSE 10 X 38 120KA/500V~

FU5 SICHERUNG 10 X 38 FUSE 10 X 38 120KA/500V~

FU6 SICHERUNG 10 X 38 FUSE 10 X 38 120KA/500V~

FU7 SICHERUNG 10 X 38 FUSE 10 X 38 120KA/500V~

FU8 SICHERUNG 10 X 38 FUSE 10 X 38 120KA/500V~

FU9 SICHERUNG 10 X 38 FUSE 10 X 38 120KA/500V~

FU10 SICHERUNG 10 X 38 FUSE 10 X 38 120KA/500V~

Oznaceni Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Technicka data

KABEL CABLE 2.00 mm? x 4C
2.00 mm? x 3C
0.75 mm? x 16C
0.75 mm? x 4C
0.75 mm? x 3C
0.75 mm? x 2C
0.5mm?x 2C
DRAHT WIRE 1.25 mm? x 1C schwarz
1.25 mm? x 1C gelb/griin
0.75 mm? x 1C schwarz
0.75 mm? x 1C rot
0.75 mm? x 1C weild
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15.2 Schémata zapojeni VMBS 2613 E
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Obr. 16: Schéma zapojeni 1 VMBS 2613 E
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Obr. 17: Schéma zapojeni 2 VMBS 2613 E
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Obr. 18: Upinaci lista VMBS 2613 E
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Metallbearbeitungsmaschinen

Oznacgeni Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Technicka data

SB1 SCHWEISSEN AN WELD ON 2<<a>>  weil}

SB2 GLUHEN AN ANNEAL ON 2<<a>>  griin

SB3 NOTAUSSCHALTER EMERGENCY STOP 2<<a<b>> rot

SB4 HAUPTMOTOR AUS MAIN MOTOR OFF 1<<a<b>> rot

SB5 HAUPTMOTOR EIN MAIN MOTOR ON 1<<a>b> griin

SB6 AUTO AUTO 1<<a>b> weil}

SB7 VORWARTS FORWARD 1<<a>+1<b> schwarz

SB8 RUCKWARTS REVERSE 1<<a>+1<b> schwarz

SB9 FORTFAHREN GRUN CONTINUE GREEN 1<<a>> griin

SB10 SCHLEIFMOTOR AUS GRINDER MOTOR OFF 1<<a<b>> rot

SB11 SCHLEIFMOTOR EIN GRINDER MOTOR ON 1<<a>b> griin

SA3 AUTO STOP AUTO STOP 1<a<b>>

SA4 SCHLUSSEL-SCHALTER KEY SWITCH 1<a<b>

Qs HAUPT SCHALTER MAIN SWITCH Uimp=6KV Ui=500V

SQ1 ENDSCHALTER LIMIT SWITCH Uimp=4KV Ui=400V

SQ2 ENDSCHALTER LIMIT SWITCH Uimp=4KV Ui=400V

SQ3 ENDSCHALTER LIMIT SWITCH 15A, 480VAC

SQ4 ENDSCHALTER LIMIT SWITCH 10A, 125VAC
1<<a>b>

SQ5 ENDSCHALTER LIMIT SWITCH 10A, 125VAC
1<<a>b>

T2 TRANSFORMATOR TRANSFORMER 150W

T1 TRANSFORMATOR TRANSFORMER 4.2KVA

KM1 SCHUTZ CONTACTOR Ue380V, Ith20A
24V, 50HZ

FR UBERLASTRELAIS OVERLOAD RELAY 4 ~6A

KM2 SCHUTZ CONTACTOR Ue380V, 1th20A
24V, 50HZ

GESCHWINDIGKEITSMESSER SPEED METER 24V 9999M/min
PHOTOSENSOR PHOTO SENSOR

KA1 UBERLASTRELAIS CONTACTOR RELAY Ue220V, le6A

KA2 UBERLASTRELAIS CONTACTOR RELAY Ue220V, le6A

KA3 UBERLASTRELAIS CONTACTOR RELAY Ue220V, le6A

M1 HAUPTMOTOR MAIN DRIVE MOTOR 220/4000V, 2.25KW
3PHASE, 50HZ

M2 SCHLEIFMOTOR GRINDER MOTOR 400V, 0.04KW
3PHASE, 50HZ

M3 DREHMOMENT-MOTOR TORQUE MOTOR 110V, 0.01KW
1PHASE, 50HZ

HL ANZEIGELEUCHTE GRUN INDICATOR LIGHT GREEN $22.2, 24V

EL ARBEITSLEUCHTE WORK LAMP 20W, 24V

RL KONTROLLLAMPE PILOT LAMP 24V

Cc KONDENSATOR CONDENSER 10uF 250VAC

Oznaceni Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Technicka data
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Metallbearbeitungsmaschinen

F.D ADJ DRUCKREGLER PRESSURE ADJUST 0~110V,25A

TB1 KLEMMENBRETT TERMINAL BOARD 600V, 25A

TB2 KLEMMENBRETT TERMINAL BOARD 600V, 25A

TB3 KLEMMENBRETT TERMINAL BOARD 600V, 25A

TB4 KLEMMENBRETT TERMINAL BOARD 600V, 25A

FU1 SICHERUNG 10 X 38 FUSE 10 X 38 120KA/500V~

FU2 SICHERUNG 10 X 38 FUSE 10 X 38 120KA/500V~

FU3 SICHERUNG 10 X 38 FUSE 10 X 38 120KA/500V~

FU4 SICHERUNG 10 X 38 FUSE 10 X 38 120KA/500V~

FU5 SICHERUNG 10 X 38 FUSE 10 X 38 120KA/500V~

FU6 SICHERUNG 10 X 38 FUSE 10 X 38 120KA/500V~

FU7 SICHERUNG 10 X 38 FUSE 10 X 38 120KA/500V~

FU8 SICHERUNG 10 X 38 FUSE 10 X 38 120KA/500V~

FU9 SICHERUNG 10 X 38 FUSE 10 X 38 120KA/500V~

FU10 SICHERUNG 10 X 38 FUSE 10 X 38 120KA/500V~

Oznaceni Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Technicka data

KABEL CABLE 2.00 mm? x 4C
2.00 mm? x 3C
0.75 mm? x 16C
0.75 mm? x 4C
0.75 mm? x 3C
0.75 mm? x 2C
0.5mm?x 2C
DRAHT WIRE 1.25 mm? x 1C schwarz
1.25 mm? x 1C gelb/griin
0.75 mm? x 1C schwarz
0.75 mm? x 1C rot
0.75 mm? x 1C weild
67
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Metallbearbeitungsmaschinen

16 ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES P¥iloha Il 1.A

Vyrobce: Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Starf3e 26
D-96103 Hallstadt

timto prohlaSuje, Ze nasledujici vyrobek

Skupina vyrobku: Metallkraft® Kovoobrabéci stroje
Oznaceni stroje: Objednaci ¢islo:

VMBS 2613 3952612

VMBS 2613 E 3952613

Typ stroje: Vertikalni pasova pila na kov

Sériové cCislo:

Rok vyroby: 20

odpovida na zakladé svého provedeni pfisluSnym EU smérnicim. PFi neschvalené zméné stroje ztraci toto prohlaseni
svou platnost.

PrisluSené EU smérnice: 2014/35/EU Smeérnice o nizkém napéti
2014/30/EU Smeérnice o elektromagnetické kompatabilité

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:

DIN EN ISO 12100:2010 Bezpecnost strojnich zafizeni — Zakladni pojmy, vS8eobecné zasady pro kon-
strukci

DIN EN 60204-1: 2007-06: Bezpeénost strojnich zafizeni — Elektricka zafizeni stroji — Cast 1: V8eobecné
pozadavky

DIN EN 13898:2009-09 Obrabéci a tvareci stroje — Bezpeénost — Pily na studeny kov

DIN EN ISO 13849-1:2006 Bezpednost strojnich zafizeni - Bezpe&nostni &asti ovladacich systéma - Cast 1:

VSeobecné zasady pro konstrukci

Odpovédna osoba: Technické oddéleni, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt
Hallstadt, 15.04.2016
&[f‘

Kilian Stirmer
Obchodni feditel
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