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Uvod

1 Uvod

Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni elek-
trického zavitofezu od firmy Metallkraft a jsme presvéd-
¢eni, ze jste tim ucinili spravnou volbu.

Pred uvedenim stroje do provozu si peclivé prectéte
tento navod k obsluze.

Najdete v ném informace o spravném uvedeni stroje
do provozu, jeho ucelu pouziti, stejné jako informace
0 bezpeéném a efektivnim provozu a udrzbé. Uchova-
vejte ho proto vzdy na pracovisti. Mimo pokyny tohoto
navodu se také fidte obecné platnymi bezpeénostnimi
predpisy. llustrace v tomto navodu k obsluze slouzi

k zakladnimu porozuméni a mohou se v detailech od
skutecnosti liSit.

1.1 Autorska prava

Obsah tohoto navodu k obsluze je chranény autorskymi
pravy. Jeho pouziti je dovoleno v rdmci pouziti stroje.
Jakeékoli jiné pouziti neni bez pisemného souhlasu
vyrobce povoleno.

1.2 Zakaznicky servis

Pro technické informace prosim kontaktujte Vaseho pro-
dejce nebo nas zakaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
Pficna 84/1

779 00 Olomouc

Tel: + 420 585 378 012

Fax: + 420 585 378 013

E-mail: bow@bow.cz
Web: www.bow.cz

Méame vzdy zajem o informace a zkuSenosti z provozu,
které mohou byt cenné pro zlepSeni nasich vyrobkd.

1.3 Omezeni odpovédnosti

Veskeré informace a pokyny v tomto navodu byly vypra-
cované v souladu s plathymi normami a pfedpisy, pfi
znamém stavu techniky a dlouholetych znalostech

a zkuSenostech. V nékterych pfipadech vyrobce nenese
Zadnou odpovédnost za $kody a to pfi:

- nedodrzeni téchto pokyna,

- nespravném pouziti stroje,

- pouziti nepovolanymi pracovniky,

- neopravnénych Upravach a technickych zménach,
- pouziti neoriginalnich nahradnich dild.
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Skutecny vzhled vyrobku se mize v dlsledku technic-
kych zmén liSit od uvedenych vyobrazeni.

Plati zavazky dohodnuté v dodavatelské smlouveé, vSeo-
becné obchodni a dodaci podminky dodavatele
a zakonna pravidla platna ke dni uzavieni smlouvy.

2 Spravny ucel pouziti

Tento elektricky zavitofez slouzi k vytvareni pravych
zavitl o maximalnim prdméru 14 mm (9/16“) v oceli

a hliniku. Nepravidelné je mozné vytvofit i zavit

o priiméru az 18 mm. To vSak neplati pro trvaly provoz.
Pomoci tohoto stroje neni mozné vytvaret levé zavity.

Ke spravnému ucelu pouziti stroje patfi také dodrzovani
vSech udajl a pokynl uvedenych v tomto navodu

k obsluze. Kazdé jiné pouziti je povazovano za
nespravné pouziti.

Q VAROVANI!
Nebezpeci pfi nespravném pouziti!

Nespravné pouziti stroje mize vést k nebezpecnym

situacim.

- Stroj provozujte pouze v pfedepsaném rozsahu
vykonu, ktery je uvedeny v technickych datech.

- Nikdy neobchazejte nebo nevyrazujte bezpecnostni
prvky z provozu.

- Stroj provozujte pouze v bezvadném technickém
stavu.
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Svévolné provedené prestavby nebo zmény stroje
mohou zneplatnit ES prohlaseni o shodé a jsou proto
zakazané. Vyrobce nepiebira zaruku za Skody pfi kon-
strukénich ¢&i technickych zménach stroje.

Nespravné pouziti stroje stejné jako nerespektovani
bezpecnostnich predpisli ¢i pokynl uvedenych v tomto
navodu k obsluze vede k ukon&eni zaruky a odpovéd-
nosti vyrobce za zplsobené skody &i poranéni!

3 Bezpecnost

Tato kapitola poskytuje pfehled vSech dulezitych bez-
pecnostnich prvka zafizeni, které zajistuji bezpecnost
osob i bezporuchovy provoz zafizeni. Dal$i bezpec-
nostni pokyny najdete v jednotlivych kapitolach, ke kte-
rym se vztahuiji.

3.1 Bezpecnostni pokyny

Bezpecénostni pokyny
Bezpec&nostni pokyny jsou v tomto navodu k obsluze

oznacené symboly. Bezpe¢nostnim pokynum predchazi
signalova slova, ktera vyjadfuji rozsah nebezpedi.

POZOR!

>

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na nebezpec€nou situaci, ktera by mohla vést
ke smrti nebo vaznym zranénim.

VAROVANI!

>

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na moznou nebezpeénou situaci, ktera by
mohla vést ke smrti nebo vaznym zranénim.

POZOR!

>

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na moznou nebezpeénou situaci, ktera by
mohla vést k lehkému zranéni.

UPOZORNENI!

e

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo Zivotnim
prostredi.

Tipy a doporuceni

o : -
1 Tipy a doporuéeni

Tento symbol upozorfiuje na uzite¢né tipy a doporu-
¢eni pro lepSi a u€innéjSi provoz bez zavad.

Abyste snizili rizika a vyhnuli se nebezpe&nym situacim,
fidte se bezpecnostnimi pokyny, které jsou uvedeny
v tomto navodu k obsluze.

3.2 Odpovédnost provozovatele

Provozovatel

Provozovatel je osoba, ktera provozuje zafizeni pro
komercni nebo obchodni Uely a nese pravni odpovéd-
nost za ochranu uzivatel(, zaméstnancl nebo tretich
stran.

Povinnosti provozovatele

Pokud se stroj pouziva pro komeréni ucely, je provozo-
vatel ze zakona odpovédny zajistit pracovni bezpecnost.
Proto je tfeba dodrzovat bezpecnostni pfedpisy

a pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze, stejné jako
obecné bezpec&nostni predpisy, pfedpisy pro ochranu
zivotniho prostfedi a prevenci nehod. Zejména plati
nasledujici:

- Provozovatel se musi informovat o platnych bez-
pecnostnich pfedpisech a ohodnotit dalSi rizika,
ktera mohou vzniknout pfi zvlastnich pracovnich
podminkach. Poté z téchto informaci musi vytvofit
provozni pokyny pro provoz stroje.

- Provozovatel musi b&éhem celé doby provozu stroje
kontrolovat, zda provozni pokyny odpovidaji aktu-
alnimu stavu pfedpisl a upravovat pokyny dle
potfeby.

- Provozovatel je zodpovédny za instalaci, provoz,
feSeni zavad, udrzbu a Cisténi stroje.

- Provozovatel musi zajistit, aby si vdechny osoby,
které maji co do Cinéni se strojem, precetly a poro-
zumély tomuto navodu k obsluze. Musi také zajistit
pravidelné Skoleni personalu a informovat perso-
nal o moznych rizicich.

- Provozovatel musi poskytnout pozadované bez-
pecnostni vybaveni a dohlizet na jeho pouzivani.

Dale je také provozovatel zodpovédny za udrzovani bez-
vadného technického stavu stroje. Proto plati nasledu-
jici:

- Provozovatel musi zajistit, aby se dodrzovaly pre-
depsané intervaly pro udrzbu.

- Provozovatel musi nechat pravidelné kontrolovat
funkénost a Uplnost vSech bezpeénostnich prvka.

GS 18 | Verze 1.02
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Bezpecnost

3.3 Pozadavky na personal

Kvalifikace

RGzné Cinnosti uvedené v tomto navodu k obsluze
vyzaduji rizné kvalifikace pracovnika.

c VAROVANI!
Nebezpedi pii nedostatecné kvalifi-

kaci personalu!
Nedostateéné kvalifikovany personal nemusi rozpo-
znat mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim
vystavit sebe a ostatni osoby nebezpeci t&Zkych zra-
néni, ¢i dokonce smrti.
- V8echny prace smi provadét pouze kvalifikované
osoby.

- Nedostate¢né kvalifikované osoby musi zustat
mimo pracovni prostor stroje.

Pro v8echny prace jsou vhodni pouze ti pracovnici, od
nichz Ize oCekavat, Ze praci spolehlivé provedou. Osoby,
jejichz pozornost je ovlivnéna léky, alkoholem, ¢&i dro-
gami, nesmi byt pfipustény ke stroji.

NizZe jsou uvedeny potfebné kvalifikace personalu pro
jednotlivé &innosti:

Obsluha stroje

Obsluha stroje musi byt pou¢enéa provozovatelem o jed-
notlivych €innostech a moznych rizicich pfi nespravném
chovani. Cinnosti, které nespadaji do normaliniho pro-
vozu stroje, smi obsluha vykonat pouze, pokud jsou uve-
deny v tomto navodu k obsluze a provozovatel stroje je
S nimi seznameny.

Elektrikafri

Elektrikafi jsou na zakladé svého odborného vzdélani,
znalosti a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfisluSnych
norem a ustanoveni schopni provadét pfislusné prace
na elektrickych zafizenich, rozpoznat mozna rizika

a vyhnout se jim.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého odbor-
ného vzdélani a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfislus-
nych norem a ustanoveni, schopni provadét pfislusné
prace, rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Vyrobce
Nékteré prace smi provadét pouze kvalifikovani pracov-
nici vyrobce. Jini pracovnici nejsou opravnéni tyto prace

provadét. Pro provedeni téchto praci kontaktujte Vaseho
prodejce.

GS 18 | Verze 1.02

3.4 Osobni ochranné pomucky

Osobni ochranné pomticky slouzi k zajisténi bezpe¢-
nosti a ochrané zdravi obsluhy zafizeni. Personal musi
béhem prace se zafizenim tyto pomUcky pouzivat dle
pokynt tohoto navodu k obsluze.

Nasledujici symboly oznaduji jednotlivé ochranné
pomucky:

@ Ochranna helma a sluchatka

Ochranna sluchatka chrani usi pfed poskozenim hlu-
kem. Ochranna helma chrani hlavu pfed padajicimi
predméty €i jinymi udery.

Ochranna maska

©

Ochranna maska chrani oblic¢ej pred odlétnutymi dily.

Ochranné rukavice

@

Ochranné rukavice chrani ruce pfed ostrymi hra-
nami, stejné jako tfenim, opotfebenim nebo hlubSimi
zranénimi.

Pracovni obuv

@

Pracovni obuv chrani nohy pfed rozdrcenim, padem
predmétl a uklouznutim na kluzkém povrchu.

m Pracovni odév

Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti v
tahu.

3.5 Vystrazné stitky

Na stroji jsou umistény vystrazné Stitky (obr.1), které
musite respektovat.

Ak, ACHTUNG / CAUTION A

DE Vermeiden Sie die Grundberihrung beim
1 Gewindeschneiden in einem Sackloch!

Vergewissern Sie sich, dass die Bohrung die
richtige GroBe fur den Gewindeschneider
hat!

EN Do not allow tap to bottom out in a blind
hole! Ensure that the hole is the correct size
for the tap!

Obr. 1: Vystrazné §titky - Bezpecénostni pokyny

Vystrazné Stitky umisténé na stroji nesmite odstranit.
Poskozené nebo chybéjici vystrazné Stitky mohou vést
k poskozeni €i nebezpecnym situacim. lhned je proto
nahradte novymi Stitky.
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Pokud nejsou stitky snadno rozpoznatelné a Citelné,
postavte stroj mimo provoz, dokud je nenahradite no-
vymi Stitky.

3.6 Bezpecnostni prvky

Q VAROVANI!
Vazné nebezpedi pii nefunkénich

bezpeénostnich prvcich!
Pfi nefunkénich bezpecénostnich prvcich hrozi nebez-
peci vazného zranéni az smrti.
- Pfed zacatkem prace zkontrolujte, zda jsou
vSechny bezpecénostni prvky spravné nainstalované
a funkeni.

- Nikdy neobchazejte bezpeénostni prvky.

- Ujistéte se, Ze jsou vSechny bezpecnostni prvky pfi-
stupné.

3.7 Zvlastni bezpecnostni pravidla pro
zavitorezy

- Ke stejnému sitovému napajeni nepfipojujte jiné
stroje. Mohlo by tim dojit ke kolisani napéti.

- Stroj nepouzivejte nad hlavou. Maximalné se
doporucuje pouzivat stroj pod uhlem 45°. Vyvarujte
se pouziti stroje pod vétSimi Uhly. Prace se strojem

nad hlavou je velmi nebezpecna a proto zakazana.

- Nikdy nepracujte s tupymi nebo poSkozenymi
nastroji. Mohlo by dojit k nadmérnému namahani
motoru.

- Chrarite motor pfed vniknutim chladici kapaliny,
vody nebo jiné kapaliny. Dbejte na to, aby se do
motoru nedostaly zadné kapaliny.

- Kovove tfisky maji ostré hrany a jsou horké. Nikdy
se jich nedotykejte holyma rukama! Odstrariujte je
magnetickym sbéracem tfisek nebo hakem na
tiisky. Kovové tfisky odstranujte pouze, kdyz je
stroj vypnuty.

Metallbearbeitungsmaschinen

- Stroj nikdy nepouzivejte s nespravnou intenzitou
proudu nebo s pfili§ nizkym napétim. Zkontrolujte,
zda udaje na typovém Stitku stroje souhlasi s udaiji
elektrického napajeni.

3.8 Zbytkova rizika

| kdyz budou dodrzeny veSkeré bezpecnostni predpisy
a stroj bude pouzity podle urceni, stale existuji zbytkova
rizika, ktera jsou uvedena nize:

- Kontakt s rotujicimi dily nebo nastroji.
- Poranéni vymr&ténym obrobkem nebo jeho €asti.

- Nebezpeci pozaru pfi nedostate€ném vétrani
motoru.

- Nebezpedi zpusobena nadmérnym hlukem, pra-
chem a elektrickym proudem.

- Nebezpedi zplsobena zlomenim nastroje.

4 Technicka data

4.1 Tabulka

Model GS 18

PFikon motoru 450 W

Vykon motoru 210 W
Elektrické pfipojeni 230V /50 Hz
Otacky vpied 280 ot/min
Otacky vzad 680 ot/min
Max. zavit v oceli 14 mm*

Max. zavit v hliniku 16 mm*
Otacky pod zatézi 170 ot/min
Kluzna spojka 31,4-34,3 Nm
Pfrepétova ochrana k dispozici
Rozméry (d x § x v) [mm] 498 x 125x 453
Hmotnost 3,18 kg

* v trvalém provozu (pro ob&asné zavitovani az 18 mm)
4.2 Typovy stitek

Na stroji je umistény typovy Stitek s nasledujicimi udaji
a oznacenim CE (obr. 2).

GS 18 | Verze 1.02
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Preprava, baleni a skladovani

Ymetallisaft

Gewindeschneider / Tapper

GS 18 3860018
Serien=Nr.

Baujahr

Motorleistung 450 W

Netzanschluss 230V ~ [ 50Hz
Stiirmer Maschinen GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt
Deutschland / Germany

CO®DE[ECE

Obr. 2: Typovy Stitek a oznaceni CE

5 Preprava, baleni a skladovani

5.1 Dodani a preprava

Po dodani stroje zkontrolujte, zda nedo$lo k poskozeni
stroje b&hem prepravy. Pokud doslo k poskozeni stroje,
ihned to oznamte pfepravci i prodejci.

6 Popis stroje

5.2 Baleni

VSechny pouzité materialy pro baleni stroje jsou recyklo-
vatelné a musi proto dojit k jejich hmotné recyklaci. Fdlie
jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a vyplfiové ¢asti

z polystyrenu (PS).

5.3 Skladovani

Stroj fadné vycistéte pred tim, nez jej uskladnite

v suchém, &istém a bezpraSném prostoru pfi teplotach
nad bodem mrazu. Stroj nesmi byt skladovan ve stejné
mistnosti s oxida&nimi chemikaliemi.

Pokud je tfeba stroj skladovat ve vihkém prostfedi,
musite ochranit vSechny elektrické dily. VSechny lesklé
kovové &asti nakonzervujte proti zrezivéni vhodnym kon-
zervacnim prostfedkem.

Obrazky uvedené v tomto navodu k obsluze slouzi k zakladnimu pochopeni a mohou se v detailech lisit

od skutec¢nosti.

12

Obr. 3: Popis stroje
Zaijistovaci Sroub
Otoc¢na hlava
Zajistovaci Sroub
Hloubkovy doraz
Kryt

a b WN -
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6 Motor

7 Rukojet

8 Tlacitko ZAP

9 Bocni rukojet

10 Bezpecnostni spojka

11 Univerzalni upinag

12 Zavitnik (volitelné pfisluSenstvi)
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Rozsah dodavky:
- Bezpeénostni spojka
- Boéni rukojet
-4 mm kli¢
- Hloubkovy doraz
- Plastovy kufr

7 Provoz

A POZOR!

- Prfed kazdym pouZitim se ujistéte, Ze neni obrobek
pod tlakem.

- Zkontrolujte, zda je obrobek bezpecné upevnény.

A POZOR!

Pred pfipojenim stroje k elektricke siti se ujistéte, ze
je stroj vypnuty.

A POZOR!

Stroj nikdy nepouzivejte s vétSimi nez max. povole-
nymi zavitniky. Pro ocel max. primér 14 mm a pro
hlinik max. primér 16 mm. P¥i pfilezitostném pro-
vozu muzete vytvaret zavity o priméru az 18 mm.
Pfi tom dbejte na to, aby spojka pfi pFiliSném proklu-
zovani byla dotaZena. Obratte se proto na zakaz-
nicky servis.

@ Pouzijte ochranné rukavice!

0 Pouzijte pracovni odév!

7.1 Priprava

Krok 1: Stroj umistéte na rovny povrch a upnéte do néj
vhodny zavitnik.

Krok 2: Oteviete upinaci skliidlo tak, aby do né&j Sla
zasunout cela stopka.

Sefizovaci Sroub pro zavitnik

Obr. 4: Upinani zavitnikd

Krok 3: Zasunte zavitnik co nejvic do upinaciho pouzdra.

Obr. 5: Vlozeni zavitniku

Krok 4: Utahnéte skli€idlo a ujistéte se, Ze stopka zavit-
niku je vyrovnana a Ze je stopka co nejvice
zasunuta.

Krok 5: Namontujte boé&ni rukojet na stroj, abyste jej
b&hem zavitovani mohli pevné drzet.

A POZOR!

Ujistéte se, Ze je stopka zavitniku co nejvice zasu-
nuta do zavitofezu a ze v ném spravne drzi.

7.2 Elektrické pripojeni

POZOR!
Vazné nebezpeci poranéni elektric-

kym proudem!
PFi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostredni
ohrozZeni zZivota moznym uderem elektrického
proudu.
- Prace na elektrickém vybaveni stroje smi provadét
pouze kvalifikovani elektrikari.

GS 18 | Verze 1.02
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Provoz

Pfi zapojeni stroje dbejte na to, aby:

- elektrické napajeni mélo vSechny pozadované
hodnoty (napéti, frekvence, faze) motoru,

- bylo pouZito sitové napéti 230 V.

Zapojeni stroje do elektrické sité provedte v nasleduji-
cich krocich:

Krok 1: Zkontrolujte, Ze je spina€ motoru vypnuty.

Krok 2: Po upnuti obrobku pfipojte zastréku do 230 V
zasuvky.

7.3 Vrtani

A POZOR!

Nikdy nepouzivejte nastroje, které maji vétsi roz-
meéry nez jsou povoleny vyrobcem.

A POZOR!

- Prfed kazdym pouZitim se ujistéte, Ze neni obrobek
pod tlakem.

Zkontrolujte, zda je pfistroj spravné vyrovnany vici
vyvrtu.

- Pracujte pouze s ostrymi vrtaky!

- Pravidelné odstranujte tfisky, aby nedoslo k jejich
hromadéni. Mohlo by poté dojit k poSkozeni
nastroje.

Nastroj i tfisky jsou na konci zavitovani velmi horké.
Nedotykejte se! Nebezpeci popaleni!

Pri fezani zavita vzdy ruéné nanasejte fezny olej na
nastroj!

Pouzijte ochranné bryle!

Pouzijte pracovni odév!

@ Pouzijte ochranna sluchatka!

POZOR!
A Nebezpeé&i pfimacknuti!

PFi nespravné praci se strojem vznika nebezpeci
poranéni prstu ¢i rukou.

GS 18 | Verze 1.02

A POZOR!

Tento stroj slouzi vyhradné k Fezani pravych zavitu.
Pomoci tohoto stroje neni mozné vytvaret levé zavity.

Krok 1: Pfed fezanim zavitu je tfeba vyvrtat otvor vhod-
ného prdmeéru a délky. Ujistéte se, Ze otvor ma
vhodné rozméry pro fezani zavitl. Otvor musi
byt hlubSi nez fezany zavit!

Krok 2: Nasadte stroj na obrobek a umistéte jej tak, aby
byl zavitnik pfesné vyrovnany s pozadovanou

polohou vyvrtu.

Krok 3: PFitisknéte stroj na obrobek, abyste nastavili
smér otaceni.

&

Pritisknuti pro
zajeti do

<

T e

Krok 4: Zapnéte stroj stisknutim tlacitka ZAP.

Tlacitko ZAP

Obr. 6: Tlacitko ZAP

Krok 5: B&éhem celého zavitovani dbejte na to, aby byl
z4vitnik pfesné vyrovnany v otvoru.

Krok 6: Po dosaZeni poZzadované hloubky fezu uvolnéte
tlagitko ZAP. Stroj se zastavi.

Krok 7: Odtahnéte stroj dozadu, abyste smér otaceni
nastavili pro vySroubovani a opét stroj zapnéte

9
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stisknutim a podrzenim tlacitka ZAP, dokud
zavitnik plné nevyjede z otvoru.

L4

Vytazeni zavit-
niku

<, —

Krok 8: Vytahnéte zastrcku z elektrické sité a odstrarite
tfisky pomoci nastroje.

0 UPOZORNENI!

Pouzijte dodany hloubkovy doraz pro fizeni hloubky
fezu.

7.4 Hloubkovy doraz

Hloubkovy doraz je vhodny, pokud je tfeba zavitovat
slepy otvor nebo prachozi otvor s pfekazkou. Samo-
zfejmé, Ze Ize hloubkovy doraz pouzit pro kazdy otvor.
Muzete také hloubkovy doraz posunout dopfedu nebo
dozadu, nebo jej sundat, pokud jej nepotfebujete.

Krok 1: Povolte zajistovaci Sroub hloubkového dorazu,
a nastavte jej tak, aby byl v roviné s koncem
zavitniku. Toto bude jeho nulova poloha.

Krok 2: Z této polohy vytahnéte poZzadovanou hloubku
fezu, plus pfidavek 4 mm (v dasledku vnitfni
mechaniky) a pfidejte tuto vzdalenost k nulové

poloze.

Krok 3: Dotahnéte zajiStovaci Sroub.

7.5 Bezpecnostni spojka

Bezpec&nostni spojka je navrZzena tak, aby pfi dosazeni
maximalniho krouticiho momentu prokluzovala. To brani
zlomeni zavitniku a slouZi jako ochrana motoru.

10

Spojka je pfednastavena z vyroby, v pfipadé zmény
maximalniho krouticiho momentu je tfeba spojku pre-
nastavit. Pro to se obratte na zakaznicky servis.

8 Cisténi, udrzba a opravy

L : -
1 Tipy a doporuéeni

Pro zajisténi dobrého provozniho stavu stroje musite
provadét pravidelnou udrzbu stroje.

Q VAROVANI!
Nebezpecdi pfi nedostatecné kvalifi-

kaci personalu!
Nedostatecné kvalifikovany personal nemusi rozpo-
znat mozna rizika pfi udrzbé stroje, a tim vystavit
sebe a ostatni osoby nebezpeci tézkych zranéni, ¢i
dokonce smrti.
- VSechny udrzbarské prace smi provadét pouze
kvalifikované osoby.

é POZOR!
Nebezpedi poranéni elektrickym

proudem!
Pfi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostfedni
ohrozZeni Zivota moznym uderem elektrického
proudu.
- Pfipojovani a opravy elektrického vybaveni stroje
smi provadét pouze kvalifikovani elektrikari.
- Pred zadatkem udrzby ¢&i opravy stroje vZdy stroj
vypnéte a vypojte zastréku ze sité.

0 UPOZORNENI!

Po vSech udrzbarskych a Cisticich pracich zkontro-
lujte, zda jsou vSechny ochranné kryty a bezpec-
nostni prvky spravné namontované a zda se v okoli
stroje nenachazi zadné naradi.

Poskozené bezpecénostni prvky a ostatni dily stroje je
tfeba neprodlené opravit &i vyménit.

GS 18 | Verze 1.02
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8.1 Cisténi Vyména uhlikovych kartaéu:

Uhlikové kartace jsou dily, které podléhaji opotfebeni,

L. a je proto tfeba je obCas vymenit.

0 UPOZORNENI!

Oleje, maziva a Cistici prostfedky mohou ohrozit

zivotni prostfedi a proto je nesmite vyhodit do komu- ]F r r n ’)f)

nalniho odpadu & odpadnich vod. Tyto latky musite VAvAvAYLS .

fadné zlikvidovat. Hadry, které jsou nasaklé témito

kapalinami, jsou velmi hoflavé. Tyto hadry skladujte

ve vhodné, uzaviené nadobé a nasledné provedte

jejich ekologickou likvidaci!

Nikdy je nevyhazujte do komunalniho odpadu!

1/4IN (Bmm)
. i . Obr. 7: Uhlikové kartage
Pouzijte ochranné rukavice!
A POZOR!

0 Pouzijte pracovni odév! Oba uhlikové kartace je tfeba vzdy ménit soucasné.
Stroj po kazdém pouziti vyCistéte. Uhlikové kartace >
Kovové tfisky a dalsi zbytky neodstranujte holyma i"’

rukama, ale pouzijte ochranné rukavice, aby nedoslo
k feznym poranénim.

VSechny nalakované dily Cistéte vihkym hadrem.
Pro Cisténi umélohmotnych dild nebo nalakovanych
povrch(l nepouzivejte rozpoustédla. Mohlo by dojit k

poskozeni téchto dilu.

Vétraci Stérbiny motoru udrzujte Cisté, abyste zajistili
dostatecné chlazeni.

8.2 Udrzba

Uhlikové kar-

Kazdych 50 provoznich hodin vyc€istéte motor stlaenym
vzduchem pfi provozu bez zatéze. Obr. 8: Vyména uhlikovych kartaga

Krok 1: Povolte ¢tyfi Srouby na krytu motoru a kryt

= vyjméte.
Pozor! PouZijte ochranné bryle! L . ..
Krok 2: Pomoci klesti zatla¢te pruzinu na stranu.
Udrzujte hiidel vietene v Gistoté a bez tfisek. Pravideln Krok 3: O‘\’;};‘;‘i’zjte privodni kabel kartace a kartac

hfidel promazavejte.
Krok 4: Vlozte novy uhlikovy karta¢ a provedte jeho
montaz v opa¢ném poradi krokd.

Krok 5: Stejné postupujte i u druhého uhlikového kar-
tace.
Krok 6: Nakonec opét nasroubujte kryt motoru.

Pokud se stroj ne€ekané zastavi, zkontrolujte uhlikové
kartace. Diky automatickému dorazu nedojde k uplnému
obrouseni uhlikovych kartacl. To zajiStuje ochranu
motoru.

GS 18 | Verze 1.02 11
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8.3 Opravy

Pfi opotfebeni nékterych dilt stroje muze byt nutna jejich
vyména &i oprava.

A POZOR!

Opravy smi provadét pouze kvalifikovani a opravnéni
pracovnici.

A POZOR!

V pfipadé zavady se proto obratte na svého pro-
dejce. Uvedte pfitom nasledujici informace:

- Oznaceni stroje
- Sériové Cislo

- Pfesny popis zavady
9 Likvidace vyrazeného stroje

Zlikvidujte prosim svUj stroj ekologicky, aby se odpad
nedostal do Zivotniho prostfedi, ale byl odborné zlikvido-
van.

9.1 Vyrazeni z provozu

Vyfazeny stroj se musi ihned ustavit odborné mimo pro-
voz, aby se zamezilo pozdéjSim moznym zneuZzitim
a Skodam na zivotnim prostfedi €i osobach.

- Odstranite v8echny latky, které ohrozuji zivotni pro-
stfedi, ze stroje.

- Protnéte napajeci kabel.

- Demontujte pfipadné stroj do ovladatelnych a zuZitko-
vatelnych ¢asti.

- Zpracujte provozni latky a ¢asti stroje.

9.2 Likvidace elektrickych stroju

Elektrické stroje obsahuji mnozstvi recyklovatelnych, ale
i nebezpecnych dilu.

Tyto dily roztfidte a fadné zlikvidujte. V Zadném pfipadé
tyto dily nevyhazujte do komunalniho odpadu. V pfipadé
potfeby se obratte na odborné likvidacni stfedisko.

9.3 Likvidace maziv

Ujistéte se prosim, Ze likvidujete maziva a chladici kapa-
liny ohleduplné vugi zivotnimu prostiedi. Dodrzujte
pokyny svého komunalniho shromazdisté. Pokyny pro
likvidaci udava vyrobce daného maziva. Obratte se
proto na konkrétni udaje vyrobku.

12

10 Nahradni dily

c POZOR!
Nebezpeci poranéni pri pouziti

nespravnych nahradnich dila!
Pfi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dild mGze vzniknout nebezpedéi pro obsluhu stroje,
stejné jako maze dojit k poSkozeni stroje.
- Je povoleno pouzivat pouze originalni ndhradni dily.

- Pfi nejasnostech se obratte na svého prodejce.

o : .
1 Tipy a doporuéeni

Pfi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dili zanika zaruka vyrobce za pripadné skody.

10.1 Objednani nahradnich dilt

Nahradni dily Ize objednat prostfednictvim Vaseho pro-
dejce. Kontaktni udaje najdete v kapitole 1.2 Zakaznicky
servis.

Pfi objednavce je tfeba poskytnout nasledujici udaje:

- Typ stroje

- Objednaci €islo

- Cislo pozice nahradniho dilu
- Rok vyroby

- Mnozstvi

Nahradni dily nelze bez vyse uvedenych Udajl objednat.
Pfi chybéjicim udaiji o zpusobu dodavky se dodavka
uskute¢ni podle uvazeni dodavatele.

Typ stroje, objednaci Cislo a rok vyroby naleznete na
typovém stitku.

Priklad

Je tfeba objednat kryt motoru pro Elektricky zavitorez
GS 18. Kryt ma na rozpadovém schématu ¢&islo 14.

Typ stroje: Elektricky zavitorez GS 18

Objednaci ¢Cislo: 3860018
Cislo pozice nahradniho dilu: 14

Objednaci &islo nahradniho dilu tedy je: 0-3860018-14
Objednaci Cislo se sklada z obj. Cisla stroje, Cisla pozice
a jednoho mista pfed Cislem zbozi.

Pfed objednaci Cislo je tfeba napsat 0.
U Cisla pozic 1 az 9 je rovnéz treba uvést 0.

GS 18 | Verze 1.02
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11 Schéma zapojeni
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Schéma zapojeni
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12 Rozpadové schéma

Nasledujici rozpadové schéma Vam pomuze pfi identifikaci potfebného nahradniho dilu.

25
E:
£
=2

UN MERSAL
TAP CHUCK

Obr. 9: Rozpadové schéma GS 18

14 GS 18 | Verze 1.02
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ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES P¥iloha Il 1.A

Vyrobce: Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Starf3e 26
D-96103 Hallstadt

timto prohlasuje, Ze nasledujici vyrobek

Skupina vyrobku: Metallkraft® Kovoobrabéci stroje
Typ stroje: Elektricky zavitofez

Oznaceni stroje: GS 18

Objednaci €islo: 3860018

Sériové cCislo:

Rok vyroby: 20

odpovida vSem pfisluSnym ustanovenim vySe uvedené smérnice, stejné jako dalSim (niZze uvedenym) smérnicim a nor-
mam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Prislusné EU smérnice: 2014/35/EU Smérnice o nizkém napéti
2014/30/EU Smeérnice o elektromagnetické kompatabilité
2011/65/EU RoHS nafrizeni

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:

DIN EN ISO 12100:2010 Bezpecnost strojnich zafizeni - VSeobecné zasady pro konstrukci -
Posouzeni rizika a snizovani rizika

DIN EN 60204-1:2007-06 Bezpecnost strojnich zafizeni - Elektricka zafizeni stroju -
Cast 1: VSeobecné pozadavky

DIN EN 61029-1:2009+A11:2010 Bezpec&nost pfenosného elektromechanického naradi -

Cast 1: VSeobecné pozadavky

Odpovédna osoba: Technické oddéleni, Stiirmer Maschinen GmbH,
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, 20.07.2016

i

Kilian Stlrmer
Obchodni feditel

GS 18 | Verze 1.02 15
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