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Uvod

1 Uvod

Dékujeme Vam za zakoupeni valcové brusky Holzstar a
jsme presvédceni, ze jste tim ucinili spravnou volbu.

Pred uvedenim stroje do provozu si peclivé prectéte
tento navod k obsluze.

Najdete v ném informace o spravném uvedeni zafizeni
do provozu, jeho UCelu pouziti, stejné jako informace o
bezpecném a efektivnim provozu a udrzbé.

Navod k obsluze je nedilnou soucésti zafizeni. Uchova-
vejte ho proto vZdy na pracovisti. Mimo pokyny v tomto
navodu se také fidte obecné platnymi bezpecnostnimi
predpisy.

1.1 Autorska prava

Obsah tohoto navodu k obsluze je chranény autorskymi

pravy. Jeho pouziti je dovoleno v ramci pouziti stroje. Ja-
kékoli jiné pouziti neni bez pisemného souhlasu vyrobce
povoleno.

1.2 Zakaznicky servis

Pro technické informace prosim kontaktujte Vaseho pro-
dejce nebo nas zakaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
K Mrazirnam 1334/14, 779 00 Olomouc

Tel.: +420 585 378 012
e-mail: bow@bow.cz
Internet: www.bow.cz

Mame vzdy zajem o informace a zku$enosti z provozu,
které mohou byt cenné pro zlep$eni nasich vyrobku.

1.3 Omezeni odpovédnosti

Veskeré informace a pokyny v tomto manualu byly vy-
pracované v souladu s platnymi normami a pfedpisy, pfi
znamém stavu techniky a dlouholetych znalostech a
zkuSenostech.

V nékterych pfipadech vyrobce nenese zadnou odpo-
védnost za Skody a to pfi:

- nedodrZeni téchto pokyn(,

- nespravném pouZiti stroje,

- pouziti nepovolanymi pracovniky,

- neopravnénych upravach a technickych zménach,
- pouziti neoriginalnich nahradnich dilG.

- PFi pouZziti nespravnych nebo vadnych ndhradnich
dilt zanika zaruka vyrobce za pfipadné Skody.

ZSM 560 | Verze 1.02

Skute€ny vzhled vyrobku se maze v dusledku technic-
kych zmén lisit od uvedenych vyobrazeni.

Plati zavazky dohodnuté v dodavatelské smlouvé, vSeo-
becné obchodni a dodaci podminky dodavatele a za-
konna pravidla platna ke dni uzavieni smlouvy.

2 Bezpecnost

Tato kapitola poskytuje prehled vSech duleZitych bez-
pecnostnich prvk( zafizeni, které zajistuji bezpecnost
osob i bezporuchovy provoz zafizeni. DalSi bezpec-
nostni pokyny najdete v jednotlivych kapitolach, ke kte-
rym se vztahuji.

2.1 Vyznam symbolu

Bezpecnostni pokyny
Bezpeclnostni pokyny jsou v tomto ndvodu k obsluze

oznacené symboly. Bezpe€nostnim pokyndm pfedchazi
signalni slova, ktera vyjadfuji rozsah nebezpedi.

NEBEZPECI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na nebezpec€nou situaci, ktera by mohla vést
ke smrti nebo vaznym zranénim.

/I\ VAROVANI!

4 A

Tato kombinace symbolu a signélového slova upo-
zorfiuje na moznou nebezpeénou situaci, ktera by

mohla vést ke smrti nebo vaznym zranénim.

A
/ \\ POZOR!
4 \
Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
nuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést k lehkému zranéni.

POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo Zivotnim
prostredi.

0 UPOZORNENI!
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Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na moznou nebezpeénou situaci, ktera by
mohla vést ke $kodam na majetku nebo Zivotnim
prostredi.

Tipy a doporuéeni

i Tipy a doporuéeni

Tento symbol upozorfiuje na uzite€né tipy a doporu-
€eni pro lepSi a u€inn&jSi provoz bez zavad.

Abyste snizili rizika a vyhnuli se nebezpeénym situacim,
fidte se bezpecénostnimi pokyny, které jsou uvedeny v
tomto ndvodu k obsluze.

2.2 Odpovédnost provozovatele

Provozovatel je osoba, ktera provozuje stroj pro ko-
mercni nebo obchodni U€ely a nese pravni odpovédnost
za ochranu uzivatel(l, zaméstnanc( nebo tretich stran.

Povinnosti provozovatele:

Pokud se stroj pouziva pro komeréni Ucely, je provozo-
vatel ze zakona odpovédny zajistit pracovni bezpecnost.
Proto musi byt dodrzovany bezpecnostni pfedpisy a po-
kyny uvedené v tomto navodu k obsluze, stejné jako
obecné bezpecnostni pfedpisy, pfedpisy pro ochranu zi-
votniho prostfedi a prevenci nehod. Zejména plati nasle-
dujici:

- Provozovatel se musi informovat o platnych bez-
pecnostnich pfedpisech a ohodnotit dalsi rizika,
ktera mohou vzniknout pfi zvlastnich pracovnich
podminkach. Poté z téchto informaci musi vytvofit
provozni pokyny pro provoz stroje.

- Provozovatel musi b&hem celého provozu stroje
kontrolovat, zda provozni pokyny odpovidaji aktu-
alnimu stavu predpisl a upravovat pokyny dle po-
treby.

- Provozovatel je zodpovédny za instalaci, provoz,
feSeni zavad, udrzbu a Cisténi stroje.

- Provozovatel musi zajistit, aby si vdechny osoby,
které maji co do Cinéni se strojem, precetly a poro-
zumély tomuto navodu k obsluze. Musi také zajistit
pravidelné $koleni personalu a informovat perso-
nal o moznych rizicich.

- Provozovatel musi poskytnout pozadované bez-
pecnostni vybaveni a dohlizet na jeho pouzivani.

Dale je také provozovatel zodpovédny za udrzovani bez-
vadného technického stavu stroje. Proto plati nasledu-
jici:

- Provozovatel musi zajistit, aby byly dodrzovany
predepsané intervaly pro udrzbu.

- Provozovatel musi nechat pravidelné kontrolovat
funkénost a Uplnost vSech bezpe&nostnich prvka.

2.3 Kvalifikace personalu

RUzné &innosti uvedené v tomto navodu k obsluze vyza-
duji rdzné kvalifikace pracovniku.

A VAROVANI!
/1\

/ \ Nebezpeci pri nedostatec¢né kvalifi-
kaci personalu!

Nedostatecné kvalifikovany personal nemusi rozpo-

znat mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim

vystavit sebe a ostatni osoby nebezpeci tézkych zra-

néni, ¢i dokonce smrti.

- V8echny prace smi provadét pouze kvalifikované
osoby.

- Nedostatecné kvalifikované osoby musi zUstat

mimo pracovni prostor stroje.

Pro v8echny prace jsou vhodni pouze ti pracovnici, od
nichz Ize oCekavat, Ze praci spolehlivé provedou. Osoby,
jejichz pozornost je ovlivnéna Iéky, alkoholem, &i dro-
gami, nesmi byt pfipustény ke stroji.

Nize jsou uvedeny potfebné kvalifikace personalu pro
jednotlivé ¢innosti:

Obsluha stroje

Obsluha zafizeni musi byt poucena provozovatelem

o jednotlivych €innostech a moznych rizicich pfi ne-
spravném chovani. Cinnosti, které nespadaji do normal-
niho provozu stroje, smi obsluha vykonat pouze, pokud
jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze a provozovatel
stroje je s nimi seznameny.

Elektrikafri:

Elektrikafi jsou na zakladé svého odborného vzdélani,
znalosti a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfislusnych
norem a ustanoveni schopni provadét pfislusné prace
na elektrickych zafizenich, rozpoznat mozna rizika a vy-
hnout se jim.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého odbor-
ného vzdélani a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfislus-
nych norem a ustanoveni, schopni provadét pfislusné
prace, rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Vyrobce

Nékteré prace smi provadét pouze kvalifikovani pracov-
nici vyrobce. Jini pracovnici nejsou opravnéni tyto prace
provadét. Pro provedeni téchto praci kontaktujte Vaseho
prodejce.

ZSM 560 | Verze 1.02
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2.4 Osobni ochranné pomiicky

Osobni ochranné pomcky slouzi k ochrané bezpecnosti
a zdravi obsluhy stroje. Personal musi tyto pomucky po-
uzivat dle pokynu tohoto navodu k obsluze.

Nasledujici symboly oznaduji jednotlivé ochranné po-
mucky:

@ Ochranna sluchatka

Ochranna sluchatka chrani vas sluch pred Skodlivym
hlukem a jinymi hlasitymi zvuky.

Ochranna helma

Ocrﬁ}anné helma chrani hlavu pfed padajicimi pfed-
méty ¢i jinymi udery.

@ Ochranné bryle

Ochranné bryle chrani oci pred odlétnutymi dily.

|  Ochranna maska

Ocﬁranné maska chrani dychaci cesty pred vniknu-
tim prachu.

Ochranné rukavice

S

Ochranné rukavice chrani ruce pred ostrymi hra-
nami, stejné jako tfenim, opotfebenim nebo hlubSimi
zranénimi.

Bezpecénostni obuv

@

Pracovni obuv chrani nohy pfed rozdrcenim, padem
pfedmétd a uklouznutim na kluzkém povrchu.

Pracovni odév

=

Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti v
tahu.

ZSM 560 | Verze 1.02

2.5 Vystrazné stitky na stroji

Na stroji jsou umistény nasledujici vystrazné stitky s po-
kyny, které je tfeba dodrzovat.

Obr. 1: Vystrazné stitky

Vystrazné &titky umisténé na stroji nesmi byt odstra-
nény. Podkozené nebo chybgjici vystrazné Stitky mohou
vést k poSkozeni i nebezpeénym situacim. Ihned je
proto nahradte novymi Stitky.

Pokud nejsou &titky snadno rozpoznatelné a Citelné, po-
stavte stroj mimo provoz, dokud je nenahradite novymi
Stitky.

2.6 Bezpecnostni prvky

VSechna nutna opatfeni pro zapojeni stroje jsou uve-
dena v tomto navodu k obsluze. Zapojeni stroje provedte
az po precteni a porozuméni vdem pokyndm. PFi nejas-
nostech se obratte na svého prodejce.

PFipadné chyby pfi ustaveni stroje, v€etné elektrického
zapojeni, nespadaji do zaruky.

2.7 Obecné bezpeénostni pokyny

- Pfed zaCatkem obsluhy stroje si pfectéte tento na-
vod k obsluze.

- UdrZujte pracovisté v Cistoté a zajistéte dostateéné
osvétleni.

- Brusku nepouzivejte v blizkosti hoflavych kapalin
nebo plynl. Stroj vytvafri pfi praci jiskry, které mo-
hou zapadlit prach nebo vypary.

- Stroj nevystavujte desti nebo vihkému prostredi.

- Pravidelné kontrolujte elektrické napajeni. Nepou-
zivejte vadné napajeci kabely.

- Kabel chrarite pfed horkem, olejem a ostrymi hra-
nami.

- Nikdy se nedotykejte pohybujicich se dila.

- Nikdy nepracujte se strojem, pokud nejste koncen-
trovani.
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- Nepovolané osoby a déti udrzujte mimo dosah
stroje.

- Jakmile dojde k aktivaci nebo poruSe bezpecnost-
niho zafizeni, smi byt stroj uveden do provozu
pouze tehdy, pokud jste odstranili pfi€inu poruchy
a ujistili se, Ze nedoslo k ohroZeni osob nebo pred-
méta.

- Elektrické zavady vzdy sdélte kvalifikovanému
elektrikafi.

- P¥i pferuseni prace stroj vypnéte.

- Noste vhodny bezpecnostni odév (bezpecnostni
obuv, ochranné bryle, respirator atd.).

- Pfed zacatkem prace zkontrolujte funkénost bez-
pecnostnich prvkd. Pokud jsou bezpecnostni prvky
poskozené nebo vadné, stroj neuvadéjte do pro-
vozu!

- Prectéte si vSechny vystrazné stitky, které jsou
umisténé na stroji.

- Pravidelné provadéjte udrzbu stroje.

- Stroj nepretézujte.

- Pfi zvlastnim chovani stroje ihned informujte své
nadfizené.

- Dbejte zvySené pozornosti, pokud se na pracovisti
nachazeji dal$i osoby.

- Neprovadéjte Zadné upravy elektrickych a ochran-
nych prvka.

- Nikdy neodstrafiujte mechanické nebo elektrické
bezpecnostni prvky.

- Ruce drzte pfi praci vZdy mimo pracovni oblast
brusného valce.

- Pravidelné kontrolujte posuvovy pas, zda se mezi
dily neshromazduiji necistoty.

- Vénujte maximalni pozornost a opatrnost pfi pre-
prave stroje nebo pfi jeho opétovném ustaveni; je
nutné dodrzovat pfepravni pfedpisy.

- Pokud je to mozné, upevnéte stroj na pracovisti.

- Nikdy neprovadéjte brouseni, pokud byl sejmut kryt
brusného bubnu.

- Zkontrolujte dotazeni v§ech Sroubl a matic.

- Obrobek nikdy netlac¢te do podavaciho otvoru
stroje silou.

- Pfed zahajenim prace nechte brusny buben do-
sahnout pinych otacek.

- Zpracovavejte pouze dfevo s co nejmensim po-
¢tem sukd.

- Ujistéte se, Ze obrobek neobsahuje hfebiky,
Srouby nebo jiné cizi pfedméty, které by mohly po-
Skodit brusny buben nebo posuvny pas.

- Pouzivejte pouze originalni nahradni dily a pfislu-
Senstvi.

3 Spravny ucel pouziti

POZOR!

Nespravné pouZiti stroje stejné jako nerespektovani
bezpecnostnich predpisu ¢i pokynt uvedenych

v tomto navodu k obsluze vede k ukonéeni zaruky

a odpovédnosti vyrobce za zplUsobené skody &i pora-
néni!

ZSM 560 a ZSM 560 Vario jsou valcové brusky pro
plos$né brouseni dfeva a dfevénych materiald. Tento
stroj nepouzivejte v prostfedi, kde hrozi nebezpedi vybu-
chu.

Ke spravnému ucelu pouZiti zafizeni patfi také dodrzo-
vani vSech Udaju a pokynd uvedenych v tomto navodu
k obsluze. Kazdé jiné pouziti se povazuje za nespravné
pouziti. Svévolné provedené pfestavby nebo zmény
stroje mohou zneplatnit ES prohlaseni o shodé a jsou
proto zakazané.

Vyrobce nepiebira zaruku za Skody pfi konstrukénich
¢i technickych zménach stroje.

3.1 Nevhodné pouziti

- Neprovadéjte sou€asné brouseni vice obrobk.

- Nebruste zakazané materialy, jako jsou kovy.

- Nemérnite ani neobchéazejte bezpe&nostni prvky.

- Pouzivejte pouze originalni nahradni dily nebo pfi-
sluSenstvi.

- Udrzbu provadéijte pouze na odpojeném a zajisté-
ném stroji.

- Nebruste hoflavé a zdravi Skodlivé materialy.

- Tato bruska neni uréena pro pramyslové vyuziti.
3.2 Zbytkovarizika

Stroj byl vyroben pomoci moderni technologie v souladu
s uznavanymi bezpecnostnimi pravidly. | tak existuji
zbytkova rizika.

- Rotujici brusny buben muize zpuUsobit poranéni
prstd a rukou.

- Odmrsténi obrobkd muze vést ke zranéni, pokud
neni obrobek fadné zajistén.

- Dfevéna Stépky a piliny mohou byt zdravi Skodlivé.
Ujistéte se, Ze pouzivate osobni ochranné po-
mucky, jako jsou ochranné bryle a ochranna
maska. PFi brouseni pouzivejte odsavaci zafizeni.

ZSM 560 | Verze 1.02
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- Nebezpedi poranéni vadnym brusnym pasem. Pra- 4 Technicka data
videlné kontrolujte brusny pas, zda je v perfektnim
stavu. 4.1 Tabulka

- PFi praci na stroji dochazi k podkozeni sluchu hlu-

. . .
kem. PouZijte ochranna sluchatka! B 2SM 560 ZSM 560

- Ohrozeni zdravi kvuli dlouhym vlasdm a volnému Vario
oble€eni. P¥i praci na stroji noste volné padnouci
odév. Délka 1070 mm 1070 mm

- Nebezpec€i poranéni brusnym pasem pfi spusténi Sitka / hloubka 1080 mm 1080 mm
stroje. —

- Pfed zapnutim stroje odstrante vSechno naradi Vyska 1150 mm 1200 mm
z okoli stroje. Nebezpeci poranéni rotujicimi brus- Hmotnost 116 kg 119 kg
nym pasem! Ruce udrzujte pfi praci v dostatecné >
vzdalenosti od brusného pasu. Napéti 230V 230V

- Nebezpecti urazu elektrickym proudem pfi pouZiti Délka brusného 3280 mm 3280 mm
poskozeného prodluzovaciho kabelu. PouZivejte pasu
pouze vhodné prodluzovaci kabely. . i i

Sitka brusného pasu | 78 mm 78 mm
Otacky 1400 ot/min 0-1800 ot/
min
Sitka brusné plochy | 555 mm 555 mm
Max. brusna vyska 80 mm 80 mm
@ brusného valce 132 mm 132 mm
@ hnaci kladky 19 mm 19 mm
Délka stolu 592 mm 592 mm
Sitka stolu 505 mm 505 mm
Min. vySka stolu 695 mm 695 mm
Min. vySka obrobku 5mm 5 mm
Max. vySka obrobku | 80 mm 80 mm
Min. délka obrobku 120 mm 160 mm
Rychlost posuvu 0-3,5 m/min 0-3,5 m/min
Primér odsavaciho 100 mm 100 mm
natrubku
Rozbé&hovy proud 27 A 25A
Jmenovity proud 8,8A 53A
Vykon motoru po- 80w 80 W
suvu
Pfikon motoru 1,5 kW 1,5 kW
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4.2 Typovy stitek

Zylinderschleifmaschine
Cylinder grinder

T

e ZSM 560

Artikel-Nr.
Item no.

Motorleistung
Motor power

Drehzahl
Speed

Yholzstar

www.holzstar.de

5903560
1,5 kW

1400 1/min

& © (€

Serien-Nr.
Serial no.

Baujahr monat/jahr
Year of manufacture monfyes
Netzanschluss
Power connection

Max. Schleifbreite
Max. sanding width 555 mm

230V /50 Hz

Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt
Deutschland / Germany

Obr. 2: Typovy $titek ZSM 560

5

6

Rozsah dodavky

- Naradi
- Brusna role K80
- Navod k obsluze

Prislusenstvi

ZSM 560 Vario

- Lamelovy brusny vélec K240
Objednaci €islo: 5913856

- Nylonovy brusny valec
Objednaci cislo: 5913857

- Dratény brusny valec @ 0,4 mm
Objednaci €islo: 5913858

ZSM 560 a ZSM 560 Vario

- Brusna role 50 000x80 mm K60
Objednaci €islo: 5918760

- Brusna role 50 000x80 mm K80
Objednaci cislo: 5918780

- Brusna role 50 000x80 mm K100
Objednaci €islo: 5918710

- Brusna role 50 000x80 mm K120
Objednaci cislo: 5918712

- Brusna role 50 000x80 mm K150
Objednaci €islo: 5918715

- Brusna role 50 000x80 mm K180
Objednaci cislo: 5918718

- Brusna role 50 000x80 mm K220
Objednaci €islo: 5918722

7 Preprava, baleni a skladovani

7.1 Dodani a preprava

Dodani

®

Po dodani stroje zkontrolujte, zda nedoSlo k jeho poSko-

zeni béhem prepravy. Pokud doSlo k poSkozeni stroje,
ihned to oznamte pFepravci nebo prodejci.

Preprava

Nespravna pfeprava muze zpusobit poskozeni nebo po-

ruchy na stroji, za které neposkytujeme zaruku.

Prepravujte stroj zabezpeceny proti posunuti nebo pre-

vraceni dostate¢né dimenzovanym vysokozdviznym vo-

zikem na misto instalace.

VAROVANI!

Casti stroje mohou pfi padu z vysokozdviznych
vozikd nebo jinych prepravnich vozidel zpUsobit
velmi vazna, nebo dokonce smrtelna zranéni. Dodr-
Zujte pokyny a informace umisténé na pfepravnim
obalu.

Dbejte na hmotnost stroje.

Pouzivejte pouze dopravni prostfedky a prostiedky
pro uchyceni nakladu, které unesou celkovou hmot-
nost.

VAROVANI!
S

Pouziti nestabilniho zdvihaciho nebo zavésného

zarizeni, které mlze pfi zatizeni selhat, mize zplso-
bit velmi zavazna poranéni ¢i dokonce smrt. Zkontro-

lujte, zda ma zdvihaci a zavésné zafizeni nakladu
dostate¢nou nosnost a je v bezvadném stavu.
Dodrzujte nafizeni pro prevenci pracovnich Uraz( a
bezpecénost na pracovisti vydana vasi organizaci
nebo jinymi organy.

Naklad peclivé upevnéte.

Obecné nebezpedi pii prepravé

VAROVANI - NEBEZPECi PREVRA-
CENI!

Stroj nesmi byt zvednut vice nez o 2 cm nezajistény.

Zameéstnanci musi byt mimo nebezpecnou zénu,
mimo dosah nakladu.

Varujte zaméstnance a informujte je o riziku.

Pfrepravu sméji provadét pouze opravnéné a kvalifiko-
vané osoby. Pfi pfepravé postupujte opatrné. Vyhnéte
se nebezpecnému jednani.

Obzvlasté nebezpecné jsou nerovné povrchu (napf. pfi-

jezdové cesty, rampy a podobné). Pokud je jizda tako-

ZSM 560 | Verze 1.02
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Popis stroje

vymi prijezdy nevyhnutelna, je tfeba dbat zvySené opa-
trnosti.

Pfed zahajenim pfepravy zkontrolujte na pfepravni trase
mozné nebezpedi, hrboly a nedokonalosti, jakoz i dosta-
te€nou pevnost a nosnost.

Nebezpecna mista, nerovnosti a zavady musi byt pfed
prepravou zkontrolovany. Odstrafiovani nebezpecénych
mist, nerovnosti a problémovych mist pfi pfepravé jinymi
zaméstnanci vede ke znacnému nebezpedi.

7.2 Baleni

VSechny pouzité materialy pro baleni stroje jsou recyklo-
vatelné a musi proto dojit k jejich hmotné recyklaci.

Papir a kartony odevzdejte do shérny papiru.
Fdlie jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a vyplfiové Casti

z polystyrenu (PS). Tyto latky odevzdejte k fadné likvi-
daci do sbérny nebo do kontejneru na plasty.

Nicméne jej ukladejte mimo dosah déti, protoZe nékteré
umeélohmotné ¢asti baleni mohou predstavovat nebez-
peci uduseni.

7.3 Skladovani

Stroj musi byt fadné vycistén pred tim, nez jej uskladnite
v suchém, Cistém a bezprasném prostoru pfi teplotach
nad bodem mrazu. Piekryjte stroj ochrannou plachtou.

8 Popis stroje

Obrazky uvedené v tomto navodu k obsluze se mo-
hou lisit od skutecnosti.

Obr. 3: ZSM 560

A Podstavec

ZSM 560 | Verze 1.02

B Nohy

C Posuvovy pas

D Prodlouzeni stolu

E Kryt brusného valce

F Ruéni kolo pro vySkové nastaveni
G Motor

H Pohon posuvového pasu

| Tlagitko ZAP/VYP

J Regulatoru posuvu

8.1 Rozmeéry pracovisté

o 1080 -t

Obr. 4: Pozadované rozméry pracovisté

9 Ustaveni a zapojeni

9.1 Pozadavky na misto ustaveni

Stroj je tfeba ustavit na rovny a pevny podklad. Dbejte
na dostate¢nou volnost pohybu pro personal obsluhy
stroje. Na kazdé strané od stroje musi byt volny prostor
alespori 1 metr. Misto ustaveni musi splfiovat nasledujici
podminky:

- Podklad musi byt rovny, pevny a bez vibraci.
- Podklad nesmi propoustét maziva.

- Misto ustaveni, resp. pracovisté musi byt suché a
dobre vétrané.

-V okoli stroje nesmi byt provozovany zadné stroje,
které vytvéareji prach a tfisky.
- Zajistéte dostate€ny prostor pro obsluhu stroje,

pfepravu materidlu, stejné jako nastavovaci prace
a udrzbu.

- Pro misto ustaveni musite zajistit dostate¢né
osvétleni.
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9.2 Ustaveni stroje

Pouzijte pracovni obuv!

Pouzijte ochranné rukavice!

POZOR! Obr. 6: VloZzeni gumovych nozek

P @ @

Nebezpeci poranéni pfi nestabilné ustaveném stroji!
Zkontrolujte stabilitu stroje po jeho ustaveni na pod-
klad.

Krok 3: Pomoci $roubu a podlozZek pfipevnéte prodlou-
Zeni stolu (obr. 7) k podavacimu otvoru stroje.
Vysku prodlouzeni stolu Ize nastavit otacenim
sefizovacich Sroubd.

POZOR!

>

Stroj je tézky.
Ustaveni stroje musi provést dvé osoby!
Zkontrolujte dostateénou nosnost zvedacich a po-

mocnych prostredku. ‘Prodlouzeni

PFed uvedenim do provozu musi byt stroj kompletné se-
staven. Abyste zajistili hladky prabéh montaze, nejprve
ocistéte vSechny dily, které jsou zakryté nebo natfené
pFipravkem proti korozi (pokud je to vhodné). Vyhnéte se
rozpous$tédltim na bazi chloru, jako je aceton nebo d&isti¢
brzd, které mohou poskodit lakované povrchy.

Abyste provedli montaz stroje postupujte nasledovné:

Krok 1: Vybalte stroj a zkontrolujte obsah krabice, zda
obsahuje nasledujici polozky.

D B

Obr. 5: Montazni dily stroje
Obr. 7: Montaz prodlouzeni stolu

Krok 2: Vlozte 4 gumové nozky (obr. 6) do otvor( pod

strojem. Krok 4: Namontujte ru€ni kolo pro nastaveni vySky na

hlavu stroje pomoci Sroubu, podloZky a matice.

10 ZSM 560 | Verze 1.02
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Ustaveni a zapojeni

Obr. 8: Montaz ruéniho kola

Krok 5: Nasadte odsavaci natrubek na otvor krytu brus-
ného bubnu a pomoci hadicové svorky k nému
pfipojte saci hadici.

Obr. 9: Montaz odsavaciho natrubku

Krok 6: Pfipojte odsavaci hadici k vhodnému odsavacimu
systému.

ZSM 560 | Verze 1.02

9.3 Elektrické pripojeni

C NEBEZPECI!
Nebezpecdi poranéni elektrickym

proudem!
Pfi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostfedni
ohroZeni Zivota moZnym uderem elektrického
proudu. Dily pod napétim mohou vést k nekontrolo-
vanym pohybim a vaznym poranénim.

POZOR!

VSechny elektroinstalacni prace smi provadét pouze
kvalifikovani elektrikafi.

Ujistéte se, Ze se hodnoty elektrické sité (napéti, frekvence)
shoduji s udaji na typovém stitku.

1. Kabely musi byt ke stroji pfipojeny napfimo, nepouzi-
vejte zadné prodluzovaci kabely.

2. Kvuli bezpecnosti provozu nalezité zkontrolujte uzem-
néni (viz schéma zapojeni).

3. Pri pretizeni motoru dojde k jeho vypnuti. Pockejte cca
2 minuty nez motor vychladne a odstrante pfi€inu pre-

tizeni pred tim, nez stroj opét zapnete.

4. Také pouzité prodluzovaci kabely museji odpovidat
platnym normam.

11
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10 Uvedeni do provozu

A POZOR!

Ke stroji je tfeba pred uvedenim do provozu pfipojit
odsavaci zarizeni.

A POZOR!
A Y

Pred uvedenim stroje do provozu zkontrolujte
vS§echny vodic¢e a kontakty.

Pouzijte ochranna sluchatka!
Pouzijte ochranné bryle!
Pouzijte pracovni obuv!

Pouzijte pracovni odév!

© G Oe®

Pouzijte ochrannou masku!

@

10.1 Provozni zkouska

Po dokon€eni montaze provedte zkusebni provoz,
abyste se ujistili, Ze stroj pracuje spravné a je pfipraven k
bé&Znému provozu. Ujistéte se, Ze vSechny nastroje a
predméty pouzité pfi sefizovani byly odstranény ze
stroje a Ze brusny buben je bezpecné nad podavacim
pasem, aby nemohlo dojit ke kontaktu b&hem zkuseb-
niho provozu.

Bé&hem provozni zkousky zkontrolujte nasledujici:

- Zapnuti stroje a spravny chod.
- Bezpecénostni mechanismus spinacl a kryt.
- Regulator rychlosti posuvu.

- Zkontrolujte, zda se brusny valec mize bezpetné
otacet nad podavacim pasem a zda se s nim nedo-
tyka.

Nasledujici nastaveni byla pfedem nastavena ve vyrobé

a musi byt zkontrolovana pfed uvedenim stroje do pro-
VOZU.

12

- Napnuti pasu

- Chod posuvového pasu

- Vyrovnani posuvového pasu vuci bubnu
- Nastaveni tlaku valce

- Nastaveni vySkového dorazu

ZSM 560 | Verze 1.02
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Provoz stroje

11 Provoz stroje

A  NEBEZPECI!
y \ . 2 S
é >  Nebezpecdi poranéni elektrickym
proudem!
Pfi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostfedni
ohroZeni Zivota moZznym uderem elektrického
proudu. Dily pod napétim mohou vést k nekontrolo-
vanym pohyblim a vaznym poranénim.
- Pred zacatkem nastaveni stroje vytdhnéte zastréku
stroje ze zasuvky.

VAROVANI!
Vazné nebezpedi!
Pfi nerespektovani nasledujicich pravidel vznika pro

obsluhu stroje a dalSi osoby nebezpeci ohrozeni
Zivota.

- Stroj smi obsluhovat pouze kvalifikovani a vySkoleni
pracovnici.

- Je zakazano obsluhovat stroj pod vlivem alkoholu,
drog &i léku.

- Je zakazano obsluhovat stroj, pokud je Vase kon-
centrace snizena, napf. vlivem nemoci.

- Stroj smi obsluhovat pouze jedna osoba. DalSi
osoby se nesmi vyskytovat béhem provozu v pfimé
blizkosti stroje.

f POZOR!
A Nebezpecdi pfimacknuti!

PFi nespravné praci se strojem vznikd nebezpedi pora-
néni prstl ¢i rukou.

11.1 Pokyny pro provoz

Tato bruska ma valec pohanény motorem. Posuv ob-
robku probiha automaticky posuvem proti ota€eni
bubnu. Tim je zajistén jednoduchy a plynuly proces za-
kruzovani. Pro efektivni praci je také potfeba dostatek
zkuSenosti.

Respektujte nasledujici doporuéeni:

- Obsluha musi mit zakladni znalosti o tvafecich
strojich.

- Ub&r materialu a kvalita povrchu jsou lepsi pii ob-
rabéni na nékolik prichodd pfi nizkém pfisuvu
a vyssi rychlosti posuvu.

- Nejlepsi kvality povrchu dosahnete pfi brouseni ve
smeéru viaken.

- Optimalni posuv vyzaduje urcité zkuSenosti a za-
visi na zrnitosti brusného pasu, rychlosti posuvu
a druhu dfeva.

- Pfed zpracovanim odstrarite z obrobku hfebiky a
jiné cizi pfedméty.

ZSM 560 | Verze 1.02

- Brous$eni dfeva s vihkosti vy$si nez 20 % zpUso-
buje zbyte¢né opotifebeni brusného papiru a mo-
tort, zvysSuje riziko zpétného razu a vede ke $pat-
nym vysledkdm.

- Dbejte na to, aby bylo pfi zpracovani zajisténo bez-
pecné drzeni a vedeni vSech obrobkd.

- Pracujte pouze na obrobku, ktery pevné spociva
na stole.

- Tfisky a €éasti obrobku odstrariujte pouze tehdy,
kdyZ je stroj zastaveny.

11.2 Zapnuti stroje

Stroj zapnéte a brouseni provedte nasledujicimi kroky:

Krok 1: Ujistéte se, ze je elektrické pfipojeni stroje
spravneé.

Krok 2: Zapojte sitovou zastrcku a stisknéte tlaitko Start.
Tlacitko START stroje se nachazi na rozvadéci (obr. 12).

Krok 3: Zapnéte strojni posuv stolu.

Motor

Tlagitko START

Strojni
posuv stolu

Obr. 10: Zapnuti stroje
11.3 Nastaveni rychlosti posuvu

P¥i volbé rychlosti posuvu zvazte proménné, jako je tvr-
dost a stav dfeva, zrnitost pouzitého brusného papiru,
poZadovana kvalita povrchu atd. Siroké nebo tvrdé ob-
robky a pouziti jemné&j8iho brusného papiru vyzaduiji ori-
entacné niz8i rychlost posuvu. Cilem nastaveni spravné
rychlosti posuvu je dosahnout poZadovanych vysledku
obrabéni bez poskozeni obrobku.

Chcete-li zvysit rychlost posuvu, otocte voli€em pro re-
gulaci rychlosti posuvu ve sméru hodinovych rucicek.

13
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Posuv stolu

Obr. 11: Nastaveni rychlosti posuvu AR N e —

el By Stupnice

11.3.1 Plynula regulace rychlosti posuvu
ZSM 560 Vario

Obr. 13: Vyskové nastaveni

Rychlost posuvu Ize nastavit na ovladacim panelu.

i 11y

[

|
Il

Obr. 12: Plynuléa regulace rychlosti posuvu

11.4 Vyskové nastaveni

Spravna hloubka pfi povrchovém brouSeni zavisi na
mnoha proménnych, jako je tvrdost dfeva, Sifka obrobku
a rychlost posuvu.

Obecné plati, ze pro hrub$i zrnitost nebo mékg¢i drevo je
prijatelné 14 otacky ruéniho kola (hloubka 0,8 mm) na
jeden prachod. Pro jemnéjsi zrnitost nebo tvrdsi dfevo
se doporucuje 18 otacky ruéniho kola (hloubka 0,4 mm).

Abyste provedli nastaveni vySky postupujte nasledovné:

Krok 1: Povolte upinaci Sroub (obr. 13).

Krok 2: Oto¢enim nastavovaciho Sroubu proti sméru hodi-
novych ruci¢ek snizite brusny buben dold.

Krok 3: Po nastaveni spravné hloubky brouseni pro da-
nou operaci dotahnéte upinaci Sroub (obr. 13).

14 ZSM 560 | Verze 1.02
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Nastaveni

11.5 Brouseni

11.5.1 Pravidla pro brouseni

Brou$eni na tomto stroji smi provadét pouze zkuSeny

a kvalifikovany personal.

Posuv obrobku probiha automaticky posuvem proti ota-
€eni bubnu. Nejprve vloZte obrobek siln&jsim koncem.
Neobrabéjte silné zkroucené nebo ohnuté obrobky nebo
obrobky, jejichZ tloustka se vyrazné liSi. Podepfete
dlouhé obrobky pomoci valeckovych podpér. Ru¢nim
kole€kem pro nastaveni vysky nastavte brusny buben na
poZzadovany ubér tfisek.

Dodrzovanim téchto opatfeni zajistite bezpecny proces
brouseni a vysokou kvalitu vysledku:

- Pro dosazeni jemnéjSiho vysledku vyménte brusny
papir za papir s vysSi zrnitosti.

- Pokud obrobek opracovavate v nékolika pricho-
dech, nesnizujte brusny buben o vice nez 132"
nebo 0,25 mm.

- Pokud je to mozné, obrobek posunuijte k valce pod
Uhlem 60°. Tim je zajistén ucinng&jSi ubér materi-
alu, mensi zatizeni motoru a rovnomérné;jsi opo-
tfebeni brusného papiru.

- Prodluzte Zivotnost brusného papiru pravidelnym
pouzivanim brusné podlozky.

- Na tomto stroji nebruste hrany obrobku. To maze
zpUsobit odskoceni desky a vazné zranéni.

- Vadné a opotfebované brusné pasy ihned vy-
mérite.

11.6 Pracovni postup

Krok 1: Zkontrolujte spravné nasazeni brusného papiru
na brusny buben.

Krok 2: Pfed zahajenim prace zkontrolujte, zda obrobek
neobsahuji cizi pfedméty, napriklad hrebiky
a Srouby.

Krok 3: Polozte obrobek na pracovni stul.
Krok 4: Nastavte ubér tfisky ruénim kolem (B, obr. 14).
Krok 5: Zapnéte stroj (D, obr. 14).

Krok 6: Zapnéte posuv (E, obr. 14) a zvolte pozadova-
nou rychlost posuvu.

Krok 7: Zapnéte odsavaci zafizeni.

Krok 8: Posurite obrobek (pokud je to mozné, polozZte ob-
robek pod mirnym Uhlem, protoze zde je zatizeni
brusnym papirem nizsi).

Krok 9: Zkontrolujte brousenou plochu.
Krok 10: Vypnéte odsavaci zafizeni.

Krok 11: Stroj vypnéte.

ZSM 560 | Verze 1.02

Obr. 14: Pracovni postup

12 Nastaveni

0 UPOZORNENI!

Pfed nastavenim musi byt stroj zajistén proti uve-
deni do provozu.

Vytahnéte zastréku z elektrické sité!

Pouzijte pracovni odév!

@ Pouzijte ochranné rukavice!

15
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12.1 Vyména brusného pasu

Postupujte nasledovné:

Krok 1: Vypnéte stroj hlavnim vypinacem a vytahnéte
zastréku ze zasuvky.

Krok 2: Uvolnéte zajiStovaci hacky krytu pod rukojeti.

Krok 3: Oto€enim krytu nahoru ziskate pfistup k brus-
nému bubnu a brusnému papiru.

Krok 4: Sahnéte pod pravé upinaci zafizeni a stisknutim
packy brusny papir uvolnéte.

Obr. 15: Pravé upinaci zafizeni

Krok 5: Odvijejte pas brusného papiru z bubnu az k upi-
nacimu zafizeni na levé strané.

Obr. 16: Levé upinaci zafizeni

Krok 6: Sdhnéte pod levé upinaci zafizeni a stisknutim
packy brusny papir vyjméte.

Novy brusny pas nasad'te nasledovné:

Krok 1: Sahnéte pod levé upinaci zafizeni a stisknéte
packu.

Krok 2: Vlozte konec nového brusného papiru do upina-
ciho zafizeni a vyrovnejte brusny papir s levou
stranou drazky bubnu.

0 UPOZORNENI!
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Srovnejte smérovou Sipku vytisténou na spodni strané
brusného papiru se smérem otaceni bubnu.

Krok 3: Upnéte packu, abyste zajistili brusny papir.

Krok 4: Zatahnéte za brusny papir, abyste se ujistili, Zze
je pevné upnuty.

Krok 5: Jednou rukou drzte brusny papir pod napétim
a druhou rukou otac&ejte bubnem ve sméru hodi-
novych ruciek, abyste brusny papir navinuli.

Obr. 17: Navinuti brusného papiru

Krok 6: Pravé upinaci zafizeni zvednéte dopfedu a stisk-
néte packu.

Krok 7: Vlozte konec brusného papiru do drazky bubnu
mezi svorku a paku.

Krok 8: Upnéte packu, abyste zajistili brusny papir.

Krok 9: Ujistéte se, ze brusny papir tésné pfiléha k
bubnu, jeho okraje nevyénivaiji vice nez 18"
a nepfekryvaji se.

Krok 10: Zavfete kryt a zapnéte stroj.

12.1.1 Vybér brusného pasu

Vybér spravné zrnitosti brusného pasu je velmi dilezity
pro optimalni vykon stroje. Vzdy provadéjte nejprve
brouseni pasem s hrub$i zrnitosti a poté postupné pre-
jdéte k pastim s jemnéjsi zrnitosti. Vynechat mizete ma-
ximalné jednu uUroven zrnitosti. PFili§ jemna zrnitost

a opotfebovanost brusného pasu mohou zpUsobit vypa-
leni mist na obrobku.

Zrnitost 36: Velmi hrubé, maximalni odstranéni materi-
alu, napf. pfi odstrariovani natéra.

Zrnitost 60 a 80: BrouSeni ploch a lehka kalibrace. Nej-
CastéjSi zrnitost.

Zrnitost 100 a 120: Jemné brouSeni ploch.

Zrnitost 150, 180 a 220: Pouze jemné brouseni.
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12.2 Cisténi brusného papiru

Pravidelné ocistéte brusny pas jemnym kartaéem.
Odstranénim nanosu brusného prachu se vyrazné pro-
dlouzi zivotnost brusného papiru.

Krok 1: Spustte brusny buben s otevienym krytem.
Krok 2: Vedte karta¢ podél rotujiciho brusného bubnu.

Po vypnuti stroje se doporucuje odstranit
vzniklé otéry kartadCem.

Otaceni brusného papiru mize prodlouzit jeho Zivotnost.

Obr. 18: Ciéténi brusného papiru

12.3 Nastaveni pritlaéného valce

Vyska pfitlacnych valcu je nastavena pod brusnym bub-
nem, aby se obrobek pfi prichodu bruskou pevné pritiskl
k podavacimu pasu a nedochazelo k jeho odmrsténi.

Obr. 19: Pritlaéné valce

Pritlak, ktery pFitlacné valce vyvijeji na obrobek béhem
obrabéni, je fizen pfitlaénymi pruzinami a sefizovacimi
Srouby.

ZSM 560 | Verze 1.02

Obr. 20: Sefizovaci Srouby pfitlacnych valci

Spravny pfitlak na obrobek pomaha predchazet jeho
odmrsténi. Kdyz se vSak zvySi tlak zadniho pfitlaného
valce na obrobek, zvySi se i tlak na brusny buben. V ta-
kovém pfipadé snizte pfitlak na zadni valec.

Pokud chcete zvysit nebo snizit pfitlak téchto valct na
obrobek, provedte nasledujici kroky.

Krok 1: Stroj vypnéte a vytahnéte zastréku.
Krok 2: Uvolnéte zajiStovaci hacky krytu pod rukojeti.

Krok 3: Oto¢enim krytu nahoru ziskate pfistup k sefizova-
cim Sroublm.

Krok 4: Chcete-li zvysit pfitlak vale¢kd, utahnéte
vS8echny C&tyfi Srouby malymi rovnhomérné a vy-
zkouSejte pritlak valeckd zatlac¢enim nahoru. Po-
volenim $roubu poté tlak snizite.

Krok 5: Provedte kontrolni brouseni. Pokud ma obrobek
tendenci odskakovat, snizte pfitlak otacenim
Sroubl proti sméru hodinovych rucicek.

Krok 6: Pokud obrobek na pasu prokluzuje, zvyste pfitlak

oto€enim Sroubu o jednu otacku ve sméru hodi-
novych ruci¢ek a provedte zkouSku znovu.

12.4 Nastaveni vySkového dorazu

Sefizovaci Sroub, ktery vy¢niva ze spodni ¢asti ramu,
slouZi jako doraz, aby se brusny buben pfi nastavovani
vy8Ky nedostal do kontaktu s podavacim pasem.
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Sroub

Obr. 21: Sefizovaci Sroub vyskového dorazu

Nastaveni Sroubu je provedeno z vyroby. Pokud je v8ak
nutné dorazovy Sroub znovu sefidit, provedte nasledujici
kroky.

Krok 1: Stroj vypnéte a vytahnéte zastréku.

Krok 2: Ujistéte se, Ze je brusny pas spravné napnuty.

Krok 3: Brusny buben nastavte do horni polohy.

Krok 4: Povolte Sestihrannou matici na sefizovacim
Sroubu a nastavte vySku Sroubu, ktery vyéniva

nad rdm, tak, aby nevyCnival méné nez 6,3 mm.

Krok 5: Utahnéte Sestihrannou matici a spustte brusny
buben, dokud se sefizovaci Sroub nedotkne
ramu drzaku.

Krok 6: Ujistéte se, Ze je brusny valec alespor 4,8 mm
nad povrchem podavaciho pasu.

0 UPOZORNENI!

Pokud neni buben alespori 4,8 mm nad podavacim
pasem, opakuijte tento postup, dokud této polohy
nedosahnete.
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12.5 Nastaveni vodicich list

Vodici listy vyvijeji tlak na kluzné plochy brusné hlavy.
To umozriuje pfesny pohyb brusné hlavy nahoru a doll
pfi pouziti ru¢niho kola.

Pokud jsou liSty pFili§ volné, brusny valec se pfi praci vy-
tlacuje nahoru, coz vede ke $patnym vysledkim brou-
Seni.

Pokud jsou listy pfilis utazené, je obtizné nastavit vysku
brusného valce, coz vede k nadmérnému opotfebeni.

Nastaveni list provedte nasledovné:
Krok 1: Stroj vypnéte a vytahnéte zastrcku.

Krok 2: Povolte pojistné matice na obou vedenich.

atice

|

Obr. 22: Povoleni vedeni

Krok 3: Kazdy ze Sesti Sroubl rovnomérné zasroubujte
nebo vySroubujte. Poté otacejte ru¢nim kolem
pro nastaveni vysky a vyzkou$ejte pohyb brusné
hlavy.

Upozornéni: Dotazenim Sroubu zvySite tlak na
listy.

Vodici listy

Obr. 23: Nastaveni vodicich list

Krok 4: Opakujte krok 3, dokud nebudete s pohybem
brusné hlavy spokojeni.

Krok 5: Opét dotahnéte pojistné matice na obou vede-
nich.
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12.6 Vyrovnani podavaciho pasu nani rozdilu mezi "A" a "B" odstrafite nebo umis-
s brusnym bubnem téte mezi podpéru a ram podlozku.

Aby byl zajistén dobry vysledek brouseni, musi byt po-
suvny pas a brusny buben vzajemné v rovnobézné po-
loze. V opa¢ném pfipadé se z jedné strany obrobku ode-
bere vice materialu nez z druhé. Cilem tohoto postupu je
nastavit rovnobéznost podavaciho pasu a brusného
bubnu v rozmezi milimetru z jedné strany na druhou.

Spravné
O Brusny valec ]
Al IB
——— Podavaci pas ——]
A — B Obr. 25: Nastaveni rovnobéznosti mezi podavacim pasem a brusnym
- bubnem
§patné Krok 8: Opakujte kroky 1-5, abyste zkontrolovali nasta-
I veni. Cilem tohoto postupu je nastavit rovnobéz-
e o lec D nost podavaciho pasu a brusného bubnu v roz-
C V_ABvr_uAsvnl\Ei_r_n#J mezi milimetru z jedné strany na druhou.
Al lB
——— Podavaci pas ——
A #B

Obr. 24: Rovnobéznost podavaciho pasu s brusnym bubnem

Abyste provedli nastaveni rovnobéznosti postupujte na-
sledovné:

Krok 1: Stroj vypnéte.

Krok 2: Ujistéte se, ze jsou vodici liSty spravné nasta-
veneé.

Krok 3: Vyberte obrobek, ktery ma na kazdé strané stej-
nou tloustku.

Krok 4: Stroj zapnéte.

Krok 5: Provedte nékolik lehkych brouseni, aniz byste
desku otaceli nebo prevraceli.

Krok 6: Odeberte obrobek a vypnéte stroj.
Krok 7: Provedte méfeni v misté A a B podle obrazku 25.

- Pokud je rozmér A mensSi nez B, povolte nebo od-
strafite Sroub na pravém drzaku pasu. Pro vyrov-
nani rozdilu mezi "A" a "B" odstrarite nebo umis-
téte mezi podpéru a ram podlozku.

- Pokud je rozmér B mensi nez A, povolte nebo od-
strante Sroub na levém drzaku pasu. Pro vyrov-
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13 Cisténi, udrzba a opravy

./_\ NEBEZPECI!
Nebezpecdi poranéni elektrickym

proudem!
Pfi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostredni
ohroZeni Zivota moZznym uderem elektrického
proudu. Dily pod napétim mohou vést k nekontrolo-
vanym pohybim a vaznym poranénim.
- Pred zadatkem udrzby &i opravy stroje vzdy vypnéte
hlavni vypina¢ a vypojte zastréku ze sité.
- Pripojovani a opravy elektrického vybaveni stroje
smi provadét pouze kvalifikovani elektrikari.

13.1 Cisténi po ukonéeni prace

@ Pouzijte ochranné rukavice!
m Pouzijte pracovni odév!
0 UPOZORNENI!

P¥i Cisténi nepouzivejte agresivni Cistici prostredky.
Mohlo by dojit k poSkozeni stroje.
Zaijistéte dostatecné vétrani stroje.

Krok 1: Vytahnéte zastrcku ze zasuvky.
Krok 2: Vyprazdnéte odsavaci zafizeni a vycistéte jej.

Krok 3: Ocistéte stroj od pilin a prachu vzniklych pfi obra-
béni.

Krok 4: Zkontrolujte také utazeni vSech Sroubovych spoju.

Krok 5: Dlikladné vycistéte nanosy pryskyfice na stroji
pomoci odstranovace pryskyfice.

Krok 6: Na vSechny nelakované povrchy nastfikejte tro-
chu antikorozivniho spreje.

Krok 7: Zkontrolujte, zda nedoslo k poSkozeni ochran-
nych prvkd nebo brusného pasu. V pfipadé po-
tfeby provedte nezbytné opravy pomoci pokyn(
v tomto navodu, nebo se obratte na svého pro-
dejce.

20

13.2 Pravidelné kontroly a udrzba

Mazani stroje
Pravidelné zkontrolujte stav brusného pasu.

1. lhned vymérite vadny brusny pas. Pravidelné kontro-
lujte spravné nastaveni chodu podavaciho pasu. Kaz-
dy mésic promazavejte vSechny pohyblivé ¢asti (obr.
26), jako je zavitové vieteno, podlozky a loZiskové
pouzdro, v&etné vyskového dorazu, kluznych ploch
a pouzder spojenych s mechanismem nastaveni vys-
ky.

NepouZivejte k tomu olej ani tuk, protoZze maji tenden-
ci vazat piliny.

Obr. 26: Mazani

2. Pravidelné stroj Cistéte. Vysajte prach z vnitiku bubnu,
abyste zabranili vibracim.

3. Pravidelné kontrolujte utazeni vSech Sroubl ramu a
montaznich Sroubt motoru/bubnu.

4. Priblizné po 50 hodinach provozu zkontrolujte utazeni
montaznich Sroubd motoru/bubnu a podavacich valeu.

5. Kazdy den zkontrolujte fadnou funkci odsavani. Po-
Skozené bezpecnostni prvky ihned vyménite.

VAROVANi!

NEPOUZIVEJTE stroj s otevienym krytem bubnu. P¥i
Cisténi bubnu brusky dbejte zvySené opatrnosti. Ne-
noste volné obleceni nebo Sperky. Mohlo by dojit k
téZkym poranénim.

Cisténi brusného pasu

Bé&hem pouzivani mdze dojit k zaneseni brusného pasu a
vedeni pilinami, coZ ma za nasledek nedostate¢né
brouseni, poskozeni obrobku a spaleniny na ob-
robku. Pfi vypnutém stroji, ktery neni pfipojen k na-
pajeni, ob&as zkontrolujte stav brusného papiru na
brusném bubnu, zda neni zaneseny. To by se mélo

ZSM 560 | Verze 1.02
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provadét Casto, zejména u dfeva s vy$Sim obsahem
pryskyfice.

Krok 1: Stroj vypnéte a vytahnéte zastrcku.

Krok 2: Nastavte regulator posuvu na nejnizsi rychlost.
Vyhnéte se kontaktu s podavacim pasem.

Krok 3: Otevrete ochranny kryt a odkryjte brusny buben
a brusny pas.

Krok 4: Pouzivejte dlouhou Eistici ty€, abyste udrzeli ruce
mimo rotujici buben.

Krok 5: Zapnéte stroj, uchopte Cistici ty¢ pasu obéma ru-
kama a umistéte Cistici ty€ na odlitek, kde je
umistén brusny buben. Opatrné spustte Gistici
ty€ na rotujici buben a pohybem Cdistici tyCe ze
strany na stranu odstrarnte nashromazdény
prach.

Krok 6: Po dokon&eni Cisténi vyjméte ty¢, vypnéte stroj
a zavfete a zajistéte kryt.

13.3 Vyména posuvového pasu

Pokud je pas posuvu nadmérné opotfebeny nebo posko-

zeny, lze jej snadno vymeénit.

Novy pés nasadte nasledovné:

Krok 1: Vypnéte hlavni vypina¢ a vytahnéte zastrcku.

Krok 2: Demontujte upinaci Sroub a podlozku nosice
brusné hlavy. Odstrarite Sestihranné Srouby, dis-
tancni podloZky a podloZky ze spodni strany no-
sice a vyjméte nosic.

Opérka
brusné hlavy

Obr. 27: Vyména pasu posuvu

Krok 3: Povolenim napinacich Sroubl na levé a pravé
strané zcela uvolnéte pas.

Krok 4: Povolenim Sroubu sejméte drzak pasu.

Krok 5: Pas posuvu vysurnite do strany.
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Obr. 28: Vyjmuti pasu posuvu

Krok 6: Nasadte nahradni posuvovy pas, znovu nasadte
Srouby a podlozky podpéry pasu a pfiSroubujte
podpéru brusné hlavy pomoci spojovacich prvku,
které jste odstranili v kroku 3.

Krok 7: Opét pas napnéte a zapojte napajeci kabel do za-
Suvky.

13.4 Napnuti posuvového pasu

Napnuti a vedeni posuvného pasu musi byt spravné na-
staveno, aby obrobek spravné a bezpeéné prochazel pod
brusnym bubnem a aby se posuvny pas pfi praci nepo-
Skodil. Pokud pas prokluzuje, je potfeba zvysit jeho
napnuti.

Pokud se pas za chodu stroje pohybuje na jednu nebo
druhou stranu, je tfeba sefidit chod pasu.

0 UPOZORNENI!

Zajistéte rovnomérné napnuti na levé a pravé strané
pasu!

Krok 1: Vypnéte hlavni vypina€ a vytahnéte zastréku.

Krok 2: Ujistéte se, Ze je pas vystfedény na véle€cich
Pokud tomu tak neni, povolte napnuti pasu rov-
nomeérné na obou stranach. To se provadi tak, ze
drzite Sestihrannou matici a otacite Sroubem
(obr. 29) proti sméru hodinovych ruci¢ek, dokud
nelze pasem ru¢né pohybovat ze strany na stra-
nu. Vystfedte pas na véaleccich.
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Obr. 29: Napnuti pasu posuvu

Krok 3: Ujistéte se, Ze konce obou upinacich Sroubu pfe-
sahuji rovnomérné asi o 14" Sestihrannou matici.

|
Pfesah napinaciho

Obr. 30: Upinaci Srouby

Pokud pas béhem provozu prokluzuje, otad€ejte napinaci-
mi Srouby vzdy o ¢étvrt otacky ve sméru hodinovych ruéi-
¢ek, dokud pas na valeccich neprokluzuje. Dbejte na to,
abyste Srouby pfilis neutahli.

13.4.1 Nastaveni chodu pasu

Spustte podavaci pas vysokou rychlosti a sledujte, zda
bézi na jednu nebo druhou stranu. Dbejte na to, aby pas
nesjizdél z valeckd, jinak hrozi poSkozeni podavaciho
pasu.

Pokud se pas pohybuje ve stfedu a ne na jednu nebo
druhou stranu, neni tfeba provadét zadna dalSi nastave-
ni.

Pokud se podavaci pas pohybuje pfFili§, postupujte pfi se-
fizovani chodu pasu nasledujicim zpisobem:

Krok 1: Otacejte napinacim Sroubem ve sméru hodino-
vych ruci¢ek na strané, na které pas bézi, dokud
se nepohne do stfedu valecki.

Krok 2: Pas nechte nékolik minut béZet, abyste se ujistili,
Ze na valeccich bézi spravné. V pfipadé potreby
tento postup opakujte, dokud nebude pas sprav-
né vycentrovana.
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13.5 Montaz brusnych valcu (volitelné
prislusenstvi)

Upozornujeme, Ze pfi vyméné brusnych valcu za jiné
musi byt stérac tfisek (obr. 32) odstranén!

Krok 1: Vypnéte hlavni vypina¢ a vytahnéte zastréku.

Krok 2: Povolte Srouby M5X20 upevriujici kryt bubnu
a stérace tfisek.

’ Srouby/ W

Obr. 31: Demontaz krytu

Krok 3: Odstrarite stérac trisek.

Stérac trisek

Obr. 32: Demontaz stérace tfisek
Krok 3: Sejméte brusny valec.

Krok 4: Namontujte novy brusny valec pomoci dvou
Sroubl a matice.

Obr. 33: Nasazeni brusného valce

14 Likvidace vyrazeného stroje

Zlikvidujte prosim sv{j stroj ekologicky, aby se odpad ne-
dostal do zivotniho prostfedi, ale byl odborné zlikvido-
van.
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14.1 Vyjmuti z provozu

Vyfazeny stroj se musi ihned ustavit odborné mimo pro-
voz, aby se zamezilo pozdé&jSim moznym zneuzitim a
Skodam na zivotnim prostfedi ¢i osobach.

Krok 1: Odstrarite vSechny latky, které ohrozuji zivotni
prostfedi, ze stroje.

Krok 2: Demontujte pfipadné stroj do ovladatelnych a
zuzitkovatelnych ¢asti.

Krok 3: Zpracujte provozni latky a ¢asti stroje.

14.2 Likvidace elektrickych zarizeni

Neopomerite, Ze elektrické komponenty obsahuji mnoho
recyklovatelnych, jakoz i prostfedi Skodicich latek.

Zlikvidujte tyto Casti oddélené a odborné. V pfipadé po-
chybnosti se obratte prosim na komunalni spravu likvi-
dace odpadu.

Pro zpracovani odpadu se pfipadné poradte s odbornym
podnikem pro zpracovani odpadu.

14.3 Likvidace maziv

Pokyny pro likvidaci maziv udava vyrobce daného ma-

ziva. Podle potfeby se pouziji Udaje vztahujici se na latky
pouZzité u vyrobku.

14.4 Likvidace odpadu pres komunalni
shromazdisté

Likvidace pouzitych elektrickych a elektronickych zafi-
zeni (plati v zemich Evropskeé unie a dalSich evropskych
statech uplatriujicich oddéleny sbér systém pro tato zafi-
zeni).

E Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu pou-
kazuje na to, Ze tento vyrobek nelze likvidovat jako ko-
munalni odpad, ale je tfeba ho recyklovat pfisluSnou
sbérnou elektrickych a elektronickych pfistroju. Sprav-
nym zachazenim s pfistrojem chranite pfirodu a zdravi
vS§ech. Recyklace pomaha snizit spotfebu surovin.

ZSM 560 | Verze 1.02
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Zavada

Mozné priciny

Reseni

Stroj nelze zapnout.

1. Vadny bezpec&nostni spinac.

2. Nespravné napajeni elektrickym
proudem.

3. Vadna zéastréka.

4. Kondenzator je vadny.

5. Motor je nespravné zapojeny.

6. Motor je pfetizeny.

7. Vadny hlavni vypinag.

1. Zkontrolujte bezpe€nostni spinac.
2. Zkontrolujte napajeni.

3. Zkontrolujte zastréku.

4. Zkontrolujte kondenzator.

5. Zkontrolujte kabelaz.

6. Nechejte motor vychladit.

7. Zkontrolujte hlavni vypinac.

Stroj se béhem provozu zastavil.

1. Material obrobku neni pro tento
stroj vhodny.

2. Nespravné nastavena hloubky

brouseni.

3. P¥ilis nizka/vysoka rychlost po-
suvu stolu.

4. Ucpané odsavani prachu.

1. Bruste pouze vyrobky z pfirodniho
dfeva; vihkost pod 20 %.

2. Hloubku brouseni spravné na-
stavte.

3. Upravte rychlost posuvu.

4. Zkontrolujte odsavaci zafizeni.

Stroj vykazuje nadmérné vibrace.

1. Brusny papir je opotfebovany.
2. Motor je uvolnény.

3. Stroj je namontovany na nerov-
ném podkladu.

4. Kolo ventilatoru drhne o skfif.
5. Vadné lozisko motoru.

6. Vadna loziska brusného bubnu.

1. Pouzijte novy brusny papir.

2. Zkontrolujte motor, v pfipadé po-
tfeby utahnéte.

3. Stroj ustavte na rovny podklad.
4. Zkontrolujte kolo ventilatoru.

5. Zkontrolujte loZisko motoru.

6. Zkontrolujte brusny buben.

Zrnitost brusného papiru se snadno
odira.

1.Brusny papir byl ulozen ve Spat-
ném prostiedi.

2.Brusny papir je poSkozeny.

1. Skladujte brusny papir v suchém
prostiedi.

2. Brusny papir skladujte pouze na-
motany.

Brusny papir se rychle opotfebuje.

1. P¥ili§ velka hloubka brou$eni nebo
priliS pomaly posuv.

2. Prilis vysoka vlihkost obrobku.

3. Nepouzivate brusny pas se sprav-
nou zrnitosti.

4. Nedostatecné odsavani.

1. Snizte hloubku brouseni a zvyste
posuv.

2. Bruste pouze dfevo s maximalni
vlihkosti 20%.

3. Pouzijte spravny brusny papir.

4. Pfipojte a zapnéte odsavaci zafi-
zeni.

Viditelné stopy po opaleni na ob-
robku.

1. Pouziti pfili§ jemného brusného
papiru.

2. Brusny papir je opotfebovany.
3. Pfili§ nizka rychlost posuvu.

4. Nespravna montaz brusného
pasu.

1. PouZijte hrubsi brusny pés.
2. Pouzijte novy brusny pas.
3. Zvyste rychlost posuvu.

4. Zkontrolujte montaz pasu.

Spatny vysledek broueni.

1. Obrobek je pfili§ vihky.

2. Brusny pas je opotifebovany.

1. Bruste pouze dfevo s maximalni
vlhkosti 20%.
2. Vyménte brusny pas.

Obrobek ma pfili$ velkou vili béhem
brouseni.

1. Pas posuvu je znecistény nebo
opotfebovany.

2. Nespravné nastavena vyska ob-
robku.

1. Vycistéte nebo vymérite pas po-
suvu.

2. Zkontrolujte a pfipadné nastavte
vySku obrobku.
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Nahradni dily

Zavada

Mozné priciny

Reseni

Nerovnomérna tloustka obrobku.

1. Sroub pro nastaveni vy$ky neni
dotazeny a brusny valec je posunuty
nahoru.

2. Pas posuvu neni rovnobézny vuci
brusnému valci.

3. Pas posuvu je opotfebovany.

1. Po nastaveni spravné vysky do-
tahnéte upinaci Sroub.

2. Vyrovnejte pas posuvu vUci brus-
nému bubnu.

3. Vymeérite pas posuvu.

Pas posuvu prokluzuje.

1. Remen neni spravné napnuty.

2. Vedeni femenu neni spravné na-
stavené.

3. Pas posuvu je opotiebovany.

1. Napnéte femen.
2. Sefidte chodu brusného pasu.

3. Vyméiite pas posuvu.

Ruéni kolo Ize obtizné otacet.

1. Sroub ruéniho kola je pfilis dota-
zeny.
2. Vfeteno je znecisténé.

1. Sroub lehce povolte.

2. Vfeteno vycistéte.

Pas brusného papiru se odlepuje od
bubnu nebo je uvolnény.

1. Brusny pas je nespravné namo-
tany na buben.

2. Vadny brusny papir.

3. P¥ili§ velka drazka bubnu.

1. Navirite novy brusny papir.

2. Navinte novy brusny papir.
3. ZmenSete drazku bubnu.

16 Nahradni dily

A NEBEZPECI!
// \\
 d—

- Je povoleno pouzivat pouze originalni nahradni dily.
- P¥i nejasnostech se obratte na svého prodejce.

16.1 Objednani nahradnich dilt

Nahradni dily I1ze objednat prostfednictvim Vaseho pro-
dejce nebo nasSeho zakaznického servisu. Kontaktni
udaje najdete v kapitole 1.2 Zakaznicky servis.

PFi objednavce je tfeba poskytnout nasledujici udaje:

- Typ stroje

- Objednaci gislo

- Cislo pozice nahradniho dilu
- Rok vyroby

- Mnozstvi

Nahradni dily nelze bez vy$e uvedenych tidajl objednat.
PFi chybéjicim udaji o zplsobu dodavky se dodavka
uskutecni podle uvazeni dodavatele. Typ stroje, objed-
naci Cislo a rok vyroby naleznete na typovém Stitku.

Priklad:

Je tfeba objednat motor pro Valcova bruska ZSM 405. Mo-
tor je na rozpadovém schématu 1 pod &islem 81A.

- Typ stroje: ZSM 560

ZSM 560 | Verze 1.02

Nebezpeci poranéni pri pouziti
nespravnych nahradnich dila!

Pfi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dilt mize vzniknout nebezpeci pro obsluhu stroje,
stejné jako muze dojit k poSkozeni stroje.

- Objednaci ¢islo: 5903560
- Cislo rozpadového schématu: 1
- Cislo pozice nahradniho dilu: 81A
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16.2 Rozpadova schémata

16.2.1 Rozpadova schémata ZSM 560

Rozpadové schéma 1

®

star

Holzbearbeitungsmaschinen

Obr. 34: Rozpadové schéma 1
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Rozpadové schéma 2
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Obr. 35: Rozpadové schéma 2
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16.2.2 Rozpadova schémata ZSM 560 VARIO

Rozpadové schéma 1

Obr. 36: Rozpadové schéma 1
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Rozpadové schéma 2
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Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Nahradni dily
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Obr. 37: Rozpadové schéma 2
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Schémata zapojeni Ho/zbearbenlég!a'-@
17 Schémata zapojeni
17.1 Schéma zapojeni ZSM 560
KJD16
] L FR
-
N g 4
] . i
PE_| — Speed governing
board

!

ectifier bridge
Transformer
Obr. 38: Schéma zapojeni
17.2 Schéma zapojeni ZSM 560 VARIO
KJD16
L Frequency
N = converter
[ ] _ -
PE_. L Speed governing
board

Obr. 39: Schéma zapojeni ZSM 560 VARIO
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1 ES -Prohlaseni o shodée

Dle strojni smérnice 2006/42/ES Pfiloha Il 1.A

Vyrobce: Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

timto prohlasuje, Ze nasledujici vyrobek

Skupina vyrobku: Holzstar® Dfevoobrabéci stroje

Typ stroje:

Oznaéeni stroje: [] ZSM 560 Objednaci éislo: [ 5903560
L1 ZSM 560 Vario ] 5903565

Sériové cCislo:

Rok vyroby: 20

odpovida vSem prfislusnym ustanovenim vySe uvedené smérnice, stejné jako dalSim (nize uvedenym) smérnicim a nor-
mam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Prislusna EU nafrizeni: 2014/30/EU Smérnice o elektromagnetické kompatibilité
2012/19/EU WEEE smérnice
Prislusna EU nafrizeni: 1907/2006/EU REACH nafizeni

Byly pouzité nasledujici harmonizované normy:

DIN EN 61029-2-1 Bezpecnost pfenosného elektromechanického naradi -
Cast 1: V8eobecné pozadavky

DIN EN 55014-1 Elektromagneticka kompatibilita - PoZadavky na spotfebie pro domac-
nost, elektrické naradi a podobné pfistroje - Cast 1: Emise

DIN EN 55014-2 Elektromagneticka kompatibilita - Pozadavky na spotfebie pro domac-
nost, elektrické nafadi a podobné pfistroje - Cast 2: Norma skupiny vy-
robkd

DIN EN 61000-3-2:2014 Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Cast 3-2: Meze - Meze pro
emise harmonického proudu (zafizeni se vstupnim fazovym proudem do
16 A véetné)

DIN EN 61000-3-3 Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Cast 3-3: Meze - Omezovani

zmén napéti, kolisani napéti a flikru v rozvodnych sitich nizkého napéti
pro zafizeni se jmenovitym fazovym proudem <= 16 A, které neni pred-
métem podminéného pfipojeni

Odpovédna osoba: Kilian Stirmer, Stirmer Maschinen GmbH,
Dr.-Robert-Pfleger-Strale 26, D-96103 Hallstadt
Hallstadt, 21.12.2020

&[/\
Kilian Stlirmer
Obchodni feditel
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Obrabéci a tvdreci stroje,
kompresory, pneumatické ndradi...

Prvni hanacka

BOW

Vs prodejce Infolinka: 800 100 709 ((Z), 0800 004 203 (SK) - www.bow.cz





