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Uvod

1 Uvod

Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni zafi-
zeni od firmy Schweisskraft a jsme presvédceni, ze jste
tim ucinili spravnou volbu.

Pired uvedenim stroje do provozu si peclivé prectéte
tento navod k obsluze.

Najdete v ném informace o spravném uvedeni stroje do
provozu, jeho Uc€elu pouziti, stejné jako informace o bez-
pecném a efektivnim provozu a udrzbé.

Navod k obsluze je nedilnou soulasti stroje. Uchova-
vejte ho proto vzdy na pracovisti. Mimo pokyny tohoto
navodu se také fidte obecné platnymi bezpe&nostnimi
predpisy.

llustrace v tomto navodu k obsluze slouzi k zakladnimu
porozumeéni a mohou se v detailech od skutecnosti liSit.

1.1 Autorska prava

Obsah tohoto navodu k obsluze je chranény autorskymi
pravy. Jeho pouziti je dovoleno v rdmci pouziti stroje.
Jakeékoli jiné pouziti neni bez pisemného souhlasu
vyrobce povoleno.

1.2 Zakaznicky servis

Pro technické informace prosim kontaktujte Vaseho pro-
dejce nebo nas zakaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
Pfi¢na 84/1 , 779 00 Olomouc

Tel.: +420 585 378 012
Email: bow@bow.cz

Mame vzdy zajem o informace a zku$enosti z provozu,
které mohou byt cenné pro zlep$eni nasich vyrobku.

1.3 Omezeni odpovédnosti

Veskeré informace a pokyny v tomto navodu byly vypra-
cované v souladu s platnymi normami a pfedpisy, pfi
znameém stavu techniky a dlouholetych znalostech

a zkusenostech.

V nékterych pfipadech vyrobce nenese Zadnou odpo-
védnost za Skody a to pfi:

- nedodrZeni téchto pokyna,

- nespravném pouziti stroje,

- pouziti nepovolanymi pracovniky,

- neopravnénych Upravach a technickych zménach,

- pouziti neoriginalnich nahradnich dilu.
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Skutecny vzhled vyrobku se muaze v dlsledku technic-
kych zmén liSit od uvedenych vyobrazeni.

Plati zavazky dohodnuté v dodavatelské smlouvé, vSeo-
becné obchodni a dodaci podminky dodavatele
a zakonna pravidla platna ke dni uzavieni smlouvy.

2 Bezpecnost

Tato kapitola poskytuje prehled vSech dllezitych bez-
pecnostnich prvkl zafizeni, které zajistuji bezpecnost
osob i bezporuchovy provoz zafizeni. DalSi bezpec-
nostni pokyny najdete v jednotlivych kapitolach, ke kte-
rym se vztahuji.

2.1 Vyznam symbolu

Bezpeénostni pokyny

Bezpecnostni pokyny jsou v tomto navodu k obsluze
oznacené symboly. Bezpecnostnim pokynim pfedchazi
signalni slova, ktera vyjadfuji rozsah nebezpedi.

A NEBEZPECI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na nebezpecénou situaci, ktera by mohla vést
ke smrti nebo vaznym zranénim.

A VAROVANI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést ke smrti nebo vaznym zranénim.

POZOR!

>

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera by
mohla vést k lehkému zranéni.

POZOR!

>

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo zivotnim
prostiedi.

0 UPOZORNENI!
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Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo zivotnim
prostiedi.

Tipy a doporuceni

o : _
1 Tipy a doporuceni

Tento symbol upozorfiuje na uzite€né tipy a doporu-
€eni pro lepsi a u€inné&jsi provoz bez zavad.

Abyste sniZili rizika a vyhnuli se nebezpeénym situacim,
fidte se bezpe€nostnimi pokyny, které jsou uvedeny
v tomto navodu k obsluze.

2.2 Osobni ochranné pomucky

Osobni ochranné pomcky slouzi k ochrané bezpecnosti
a zdravi obsluhy stroje. Personal musi b&éhem prace se
strojem tyto pomucky pouzivat dle pokyn( tohoto
navodu k obsluze.

Nésledujici symboly oznaduji jednotlivé ochranné
pomucky:

Svarovaci kukla

Zrak a obliej chrante pomoci svafovaci kukly
s vhodnym filtrem.

@ Pouzijte ochranné rukavice!

Ochranné rukavice chrani ruce pred ostrymi hra-
nami, stejné jako tfenim, opotfebenim nebo hlubSimi
zranénimi.

@ Bezpeénostni obuv

Pracovni obuv chrani nohy pfed rozdrcenim, padem
predmétd a uklouznutim na kluzkém povrchu.

@ Pracovni odév

Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti
v tahu.

' ff ) Svafeéska zastéra

SvareCska zastéra chrani vase télo pred jiskrami.

2.3 VSeobecné bezpecnostni predpisy

» Zkontrolujte zafizeni, zda nevykazuje znamky posko-
zeni.

« Zavady nechejte okamzité odstranit.

« VVSechny elektroinstala¢ni prace smi provadét pouze
kvalifikovani elektrikafi.

« Zafizeni nepouzivejte za desté nebo ve vihkém pro-
stredi.

» Pouzivejte pouze originalni nahradni dily a pfislusen-
stvi.

* Pfed udrzbou vytahnéte zastréku ze zasuvky.

« PFi zapojeni zastr¢ky do zasuvky se ujistéte, Ze je vypi-
nac vypnuty, aby nedoslo k neimysinému spusténi.

2.4 Vystrazné stitky na zarizeni

Na stroji jsou umistény vystrazné Stitky s pokyny, které
je tfeba dodrzovat. Vystrazné Stitky umisténé na stroji
nesmi byt odstranény. PoSkozené nebo chybéjici
vystrazné Stitky mohou vést k poSkozeni ¢i nebezpec-
nym situacim. lhned je proto nahradte novymi Stitky.
Pokud nejsou &titky snadno rozpoznatelné a Citelné,
postavte stroj mimo provoz, dokud je nenahradite no-
vymi Stitky.

Zasah elektrickym proudem Svarovaci oblouk

= o Zésah elektrickym proudem miize Svafovaci oblouk predstavuje zvlastni
byt smrtelny. nebezpeti pro ofi a kiii.
Kontakt s vodivymi dily miize mit za = / Pii svafovani vidy pouzivejte
nésledek tézké urazy nebo RS ; svafovaci helmu s vhodnym

popileniny. =
Dbejte na bezchybné pFipojeni viech

dilia jejich spravné uzemnéni.

Ujistéte se, ze mezi vasim télem a

[ obrobkenm je vidy izolace a vyhnéte Vypary a plyny
se jakémukoli kontaktu vodivych

dilli s rukama a nekrytymi Estmi

téla. Svarovani produkuje zdravi ohrozujici
PFi svafovéni noste suchy, izolaéni vypary a plyny.

ochranny odév. Nikdy nepouzivejte Béhem svarovani se snaite udrzet
stroj s otevienym krytem. hlavu co nejdle od vyparii.

‘ A Zajistéte dostateéné vétrani,
== odsévéni a pivod éerstvého vzduchu.
Rozstiik zhavého materidlu
Rozstiik materialu pfi svafovani A A @
E mise zpiisobit pozér a vybuch.

i Nesvarujte v blizkosti horlavjch
materiali nebo nadob obsahujicich
hotlavy materidl.

Obr. 1: Vystrazné Stitky

ochrannym filtrem, vhodny ochranny
odév a svafovaci rukavice.

3 Spravny ucel pouziti
Zafizeni slouzi vyhradné pro svafovani MMA a TIG.

Tento pfistroj byl vyroben a zkontrolovan dle normy
EN 60974-10 v EMC tfidé A.

VAROVANI!

Trida A (svareci zafizeni) neni urena pro pouziti

v obytnych objektech, kde je elektricky proud vedeny
vefejnou siti nizkého napéti. Také diky moznym
porucham muze byt obtizné zabezpedit elektromag-
netickou kompatibilitu v téchto oblastech.

Elektrodovy invertor | Verze 1.05
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Ke spravnému Ucelu pouziti zafizeni patfi také dodrzo-
vani vSech udaju a pokynt uvedenych v tomto navodu
k obsluze. Ne Kazdé jiné pouziti se povazuje za
nespravné pouziti.

n VAROVANI!
Nebezpedi pfi nespravném pouziti!

Nespravné pouziti zafizeni muze vést k nebezpec-

nym situacim.

- Stroj provozujte pouze v pfedepsaném rozsahu
vykonu, ktery je uvedeny v technickych datech.

- Nikdy neobchazejte nebo nevyrazujte bezpecnostni
prvky z provozu.

- Stroj provozujte pouze v bezvadném technickém
stavu.

Pfi svévolnych konstrukénich a technickych zménach
zafizeni zanika zaruka vyrobce za nasledné skody.

Na jakékoli naroky na zaruéni pInéni pfi nespravném
pouziti vyrobku nebude bran zretel.
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4 Technicka data
4.1 Typovy stitek

(t N
- Stiirmer Maschinen GmbH,
%‘mﬂ'ﬂ“’aﬂﬁ Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt
www.schweisskraft.de Deutschland / Germany
EASY-STICK 121 Serien-Nr. / Serial no.:

Artikel-Nr. / Item no.: 1073012 | Baujahr / Year of manufacture:
1~ == EN 60974-1:2012
% (" STANDARD EN 60974-10:2014
7= 0A/20.4V-120A/24.8V
L 25% | 60% [ 100%

— | U=TT.9V [}, T920A [ 80A | 60A
—= Uz [ 24.8V [ 232V ] 224V

U:=230V lina= 28A le=14A
Z 1C€

>

1~50-60Hz

P21S | @ | 4.1kg AF

Obr. 2: Typovy Stitek EASY-STICK 121
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4.2 Tabulka

Parametr EASY-STICK 121 EASY-STICK 141 EASY-STICK 161
Délka (mm) 320 320 320
Sitka/hloubka (mm) 135 135 135
Vyska (mm) 255 mm 255 mm 255 mm
Hmotnost [kg] 41 4,3 4.4
Napéti 230V 230V 230V
Pocet fazi 1 1 1
Druh proudu AC AC AC
Sitova frekvence [Hz] 50/60 50/60 50/60
Pfikonovy proud [A] 28 36,6 36,5
Celkovy pfikon [kVA] 6,4 8,4 8,4
Norma / oznacgeni EN 60974-1:2012, EN 60974-10:2014 / CE

Stupen kryti IP218 IP21S IP21S
Izola¢ni tfida H H H
EMC tfida A A A
Jisténi 16 A 16 A 16 A
Pozadovany vykon elektrocentraly >6,4 kVA >8,4 kVA >8,4 kVA
Napéti bez zatéze 779V 774NV 69,9V
Provozni teplota -10 az +40°C -10 az +40°C -10 az +40°C
Primér elektrody 1,6 -3,2 mm 1,6 -3,2mm 1,6 -3,2mm
Rozsah svarovaciho proudu 10-120 A 10-140A 10-160 A
Doba zapnuti pfi max. proudu MMA 25 % 15 % 25 %
Svarovaci proud (DZ = 100%) MMA 60 A 55 A 80 A
PFikon 3,8 kVA 4,5 kVA 5kVA
TlouStka plechu 1-4mm 1-4mm 1-6mm

Elektrodovy invertor | Verze 1.05
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Preprava, baleni a skladovani

5 Preprava, baleni a skladovani

5.1 Dodani a preprava

Po dodani zafizeni zkontrolujte, zda nedoslo k jeho
poskozeni béhem prepravy. Pokud doslo k poskozeni
zafizeni, ihned to oznamte pfepravci a prodejci.

5.2 Baleni

VSechny pouzité materialy pro baleni stroje jsou recyklo-
vatelné a musi proto dojit k jejich hmotné recyklaci.

Papir a kartony odevzdejte do sbérny papiru.

Fdélie jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a vyplfiové Casti
z polystyrenu (PS). Tyto materialy by mély byt zrecyklo-
vany.

5.3 Skladovani

Zafizeni musi byt skladovano v uzavienych, suchych

a dobfe vétranych prostorach pfi teplotach 15 - 35°C.
Stroj je zakazano pouzivat ve venkovnim prostfedni za
desté a pfimého slunec¢niho svitu.

5.4 Ustaveni

Pristroj byl navrzen pro pouziti v zastfeSenych prosto-
rach, musi byt instalovan v suchém prostfedi. Ujistéte
se, Zze na pracovisti je teplota nizSi nez 40°C a ze zde
neni vihky vzduch, ktery by obsahoval prach, kyseliny,
soli nebo koncentrace zelezného nebo kovového
prasku. Okolni vzduch musi byt bez prachu, kyselin, soli
nebo koncentrace Zeleza a kovového prachu.

Zajistéte dostateCny prostor pfed zafizenim, aby byly
ovladaci prvky snadno pfistupné. Nikdy nezakryvejte

vétraci otvory a mfizky na pfistroji. Davejte pozor, aby
se do pfistroje nedostaly zadné tfisky, prach ani jiné
kovové Castice.

Podminky okolniho prostfedi musi byt vhodné pro dany
stupen ochrany IP21!

NEBEZPECIi! ELEKTRICKE NAPETI

Je zakazano pouzivat toto zafizeni ve venkovnim
prostiedi za desté.

6 Funkce a vlastnosti

Zarizeni EASY-STICK je elektrodovy invertor pro svaro-
vani se vSemi béznymi elektrodami (rutil, nerez, litina) se
stejnosmérnym proudem. Pomoci potenciometru
muzete plynule nastavit svafovaci proud.

Funkce Hot-Start usnadriuje stabilni zapaleni oblouku
a funkce Anti-Stick zabranuje pfilepeni elektrody ke
svafenci. Tyto funkce jsou automaticky spoustény

a vypinany.

Funkce Arc-Force kontroluje proud a napéti, coz zabez-
pecuje stabilni oblouk. Zafizeni je chlazeno pomoci ven-
tilatoru. Pri pfekroceni pfipustné teploty vykonovych dild
se svafovaci proud automaticky vypne. Vypnuti

z divodu prehrati se zobrazi na ovladacim panelu.

Kryt zafizeni zajiStuje ochranu komponent pied vné&jSimi
vlivy a pfimym kontaktem. V zavislosti na pouZziti existuji
rzné stupné ochrany proti pronikani pevnych téles

a vody. Stuperi ochrany se uvadi pismeny IP, za kterymi
néasleduji dveé Eislice:

Prvni Cislice udava stupen ochrany proti pevnym &asti-
cim a druha Cislice stuperi ochrany proti vodé.

1. Ziffer| Beschreibung 2. Ziffer] Beschreibung zus:?:téllg:hes Beschreibung
P21 Chrénélnglprgti Chranéno Zkouseny
vniknuti ¢asti proti svisle Skodlivé
2  |orozmérech pres | 1 kapajici vodé S ucinky vniklé
12,5 mm (prst na vody,
ruce).

Elektrodovy invertor | Verze 1.05
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6.1 Princip elektrodového svarovani

Elektrodové svafovani je snadna metoda svarovani,
pomoci které svafite témér vSechny kovy. Tento postup
Ize pouzit také ve venkovnim prostfedi. U elektrodového
svarovani se délka oblouku stanovuje ru¢né. Vzdalenost
elektrody urcuje délku oblouku. Svafovani probiha
zejména stejnosmérnym proudem; napf. rutilové elek-
trody se nejlépe svarfuji pod zapornym polem; bazické
elektrody pak pod kladnym pélem. Elektroda tvofi pod-
poru oblouku i pfidavny material. Sklada se z jadrového
dratu a obalu (tavildla). Tavidlo chrani roztavenou lazen
pred Skodlivym atmosférickym kyslikem a stabilizuje
oblouk. Kromé toho tvofi strusku, ktera chrani a tvaruje
svar. Elektrody se déli dle tloustky a slozeni na rutilové
a bazické. Rutilky se snadnéji svafuji a tvofi pékny, plo-
chy svar. Také jejich strusku Ize snadnéji odstranit. Je
tfeba mit na paméti, ze elektrody po dlouhodobém skla-
dovani je tfeba vysusit. Obecné je elektrodové svafovani
velmi béZnym a snadno pouzitelnym svafovacim proce-

sem.

Obalovana
elektroda

Struska a plyny

, Tavidlo
Roztaveny L
material Kovové jadro

R: b | ektricky
g/ Elektricky
“"’i \\‘ﬁxh oblouk
p S T ; Svarovany
i materidl

Obr. 3: Funkeni princip elektrodového svarfovani

Svarovaci proud a pramér elektrody:

Prameér elektrody Rozsah nastaveni proudu
1,6 mm 30-50A
2,0 mm 40-70A
2,5 mm 70-110A
3,2mm 110-140 A
4,0 mm 140-180 A
5,0 mm 180 —200 A

6.2 Princip TIG svarovani

Pfi TIG svafovani se oblouk tvofi mezi neodtavujici se
wolframovou elektrodou. Jako ochranny plyn se nejcas-
téji pouziva Cisty argon, ktery nereaguje s zadnym prv-
kem a zabrariuje tak reakci roztaveného kovu. Doda-
te€ny drat je dodavan bez napéti, bud ruéné (ruéni
svarovani) nebo pomoci stroje (automatické svarovani).
Je mozné i svafovan bez dodatecného dratu. Pouziti
stejnosmérného nebo stfidavého proudu zavisi na mate-
rialu. Hlavni vyhodou TIG svafovani spociva v Siroké
Skale svafovanych material(i. SvafiteIné jsou materialy
od tloustky 0,3 mm (automatizované) jako legované
oceli, vysoce legované oceli, hlinik (stfidavy proud), hot-
Cik, méd a jeji slitiny, nelegované oceli, nikl, zlato, stfi-
bro, titan a mnoho dalSich.

V porovnani s jinymi metodami svafovani pfinasi TIG
svafovani nejlepSi vysledky diky neporéznim svarim
s velmi vysokou pevnosti v tahu.

Tryska s
ochrannym
plynem

Wolframova

Ochranny plyn elektroda

Svarovaci drat

Roztaveny kov Svarovany

material

Obr. 4: Funkeéni princip TIG svafovani

Svarovani stejnosmérnym proudem:

Pro svafovani legovanych oceli a nezeleznych kova.
Wolframové elektrody je tfeba brousit do Spi¢ky. Svaro-
vaci oblouk hofi stabilné.

Lift-Arc = Dotykové zapalovani oblouku pfi TIG svaro-
vani s minimalnim proudem Zadné piilepeni elektrody

Elektrodovy invertor | Verze 1.05
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Funkce a vlastnosti

6.2.1 Vybér a priprava elektrody

Svarovaci proud a prameér elektrody:

Pramér elektrody

Rozsah nastaveni svaro-
vani proudu - zaporny pol

1,0 mm 10-70A

1,6 mm 60— 150 A
2,4 mm 100 - 250 A
3,2mm 200 -400 A

Elektrodu je tfeba nabrousit v zavislosti na svafovacim
proudu.

% D)wmm i

\
7
s
Obr. 5: Uhel hrotu wolframové elektrody
Uhel Svarovaci proud
30° 0-30A
60° —90° 30-120 A
90° - 120° 120-250 A
120° >250A
Typ elektrody:
Elektroda Barva Pouziti
Wolfram vosko- Seda Univerzalni
vana
Wolfram Cista zelena/ | Hlinik a slitiny hliniku
modra
Wolfram thorium ger- Zelezo-nerez-méd
vena

Dodatecny material:

Dodate¢ny materiél je ve formé dratu nebo ty¢i. Je také
zvolit pasy plechu stejného materialu jako je svafovany.
Nanaseny material musi byt vzdy Cisty. Slozeni materi-
alu musi zamezit porozité. Material zvolte v zavislosti na
svafovaném materialu. Pfi pouziti vhodného materialu
a stalé rychlosti svafovani musi myt vysledkem hladky
svar bez pérovitosti.
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6.2.2 Prubéh svarfovani

Krok 1: Vychozi bod svafovani zahfejte kruhovymi
pohyby hofaku, dokud se nezaéne tvofit tavné
lazen.

Krok 2: Elektrodu udrZujte cca 6 mm od obrobku. Jak-
mile se zagne tvofit lazen, postupujte pomalu
a rovhomérné vpred, aby se vytvofila rovno-
mérné tlusta a Siroké lazern.

,4;

Krok 3: PFi pouziti dodate¢ného materialu drzte elek-
trodu ve vzdalenosti pfiblizné 20 mm od obrobku.

Krok 4: Vzdalte hofak a pfidejte material kontaktem elek-
trody s lazni, kdyz je v tekutém stavu.

?
o g
P00

Krok 5: Opét vzdalte elektrodu a pfiblizte horak k lazni.

\
\ g
A,

Krok 6: Tento postup opakuijte rychle a rovhomeérné tak,
aby bylo dosazeno homogenniho svaru.
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7 Popis ovladacich prvki

EASY-STICK 121, 141 a 161:

Obr. 6: Popis ovladacich prvk EASY-STICK 121, 141 a 161

1 ,-“ pfipojka

2 ,t+“ pfipojka

3 LED provozni kontrolka

4 LED kontrolka alarmu

5 Voli¢ svafovaciho proudu

6 Sitové napajeni (zadni strana)
7 Hilavni vypinac¢ (zadni strana)

Alarm (4):

Rozsviti se pfi pretizeni proudu, prepéti, pfehfati,
vypadku proudu nebo selhani vnitfniho obvodu. Dojde
k aktivaci ochrany zafizeni. Dokud, neni pretizeni
odstranéni, nelze svafovaci proud spustit. Poté zhasne
kontrolka alarmu

10

Voli¢ svarovaciho proudu (5)

Pomoci potenciometru (5) nastavte pozadovany svaro-
vaci proud.

Obr. 7: Ovladaci panel

7.1 Rozsah dodavky
EASY-STICK 121:

- Elektrodovy invertor

- Svarovaci kabel CCA 12 mm SQ 1,5 m s drzakem
elektrod

- Uzemnovaci kabel CCA 12 mm SQ 1,5 m s uzem-
rovaci svorkou

- Navod k obsluze
EASY-STICK 141:

- Elektrodovy invertor

- Svarovaci kabel CCA 16 mm SQ 2 m s drzakem
elektrod

- Uzemnovaci kabel CCA 16 mm SQ 2 m s uzemfio-
vaci svorkou

- Navod k obsluze
EASY-STICK 161:

- Elektrodovy invertor

- Svarovaci kabel CCA 16 mm SQ 2 m s drzakem
elektrod

- Uzemnovaci kabel CCA 16 mm SQ 2 m s uzemrio-
vaci svorkou

- Navod k obsluze

Elektrodovy invertor | Verze 1.05
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8 Vlastnosti invertoru

Rada EASY-STICK vyuziva nejnové&jsi technologii pulzni
modulace (PWM) a vykonové moduly s bipolarnim tran-
zistorem (IGBT). Proto se stroje vyznacuji prenosnosti,
malou velikosti, nizkou hmotnosti, nizkou spotfebou
energie a nizkou hlu¢nosti.

Svafovaci invertory maji vynikajici vykon: Konstantni
proudovy vystup Cini svafovaci oblouk stabilnéjSim;
vysoka dynamicka reakéni rychlost snizuje vliv zmény
délky oblouku dle proudu; zafizeni umozriuje pfesné
nastaveni proudu a pfednastavenou funkci. Ma také
nekteré automatické ochranné funkce pro podpéti,
nadproud, pfehfati atd. Pokud se vyskytnou vySe uve-
dené problémy, rozsviti se vystrazna kontrolka na pred-
nim panelu a zarover dojde k preruseni vystupniho
vykonu. Zafizeni ma ochranu, ktera prodluzuje Zivotnost.
Vyznamné se zvySuje spolehlivost a funkénost svare-
ciho zafizeni.

Svarovaci oblouk Ize snadno zapalit. Ten zajiStuje maly
rozstfik a dobrou kvalitou svaru.

Pouziti téchto svafovacich zafizeni je mozné pro kon-
strukéni a stavebni prace.

Elektrodovy invertor | Verze 1.05

8.1 Doba zapnuti a tepelna ochrana

Osa X (proud) definuje dobu zapnuti, ktera se vypocita
z celkové doby svarovani 10 minut. Doba zapnuti tedy
popisuje vztah mezi svafovacim proudem a vyslednou
maximalni dobou svarfovani.

A
X
Vztah mezi svafovacim
proudem a pracovnim cyk-
100% lemu.

60%

15%

:
0 55 70 140 |(p)

Obr. 8: Vztah mezi svafovacim proudem a pracovnim cyklem

A
X
Vztah mezi svafovacim
proudem a pracovnim cyk-
100% —— lemu.

0%} -~ —-—- = = — e e

-
o

0 90 160 1(A)

Obr. 9: Vztah mezi svafovacim proudem a pracovnim cyklem

Pokud se zafizeni pfehfeje, tepelny spina¢ bude reago-
vat a vypne zafizeni.

Displej: €ervena LED kontrolka pfehrati. V pfipadé spus-
téni tepelné ochrany, pfistroj by mél zlstat zapnuty po

dobu asi 15 minut, aby byl ochlazen ventilatorem.

Pfed opétovnym pouzitim zafizeni snizte svafovaci
proud nebo upravte pracovni cyklus.

11
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8.2 Volt-ampérova charakteristika

EASY-STICK 121, a maji optimalizovanou voltampéro-
vou charakteristiku (viz graf). V TIG rezimu je vztah mezi
jmenovitym napétim U2 a svafovacim proudem I2 nasle-
dujici:

Kdyzl, ? 600 A, U2 =20+ 0,04 12 (V);

Kdyz 12> 600 A, U2=44 (V)

u, (v A Volt-ampérova charakteristika

66 / Pracovni bod
/\

44

Vztah mezi napétim
a svarovacim proudem

»
0 600 L (A)

Obr. 10: Volt-ampérova charakteristika

9 EMC opatreni

(2}

Obr. 11: EMC

Ve vyjimeénych pfipadech mdze byt ovlivnén specifiko-
vany rozsah, i kdyz byl dodrzen standard radiacniho
limitu (napf. zafizeni, které je snadno ovlivnéno elektro-
magnetismem, je pouzivano v misté instalace, nebo

v blizkosti radia nebo televize). Za téchto okolnosti by
mél uzivatel ucinit néktera vhodna opatreni k vylouceni
rueni.

- Jisti¢

- Elektrické vedeni, vedeni pfenosu signélu a kabel
pro pfenos dat

- Zafizeni pro zpracovani dat a telekomunikacni
zafizeni

- Inspekéni a kalibracni zafizeni

12

Tato ucinna opatfeni zabrariuji problému EMC:

a) Elektrické napajeni:

| kdyz je zdroj napajeni v souladu s pfedpisy, je tfeba
vzdy pfFijmout dal$i opatfeni k odstranéni elektromagne-
tickych poli (napfiklad: pouzijte vhodny sitovy filtr).

b) Délka svarovacich kabel(:

- Pouzivejte co nejkratsi kabely.
- Kabel polozte co nejdale od jinych kabelu.

c) Ekvipotencialni pfipojeni
d) Uzemnéte pfipojeni obrobku:

- V pfipadé potfeby pouzijte vhodné kapacity pro
uzemnéni.

e) Odclonéni:

- Odclonte okolni zafizeni

- Odclonte celé svarovaci zarizeni
Zarizeni tfidy zareni A:

- Pfistroje smi byt pouzivany pouze v primyslovém
prostiedi.

- Pokud se pouziva v jiné oblasti, miZze to vést k pro-
blémim s pfipojenim a zafenim okruhu.

Zafizeni tfidy B:

Muze splnhovat radia¢ni pozadavky na schvalovani obyt-
nych a pramyslovych areall. Lze jej pouzit také v obyt-
nych zénéach, které jsou napéjeny vefejnymi nizkona-
pé&tovymi obvody. Svafovaci zafizeni Hi-Zone patfi do
tfidy A.

Elektrodovy invertor | Verze 1.05
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10 Elektromagneticka pole

Proudové vodiCe generuji elektromagneticka pole

(EMF). Dosud nebyl prokazan zadny negativni dopad
téchto magnetickych poli na zdravi. Nebezped¢i vSak

nelze zcela vylougit.

0 UPOZORNENI!

Pro vlastni bezpe€nost byste méli zvazit nasledu-
jici, abyste minimalizovali elektromagnetickeé silo-
cary:

- Kabely umistéte co nejdale od téla.

- Nikdy nenavijejte svareci kabely kolem téla.

- Dbejte na to, aby svafovaci invertor a napajeci
kabel byly co nejdal od obsluhy.

- Zemnici kabel pfipojte co nejblize svaru.

Zvlastni pozornost vénujte kardiostimulatortim!

11 Obsluha

Pouzijte svarovaci kuklu

Pouzijte ochranné rukavice!

Pouzijte pracovni obuv!

Pouzijte pracovni odév!

Pouzijte svareé¢skou zasténu!

Elektrodovy invertor | Verze 1.05

NEBEZPECI! ELEKTRICKE
NAPETI

Kdyz je pfistroj zapnuty, je pfitomno napéti bez
zatéze. Nikdy se nedotykejte elektrody zadnou
casti tela!

Je zakazano pouzivat toto zafizeni ve venkovnim
prostfedi za desté.

- Svarovaci zafizeni nesmi byt vzajemné propojena.
Napéti otevieného obvodu mlze vést ke smrtelnym
Urazdm!

Drat, hnaci kladku, skFifi posuvu dratu a vSechny
kovové Easti, které se dotykaji svafovaciho dratu,
jsou pod proudem!

- Nikdy se nedotykejte sou¢asné vodivych ¢asti
drzaki elektrod pfipojenych ke dvéma svarova-
cim strojum. Napéti mezi dily mize byt souctem
napéti naprazdno!

. NEBEZPECi VYBUCHU!

Zarizeni nepouzivejte v prostredi s nebezpecim
pozaru nebo vybuchu.

barviva a podobné, i kdyZ byly vyprazdnény po
dlouhou dobu. Hrozi nebezpecéi vybuchu zbytko-
vym materidlem.

- Svarovani neprovadéjte v blizkosti nadob pod tla-
kem.

Nesvafujte v okoli, ve kterém je prach, plyn nebo
vybusné pary.

- Nepouzivejte zadné poskozené nebo netésné ply-

nové lahve.

Nesvarfujte nadoby s obsahem plynu, paliva, oleje,

13
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VAROVANI!

/'\. NEBEZPECiZPUSOBENE KOU-
£=2  REMA VYPARY

Pfi svafovani vznika kouf a zdravi Skodlivé vypary:

- Nevdechujte tento kour a vypary.

- Zajistéte dostatecné odsavani a vétrani praco-
visté.

- P¥i svafovani elektrod z nerezové oceli, elektrod
s tvrdym kontaktem a pfi svarovani natéra dbejte
zvySené opatrnosti!

- Nikdy nesvafujte v blizkosti chlorovanych uhlovo-
dikl. Spolu s obloukem tvofi jedovaty plyn smrtici
Smés.

- Ochranné plyny mohou vytlagit dychaci vzduch
a zpusobit uduseni. Proto vzdy zajistéte dosta-
te¢né vétrani. Mnoho plynt pouzivanych pfi sva-
fovani je neviditelnych a bez zapachu.

- Pouzivejte proto vhodné ochranné rousky.

- Prectéte si navod k obsluze dodany vyrobcem
dodate¢ného materialu svafovani.

- Pfi otevirani plynového ventilu nikdy neotacejte
ventil smérem k obli€eji a vZdy otvirejte ventil
pomalu.

- PFi nepouzivani pfivod plynu zaviete.

A VAROVAN:I!
AR

- Chrarite své télo a oci pfed obloukovym zarenim.
- Zajistéte dostatecné vétrani stroje.

- Pokud nesvafujete, vypnéte pfistroj.

- Pokud se pfistroj pfepne do bezpeénostniho

rezimu, zkontrolujte pfed vypnutim a opétovnym
zapnutim pfistroje danou zavadu.

A
/I\. POZOR!

Lo

Svarované spoje, které jsou namahavé a které musi
splhovat vysoké bezpecnostni pozadavky, smi pro-
vadét pouze specialné vyskoleni a certifikovani sva-
reci.

ii NEBEZPECNE MAGNETICKE POLE
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Magneticka pole v disledku vysokych proud mohou
ovlivnit fungovani kardiostimulatoru. Lidé s kardiosti-
mulatorem se proto musi poradit s Iékafem, nez
zacnou pobyvat v Usecich, kde se takovéto pristroje
vyskytuji.

V nasledujicich oblastech mdze dojit k porucham:

- Systémy pro prenos dat,

- Komunikaéni systémy,

- Ridici systémy,

- Bezpec&nostni pfistroje,

- Kalibraéni a méfici pfistroje.

= VAROVANI!
A Nebezpedi pfi nedostatecné kvalifi-
&= Kkaci personalu!
Nedostatec¢né kvalifikovany personal nemusi rozpo-
znat mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim
vystavit sebe a ostatni osoby nebezpeci tézkych zra-
néni, i dokonce smrti.
- V8echny prace smi provadét pouze kvalifikované
osoby.

- Nedostate¢né kvalifikované osoby musi zUstat
mimo pracovni prostor stroje.

0 UPOZORNENI!

Toto zafizeni smi obsluhovat pouze osoby, které byly
pouceny o pouzivani svafovaciho zafizeni a jsou
seznameny s bezpecnostnimi predpisy.

Pfi svafovani vzdy pouZzivejte ochranny odév a dbejte
na to, aby ostatni osoby nebyly ohrozeny UV zafenim
oblouku.

&/ E NEBEZPECi POZARU!

- Zabrarnite rozSifovani otevieného ohné v disledku
jisker, strusky a Zhnouciho materiélu.

- Z pracovisté odstrarite vznétlivé materialy a hoflave
latky.

- Nikdy nesvafujte v blizkosti hoflavych latek.

- Zajistéte vhodny hasici prostredek.

&/\ NEBEZPECi POZARU!

- Pro stlacené plyny plati zvlastni bezpecnostni pred-
pisy.

- Nikdy nesvafrujte nadrze nebo kontejnerd, dokud
neni jasné, jaky obsah obsahoval, nebo jste pfijali
pfislusna opatreni.

- Pri svafovani se ujistéte, ze zadna ¢ast elektrického
obvodu neni v kontaktu s pracovnim prostorem
nebo podlahou.

Elektrodovy invertor | Verze 1.05
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A VAROVANI!
A Nebezpeci popaleni!

- Pohybujici se dily nebo tepelné ¢asti mohou puso-
bit poranéni osob.

- Obrobky se b&éhem svarovani znacné zahfivaji,
pouzivejte proto vhodny ochranny odév.

- Méjte na paméti, Ze se také zahfivaji drat, elektroda
a ostatni dily svarovaciho zafizeni.

NEBEZPECIi! ELEKTRICKE NAPETI!

- Nikdy se nedotykejte ¢asti pod proudem!

- Hrozi nebezpedi urazu elektrickym proudem!

- Vzdy pouzivejte suché a uzaviené rukavice a odévy
s nehoflavou izolaci.

- Ujistéte se, Ze pracovisté je tak izolované, Ze
nemuze dojit k poranéni osob kontaktem s praco-
vistém.

- Vzdy dbejte na izolaci mezi t€lem a svafencem.

- P¥i pouziti svare€ky v uzavienych prostorach je
tfeba dbat zvySené opatrnosti a opatrnosti.

- Davejte pozor, abyste svarecku nepouzivali ve vih-
kém prostredi.

- Ujistéte se, Ze svarovaci zafizeni je vzdy zajisténo,
aby nemohlo spadnout. Pfi praci ve vysokych vys-
kach zajistéte zafizeni proti padu.

NEBEZPECIi! ELEKTRICKE NAPETI!

- Stroj vzdy zapnéte az po spravném zapojeni vSech
kabelu.

- Ujistéte se, ze je veSkeré prisluSenstvi spravné pfi-
pojeno a vzdy se ujistéte, Ze je uzemnéni spravné
pfipojeno.

/\ VAROVANI!
A Nebezpeéi nadmérného hluku!
=2\

Hluk zpusobeny nékterymi procesy nebo zafize-
nimi maze poskodit vas sluch. Chrarite proto vase
usi pfed hlukem pomoci ochrannych sluchatek.

- Chrante i ostatni osoby na pracovisti.

- Zméfte hladina hluku, aby se zajistilo, zda hluk
prekracuje uroven, ktera je bezpeéna pro sluch.

A VAROVANI!
A Nebezpedi odlétajicich jisker
a rozsttirikovaného materialu!

Elektrodovy invertor | Verze 1.05

- Z tezaciho oblouku odlétaji jiskry a rozzhaveny
material. Pouzivejte proto vhodny ochranny sva-
feCsky odév, rukavice, navleky a obuv.

- Pouzijte bezpeénostni obuv!

- Vzdy pouzivejte bezpeénostni bryle nebo svarec-
skou kuklu.

A VAROVANI!
A Nebezpeci svarovaciho oblouku!
AR Y
- Dbejte na to, aby i osoby v blizkosti pracovisté

byly chranény pred svafovacim obloukem
pomoci bryli nebo svarovaci kukly.

VAROVANI!
/V\ Nebezpeci poranéni rotujicimi
— (dily!
- Pohybuijici se dily mohou plsobit poranéni osob.
Nikdy se nedotykejte pohyblivych dilll za chodu.
- Udrzujte vSechny kryty a zafizeni na svém misté
a v dobrém stavu.
- Pfi spousténi, provozu nebo opravach zafizeni

udrzujte ruce, vlasy, odév a naradi v dostatecné
vzdalenosti od pohyblivych ¢asti.

VAROVANI!

/I\ Nebezpeéi nespravnym sklado-
&= yanim a pouzitim tlakovych
lahvi!

15



Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Obsluha %Q-C"'WE,-’alflaft®

SchweiBtechnik

Invertor EASY-STICK 121 umoznuje svafovani pomoci

- Pouzivejte pouze ochranné plyny v lahvich béznych elektrod i TIG svafovani, s vyjimkou hliniku.

k tomu uréenych.

- Dbejte na dobry stav vSech plynovych potrubi
a hadic.

- Ujistéte se, Ze lahve ochranného plynu jsou
fadné zajistény. Uchovavejte lahve vzdy ve
svislé poloze, napf. zajisténé pfipoutané, na pod-
vozku nebo pevném podkladu.

- Pfi skladovani lahvi se ujistéte, Ze jsou fadné
zajistény a Ze nejsou mechanicky ani tepelné
ohrozena.

- Lahve skladujte v bezpecné vzdalenosti od sva-
fovaciho oblouku a horkych dilU.

- Pokud neni lahev s plynem pouzivana, musi byt
uzaviena ochrannym vickem.

- P¥i otevirani ventilu postupujte opatrné.

- Pro tento proces pouzivejte pouze tlakové lahve
se stlaenym plynem obsahujici spravny inertni
plyn a fadné fungujici regulatory. Komponenty
musi byt vhodné pro pouZity plyn a tlak.

- Vsechny hadice, svorky atd. musi byt vhodné
pro toto pouziti a v dobrém stavu.

- Nikdy nedovolte, aby se elektroda, drzak elek-
trody nebo jakakoli jina "horka" ¢ast dotykala tla-

kové lahve.
VAROVANI!
Nebezpedi nespravnym sklado-
vanim a pouzitim tlakovych
lahvi!

- Tlakové lahve chrarite pfed nadmérnym teplem,
mechanickym narazem, fyzickym poSkozenim,
struskou, otevienym plamenem, jiskrami a svaro-
vacim obloukem.

- Nikdy nedovolte, aby se svarovaci elektroda
nebo zemnici svorka dotykaly tlakové lahve.

o POKYNY PRO POUZITI:

- Pfipojte ochranny vodi¢ pfimo k zafizeni.

- Pokud stroj nepouzivate, tak jej vzdy vypnéte.

- V pfipadé aktivace sitového jistiCe nejprve zjistéte
pri€inu. Zafizeni opét zapnéte az po jejim vyreSeni.
V opacném pfipadé se bude problém opakovat.

Invertory EASY-STICK umoznuje svafovani se vSemi
bé&Znymi ty€ovymi elektrodami. Zafizeni ma automatické
funkce "Hot Start", "Anti-Stick" a "Arc Force". Hot Start
zajistuje stabilni zapaleni, Anti Stick vypne pfistroj pfi
pfilepené elektrody. Arc Force méni v pfipadé potieby
dynamiku svafovani.
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Obsluha

11.1Provozni podminky

Provozni teplota: -10 °C az +40 °C
Max. relativni vihkost vzduchu: < 90% (20 °C)
Podklad: pevny, rovny (max. uhel naklopeni 15°).

Chrarite zafizeni pfed destém a pfimym sluneénim zare-
nim.

Okoli udrzujte bez prachu a chemikalii.

Zajistéte dostatecné vétrani. Minimalni vzdalenost zafi-
zeni od zdi: 30 cm.

11.2Elektrické pripojeni

Zkontrolujte, zda se napéti ve vasi elektrické siti shoduje
s Udajem na typovém 8titku. Zafizeni Ize zapojit do zasu-
vek 230 V (+/- 10%), které byly nainstalovany kvalifiko-
vanym odbornikem. Musi byt zajiStény dostatecny pfi-
kon. Jisténi vodic¢h musi byt v souladu s predpisy.

Pro dosazeni pracovisté se v urcitych pfipadech musi
pouzit prodluzovaci kabely. Abyste zajistili piny vykon,
dodrzujte hodnoty z nasledujici tabulky, ve které jsou
uvedeny prufezy vodicl v zavislosti na délce.

Elektrodovy invertor | Verze 1.05

11.3Elektrodové svarovani (MMA)

c POZOR!
AA PRETIZENI

Pfi elektrodovém svarovani pomoci zafizeni EASY-
STICK 161 pouzivejte max. svarovaci proud 140 A.
Elektrodové svarovani pfi vy$Sim proudu muze vést
k pfetizeni a k aktivaci jistiCe.

Dulezité! Pfed svafovanim se fidte pokyny vyrobce
elektrody.
Obsahuji tyto informace:

- Doporu&eny svarovaci proud
- Polarita - pfipojeni k ,+“ nebo -

- Typ svafovaciho proudu: Stejnosmérny - stfidavy.

TRRUNRRRETRRY

TRIRUUMRRERERRY

DCEP
DCEN

Obr. 12: Pfipojeni pfi ruénim svafovani

PfiloZzeny kabely slouZi pro pfipojeni svafovaného mate-
ridlu se zafizenim (obr. 12, DCEP - vlevo: MMA svaio-
vani). Svafovaci material musi byt na Cistém misté pfi-
pojeny k zemnici svorce. Zemnici svorka musi byt vzdy
pFipojen pfimo k obrobku k ,-“ pélu, dle pokynu vyrobce
elektrody.

Kabel drZzaku elektrody musi byt pfipojeny k ,+“ pélu,
podle pokyna vyrobce elektrody.

Krok 1: Kabel pfipojte k zafizeni a dotahnéte otoCenim
ve sméru hodinovych ruci¢ek (bajonetovy za-
mek).

POZOR!

Pro dosazeni nejlepSich vysledkl vyzaduji rizné
elektrody jinou polaritu. Proto je tfeba vénovat
zvlastni pozornost polarité a presné dodrzovat
pokyny vyrobce elektrod.

Pro opaénou polaritu (podle instrukci vyrobce elektrod)
provedte pfipojeni podle obr. 12, DCEN - vpravo.

Krok 2: Zafizeni zapnéte pomoci tlacitka ZAP.
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Krok 3: Nastavte pozadovany svafovaci proud pomoci
potenciometru.

Krok 4: Upnéte elektrodu do drzaku elektrod.

Krok 5: Zasurite elektrodu nechranénym koncem do
klesti. Pfipojte uzemnovaci kabel k obrobku.

Krok 6: Potahnéte elektrodou pfes obrobek. Oblouk se
automaticky zapali pomoci funkce Hot Start.
Provedte samotné svarovani. Podle potfeby
upravte nastaveni svafovaciho proudu.

Krok 7: Chcete-li dokoncit proces svafovani, odstrante
elektrodu z obrobku tak, aby oblouk zhasl.

Krok 8: Pfed vypnutim zafizeni vyckejte 2 az 3 minuty,
aby zafizeni mohlo vychladnout.

Krok 9: Vypnéte pfistroj pomoci hlavniho vypinace.

Pfi prehrati se rozsviti odpovidajici LED kontrolka (4)

a pristroj se vypne. Pfi dlouhodobém svafovani pfi vyso-
kych proudech miize dojit k pfehrati. Nechte pfistroj
zapnuty, aby mohl vychladnout pomoci ventilatoru.

0 POKYNY PRO POUZITI:
POKYNY PRO POUZITi:

Nespravné nastaveni polarity ma za nasledek nesta-
bilitu oblouku, rozstfik, vysokou pfilnavost a dalsi jevy.

18

11.4Primeér elektrody a velikost svaro-
vaciho proudu (MMA)

Vybér priméru elektrody

Tloustka materialu Prameér elektrody
1,0 az 2,0 mm 2,5mm
2,0 az 5,0 mm 3,2 mm
5,0az 8,0 mm 4,0 mm
>8,0mm 5,0 mm

Vybér svarovaciho proudu

Prameér elektrody | Svarovaci proud
2,5 mm 60 az 95 A
3,2mm 100 az 130 A
4,0 mm 130 az 165 A
5,0 mm 165 az 260 A

12 Reseni poruch

- Invertory testovany na bezchybny provoz pred
expedici z vyrobniho zavodu. jsou kalibrovani
spravné.

- V pfistroji nesmi byt provedeny Zadné neoprav-
néné zmény.

- Cisténi a udrzba musi byt provadény pedlivé.
Pokud je néktery vodi¢ uvolnény nebo nespravné
umistény, predstavuje to pro uzivatele potencialni
nebezpedi.

- Servis a opravy stroje smi provadét pouze autori-
zovany servis!

PFed pripojenim jakéhokoliv pfislusenstvi pfistroj vzdy
vypnéte.

Elektrodovy invertor | Verze 1.05
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Reseni poruch
SIN | Porucha Pfi¢ina Reseni
1 Zafizeni nesvafuje. Neuplny svafovaci obvod. Zkontrolujte uzemrovaci kabel.
Zkontrolujte napajeci kabel.

Nespravné napéjeni elektric- Zkontrolujte, zda je zafizeni spravné

kym proudem. zapnuté.
2 Porozita ve svafovaném PFilis dlouhy svafovaci oblouk. | Zkratte svafovaci oblouk.

materialu. . , N ..

Obrobek je Spinavy nebo Odstranite z obrobku znecisténi a zbytky

vlhky. barev, maziva, apod.

Elektroda je vihka. Pouzivejte pouze suché elektrody.

3 Material pfi svarovani silné | P¥ili§ vysoky svafovaci proud. | Snizte svafovaci proud nebo zvolte vétsi
rozstfikuje do okoli. elektrodu.

P¥ilis dlouhy svafovaci oblouk. | Zkratte svafovaci oblouk.

4 Svar je pfili§ nahofe na Nedostate¢ny pfivod tepla. ZvySte svafovaci proud nebo zvolte vétsi
povrchu. elektrodu.

Obrobek je Spinavy nebo Odstrarite z obrobku znecisténi a zbytky

vlhky. barev, maziva, apod.

Nespravna technika svaro- Pouzijte spravnou techniku svafovani, resp.

vani. kvalifikovaného svarece.

5 Nedostate¢na hloubka Nedostatec¢ny pfivod tepla. Zvyste svarovaci proud nebo zvolte vétsi
svaru elektrodu.

Nespravna technika svaro- Pouzijte spravnou techniku svafovani, resp.

vani. kvalifikovaného svarece.

Nespravna pfiprava svaru. Zkontrolujte tvar svaru a ujistéte se, Ze mate-
ridl neni pfilis silny. V pfipadé potfeby kon-
zultujte s kvalifikovanym svafecem.

6 PriliSna hloubka svaru. Nadbytecny pfivod tepla. Snizte svafovaci proud nebo zvolte vétsi
elektrodu.

Nespravna rychlost posuvu. Zvyste rychlost svarovani.

7 Nerovnomérny obraz Neklidna ruka svarece pfi Pokud je to mozné, pouzijte druhou ruku jako
svaru praci. podpéru.

8 Zakfiveni - pohnuti zakla- Nadbyte&ny pfivod tepla. Snizte svafovaci proud nebo zvolte vétsi
dového materialu béhem elektrodu.
svarovani. . - . . L

Nespravna technika svaro- Pouzijte spravnou techniku svafovani, resp.

vani. kvalifikovaného svarece.

Nespravna pfiprava svaru Zkontrolujte tvar svaru a ujistéte se, Ze mate-

nebo tvar svaru. riadl neni pfilis silny. V pfipadé potfeby kon-
zultujte s kvalifikovanym svafecem.

9 Elektroda svafuje s rozdil- | Nespravné pfipojeni polu. Zmeénte polaritu a zkontrolujte spravnou pola-
nymi nebo nevhodnymi ritu dle vyrobce elektrody.
vlastnostmi oblouku.

Elektrodovy invertor | Verze 1.05
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Reseni poruch:

SIN | Porucha Pri¢ina Reseni
1 P¥i pfipojeném elektrickém Napajeni nebo provozni kontrolka je Zkontrolujte a nechejte opravit obvod
napajeni a zapnutém zafi- vadna. Pr3.
zeni nefunguje ventilator. . . . i . . .
Vada napajeni desky ploSnych spoju. Nechejte napajeni opravit nebo
vyménte desku plosnych spojl.
2 P¥i pfipojeném elektrickém Ve ventilatoru je cizi téleso. Odstrarite cizi téleso.
napajeni a zapnutém zafi- Mot Hlatory any VYmait it
zeni nefunguije ventilator. otor ventilatoru je vadny. ymeérite ventilator.
3 P¥i pfipojeném elektrickém Zadné vstupni sitové napéti. Zkontrolujte vstupni napéti.
napajeni nesviti provozni Prepati ] “ti ie DFliZ ” 2k i , .
kontrolka ani nefunguje fepéti (v’sl’iup.m na.pc.atl je pfilis vysoky ontrolujte vstupni napéti.
ventilator. nebo neni k dispozici).
4 Z4adné napéti bez zatéZze na | Jedna se o zavadu uvnitf zafizen. Zkontrolujte hlavni obvod, Pr1 a Pr2.
vystupu.
5 Zadny vystupni proud Neprekracujte maximalni hodnotu. Nastavte potenciometr na maxi-
béhem svarovani. malni hodnotu proud Imax.
Svarovaci kabel je poSkozeny. Nechejte svafovaci kabel opravit,
pfipadné vyménit.
Uzemrovaci kabel neni pfipojeny nebo | Zkontrolujte uzemnovaci svorku.
neni pfipojeny dostate¢né stabilné.
6 Oblouk nelze snadno zapa- | ZastrCka svarovaciho kabelu je volna Pfipojte svarovaci kabel.
lit nebo elektroda rychle pfi- | nebo neni fadné pfipojena.
Ine.
Svarovaci kabel je poSkozeny. Opravte kabel nebo vymeérite je;.
7 Svarovaci oblouk neni Svafovaci oblouk je pfili§ kratky. Prodluzte svafovaci oblouk.
béhem svarovani stabilni.
8 Nelze nastavit svafovaci Potenciometru je poskozeny. Nechejte jej opravit, pfipadné vymeé-
proud. nit.
9 Nedostate¢na hloubka sva- | Svarfovaci proud je pfili§ nizky. Zvyste svafovaci proud.
fovaci lazné (MMA). . . , - - ,
Nastavena sila oblouku je pfilis mala. Prodluzte svafovaci oblouk.
10 Bubliny ve svafovacim Vadny svarovaci oblouk. Pouzijte ochranu pfed proudénim
oblouku. vzduchu,
Vystfednost elektrody. Upravte Uhel elektrody.
Vymeérite elektrodu.
Magnetické efekty. Naklopte elektrodu proti sméru mag-
netického plsobeni.
Zménte polohu uzemnovaci svorky
nebo presunte uzemnovaci kabel na
druhou stranu obrobku.
Pouzijte kratky svafovaci oblouk.
20 Elektrodovy invertor | Verze 1.05
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Reseni poruch:

SIN | Porucha Pfi¢ina Reseni
11 Kontrolka alarmu sviti. P¥ilis vysoky svafovaci proud. Snizte svafovaci proud.
Ochrana proti prehfati je PFilis dlouhy ¢as svarovani. Snlvzte c’jobu z?pnutl (pracujte
cix o s s pfestavkami).
spusténa.
Nestandardni proud v hlavnim obvodu. | Zkontrolujte a nechejte opravit
obvod.
Porucha Mozna priéina Reseni
Vzduchové bubliny 1. VIhka elektroda. 1. Elektrodu osuste.
ve svaru (porozita) 2. Pilis vysoky svarovaci proud. 2. Snizte svarovaci proud.
3. Povrch znecdistény olejem, lakem. | 3. Hrany pfed svafovani oCistéte.

Viditelné praskliny
ve svaru bezpro-
stfedné po tuhnuti.

N —

. Prili§ pevné hrany.
. Svarovaci Zlabek je pfili§ uzky.
. P¥ilis rychlé zchlazeni.

N —

. Zamezte napéti z divodu nevhodného tvaru.
. Snizte pracovni rychlost.
. Obrobek pomalu ohfejte a poté jej pomalu

zchladte.

Trhliny v disledku
Spatného naplnéni
Zlabku.

A WN =

. PFilis nizky svafovaci proud.
. Elektroda je pfili§ velka.

. Nevhodny svarovaci Zlabek.
. Nespravny svafovaci proces.

A OODN -

. Zvyste hodnotu svafovaciho proudu.

. Pouzijte elektrodu s mensim pramérem.
. ZvétSete svarovaci Zlabek.

. DodrZujte spravny postup svarovani.

Casti obrobku ne-
jsou spojeny s ple-
chem.

-

. Elektroda je pfilis tenka pro svafo-

vany dil.

. PFili§ nizky svafovaci proud.
. Elektroda je pouzita v nesprav-

ném uhlu.

. Pfili§ rychly pohyb elektrody.
. Struska nebo necistoty na povr-

chu obrobku.

g~ wWwN

. Pouzijte elektrody o vét§im priméru a obrobek pre-

dehrejte.

. Zvyste hodnotu svafovaciho proudu.

. Upravte Uhel svafovani na zakladni desku.
. Snizte rychlost posuvu elektrody.

. Pfed svafovanim ocistéte povrchy.

Nekovovy material
ve svarovaci lazni

. Castice ve spodnich vrstvach po

predchozim priichodu.

. Pfipraveny svarovaci zlabek je

pfilis maly.

. Nepravidelny povrch podporuje

sevieni strusky.

. Nedostate¢na penetrace spod-

nich sevienych ¢asti.

. Rez nebo tfisky zabrariuji upl-

nému roztaveni.

. Nespravna elektroda pro zamys-

lenou polohu svarovani.

.V pfipadé Spatného prfedbézného svarovani

odstrante strusku a znovu vyplite zakladnu elek-
trodou s malym primérem.

. Zajistéte dostatecny prostor pro ¢isténi strusky.
.V pfipadé potfeby vybruste celou nepravidelnou

oblast.

. Odstrarite veskerou strusku z roh(. Pouzijte mensi

elektrody pro uplIné vyplInéni zlabku.

. Hrany pfed svarovani oCistéte.
. Pouzijte elektrody vhodné pro danou polohu svaro-

vani, jinak bude odstraniovani strusky obtizné.

Elektrodovy invertor | Verze 1.05
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13 Cisténi, udrzba a opravy

0 UPOZORNENI!

Po v8ech udrzbarskych a Cisticich pracich zkontro-
lujte, zda jsou v§echny ochranné kryty a bezpec-
nostni prvky spravné namontované a zda se v okoli
stroje nenachazi zadné naradi. PoSkozené bezpec-
nostni prvky a ostatni dily je tfeba neprodlené opra-
vit i vymenit.

Q NEBEZPECI!
Nebezpedi poranéni elektrickym

proudem!
Pfi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostfedni
ohroZeni Zivota moZznym uderem elektrického
proudu. Dily pod napétim mohou vést k nekontrolo-
vanym pohybim a vaznym poranénim.
- Pfipojovani a opravy elektrického vybaveni stroje
smi provadét pouze kvalifikovani elektrikafi.

13.1Cisténi po ukonéeni prace

@ Pouzijte ochranné rukavice!
0 UPOZORNENI!

P¥i Cisténi nepouzivejte agresivni Cistici prostiedky.
Mohlo by dojit k poSkozeni stroje.

VAROVANI!

Pfed provadénim jakékoli udrzby zafizeni vypnéte
a pockejte nejméné 5 minut.

Krok 1: Vytahnéte zastrCku ze zasuvky.

Krok 2: Zafizeni o€istéte suchym hadrem.

13.2Udrzba a opravy
Udrzbu a opravy smi provadét vyhradné kvalifikovany
personal.

PFi nespravné funkci stroje se obratte na svého prodejce
nebo zakaznicky servis. Kontaktni udaje najdete v kapi-
tole 1.2 Zakaznicky servis.

VSechny odmontované bezpecnostni a ochranné prvky
je tfeba po ukonc&eni udrzby opé&t namontovat.

22

Denné:

- Zkontrolujte funkci vypinace a voli¢l zafizeni.

- Po zapnuti zkontrolujte, zda zafizeni nevydava
neobvykly zvuk.

- Zkontrolujte funk&nost displeje.
- Zkontrolujte funkcnost ventilatoru.
- Zkontrolujte vSechna spojeni.

V pfipadé zavad se obratte se na zakaznicky servis.
Kazdy mésic:

- Vycistéte vnitfni prostor zafizeni stlacenym vzdu-
chem.
Pozor: Pouzijte ochranné bryle!

- Zkontrolujte pevnost vSech Sroubovych spojl.
V pfipadé zavad se obratte se na zédkaznicky servis.
Kazdé 3 mésice:

- Zkontrolujte funk&nost displeje.
V pfipadé zavad se obratte se na zakaznicky servis.

1 X ro¢né:

- Zméfte izola¢ni impedanci mezi hlavnim obvodem,
obvodovou deskou a skfini. Pokud &ini méné nez
1 MQ), je poSkozena a je potfeba ji vyménit. Obratte
se na zékaznicky servis.
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Likvidace vyfazeného stroje

14 Likvidace vyrazeného stroje

Zlikvidujte prosim svUj stroj ekologicky, aby se odpad
nedostal do Zivotniho prostfedi, ale byl odborné zlikvido-
van.

14.1Vyjmuti z provozu

Vyfazeny stroj se musi ihned ustavit odborn& mimo pro-
voz, aby se zamezilo pozdé&jSim moznym zneuzitim
a Skodam na zivotnim prostfedi ¢i osobach.

- Odstrarite vSechny latky, které ohrozuji Zivotni pro-
stfedi, ze stroje.

- Demontujte pfipadné stroj do ovladatelnych a zuzitko-
vatelnych ¢asti.

- Zpracujte provozni latky a ¢asti stroje.

14.2Likvidace elektrickych zarizeni

Elektrické stroje obsahuji mnozstvi recyklovatelnych, ale
i nebezpeénych dild.

Tyto dily roztfidte a fadné zlikvidujte. V Zadném pfipadé
tyto dily nevyhazujte do komunalniho odpadu.

Pro likvidaci odpadu se pfipadné poradte s odbornym
podnikem pro zpracovani odpadu.

14.3Likvidace odpadu pres komunalni
shromazdistée

Likvidace pouzitych elektrickych a elektronickych zafi-
zeni (plati v zemich Evropské unie a dalSich evropskych
statech uplatfiujicich oddéleny sbér systém pro tato zafi-
zeni).

poukazuje na to, Ze tento vyrobek nelze likvi-
dovat jako komunalni odpad, ale je tfeba ho
recyklovat pfisluSnou sbérnou elektrickych
a elektronickych pfistroji. Spravnym zachazenim s pFi-
strojem chranite pfirodu a zdravi vSech. Recyklace
pomaha snizit spotfebu surovin.

E Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu

Elektrodovy invertor | Verze 1.05

15 Nahradni dily

/f NEBEZPECI!
Nebezpeci poranéni pri pouziti

nespravnych nahradnich dila!
PFi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dild maze vzniknout nebezpeéi pro obsluhu stroje,
stejné jako maze dojit k poskozeni stroje.
- Je povoleno pouzivat pouze originalni nahradni dily.
- Pfi nejasnostech se obratte na svého prodejce.

15.10bjednani nahradnich dilt

Nahradni dily I1ze objednat prostfednictvim Vaseho pro-
dejce nebo naseho zakaznického servisu. Kontaktni
udaje najdete v kapitole 1.2 Zakaznicky servis.

Pfi objednavce je tfeba poskytnout nasledujici udaje:

- Typ stroje

- Objednaci ¢islo

- Cislo pozice néhradniho dilu

- Rok vyroby

- Mnozstvi
Nahradni dily nelze bez vyse uvedenych Gdajl objednat.
PFi chybéjicim udaji o zplsobu dodavky se dodavka
uskuteéni podle uvazeni dodavatele.

Typ stroje, objednaci Cislo a rok vyroby naleznete na
typovém Stitku.

Priklad:

Je tfeba objednat ventilator pro Elektrodovy invertor
EASY-STICK 121. Tento dil je na rozpadovém schématu
na pozici 3.

Typ stroje: Elektrodovy invertor EASY-STICK 121
Objednaci €islo:1073012

Cislo pozice nahradniho dilu: 3

Objednaci €islo Vaseho zafizeni:

Elektrodovy invertor EASY-STICK 121: 1073012
Elektrodovy invertor : 1073014
Elektrodovy invertor : 1073016
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15.2Rozpadové schéma

Nasledujici rozpadova schémata Vam pomohou pfi identifikaci potfebného nahradniho dilu.

Rozpadové schéma 1 - EASY-STICK 121

I £
© © ©

IR
il

Obr. 13: Rozpadové schéma 1 EASY-STICK 121
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Rozpadové schéma 2 - EASY-STICK 141

Obr. 14: Rozpadové schéma 2 - EASY-STICK 141
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Rozpadové schéma 3 - EASY-STICK 161

o-1\ 52,53

Obr. 15: Rozpadové schéma 3 - EASY-STICK 161
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16 Schémata zapojeni
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Obr. 16: Schéma zapojeni EASY-STICK 121 a EASY-STICK 141
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Obr. 17: Schéma zapojeni - EASY-STICK 161
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ES - Prohlaseni o shodé

Vyrobce: Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Stralie 26
D-96103 Hallstadt

Skupina vyrobkii: Schweil3kraft® Svarfovaci technika
Typ stroje: Elektrodovy invertor
Oznaceni stroje: EASY-STICK 121
Objednaci ¢islo: 1073012
1073014
1073016

Sériové cCislo:

Rok vyroby: 20

se timto potvrzuje, Ze v souladu se zakladnimi pozadavky na bezpecnost stanovené ve smérnici 2014/30/EU (smérnice
EMC) o sblizovani pravnich pfedpist ¢lenskych statu tykajicich se elektromagnetické kompatibility a smérnice 2014/35/
EU tykajicich se elektrickych zafizeni pro pouziti v uritych mezich napéti jsou nastaveny.

Byly pouzité nasledujici harmonizované normy:

EN 60 974-1:2012 Zafizeni k obloukovému svarovani - Cast 1: Zdroje svafovaciho proudu

EN 60 974-10:2014 Zafizeni k obloukovému svarovani - Cast 10: PoZzadavky na elektromagnetickou

kompatibilitu (EMC)

Elektromagneticka kompatibilita (EMC) pozadavky (tfida filtru A)

Smérnice 2006/42/ES Cast 1 spada do oblasti plisobnosti smérnice 2014/35/EU tykajici se elektrickych zafizeni pro
pouziti v urCitych mezich napéti.

DIN EN 60974-10 Elektromagneticka kompatibilita
Tento pfistroj byl vyroben a zkontrolovan dle normy EN 60974-10 v EMC tfidé A. Tfida A (svareci zafizeni) neni uréena

pro pouziti v obytnych objektech, kde je elektricky proud vedeny vefejnou siti nizkého napéti.

Odpovédna osoba: Kilian Stirmer, Stirmer Maschinen GmbH,
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, 16.1.2018

4/“[/‘
Kilian Sttirmer
Obchodni feditel
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