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Predmluva

Vazeni zakaznici,
dékujeme vam za zakoupeni vyrobku firmy OPTIMUM.

OPTIMUM kovoobrabéci stroje nabizi kvalitu, technicky optimalni feSeni a presvédci Vas opti-
malnim pomérem cena-vykon. Neustalé inovace a vyvoj zajidtuji vzdy aktualni stav techniky
a bezpecnosti stroja.

Pfed uvedenim do provozu si pfectéte prosim dukladné tento navod k obsluze a seznamte se
se strojem. Ujistéte se takeé, Ze vSechny osoby, které stroj obsluhuji, navod k obsluze precetly
a porozumély mu.

Uschovejte peclivé tento navod k obsluze pro dalSi pouziti.

Informace

Tento navod k obsluze obsahuje vSechny nutné pokyny pro bezpe&nou a fadnou instalaci,
obsluhu a udrzbu stroje. Jsou tu popsany vSechny funkce a pokyny spojené s bezpecnosti,
na které musi uZivatel dbat.

Tento navod k obsluze pevné stanovuje spravny ucel pouZziti a obsahuje v8echny potfebné
informace pro hospodarny provoz a zajisténi dlouhé zivotnosti stroje.

V kapitole Udrzba jsou popsany v8echny Gdrzbarské prace a funkéni zkousky, které musi uziva-
tel pravidelné provadét.

Vlyobrazeni a informace, které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze, se mohou od Vaseho
produktu lisit. Vyrobce se snazi o trvalou obnovu a vylepSeni svych produktl, a proto mohou
byt provedeny optické a technické zmény, aniZz by byly pfedem ohladSeny. Vyobrazeni stroje
v tomto navodu k obsluze se mohou v detailech liSit od skuteCnosti. To v8ak nema Zadny vliv
na obsluznost stroje.

Z téchto vyobrazeni a udajl tak nelze vyvodit Zadné naroky. Zmény a chyby vyhrazeny.

Vase zlepSovaci navrhy tykajici se tohoto navodu k obsluze jsou dUllezitou soucasti zlepSovani
nasich sluzeb, které Vam nabizime. V pfipadé otazek C&i zlepSovaciho navrhu se na nas
obratte.

Mate-li jakékoli dotazy po pFecteni tohoto navodu, obratte se na svého prodejce nebo na nas
zakaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.

K Mrazirnam 1334/14, Olomouc CZ-779 00
Tel.: +420 585 378 012

e-mail: bow@bow.cz

www.bow.cz

_preface_CZ.fm

cz

Preklad originalniho navodu k obsluze
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1 Bezpecnost

Ustélena vyobrazeni

g udava dalSi pokyny

-> vyzyva k akci

Q vyCet

Tato ¢ast navodu k obsluze:

O vysvétluje vyznam a pouziti vystraznych symboll pouzitych v tomto navodu k obsluze,

O pevné stanovuje spravny ucel pouziti stroje,

O upozoriuje na nebezpedi, ktera mohou vzniknout pro Vas i dalSi osoby pfi nerespektovani
navodu k obsluze,

O informuje o tom, jak se vyhnout nebezpecim.

Kromeé tohoto navodu k obsluze také respektujte:

Q prisludné zakony a nafizeni,

Q zakonna ustanoveni pro pfedchazeni nehodam,

O vystrazné, zakazové a pfikazové symboly a varovné pokyny umisténé na stroji.

V pribéhu instalace, obsluhy, udrzby a oprav stroje je nutné dodrzovat evropské normy.

Jestlize v ramci narodni legislativy dané zemé ur€eni neplati evropské normy, je nutné
dodrzovat odpovidajici platné pfedpisy konkrétni zemé.

Pfed prvnim pouzitim stroje je v kazdé zemi nutné v pfipadé potfeby provést opatfeni nezbytna
pro splnéni pfislusnych predpisu.

Navod k obsluze vZzdy uchovavejte v blizkosti stroje.

INFORMACE

Pokud nelze problém vyfeSit za pomoci tohoto navodu, kontaktujte s Zadosti o odbornou radu
vaSeho dodavatele. Informace Ize také ziskat u vyhradniho dovozce:

Optimum Maschinen Germany GmbH
K Mrazirnam 1334/14

CZ-77900 Olomouc
e-mail: bow@bow.cz

Varianty stroje:

O MB 4 bez digitalniho odméfovani polohy
O MB 4 D s digitalnim odméfrovanim polohy DRO6

MB4_MB4D_CZ_1.fm

MB4 | MB4D Ccz

Verze 1 - 2026-4-7 Pfeklad originalniho navodu k obsluze 5
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1.1 Bezpecnostni upozornéni (vystrazna upozornéni)

1.1.1 Rozdéleni rizik

Bezpecénostni upozornéni rozdélujeme do rdznych stupil. NiZze uvedena tabulka poskytuje
prehled pfifazeni symboll (piktogram(l) a signalnich slov ke konkrétnim nebezpecdim a

(moznym) nasledkim.

Symbol Signalni slovo Definice / Nasledky

POZOR! Bezprosttedni nebezpedi, které vede ke zranéni osob nebo jejich smrti.

VAROVANI! MozZné nebezpeci, které by mohlo vést ke zranéni osob nebo jejich smrti.

POZOR! Nebez.pecn nebo nejisté metody mohou vést ke zranéni osob nebo Skodé
na majetku.
Situace, které mohou vést k poSkozeni stroje a vyrobku, jakoz i k jinym
Skodam.

POZOR! Z4dné riziko poranéni osob.

INFORMACE

Tipy pro pouZiti a jiné dllezité / uzite€né informace a pokyny.
Z4dné nebezpeéné nasledky & moznost poranéni.

Konkrétni symbol pro nebezpedi

obecné nebezpeli  nahrazujeme
varovanim pfed

1.1.2 Dalsi symboly

g nebo

poranénim rukou, = nebezpecnym rotujicimi dily.
elektrickym napétim,

Nebezpeci uklouznuti! Nebezpeci zakopnuti! Horky povrch! Biologické nebezpedi!

/BN /4\ LN

Varovani pfed Nebezpedi prevraceni! Tézké bfemeno! Vybusné latky!

automatickym spusténim!

MB4_MB4D_CZ_1.fm

cz MB4 | MB4D

6 Preklad originalniho navodu k obsluze

Verze 1 - 2026-4-7



OPTIMUM

MB4_MB4D_CZ_1.fm

MASCHINEN - GERMANY

© ©

Zapnuti zakazano! Pfed uvedenim do provozu Vytahnéte zastr¢ku z
si prec€téte navod k elektrické sité!
obsluze!
@
Pouzijte ochranné bryle! Pouzijte ochranné rukavice!  Pouzijte ochrannou obuv! Pouzijte pracovni odév!
Pouzijte ochranna Pfrepnéte pouze, kdyz je Dbejte na ochranu Kontaktni adresa

sluchatka! stroj v klidu! Zivotniho prostredi!

1.2  Spravny ucel pouziti

VAROVAN:I!

O vznika nebezpedi pro personal,
O je ohrozena vrtacko-frézka a dalSi hmotny majetek provozovatele,
O muze byt ovlivnén spravny chod stroje.

Tato vrtaCko-frézka je zkonstruovana a vyrobena pro frézovani studeného kovu nebo jinych,
zdravi neohrozujicich a nehoflavych materiald za pouziti bézné dostupnych vrtacich a
frézovacich nastroju.

VrtaCko-frézka smi byt ustavena a provozovana pouze v suchych a vétranych prostorach.

Pouziti stroje jinym nez vySe uvedenym zpusobem, jeho Upravy bez souhlasu vyrobce, ¢i jeho
provozovani s jinymi provoznimi Udaji se povazuje za nespravneé pouZziti.

Za jakékoli Skody zplsobené nespravnym pouzitim neneseme odpovédnost.

Dovolujeme si zdUraznit, Ze jakymikoli konstrukénimi, technickymi ¢i technologickymi Gpravami,
které nebyly schvaleny Optimum Maschinen Germany GmbH, rovnéZ zanika zaruka.

Soucasti spravného pouziti je rovnéz:
O neprekraCovani maximalnich hodnot stroje,

O dodrzovani navodu k obsluze,
O dodrzovani pokynt ke kontrole a udrzbé.

5> Technicka data na strané 16

VAROVANI!

Nebezpeci vaznych poranéni v disledku nespravného pouziti.
Upravy a zmény provoznich hodnot vrtaéko-frézky jsou zakazany! Ohrozuji osoby a
mohou poskodit stroj.

1.3  Predvidatelné chyby pfi pouziti stroje
Jiné pouziti stroje, nez jaké stanovuje jeho spravny ucel pouziti, je nespravné a tudiz zakazané.

MB4 | MB4D Ccz

Verze 1 - 2026-4-7 Pfeklad originalniho navodu k obsluze 7
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Jakékoli takové pouZiti vyZzaduje konzultaci s vyrobcem.

Vrtacko-frézka smi pracovat vyhradné s kovovymi, studenymi a nehoflavymi materialy.

Pfed uvedenim stroje do provozu si dikladné prectéte tento navod k obsluze, abyste snizili
riziko nespravného pouziti stroje.

Obsluhovat stroj smi pouze kvalifikovany personal.

1.3.1 Dosazeni optimalnich pracovnich vysledki

=) Pouzijte vhodné pracovni nastroje.

=» PrfizpUsobte nastaveni otacek a posuvu dle materialu a obrobku.

=>» Spravné a pevné upnéte obrobek.

=» Pred zpracovanim hoflavych materiald (napf. hlinik, hof¢ik) nebo pouzitim hoflavych
pomocnych latek (napf. lih) musite pfijmout nezbytna bezpeénostni opatreni.

=) P¥i obrabéni plastll musi provozovatel stroje zajistit, aby doslo k fadnému odvadéni
statického naboje.

=» Je zakazano pouzivat stroj pro obrabéni obrobkud z uhliku &i grafitu. V takovém pfipadé
dojde k ukoné&eni zaruky. Pfi zpracovani uhliku, grafitu, uhliku vyztuzeného uhlikovymi
vlakny a podobnych materiall maze dojit k poskozeni stroje ve velmi kratké dobé, i kdyz je
vznikajici prach béhem pracovniho procesu zcela odsavan.

POZOR!
Obrobek je tfeba vzdy upnout pomoci vhodného upinaciho zafizeni napf. strojniho
svéraku.

VAROVANI!

Nebezpeci poranéni odmrsténym obrobkem.

=» Upnéte obrobek ve strojnim svéraku. Pfesvédcte se, Ze obrobek ve svéraku pevné drzi,
resp. ze svérak pevné drzi na pracovnim stole.

O Poutziti chladicich a mazacich kapalin pfispiva k prodlouZeni Zivotnosti nastroje a ke
zlepSeni kvality obrdbéného povrchu.

O Nastroje upnéte na C&isté upinaci plochy.

O Dukladné stroj promazavejte.

QO Spravné nastavte vuli loZisek a vedeni.

Doporuéujeme:

O Vrtak upnéte pfesné mezi tfi Celisti rychloupinaciho sklicidla.

O Frézu upnéte pomoci vhodného upinaciho pouzdra a klestin.

O Celni frézy upineijte prostfednictvim upinaciho trnu.

Pfi vrtani dbejte na nasleduijici:

Vhodné otacky zvolte na zakladé priméru vrtaku.

Pfitlak nastavte pouze tak silny, aby mohl vrtak vrtat nezatizeny.

Pfi pfilis silném pfitlaku muze dojit k pfedéasnému opotiebeni vrtaku, pfip. i zZliomeni vrtaku

¢i jeho zaseknuti ve vyvrtu. V pfipadé sevieni ihned vypnéte stroj stisknutim nouzového

vypinace.

O U tvrdych materialu, napf. oceli, musite pouzit chladici a mazaci kapaliny.

QO Vrtak vzdy vytahnéte z vyvrtu pfi otacejicim se vietenu.

POZOR!
V zadném pfipadé nepouzivejte rychloupinaci skli¢idlo pro upnuti fréz. Pro upnuti fréz A

pouzivejte upinaci pouzdro a odpovidajici klestiny. Frézu upnéte pomoci vhodného upinaciho
pouzdra a klestin.

00

Pfi frézovani dbejte na nasleduijici:

MB4_MB4D_CZ_1.fm

cz

MB4 | MB4D
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Reznou rychlost je tteba spravné zvolit,

Pro obrobky s normalni pevnosti, napf. ocel 18 — 22 m/min.

Pro obrobky s vy3Si pevnosti 10 — 14 m/min.

PFitlak musi byt zvolen tak, aby Ffezna rychlost zUstala konstantni.

U tvrdych materiald pouzivejte béZzné dostupné mazaci a chladici kapaliny.

00000

1.4 Mozna nebezpeci zplsobena vrtacko-frézkou
Konstrukce a provedeni stroje odpovidaji aktualnimu stavu techniky.
Presto vSak zUstava urcité riziko, jelikoz stroj pracuje:

O s vysokymi otackami,

QO s rotujicimi dily a nastroji,

QO pod elektrickym proudem a napétim.

Pro minimalizaci ohrozeni zdravi osob v disledku téchto rizik jsme uplatnili konstrukéni zdroje a
bezpecnostni techniku.

PFi pouziti a udrzbé stroje pracovniky s nedostateénou kvalifikaci maze vznikat riziko vyplyvajici
z nespravné obsluhy a nevhodné udrzby stroje.

INFORMACE

VSechny osoby, které se u€astni montaze, uvedeni stroje do provozu, obsluhy a udrzby musi:

O mit pozadovanou kvalifikaci,
O postupovat pfesné podle tohoto navodu k obsluze.

Vzdy, kdyz provadite udrzbu nebo stroj Cistite, stroj vypnéte a odpojte jej od pfivodu elektfiny.

VAROVAN:I!

Stroj je mozné pouzivat pouze s funkénimi bezpeénostnimi prvky.

Kdykoliv zjistite poruchu bezpeénostnich prvki nebo v pfipadé, ze tyto prvky nejsou
nainstalovany, stroj ihned vypnéte!

Veskeré dalSi instalace realizované provozovatelem stroje musi obsahovat rovnéz
predepsané bezpeénostni prvky.

Jste za to jako provozovatel odpovédny!

1=z Pred zpracovanim horlavych materiala (napf. hlinik, hoféik) nebo pouzitim horlavych
pomocnych latek (napf. lih) musite pfijmout nezbytna bezpeénostni opatieni. na strané
11

1.5 Kuvalifikace personalu

1.5.1 Cilova skupina

Tento navod k obsluze je uréeny pro:

O provozovatele stroje,

QO obsluhu stroje,

Q personal provadéjici udrzbu.

Upozornéni se proto vztahuji na provoz i udrzbu stroje.

VAROVAN:I!

Odpojte stroj od zdroje elektrického proudu. Pfedejdete tim provozu stroje neopravnénymi
osobami.

V tomto navodu jsou niZe uvedeny kvalifikace osob pro jednotlivé Einnosti:

MB4_MB4D_CZ_1.fm
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Obsluha

Obsluha stroje musi byt pouena provozovatelem stroje o pfedavanych ukolech a moznych
nebezpedich pfi neobvyklém chovani stroje. Ukoly, které piekraduji normalni provoz, smi
obsluha stroje provadét pouze tehdy, pokud jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze a
provozovatel je s nimi vyslovné& seznameny.

Kvalifikovani elektrikari

Kvalifikovani elektrikafi jsou na zakladé svého technického vzdélani, znalosti a zkuSenosti,
stejné jako na zakladé znalosti pfislusnych norem a ustanoveni, schopni provést prace na
elektrickych zafizenich, samostatné rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Kvalifikovani elektrikafi jsou vySkoleni specialné pro tento druh praci a znaji pfislusné normy a
ustanoveni.
Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého technického vzdélani, zkuSenosti a znalosti
pfislusnych ustanoveni schopni provést jim zadané prace, samostatné rozpoznat mozna rizika
a vyhnout se jim.

Poucené osoby

Poucené osoby byly pou€eny provozovatelem stroje o jim zadanych ukolech a moZnych
rizikach pfi neobvyklém chovani stroje.

INFORMACE

VSechny osoby, které se u€astni montaze, uvedeni stroje do provozu, obsluhy a udrzby musi:

O mit pozadovanou kvalifikaci,
Q postupovat pfesné podle tohoto navodu k obsluze.

Pfi nespravném pouZiti stroje:
O vznika nebezpedi pro personal,

QO je ohroZen stroj a dalSi hmotny majetek,
O muze byt ovlivnén spravny chod stroje.

1.5.2 Opravnéné osoby

VAROVANI!

Nespravna obsluha a udrzba stroje predstavuje nebezpeci pro osoby, majetek a zivotni
prostredi.

S frézkou smi pracovat pouze opravnéné osoby!

Opravnénymi osobami k pouZiti stroje a provadéni udrzby by méli byt vySkoleni a pouceni
technicti pracovnici provozovatele a vyrobce.

1.5.3 Povinnosti provozovatele

Pravideln& (minimalné jednou ro¢né) informovat personal o:

O v8ech bezpec&nostnich pfedpisech vztahujicich se na stroj,
Q obsluze stroje,
O osvédcCenych technickych pravidlech.

Provozovatel stroje musi také:

zkontrolovat stav znalosti personalu,

dokumentovat zaskoleni / informovanost,

nechat potvrdit u¢ast na Skolenich a pou€enich podpisem personalu,

kontrolovat, zda maji zaméstnanci znalosti o bezpec¢nosti a nebezpecich na pracovisti a
zda dodrzuji pokyny navodu k obsluze,

0000
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O urcit intervaly kontrol stroje dle § 3 nafizeni o provozni bezpecnosti.

1.5.4 Povinnosti obsluhy stroje

Obsluha stroje musi:

O predist a pochopit navod k obsluze,
O znat vSechna bezpeénostni zafizeni a bezpeénostni pfedpisy,
O umét obsluhovat stroj.

1.5.5 Dodateéné pozadavky ohledné kvalifikace

Pro prace na elektrickych dilech stroje nebo provoznich prostfedcich plati nasledujici
pozadavky:

O Pouze kvalifikovani elektrikafi smi provadét tyto prace.

Pfed zahajenim praci na elektrickych dilech nebo ovladacich prvcich je nutno v niZze uvedeném
pofadi provést tyto ukony:

=% odpojit véechny pdly,
=¥ zajistit proti zapnuti,
=» provést kontrolu obvodl bez napéti.

1.6  Pozice obsluhy stroje
Za provozu stroje musi stat obsluha pfed vrtacko-frézkou.

Obr.1-1:  Pozice obsluhy stroje

1.7  Bezpecnostni opatieni béhem provozu

POZOR!

Nebezpeéi vdechnuti nebezpeéného prachu nebo mihy.

V zavislosti na zpracovavaném materialu a pfi tom pouzitych pomocnych prostiedkt
miuze dojit ke vzniku prachu a mlhy, které ohrozuji Vase zdravi.

Proto se postarejte o instalaci vhodného odsavaciho zafizeni, které zajisti odsavani
nebezpeéného prachu a mlhy na misté vzniku. K tomuto uéelu pouzijte vhodny odsavaci
systém.

POZOR!

Nebezpeci pozaru ¢i vybuchu pfi pouziti hoflavych latek, chladicich ¢i mazacich kapalin. }_@’:

Pfed zpracovanim hoflavych materiald (napf. hlinik, hof¢ik) nebo pouzitim hoflavych
pomocnych latek (napf. lih) musite pfijmout nezbytna bezpecnostni opatfeni.

1.8  Bezpecénostni prvky

Stroj provozuijte pouze s fadné funkénimi bezpecnostnimi prvky.

MB4_MB4D_CZ_1.fm
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Pokud dojde k poruse bezpecnostniho prvku nebo pokud tento prvek neni z jakéhokoli divodu
funkéni, ihned stroj vypnéte.

Jste za to zodpovédny!

Pokud doSlo k vypnuti nebo selhani bezpe&nostniho prvku, je mozné stroj provozovat pouze v
pfipadg, Ze:

O doslo k odstranéni pficiny selhani,

O jste se ujistili, Ze nadale nevznika Zadné nebezpedi pro osoby &i majetek.

VAROVANI!

Pokud jakymkoliv zptisobem obejdete, odstranite nebo zménite funkci bezpeénostnich
prvku, ohrozujete sebe a dalSi osoby pracujici na stroji. Mozné nasledky jsou

QO poranéni vymrsténym obrobkem nebo jeho ¢asti,

O kontakt s rotujicimi dily,

O smrtelny uder elektrickym proudem.

Tato vrtacko-frézka ma nasledujici bezpecnostni prvky:

O nouzovy vypinac,

O ochranny kryt frézovaci hlavy.

VAROVANI!

Ochranné kryty dodavané se strojem jsou uréeny ke snizeni rizika vymrsténi obrobkl a
ulomku nastroji nebo obrobku, toto riziko ale iplné neodstrani. Vzdy pracujte opatrné a
dodrzujte spravné upnuti obrobku.

1.8.1 Nouzovy vypinaé

Nouzovy vypinac vypina vrtacko-frézku.

Obr.1-2:  Nouzovy vypina¢

POZOR!
Po stisknuti nouzového vypinace se vrtacko-frézka ihned zastavi. A

Nouzovy vypina¢ stisknéte pouze v pripadé nebezpeci! Pokud pouzijete nouzovy
vypinaé béhem normalniho provozu, miizete poskodit nastroj ¢i obrobek.
Po stisknuti nouzového vypinaée jim otoéte doprava, abyste mohli stroj opét zapnout.

MB4_MB4D_CZ_1.fm

Cz MB4 | MB4D
12 Preklad originalniho navodu k obsluze Verze 1 - 2026-4-7



OPTIMUM

MB4_MB4D_CZ_1.fm

MASCHINEN - GERMANY

1.8.2 Ochranny kryt

Frézovaci hlava je opatfena ochrannym krytem
(2).

VAROVANI!

Ochranny kryt odstraite az po vypnuti
hlavniho vypinace.

Po vyméné nastroje vzdy opét namontujte
ochranné kryty.

Obr.1-3:  Ochranny kryt

1.8.3 Uzamykatelny hlavni vypina¢

Hlavni vypina€ Ize v pozici "0" zajistit pomoci visaciho zamku proti neopravnénému nebo
nechténému zapnuti.

Pfi vypnutém hlavnim vypinadi je pfivod elektrického proudu do stroje upIné pirerusen.

Vyjimku tvofi mista, ktera jsou oznacena vystraznym symbolem.

VAROVANI!

Nebezpeéné napéti i pfi vypnutém hlavnim vypinaéi. Na mista, vedle kterych je umistény
tento symbol, mize dosahovat elektrické napéti i pfi vypnutém hlavnim vypinagi.

1.8.4 Ochranné kryty

Pfed zacatkem prace nastavte vySku ochranného
krytu sklicidla.

Uvolnéte upinaci Sroub, nastavte pozadovanou
vySku a upinaci Sroub opét utahnéte.

V drZzdku ochranného krytu je vestavény
mikrospinacg, ktery kontroluje, zda je ochranny
kryt v zaviené poloze.

INFORMACE

Pokud neni ochranny kryt vietena v zaviené
poloze, nelze stroj zapnout.

Obr.1-4:  Ochranny kryt skli¢idla

1.9 Bezpeénostni kontroly
Pravidelné stroj kontrolujte.
VSechny bezpecnostni prvky kontrolujte:

O pred za¢atkem prace,
QO jednou tydné (pfi nepfetrzitém provozu),
O po kazdé udrzbé a opravé.

MB4 | MB4D
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Vseobecna kontrola

Zarizeni Kontrola OK
Ochranné kryty Namontované, pevné pfisSroubované a neposkozené

Stitky, znagky Instalované a citelné.

znacky

Kontrola funkci

Zarizeni Kontrola OK

Nouzovy vypinac Po stisknuti nouzového vypinace se musi frézka vypnout. Opétovné
spusténi musi byt mozné az po odblokovani nouzového spinace a
zapnuti spinace ON.

Ochranny kryt sklicidla Stroj Ize zapnout pouze, kdyz je ochranny kryt v uzaviené poloze.

1.10 Osobni ochranné pomucky
Pro urcité prace je nezbytné pouzivat osobni ochranné pom{icky

Chrarite si obliCej a oci: Béhem veSkerych praci, pfi kterych jsou VaSe oCi a Vas oblicej
vystaveny nebezpeci, noste ochrannou pfilbu s chrani¢em obliceje.

Pfi manipulaci s obrobky s ostrymi hranami pouZzivejte ochranné rukavice.
Pfi montazi, demontazi nebo preprave tézkych dili noste bezpecnostni obuv.

Pokud hladina hluku (emise) na pracovisti pfekroci 80 dB(A), pouzivejte ochrannu sluchu.

Pfed zahajenim praci se ujistéte, Ze jsou na pracovisti k dispozici pfedepsané osobni ochranné
pomucky.

POZOR!

Spinavé nebo zneédisténé osobni ochranné pomiicky mohou zplisobit onemocnéni.
Osobni ochranné pomucky Cistéte po kazdém pouziti, minimalné vSak jednou tydné.

1.11 Pro vasi vlastni Bezpe¢nost béhem provozu

VAROVANI!

Pred zapnutim stroje se presvédcéte o tom, Ze nemohou byt ohrozeny zadné osoby Ci
majetek.

> PGSO

Vyhnéte se nebezpeénym pracovnim postupim:

Ujistéte se, ze Vasi praci nemlze byt nikdo ohrozeny.

Pfi montazi, obsluze, udrzbé a oprave stroje striktné dodrzujte pokyny navodu k obsluze.
Pouzivejte ochranné bryle.

Pfed méfFenim obrobku stroj vypnéte.

Nepracujte na frézce, pokud je vase schopnost soustfedéni z jakéhokoli divodu sniZzena,
napfiklad pod vlivem Iék{.

Zustante u stroje, dokud se vieteno Uplné nezastavi.

Pouzivejte pfedepsané osobni ochranné pomdcky. Noste pfiléhavy odév a v pfipadé
potfeby sitku na vlasy.

O Pri frézovani nepouzivejte ochranné rukavice.

O Pfed vyménou nastroje vytahnéte zastrcku z elektrické sité.

0000
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O Pouzivejte vhodné pomucky pro odstranéni tfisek.
O Ujistéte se, ze Vasi praci nemuze byt nikdo ohrozen.
QO Pevné a jisté upnéte obrobek pfed tim, nez frézku zapnete.

Na konkrétni nebezpeci pfi praci se strojem upozorfiujeme pfi popisu jednotlivych praci.

1.12 Vypnuti a zajisténi stroje

Pfed zahgjenim jakékoliv udrzby nebo opravy vypnéte stroj a vytahnéte napajeci kabel ze
Z4asuvky.

1.13 Pouziti zvedacich zarizeni

VAROVANI!

Pouziti poSkozeného zvedaciho nebo zavésného zarizeni, nebo zvedaciho ¢i zavésného
zarizeni s nedostate¢nou nosnosti, mlize zplisobit velmi zavazna poranéni ¢i dokonce
smrt.

Zkontrolujte, zda ma zdvihaci a zavésné zafizeni dostate€énou nosnost a je v bezvadném
stavu.

Dodrzujte nafizeni pro prevenci pracovnich Urazii a bezpe¢nost na pracovisti vydana
Vasi organizaci nebo jinymi organy.

Bfemeno fadné upevnéte.

Nikdy nevstupujte pod zavéSena bremena!

1.14 Elektrické dily

Zajistéte pravidelnou kontrolu celého stroje a/nebo jeho elektrickych dild. Zajistéte okamzité
odstranéni vesSkerych zavad, jako jsou napf. uvolnéné konektory, vadné vodi¢e apod.

V pribéhu prace na dilech pod napétim je nutné zaijistit pfitomnost druhé osoby, ktera v
pfipadé nouze provede odpojeni od elektrické energie. V pfipadé zavady na napajeni ihned
stroj odpojte ze sité!

Respektujte pfedepsané intervaly kontrol dle platného nafizeni o provozni bezpecénosti.
Provozovatel stroje musi zajistit kontrolu fadného stavu elektrickych dilu.

O Kontrolu elektrickych dilu stroje a provoznich prostfedkl smi provadét pouze elektrikar
nebo se tyto smi provadét pod vedenim a dohledem elektrikare.
o

Intervaly kontrol je tfeba urcit tak, aby bylo mozné v&as odhalit zavady, které Ize pfedpokladat.
Pfi kontrole vzdy postupujte dle platnych elektrotechnickych pravidel.

Pfed prvnim uvedenim stroje do provozu neni tfeba tuto kontrolu provadét, pokud vyrobce
nebo autorizovany prodejce potvrdi, Ze jsou elektrické dily a provozni prostfedky v souladu s
platnymi pfedpisy.

Pevné elektrické systémy a zafizeni jsou povazovany za neustale monitorované, pokud jsou
nepretrzité kontrolovany kvalifikovanymi elektrikafi a je na nich provadéna fadna udrzba (napf.
kontrola izola¢niho odporu).

1.15 Intervaly kontrol

Intervaly kontrol stroje urCete dle § 3 nafizeni o provozni bezpec€nosti. Tyto koptroly poté fadné
zdokumentujte. Jako referen¢ni hodnoty pouzijte intervaly uvedené v kapitole Udrzba.

/5\
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2 Technicka data

Nasledujici udaje udavaji rozméry a hmotnost stroje a jedna se o autorizované parametry

vyrobce.

Elektrické pripojeni

Motor

400V ~50Hz/3F 1,1/1,5kW

volitelné

400V /3Ph. ~60Hz 1,1/ 1,5 kW

440V /3Ph. ~60 Hz 1,1/ 1,5 kW
230V /1Ph. ~ 50 Hz 1,1 kW

230V /3Ph.~60Hz 1,1/ 1,5 kW

Vrtaci-frézovaci vykon

Max. vrtaci vykon v oceli [mm] 0 28
Max. vrtaci vykon v litiné [mm] max. @ 32
Max. pramér stopkové frézy [mm] 028
Max. pramér nozové hlavy [mm] 63
Vylozeni [mm] 275
Kuzel vietene
Kuzel vietene MK 4
Utahovaci ty¢ M16
Zdvih pinoly [mm] 120 mm
Frézovaci hlava
Sklopny +/- 60°
Pocet rychlosti 2x6
Rozsah posuvu - osa Z [mm] 430
KFizovy stal
Délka stolu [mm] 800
Sitka stolu [mm] 240
Rozsah posuvu - osa Y [mm] 195 mm
Rozsah posuvu - osa X [mm] 450
Velikost / rozte€ T-drazek [mm] 14 /63
Max. nosnost [kg] 80
Rozméry
Vyska [mm] I Rozméry stroje na strané 18
Délka [mm]
Sitka [mm]
£
Celkova hmotnost [kg] 320 o
o
%I
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Pozadované rozméry pracovisté

zbrané, motorovy olej

VySka [mm] 2500
Délka [mm] 2000
Sitka [mm] 2 600
Otacky
Rozsah nizkych otacek [ot/min] 95-1600
Rozsah vysokych otacek [ot/min] 190 - 3 200
Provozni podminky
Teplota 5-35°C
Relativni vlhkost vzduchu 25-80 %
Provozni kapaliny
Prevodovka Mobilgear 627, ISO VG 100
Viskozita 100 ¢St pfi 40 °C nebo podobny olej
cca 3,5l
Holé ocelové dily Mobilgrease OGL 007 nebo

Mobilux EP 004, olej bez obsahu kyselin, napf. olej na

Emise

Emise hluku stroje Cini asi 76 dB(A) pfi chodu naprazdno a 80 % maximalnich otacek.
Pokud je v blizkosti vrtacko-frézky provozovano vice stroji, mize expozice hluku (imise) na
pracovisti pfesahnout 80 dB(A).

INFORMACE

Tato hodnota byla naméfena na novém stroji za normalnich provoznich podminek. V zavislosti
na stafi, pfip. opotfebeni stroje se mohou tyto vlastnosti stroje ménit.

Dale zavisi uroven hluku také na dalSich faktorech jako napf. poCtu otacek, materialu, zpasobu
upinani, atd.

INFORMACE

Vyse uvedena hodnota je Uroveri emisi a ne nutné bezpecéna provozni uroven.

| kdyZ existuje zavislost mezi stupném emisi hluku a stupném hlukového zatizeni, nelze toto
spolehlivé pouzit pro ur€eni, zda jsou dalsi opatfeni nutna ¢i nikoliv.

Nasledujici faktory ovliviiuji skute€nou uroven hlukového zatizeni obsluhy stroje:

O charakteristika pracovni plochy napf. velikost nebo tlumici vliastnosti,

O dalsi zdroje hluku napf. pocet strojti,

O dalsi bézici procesy v okoli a doba, béhem které je obsluha stroje vystavena hluku.
PFipustna uroven hluku se mize na zakladé pravnich predpist v kazdém statu lisit.

Informace o hlukovych emisich by meély provozovateli stroje umoznit lepSi zhodnoceni
nebezpedi a rizik.

POZOR!

V zavislosti na celkovém zatizeni hlukem a zakladnich limitech musi obsluha stroje
pouzit vhodnou ochranu sluchu (napf. ochranna sluchatka).

Doporucujeme pouzit bézné dostupna ochranna sluchatka.

A

MB4 | MB4D Cz

Verze 1 - 2026-4-7 Pfeklad originalniho navodu k obsluze

17



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

21 Rozmeéry stroje

max. 1420

782

240

@ Schwerpunkt / Centre of gravity

Obr.2-1: Plan ustaveni

MB4_MB4D_CZ_2.fm

cz MB4 | MB4D

18 Preklad originalniho navodu k obsluze Verze 1 - 2026-4-7



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
3 Dodani, preprava na pracovisté, montaz a uvedeni do provozu

3.1 Pokyny pro premisténi, ustaveni, uvedeni do provozu

Nespravna preprava, ustaveni a uvedeni do provozu jsou nachylné k nehodam a mohou zpu-
sobit poskozeni nebo poruchu stroje, za ktery neneseme zadnou odpovédnost nebo zaruku.

Zajistéte cely rozsah dodavky proti posunuti nebo pfevraceni na vhodném vysokozdvizném
voziku nebo jefabu, pomoci kterého jej pfesunete na uréené misto.

VAROVANI!

Casti stroje mohou pfi padu z vysokozdviznych voziki nebo jinych prepravnich vozidel
zpusobit velmi vazna, nebo dokonce smrtelna zranéni. DodrZzujte pokyny a informace
umisténé na prepravnim obalu.

Respektujte celkovou hmotnost stroje. Kdyz je stroj vybalen, Ize jeho hmotnost piedist
také na typovém stitku.

Pouzivejte pouze prepravni a zvedaci zafizeni a pomlucky, jejichz nosnost prekracuje
hmotnost stroje. Musi byt neposkozené a se vSemi potiebnymi kontrolami a revizemi.

VAROVANI!

Pouziti poSkozeného zvedaciho nebo zavésného zarizeni, nebo zvedaciho ¢i zavésného
zarizeni s nedostate¢nou nosnosti, mlize zplisobit velmi zavazna poranéni ¢i dokonce A
smrt. U zvedaciho a zavésného zafizeni zkontrolujte jeho dostate€énou nosnost

a bezvadny stav.

Dodrzujte narizeni pro prevenci pracovnich Urazii a bezpe¢nost na pracovisti vydana
Vasi organizaci nebo jinymi organy. Naklad radné upevnéte.

3.1.1  Obecna nebezpedi béhem piepravy

NEBEZPECi PREVRACENI!

Nezajistény stroj je dovoleno zvednout maximalné o 2 cm! ‘ﬁ
Zaméstnanci musi byt mimo nebezpeénou zénu dosahu bfemene.

Informujte zaméstnance o mozném nebezpedci.

Stroj smi pfepravovat pouze opravnéné a kvalifikované osoby. P¥i pfepravé jednejte odpovédné
a vzdy zvazte mozné dasledky. Vyhnéte se riskantnimu jednani.

Obzvlasté nebezpetné je manipulace po nerovnych plochach (napf. pfijezdové cesty, rampy,
apod.). Pokud jsou takové trasy nevyhnutelné, je nutna mimoradna opatrnost.

Pfed zacatkem manipulace zkontrolujte celou pfepravni trasu, zda nehrozi nebezpeci a nerov-
nosti, jakoz i dostateCnou pevnost a nosnost podkladu.

Manipulaci s bifemenem je nezbytné peclivé naplanovat a odstranit pfipadna problémova a rizi-

kova mista.
E
N
o
‘!:‘I
o
@
&
>
8
=
Dodani, pfeprava na pracovisté, montaz a uvedeni do provozu TM3110VB Ccz
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3.2 Rozsah dodavky
INFORMACE

Vrtacko-frézka je dodavana ve smontovaném stavu.
Porovnejte rozsah dodavky s dodacim listem.

Ihned po obdrZeni zkontrolujte stav stroje a ihned reklamujte pfipadné poskozeni u posledniho
prepravce, i tehdy, pokud je baleni neposkozené. Pro zajisténi narokd na zaruku od pfepravce
Vam doporu€ujeme ponechat stroj i jeho baleni v takovém stavu, v jakém jste objevili
poskozeni, nebo tento stav vyfotografovat. Zadame Vas, abyste nas informovali o jakékoliv
stiZznosti neprodlené po obdrZzeni dodavky.

POZOR!

V zasadé plati, ze vSechny nastroje, zejména frézovaci, musi byt ve vietenu zajistény
utahovaci ty¢i a také znovu uvolnény. Redukéni pouzdro MK4/MK3 neni vhodné pro
pouziti s touto vrtacko-frézkou. Pinola neni konstruovana pro pouziti vyrazeciho klinu.
Pripadné redukéni pouzdro je proto tieba opét uvolnit pomoci utahovaci ty¢e. Maze dojit
k poskozeni zavitu utahovaci tyce. Vyrazeci klin, ktery je soucasti dodavky, je uréen pro
samotné redukéni pouzdro, aby bylo mozné uvolnit v ném provedené spojeni.

Redukéni pouzdro MK4/MK3 se zavitem M16 pro utahovaci ty¢€ je volitelné k dispozici
pod artiklovym ¢&islem 3350314.

3.3 Ustaveni a montaz

3.3.1  Pozadavky na misto ustaveni

Pracovni prostor pro obsluhu, udrzbu a opravu stroje nesmi byt stisnény.
Sitova zastrcka frézky musi byt volné pfistupna.
Osvétleni stroje musi byt zajisténo tak, aby intenzita osvétleni na hrotu nastroje Cinila 500 Lux.

Pokud tuto intenzitu nelze zajistit tradicnim osvétlenim, je tfeba provést instalaci dodate¢ného
svitidla.

3.3.2 Zavésny bod bifemene

VAROVANI!
Nebezpeci prevraceni! Pri zvedani, ustaveni a montazi stroje postupujte s nejvyssi
opatrnosti.

=) Pred zvedanim stroje zkontrolujte, zda jsou v§echny upinaci a zajiStovaci paky na stroji
utazené.

=) Vazaci prostfedek upevnéte kolem frézovaci hlavy. PouZijte pro to zvedaci smycku.

=» Dbejte na to, aby se vazacimi prostfedky neposkodily montazni dily nebo nedoslo k
poskozeni laku.

MB4_MB4D_CZ_3.fm
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3.3.3 Montaz

=) Zkontrolujte vyrovnani podlahy pomoci vodovahy.
=) Zkontrolujte dostateénou nosnost a tuhost podkladu. Celkova hmotnost stroje 320 kg.

360
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Obr.3-1:  Zakladna stroje

POZOR!

Nedostate€na tuhost podkladu vede k vibracim mezi frézkou a podkladem (vlastni
frekvence dill stroje). Pfi nedostatecné tuhosti celého systému dojde rychle k dosazeni
kritickych otacek a pohybu v osach s nepfijemnymi vibracemi, coz vede ke Spatnym
vysledkiim obrabéni.

=» Ustavte stroj na poZzadované misto.

=) Pripevnéte jej k podkladu pomoci pfipravenych otvorl na zakladné stroje.
Otvory na zakladné jsou oznaceny Sipkami.

VAROVANI!
Charakter podkladu a zpUsob pfipevnéni stroje musi byt schopné unést zatéz stroje.
Podklad musi byt vyrovnany. Zkontrolujte vyrovnani podkladu pomoci vodovahy.

Pfipevnéte vrtacko-frézku k podkladu pomoci k tomu uréenych otvorl v podstavci.
Doporucujeme pouzit kotvici patrony.i=> Rozméry na strané 16

3.4  Prvniuvedeni do provozu

VAROVANI!

Prvni spusténi mize probéhnout az po spravné instalaci.

Uvedeni stroje do provozu nekvalifikovanym personalem ohrozuje osoby i zafizeni. =
Kvalifikace personalu na strané 9

Neprebirame Zadnou odpovédnost za Skody zplsobené nespravnym uvedenim stroje do
provozu.

MB4 | MB4D Cz
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POZOR!
Pfed uvedenim stroje do provozu zkontrolujte utazeni vSech Sroubovanych spojl, A
pripadné je dotahnéte!

VAROVAN:I!

Nebezpecéi poskozeni stroje pouzitim nevhodnych upinacich nastroji nebo jejich
provozem pfi nespravnych otackach.

Pouzivejte pouze takové upinaci nastroje (napf. vrtaci sklicidlo), které jsou dodavany
spolecné se strojem nebo je vyrobce doporucuje.

Pouzivejte je pouze v povoleném rozsahu otacek.
Upinaci nastroje mohou byt zménény pouze se svolenim vyrobce.

3.41 Elektrické pripojeni

POZOR!
Napajeci kabel musi byt umistény tak, aby o n& nemohl nikdo zakopnout. é

=»Zapojte napajeci kabel do elektrické sité.

=) Ujistéte se, Ze jisti¢ elektrického napajeni, které mate k dispozici, je vhodny pro stroj a
odpovida jejim technickym adajam.

3.4.2 Cisténi a mazani

=» Odstrarite antikorozni pfipravek aplikovany na stroj kvuli pfepravé a skladovani.
Doporucujeme pro to pouzit petrolej.

=» Nepouzivejte Zadna rozpoustédla, fedidla nebo Cistici prostfedky, které mohou narusit lak
stroje. Drzte se specifikaci a oznaceni vyrobce ¢€isticiho prostfedku.

=» Namazte ocisténé kovové ¢asti stroje mazacim olejem bez obsahu kyselin.

=) Stroj mazte podle mazaciho planu.
1> Kontrola a Udrzba na strané 36

=) Zkontrolujte lehkost chodu v§ech vieten. VSechny matice vreten Ize sefidit.

=» Odmontujte klinové listy kfizového stolu a o€istéte je od antikorozniho pfipravku. 1=
Klinové lidty na strané 38

3.4.3 Doplnéni prevodového oleje

Vrtacko-frézka se dodava bez pfevodového oleje. Pfevodovy olej je tfeba doplnit, pfed prvnim
spusténim stroje.

> Vyména oleje na strané 37
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4 Obsluha

41 Ovladaci a indikaéni prvky

MASCH

JF\
i

Poz. | Nazev Poz. | Nazev
1 Kryt utahovaci tye 2 | Voli¢ rozsahu otacek
3 | Stupnice s méfitkem 4 | Ochranny kryt sklicidla
5 | Upinaci Sroub frézovaci hlavy 6 | Paka posuvu pinoly
7 | Aktivace jemného pfisuvu pinoly 8 Rucni kolo jemného pfisuvu pinoly

Ruéni klika vySkového nastaveni frézovaci

9 hlavy 10 | Upinaci paka pinoly
11 | Nastavitelné koncové dorazy 12 | Ruéni kolo podélného posuvu - osa Y
13 | Upinaci paky 14 | Ru¢ni kolo pfi¢ného posuvu - osa X
15 | Otaceni vietene ZAP 17 | Voli¢ Levy chod - Pravy chod
Voli¢ provozniho rezimu:
18 | Vypnuti otadeni vietene 19 |Q Vraniffrézovani
O Rezani zavitirs> Rezani zavitl na
strané 30
: 20 | Rozsah otacek motoru - nizké / vysoké 21 | Nouzovy vypinac
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4.2 Bezpectnost
Uvedte stroj do provozu pouze za nasledujicich predpokladu:

QO Technicky stav stroje je bezvadny.

Q Stroj bude pouzity pro spravné ucely.

O Respektujete pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.
O V8&echny bezpeénostni prvky jsou pfitomny a aktivovany.

Jakékoliv poruchy ihned opravte, nebo je nechejte opravit. V pfipadé jakékoli provozni poruchy
stroj ihned zastavte a zajistéte, aby nebyl spustény nahodné nebo bez povoleni.

1> Pro vasi vlastni Bezpeénost b&éhem provozu na strané 14

4.3  Zapnuti stroje

=» Zvolte prevodovy stupen.

=% Zvolte rozsah otacek.

=% Stisknéte tladitko ZAP.

=) Stisknéte pozadovany smér otaceni vietene.

4.3.1 Tabulka otacek 400 V

Rychlosti Ul L2 3 HI He H3
0 30 58
VO||é Stupné atortiN/alild o1 lBO o o Iooo IGOO

1 D
Tt vV onc-otapc 1T

IS0 | 360 | 600 | lI6O | 2000 | 3200

s AL

Obr.4-1:  Tabulka otacek 400 V

4.3.2 Tabulka otacek 230V

Rychlosti Ul L2 L3 | HI H2 | H3
95 180 300 580 |I1000 | 1600

s AL

Obr.4-2:  Tabulka otacek
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4.4 Vypnuti stroje
=¥ Stisknéte tlacitko zastaveni otaceni vietene.

4.5 Upnuti nastroje

4.51 Montaz nastroje

POZOR!

Pri frézovani musi byt upinaci kuzel vzdy upevnén pomoci utahovaci tyce. U frézovani
neni pripustné pouze kuzelové spojeni s vnitfrnim kuzelem vietene bez pouziti utahovaci
tyce. Kuzelové spojeni muze povolit bocnim tlakem. Mohlo by tak dojit k poranéni
odlétnutymi dily.

Frézovaci hlava je opatfena utahovaci ty¢i M12.
=» Odstrarite ochranny kryt utahovaci tyce.

=» Vycistéte kuzel vietena a nastroje. ®\
=» Nasadte nastroj do vietene / pinoly. @\

=» NaSroubujte utahovaci ty€ (1) do nastroje a
vytahnéte matici (2) nahoru.
=) V pFipadé potfeby pfepnéte na nizsi
rychlostni stupen, abyste snizili otaceni. =

B O
- PT'MUM

RN o

Obr.4-3:  Utahovaci ty¢

'\

4.5.2 Vyjmuti nastroje

POZOR!

Pfi montazZi studeného Morse kuZelu do zahfatého stroje maji tyto MK upnuti ve srovnani se A
strmym kuZelem tendenci k tomu, Ze se kuZelové upnuti tepelné smrsti na Morse kuzelu.

Pokud k tomu doslo, nechte stroj nékolik minut zahfivat pfi maximalnich otackach.

=) Odstrarite ochranny kryt utahovaci tyce.

=» V pfipadé potfeby pfepnéte na nizsi rychlostni stupen, abyste sniZili otaceni.

=» Povolte matici (2) o nékolik otacek a poklepejte gumovou pali¢kou na utahovaci ty¢ (1), aby
se kuzelovy spoj uvolnil.

4.5.3 Pouziti kleStin

Pfi pouziti klestin pro upnuti obrobku je mozna vétsi tolerance obrabéni. Vyménu klestiny pro
vétsi nebo mensi primér obrobku Ize provést snadno a rychle, neni zapotfebi demontovat cely
nastroj. Klestina se nejprve stlaci do krouzku matice a poté se tak musi sama udrzet. Frézu
upnete dotazenim pfevle¢né matice na nastroji. Ujistéte se, ze pro pfislusny primér pouzivate
spravnou klestinu, aby mohl byt nastroj bezpecéné a jisté upnuty.

MB4_MB4D_CZ_4.fm
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4.6 Upinani obrobku
POZOR!

Nebezpeci poranéni odmrsténym obrobkem.

Obrobek je tfeba vzdy upnout pomoci vhodného upinaciho zafizeni napf. strojniho
svéraku.

4.7 Zména rozsahu otacek

POZOR!
Nez provedete zménu otacek, pockejte, dokud se frézka uplné nezastavi. A

Na frézovaci hlavé se nachazi dva voliCe pro zménu pfevodl na pozadovanou rychlost.
Spole¢né s voliCem rozsahu otacek, ktery je umistény na ovladacim panelu, tak muzete zvolit z
nasledujicich otacek vietene.

4.8 Volba otacek

Dulezitym faktorem pfi frézovani je spravna volba otacek. Otacky urcuji feznou rychlost, kterou
bfity frézy fezou obrobek. Spravnou volbou Ffezné rychlosti se zvySuje zivotnost nastroje a
optimalizuje se vysledek prace.

Optimalni fezna rychlost v podstaté zavisi na materialu obrobku a na materialu nastroje. S
nastroji (frézami) ze slinutych karbid( nebo fezné keramiky Ize pracovat s vy$Simi rychlostmi
fezani nez s nastroji z vysoce legované rychlofezné oceli (HSS). Spravné fezné rychlosti
doséhnete vhodnou volbou otacek.

Vhodnou Feznou rychlost pro svlj nastroj a obrabény materidl naleznete v nasledujicim
prehledu smérovych hodnot nebo v knize tabulek (napf. Tabulka kov(, Europa Lehrmittel, ISBN
3808517220).

Potfebné otacky Ize vypocitat podle nasledujici rovnice:

'V
ntxd

n = otacky v ot/min

V = feznd rychlost v m/min

d = prlimér nastroje vm

4.8.1 Standardni hodnoty pro fezné rychlosti

[m/min] s rychlofeznou oceli a tvrdokovem pfi nesousledném frézovani

Vytvrzena sli-
. . & 15 Yies tina hliniku
Nastroj Ocel Seda litina o

Slitina

hliniku
Valcové a Celni valcové frézy [m/min] 10-25 10-22 150 - 350
Podsoustruzené tvarové frézy [m/min] 15-24 10-20 150 - 250
Nozova hlava s rychlofeznou oceli [m/min] 15-30 12-25 200 - 300
Nozova hlava s tvrdokovem [m/min] 100 - 200 30-100 300 - 400

Z toho vyplyvaji nasledujici smérné hodnoty pro otacky v zavislosti na priméru frézy, typu frézy
a materialu.
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Slitina hliniku
Prmér nastroje [mm] Ocel _ Seda Iltlna_ tvrzena 150 -
valcové a 10 - 25 m/min 10 - 22 m/min 350_
&elni valcové frézy m/min
Rychlost [ot/min]
35 91 - 227 91 - 200 1365 - 3185
40 80-199 80 -175 1195 - 2790
45 71-177 71 - 156 1062 - 2470
50 64 - 159 64 - 140 955 - 2230
55 58 - 145 58 - 127 870 - 2027
60 53-133 53-117 795 - 1860
65 49 - 122 49 - 108 735-1715
Slitina hliniku
oL ) Ocel Seda litina tvrzena 150 -
Prameér nastroje 15 - 24 m/min 10 - 20 m/min 250
[mm] Tvarové frézy m/min
Rychlost [ot/min]
4 1194 - 1911 796 - 1592 11900 - 19000
5 955 - 1529 637 - 1274 9550 - 15900
6 796 - 1274 531 - 1062 7900 - 13200
8 597 - 955 398 - 796 5900 - 9900
10 478 - 764 318 - 637 4700 - 7900
12 398 - 637 265 - 531 3900 - 6600
14 341 - 546 227 - 455 3400 - 5600
16 299 - 478 199 - 398 2900 - 4900
£
<
NI
ol
[a)]
3
§I
3
=
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4.8.2 Doporucené otacky pro spiralové vrtaky HSS — Eco

y Pramér vrtaku Chlazeni 3)
Material
2 3 4 5 6 7 8 9 10
1
Nelegovana ocel, n" | 5600 | 3550 | 2800 | 2240 | 2 000 | 1 600 | 1400 | 1250 | 1120 c
az 600 N/mm2 £2 | 0,04 |0,063| 0,08 | 0,10 |0,125]0,125| 0,16 | 0,16 | 0,20
Konstrukeni ocel, legovand, n | 3150|2000 |1600]| 1250 | 1000 | 900 | 800 | 710 | 630 -
zuslechténa, do 900 N/mm f 10,032] 0,05 |0,063| 0,08 | 0,10 | 0,10 | 0,125 0,125 | 0,16
Konstrukéni ocel,legovand, n |2500|1600| 1250 | 1000 | 800 | 710 | 630 | 560 | 500 o
zuslechténa, do 1200 N/mm  10,032] 0,04 | 0,05 |0,063] 0,08 | 0,10 | 0,10 | 0,125 0,125
Nerezové oceli do 900 N/mm2 | N | 2000 | 1250 | 1000 | 800 | 630 | 500 | 500 | 400 | 400
; ) Olej
napf. X5CrNi18 10 f 10,032| 0,05 |0,063| 0,08 | 0,10 | 0,10 | 0,125 0,125 | 0,16
1): Otacky [ n] v ot/min
2): Posuv [ f]v mm/ot.
3): Chlazeni: E = emulze; olej = fezny olej
O VySe uvedené informace jsou standardni hodnoty. V nékterych pfipadech bude vhodné
jejich zvySeni nebo snizeni.
O P¥i vrtani byste méli pouzivat chladici kapalinu.
O U nerez materialt (napf. VA nebo NIRO plechy) neprovadéijte dal¢ikovani, vrtak by se
rychle otupil.
O Obrobek musi byt vzdy fadné upnuty pomoci vhodného upinaciho zafizeni (napf. strojni
svérak).
INFORMACE

Treni béhem procesu fezani zplsobuje, Ze se bfity noZe zahfivaji na vysokou teplotu. P¥Fi
frézovani je proto nutné nastroj chladit. Chlazenim pomoci vhodné chladici kapaliny / maziva
dosahnete lepSiho pracovniho vysledku a delSi zivotnosti nastroje.

INFORMACE

Jako chladici kapalinu pouzZivejte pouze vodou rozpustné, k Zivotnimu prostfedi Setrné emulze,
které naleznete ve specializovanych obchodech.

Dbejte na opétovné jimani pouzité chladici kapaliny. Dbejte na Setrnou likvidaci pouzitych
chladicich kapalin a maziv. Respektujte pokyny pro likvidaci od vyrobce chladici kapaliny.

4.9 Jemny rucni prisuv pinoly

=» Otocte Sroub aktivace jemného pfisuvu (1).
Paka pinoly se bude pohybovat ve sméru
frézovaci hlavy a aktivuje spojku jemného
posuvu.

=) Otacenim rucniho kola jemného pfisuvu (2)
pohybuijte pinolou v poZadovaném sméru.

Obr.4-4:  Sroub
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4.10 Rucéni posuv pinoly pomoci paky
POZOR!

Abyste mohli pouzit paku pinoly, musi byt spojka jemného prisuvu uvolnéna. Pohyb
paky vietena pfi zapnutém jemném posuvu muze zpUsobit poskozeni spojky.

=» Povolte $roub jemného pfisuvu 15> ,0br.4-4:Sroub” na strané 28. P&ka pinoly se bude
pohybovat ve sméru od frézovaci hlavy a deaktivuje spojku jemného pfisuvu.

4.10.1 Doraz vrtaci hloubky

PFi vrtani vice otvoru se stejnou hloubkou mizete
pouzit doraz vrtaci hloubky.

Obr.4-5:  Doraz vrtaci hloubky

4.11 Naklopeni frézovaci hlavy

Frézovaci hlavu je moZzné naklapét vpravo nebo

vlevo. Pfed tim je tfeba povolit tfi zajiStovaci

Srouby.

=» Naklopte frézovaci hlavu do poZzadované
polohy.

=) Znovu utahnéte upinaci Srouby (1).

POZOR!

Frézovaci hlavu Ize naklopit i do vétSiho uhlu.
V takovém pripadé vSak dojde k uniku
prevodového oleje.

Obr.4-6:  Upinaci $rouby

POZOR!

Pokud jsou zajistovaci Srouby upiné vysroubované, muze frézovaci hlava spadnout.

Pii naklapéni vrtaci hlavy proto vzdy Srouby povolte pouze tak, aby Slo hlavu naklopit.
Po nastaveni spravného uhlu zajiStovaci Srouby opét utahnéte.

MB4_MB4D_CZ_4.fm
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4.12 Rezani zavita

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

OPTimi_
MB 4

ou b

Obr.4-7:  Rezani zavitl

Poz. | Nazev Poz. | Nazev (némecky)
22 | Koncovy spinag provozniho rezimu 19 | Provozni rezim
23 | Koncovy spinac prepnuti sméru otaceni 16 | Smér otaceni vietene
25 | Hloubkovy doraz 7 | Aktivace jemného pfisuvu pinoly

=% Zvolte provozni rezim fezani zavitt (19).

=) Doraz vrtaci hloubky (25) nastavte na pozadovanou hloubku.

=) Spustte otaceni vietene stisknutim tlacitka pro pozadovany smér otaceni (16).
=» Posunte pinolu doll pomoci paky pinoly, dokud zavitnik nezajede do obrobku.

Zavitnik tak vyjede z obrobku. Po dosazeni nastavené hloubky dojde ke zméné sméru otaceni
vietene. Zavitnik tak vyjede z obrobku. Po Uplném navratu pinoly do pGvodni polohy (22) dojde
k zastaveni vietene. Nyni mlzete provést dalSi fezani zavitu.

POZOR!

Pfed fezanim zavitd musi byt pinola v nejvy$si poloze, aby doSlo k aktivaci spinaciho bodu
(22).

Jemny pfisuv pinoly musi byt deaktivovany.

413 MB 4 D - Integrovany digitalni méri¢ polohy DRO 6

Digitalni méfi¢ polohy DRO 6 tvofi ve spojeni s externimi senzory presny méfici systém.
Digitalni odméfovani polohy slouzi vyhradné ke zpracovani a vizualizaci polohovych a
rychlostnich hodnot pfi obrabéni.

MB4_MB4D_CZ_4.fm
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Obr.4-8: MB4D

4.13.1 DRO 6 - Funkce tlacitek

MASCHINEN - GERMANY

Funkce klaves F1 az F5 odpovidaji funkcim zobrazenym na obrazovce v pfisludnych pozicich.

Symbol Popis

Funkce

Nastaveni osu X na nulu nebo zadani
hodnoty.

Stisknéte tlacitko: Obnoveni hodnoty osy X.

Dlouhé stisknuti: Pfistup do rezimu nastaveni
pro hodnotu osy X.

Nastaveni osu Y na nulu nebo
nastaveni hodnoty.

Stisknéte tlacitko: Obnoveni hodnoty osy Y.

Dlouhé stisknuti: Pfistup do rezimu nastaveni
pro hodnotu osy Y.

Nastaveni osy Z na nulu nebo
nastaveni hodnoty.

Stisknéte tlacitko: Obnoveni hodnoty osy Z.

Dlouhé stisknuti: Pfistup do reZimu nastaveni
pro hodnotu osy Z.

Pfepolet mezi metrickymi a
imperialnimi jednotkami.

Pfepo€et mezi metrickymi a imperialnimi
jednotkami. Stav vybrané jednotky zUstava
uloZen i po vypnuti zafizeni.

Nastaveni parametru

Podrzte: Pristup k nastaveni parametrd.

Dold.

Prejdéte doll. Pfesune kurzor do nasledujiciho
pole smérem dold.

Prejdéte doprava

Pfesurnite kurzor doprava.
Vyberte aktualni hodnotu parametru.

Vybér

Zobrazuje aktualni parametry.

Vyberte aktualni hodnotu, kterou chcete
nastavit.

MB4_MB4D_CZ_4.fm
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Symbol Popis Funkce

. Zrusit zadani hodnoty.
Zrusit
Ukoncete nastaveni parametrt (bez ulozeni).
- Potvrdit Potvrdte zadani hodnoty.
. . UloZte parametry a ukon&ete nastaveni
UloZeni a ukonceni .
parametru.

4.13.2 Popis funkce

Nulova poloha osy

Resetuje hodnoty soufadnicovych os na nulu, kdyz je digitalni displej v normalnim rezimu
zobrazeni.

O Kratce stisknéte tlacitko , pro vynulovani hodnoty osy X.

O Kratce stisknéte tladitko - pro vynulovani hodnoty osy Y.

O Kratce stisknéte tlacitko , pro vynulovani hodnoty osy Z.

Nastaveni hodnoty osy

Pokud je digitalni displej v normalnim rezimu zobrazeni, Ize zadat pfednastavené hodnoty pro
soufadnicove osy.

Priklad: Nastavte hodnotu na ose X na -12 345.

O Drzte tlagitko Stisknutim tlacitka vstoupite do rezimu pfedvoleb osy X. Hodnota
osy X se poté na obrazovce zobrazi Cervené.

O Pohybujte kurzorem pomoci klaves - a - pro zadavani poZadovanych
M2ETAE[TZET 28
Cislic stisknéte jednu po druhé ENEHCEESERCI ERCMCIENENE . Pak stisknéte - pro
3 131 G110 81 IR B3 B0 ol 2
rr—lrnTlrnalt
potvrzeni vybéru.

O Stisknéte tlagitko - k potvrzeni procesu. Hodnota na ose X se nyni zobrazuje jako
»~12 345",

O Stisknutim tlacitka - Proces zadavani je béhem zadavani prerusen.
Piepinani soufadnicovych jednotek mezi mm a palci

Stisknéte tlacitko - pro pfepinani mezi souradnicovymi jednotkami milimetry a palce.

4.13.3 Ukladani hodnot souradnic

Po vypnuti digitalni displej automaticky uklada hodnoty soufadnic os XYZ. Tyto hodnoty budou
obnoveny pfi dal§im zapnuti.

MB4_MB4D_CZ_4.fm
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4.13.4 Podsviceni LCD v rezimu spanku

Pro prodlouzeni Zivotnosti LCD obrazovky se podsviceni automaticky ztlumi a po 30 minutach
ne€innosti a nezménénych hodnotéach tfi os se aktivuje rezim spanku. Displej se automaticky
aktivuje stisknutim tla¢itka nebo pohybem osy.

4.13.5 Nastaveni parametru
Volitelné typy senzord: CSD201 / CSD205 / CSD225 / CSD501 / CSD505 / CSD510

Symboly na obrazovce:

@ Zobrazi se osa. O Osa se nepouziva. » Symbol psani.

= Smér pogitani: Vpred. == Smér poéitani: Vzad.

Rozliseni displeje:

K dispozici jsou nasledujici rozliSeni obrazovky:

O 0,001 mm /0,005 mm: 3 desetinna mista
O 0,01 mm/ 0,05 mm: 2 desetinna mista
O 0,1 mm: 1 desetinné misto

Upozornéni: PFi pouZiti palcovych jednotek se zobrazuje 5 desetinnych mist.

»»Display Switch

o
CSD201

+
0.005mm

Sensor
Direction

Display Resolution

Obr.4-9:

o

MB4_MB4D_CZ_4.fm

Na hlavnim rozhrani podrzte tlagitko Stisknutim zobrazite nastaveni parametr(.
Stisknéte tlacitko - pro zruSeni nastaveni a navrat do hlavniho rozhrani. Stisknéte
tlacitko - pro zruseni nastaveni a navrat do hlavniho rozhrani.

Na obrazovce nastaveni parametr( stisknéte - pro pfepinani mezi zalozkami
parametrud. Stisktéte - pro pfistup na pfisluSnou zalozku nastaveni. S tlagitkem

- Opustte stranku nastaveni.

) V rezimu nastaveni stisknutim tlacitka - pfesunite kurzor a kursorem vyberte
pFisluSny parametr.

Stisknéte tladitko - chcete-li zménit voliteIné parametry. Pak stisknéte tlacitko

-, pro potvrzeni zmén uloZte nastaveni a ukoncete rozhrani pro konfiguraci
parametrd.

MB4 | MB4D
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4.13.6 Pripojeni DRO 6
Tti konektory D-Sub-9 pro senzory

Prifazeni pini senzoriim

Cislo koliku 1 23|45 |6|78|9

TTL Signal \' [B-| \ |[B+ 0V |\ |A-|A+|5V

Napajeci napéti

Napajeci rozhrani digitalni zobrazovaci jednotky vyuziva konektor 5,5 x 2,5 mm, ktery
podporuje napajeni stfidavym/stejnosmérnym proudem o napéti 15 — 40 V a vykonu 10 watt(.
Kladna svorka je uvnitf a zapornéa svorka je vné.

MB4_MB4D_CZ_4.fm
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5 Udrzba

V této kapitole naleznete dulezité informace tykajici se:

QO kontroly,
QO udrzby a
O opravy
stroje.

POZOR!

Radné provadéna a pravidelna udrzba je zakladnim predpokladem pro:
O bezpeénost provozu,

O bezporuchovy provoz,

O dlouhou zivotnost stroje a

O kvalitu vyrabénych vyrobka.

Také zafizeni od jinych vyrobct musi byt v optimalnim stavu.

5.1 Bezpecnost

VAROVANI!

K nasledkiim nespravné udrzby a opravy patfi:
O Nebezpedi vaznych poranéni obsluhy stroje,
O Nebezpeci poSkozeni stroje.

Udrzbu a opravy vrtaéky a frézky smi provadét pouze kvalifikovany personal.

5.1.1 Priprava

VAROVANI!

Na vrtacko-frézce provadéjte udrzbu jen tehdy, jestlize je odpojena od elektrického

napajeni.
1> Vypnuti a zajidténi stroje na strané 15
Pfipevnéte na stroj vystrazny Stitek.

5.1.2 Opétovné uvedeni do provozu

Pfed opétovnym uvedenim stroje do provozu provedte bezpeénostni kontrolu.
1 Bezpecnostni kontroly na strané 13

VAROVANI!

Pred zapnutim stroje se presvédcéte, ze nehrozi zddné nebezpeéi osobam a ze stroj neni

nijak poSkozeny.

MB4_MB4D_CZ_5.fm
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5.2 Kontrola a udrzba

Druh a rozsah opotfebeni zavisi do znaéné miry na individualnim pouziti a provoznich
podminkach. Z toho duavodu plati vSechny intervaly pouze pro schvalené podminky pouziti

stroje.

Interval Kde? Co? Jak?

Zacatek =» 1= Bezpecénostni kontroly na strané 13

prace, po

kazdé udrzbé .

&i opravé Vrtacko-

frézka
po kazdé
udrzbé nebo
opraveé

Zacatek =» Namazte v§echny vodici drahy.

prace, po

kazdé udrzbé L

¢i opravé Rybinova |\ ni

vedeni

po kazdé

udrzbé nebo

opraveé

1x tydné Krlz?vy Mazani -> Promaze'Jte v_sechny holé oceloye plochy. Pouzijte

stul motorovy olej bez obsahu kyselin.
=» Zkontrolujte mnozstvi pfevodového oleje. Hladina oleje
musi byt uprostfed kontrolniho okénka.
Olejoznak
—— Prevo- .

1x tydné dovka Stav oleje
E
0
NI
OI
[a)]
o
=
FEI
=

Cz MB4 | MB4D
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Interval Kde? Co? Jak?
=» Pfi vyméné oleje pouzijte vhodnou sbérnou nadobu
s dostatenym objemem.
=» Vrtacko-frézku nechejte nékolik minut bézet - olej se
ohfeje a bude lehce vytékat z vypoustéciho otvoru.
=>» VysSroubujte vypoustéci Sroub.
I Provozni kapaliny na strané 17
-
Vypoustaci sroub oleje S |
Poprvé po
200 provoznic
h hodinach, Prevo- Vyména
poté kazdych dovka oleje
2000 provozn
ich hodin
Odvzdusnovaci otvor /
Plnici otvor
Obr.5-2: frézovaci hlavy
=>» Namazte vSechny maznice strojnim olejem, nepouzivejte
tlakové maznice.
I Provozni kapaliny na strané 17
- Vrtacko- -
1x tydné frézka Mazani
Abb.5-3: Maznice
Kazdy mésic Maznice | Mazani -> Namagte vseghny maznice strojnim olejem, nepouzivejte
tlakové maznice.
) =» Pevné upnéte frézovaci hlavu.
2 x ro¢né Na:;;"; M| Mazani =» Odstrarite kryt na sloupu stroje.

=>» Namazte ozubena kola.

Y

Verze 2 - 2026-4-7
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Interval Kde? Co? Jak?
ZvétSenou vali ve vietenech kfizového stolu Ize zmensit
sefizenim matic vietene. Matice vietene sefidite tak, ze bok
zavitu matice vietene zmensite sefizovacim Sroubem.
Matice - , ;oo . , .
vietene Po sefizeni musi zuUstat zachovan snadny chod po celé
Podle potfeby | | ws \eho | Sefizen pojezdové draze, v opacném piipadé se podstatné zvysi
stolu opotfebeni kvuli tfeni mezi matici vietene a vietenem.
K sefizovacimu Sroubu matice vietene osy Y se dostanete
zezadu, k sefizovacimu Sroubu matice vietene osy X pak
z levé nebo pravé strany kfizového stolu.
KFizovy stil —
Sefizovaci Sroub klinové listy
osy X vpravo
Sefizovaci Sroub klinové listy /
. Klinové Sefizeni osy Y vpfedu
Podle potreby .
listy OsaXaY
Obr.5-4: Kf¥izovy stul
=>» Otacejte sefizovacim Sroubem pfislusné klinové listy po
sméru hodinovych ruci¢ek. Klinova lista se zasune dale
a zmensi se tak vule ve vodici draze.
=» Zkontrolujte nastaveni. Pfislusna vodici draha musi byt
po sefizeni stale lehce pohybliva, ale se stabilnim
vedenim.
. Klinova Sefizeni =>» Postupujte stejné, jak je popsano v bodé ,Sefizeni osy X
Podle potfeby - «
lista OsaZ avYe"

INFORMACE!

LozZiska vietene jsou trvale namazana. Mazani béhem intervall udrzby proto neni nutné.

MB4_MB4D_CZ_5.fm
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5.3 Opravy

5.3.1 Opravnény pracovnik zakaznického servisu

Vyzadejte si jej prostfednictvim vaSeho prodejce. Pro vSechny opravy vyzadujte opravnény

na www.bow.cz/servis.

Prvni hanacka BOW, s.r.o.

K Mrazirnam 1334/14

77900 Olomouc

servisniho technika Ize vyZadat pouze prostfednictvim vadeho specializovaného prodejce.

Jestlize opravu provadi Vas kvalifikovany personal, tak se musi dodrzovat tento navod
k obsluze.

Nepfejimame zodpovédnost a zaruku za Skody, které vzniknou disledkem nedodrzeni tohoto
navodu k obsluze.

Pro opravy pouzivejte:
O pouze bezvadné a vhodné naradi,
Q jen originalni nahradni dily nebo dily, které byly vyslovné schvaleny vyrobcem.

MB4_MB4D_CZ_5.fm
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Viskozita

. Oznaceni dle = @
DIN 51519
Mazivo znacen d ﬁARAMD @ @ Mobil
mm?/s (cSt)
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 680 CLP 680 - Aral Degol BG 680 XP 680 EP 680 636 680
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 460 CLP 460 Paramo CLP 460 Aral Degol BG 460 XP 460 EP 460 634 460
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 320 CLP 320 Paramo CLP 320 Aral Degol BG 320 XP 320 EP 320 632 320
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 220 CLP 220 Paramo CLP 220 Aral Degol BG 220 XP 220 EP 220 630 220
. Lo BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
Pfevodovy olej VG 150 CLP 150 Paramo CLP 150 Aral Degol BG 150 XP 150 EP 150 629 150
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 100 CLP 100 Paramo CLP 100 Aral Degol BG 100 XP 100 EP 100 627 100
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 68 CLP 68 - Aral Degol BG 68 XP 68 EP 68 626 68
NUTO H 46 Mobil DTE Shell Tellus
VG 46 CLP 46 - Aral Degol BG 46 BP Bartran 46 (HLP 46) o5 S 46
NUTO H 32 Mobil DTE Shell Tellus
VG 32 - Aral Degol BG 32 BP Bartran 32 (HLP 32) 24 S 32
Aral FDP 00 (Na-ver- BP Enerarease FIBRAX EP Mobilux EP Shell Alva-
Prevodovy tuk G 00 H-20 Mogul AOO seift) Aralub MFL 00 9 370 (Na-ver- nia GL 00
. . PR-EP 00 . 004 . .
(Li-verseift) seift) (Li-verseift)
Vodéodolné mazivo pro
namahana valiva Mogul LV 1/LV 2 Mobilux EP 0
loZiska
) Shell Alva-
Tuk pro valiva loZiska K3 K-20 (i Mogul LA 2 Aralub HL 3 BP Energrease | pracON3 | Mobilux3 | niaR 3 Alva-
verseift) LS 3 .
nia G 3
. . . . BP ESSO Febis | Mobil Vactra | Shell Tonna
Olej pro kluzna vedeni VG 68 CGLP 68 Paramo KV 68 Aral Deganit BWX 68 Maccurat D68 K68 Oil No.2 32 M 68
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6 Nahradni dily

6.1 Objednani nahradnich dilt

PFi objednani nahradnich dill uvedte nasledujici:
Sériové Cislo

Oznaceni stroje

Datum vyroby

Objednaci Cislo

0000

6.2 Schéma zapojeni
Aktualni schéma zapojeni se nachazi v elektrorozvadéci.

milling-parts-preface_CZ.fm
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6.3 Rozpadova schémata

A Frézovaci hlava1z 6

_CZ_parts.fm

MB4-3338451_MB4D-3338448_CZ
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B Frézovaci hlava2z 6

__parts.fm

MB4-3338451_MB4D-3338448_CZ
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C Frézovaci hlava 3z 6

parts.fm
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D Frézovaci hlava4z 6

_parts.fm
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E Frézovaci hlava 5z 6

e

parts.fm
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F Frézovaci hlava 6 z 6

MASCHINEN - GERMANY

MB4 | MB4 - Seznam nahradnich dill - Frézovaci hlava | 3338451 | 3338448
Poz. Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
1 Gehause Housing 1 033384510101
2 Pinole Sleeve 1 033384510102
CPL Pinole komplett Sleeve complete 1 0333845101CPL
3 Dichtung Seal 1 033384510103
4 Kegelrollenlager Taper roller bearing 1 30207 J2Q 04033009
-§. 5 Frasspindel Milling spindle 1 033384510105
g 6 Klemmmutter Clamping nut 1 033384510106
S 7 Kegelrollenlager Taper roller bearing 1 30206 J2_Q 04033007
’C‘) 8 Nutmutter Grooved nut 1 033384510108
' 9 Sicherungsscheibe Safety washer 1 DIN 981 - MB6.4 033384510109
% 10 Zahnrad Gear 1 033384510110
Q 11 Platte Plate 1 033384510111
"D.’ 12 Kugellager Ball bearing 3 6007-2Z 0406007R
3 13 Sicherungsring Retaining ring 1 DIN472-62x2 042SR62I
s 14 Passfeder Fitting key 2 DIN 6885/5x5x14 042P5516
‘u—)' 16 Sicherungsring Retaining ring 1 DIN 471 - 35x1,5 042SR35I
3 18 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 5 1ISO 4762 - M5x12
3 19 Kugellager Ball bearing 3 6202-2Z 0406202R
3 20 Welle Shaft 1 033384510120
g 21 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885 - 5x5x45 042P5550
MB4 | MB4D Ccz
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MB4 | MB4 - Seznam nahradnich dilG - Frézovaci hlava | 3338451 | 3338448
Poz. Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
22 Zahnrad Gear 1 033384510122
23 Passfeder Fitting key 2 DIN 6885/5x 5x50 042P5550
24 Sicherungsring Retaining ring 2 DIN 471 - 18x1,2 042SR18W
25 Kugellager Ball bearing 3 6003 0406003R
26 Sicherungsring Retaining ring 2 DIN472-35x 1,5 042SR35W
27 Welle Shaft 1 033384510127
28 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885 -5 x5 x 25 033384510128
29 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885 -5 x5 x 12 042P5512
30 Zahnrad Gear 1 033384510130
31 Abstandring Spacer ring 1 033384510131
32 Welle Shaft 1 033384510132
33 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885 -5 x5 x 20 042P5520
34 Motor Motor 1 03338451M1
35 Gehause Housing 1 033384510135
36 Flansch Flange 1 033384510136
37 Welle Shaft 1 033384510137
38 Schraube Screw 3 1ISO 10642 - M6x20
39 Gehause Housing 1 033384510139
40 Feder Spring 1 033384510140
41 Zahnrad Gear 1 033384510141
42 Buchse Bush 1 033384510142
43 Schraube Screw 1 033384510143
44 Schneckenrad Worm gear 1 033384510144
45 Nabe Handle base 1 033384510145
46 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885 -8 x 7 x 20 042P8720
47 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 6 ISO 4762 - M8 x 20
48 Griffschraube Screw 1 033384510148
49 Handrad Handle 1 033384510149
50 Welle Shaft 1 033384510150
51 Flansch Flange 1 033384510151
52 Skalenring Scale ring 1 033384510152
53 Griff Grip 1 033384510153
54 Griffschraube Grip screw 1 033384510154
55 Klemmbolzen Clamping bolt 1 033384510155
56 Klemmbolzen Clamping bolt 1 033384510156
57 Schraube Screw 1 033384510157
58 Zahnrad Gear 1 033384510158
59 Halter Holder 1 033384510159
60 Innensechskantschraube Hexahon socket screw 1 1ISO 4762 - M8 x 30
61 Buchse Bushing 1 033384510161
62 Sechskantmutter Hexagon screw 1 033384510162
63 Gewindestange Graduated rod 1 033384510163
64 Endanschiag Limited block 1 033384510164
65 Spannstift Spring pin 1 3x16 033384510165
66 Schraube Screw 1 033384510166
67 Welle Shaft 1 033384510167
68 Scheibe Washer 4 DIN 125 -A 13
69 Schalthebel Control lever 1 033384510169
70 Platte Plate 1 033384510170
71 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 1 ISO 4762 - M4 x 8
72 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 2 1ISO 4762 - M8 x 12
73 Welle Shaft 1 033384510173
74 Schalthebel Control lever 1 033384510174
75 Hilse Sleeve 1 033384510175
76 Platte Plate 1 033384510176
77 Hebel Lever 3 033384510177
78 Zahnrad Gear 1 033384510178
79 Abdeckung Cover cap 1 033384510179
80 Innensechskantschraube Hexagon screw 6 1ISO 4762 - M8 x 55
81 Zahnrad Gear 1 033384510181 =
82 Zahnrad Gear 1 033384510182 b
83 Dichtung Seal 2 12x22x7 033384510183 G
84 Olschauglas Oil glass 1 0343143 :'I
85 Zahnrad Gear 1 033384510185 O,
89 Label Label 1 033384510189 )
90 Hebel Lever 1 033384510190 3
91 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 1 1ISO 4762 - M8 x 16 §
92 Gewindestift Grub screw 2 1SO 4026 - M6 x 12 A
96 Zahnrad Gear 1 033384510196 &
97 Schaltknopf Control knob 2 033384510197 §|
98 Zeiger Indicator 3 033384510198 o
100 Sechskantschraube Hexagon screw 1 0333845101100 %
101 Innensechskantschraube Hexahon socket screw 1 1ISO 4762 - M3 x 16 3
102 Scheibe Washer 1 DIN 125-A 3,2 FE
=
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MB4 | MB4 - Seznam nahradnich dill - Frézovaci hlava | 3338451 | 3338448
Poz. Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. Cislo
103 Feder Spring 1 0333845101103
106 Zeiger Indicator 2 0333845101106
107 Niet Rivet 4 0333845101107
110 Zahnrad Gear ] 0333845101110
112 Spannstift Spring pin 2 ISO 8752 -5 x 40 0333845101112
113 Zahnrad Gear 1 0333845101113
114 Anzugstange Drawin bar 1 0333845101114
125 Lafter Fan 1 0333845101125
126 Deckel Cover 1 0333845101126
127 Mikroschalter Micro switch 2 03338451SQ2
128 Dichtung Seal 2 35x45x10 0333845101128
129 Stopfen Plug 2 0333845101129
155 Gewindestift Grub screw 1 0333845101155
156 Stahlkugel Steel ball 1 0333845101156
157 Feder Spring 1 0333845101157
G Ochranny kryt vietene
MB4 | MB4D - Ochranny kryt vietene | 3338451 | 3338448
Poz. Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. Cislo
115 Innensechskantschraube Socket head screw 1 GB 70-85 - M6 x 10
116 Scheibe Washer 1
117 Innensechskantschraube Socket head screw 2 GB 70-85 - M6 x 16
118 Randelschraube Knurled screw 1
119 Halterung Fixture 1 0302024149CPL
120 Mikroschalter Microswitch 1 033384511B5
121 Platte Plate 1
122 Alu- Profil Aluminium profile 1
123 Spindelschutz Spindle guard 1 0302024153CPL
124 Schraube Screw 2 GB819-85/M5x8
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Sloup

MB4 | MB4D - Sloup | 3338451 | 3338448

Poz. Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
2 Saule Column 1 033384510402
4 Fraskopfhalterung Milling head holder 1 033384510404
5 Keilleiste Wedge bar 1 033384510405
6 Stellschraube Keilleiste Wedge bar setting screw 2 033384510406
12 Handhebel Handle lever 3 033384510412
14 Spindelmutter Saule Column spindle nut 1 033384510414 »E
15 Halter Bracket 1 033384510415 5
16 Abdeckung Cover 1 033384510416 2
7 Schraube Screw 3 M8x20 B
19 Stift Pin 3 5x35 o
22 Klemmhebel Clamping lever 2 033384510422 %
23 Sicherungsscheibe Lock washer 4 16 3
24 Scheibe Washer 4 16 g
25 Schraube Screw 4 M16x60 3
26 Scheibe Washer 1 033384510426 s
27 Schraube Screw 1 M12x35 EI
54 Lagerbock Lagerbock 1 033384510454 b
55 Welle Shaft 1 033384510455 3
56 Schneckenrad Worm gear 2 033384510456 2
57 Kugellager Ball bearing 2 6004.2Z 040600427 g

MB4 | MB4D
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MB4 | MB4D - Sloup | 3338451 | 3338448
Poz. Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. Cislo
58 Sicherungsring Retaining ring 1 033384510458
59 Flansch Flange 1 033384510459
59-1 Kupplung Clutch 1 0333845104591
60 Spindel Spindle 1 033384510460
61 Kugellager bearing 2 51104 04051104
62 Passfeder key 2 6x20
63 Sicherungsring Lock washer 1 20 033384510463
64 Klemmmutter Lock nut 1 M20x1,5 033384510464
65 Schraube Screw 7 M6x20
66 Scheibe Washer 2 033384510466
67 Schraube Screw 1 M6x16
68 Schraube Screw 1 033384510468
69 Handgriff Handle 1 033384510469
70 Schraube Screw 1 033384510470
71 Nutenschraube Slot screw 3 M14x55 033384510471
72 Scheibe Washer 3 14 033384510472
73 Sechskantmutter Hexagon nut 3 M14 033384510473
74 Faltenbalg Bellow 1 033384510474
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J Krizovy stul

_parts.fm
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MB4 | MB4D - Seznam nahradnich dilt - KFiZzovy stal | 3338451 | 3338448
Poz. Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
1 Maschinenfuss Machine base 1 033384510501
3 Flansch Flange 1 033384510503
6 Stellschraube Keilleiste Wedge bar setting screw 3 033384510506
7 Lager Bearing 4 033384510507
8 Spindel Kreuztisch Y Achse Y axis cross table spindle 1 033384510508
9 Handrad Kupplung Hand wheel clutch 3 033384510509
10 Skalenring Scale ring 3 033384510510
11 Handrad Hand wheel 3 033384510511
12 Handgriff Handle 3 033384510512
13 Handgriff Schraube Handle screw 3 033384510513
18 Schraube Screw 4 M8x25
20 Schraube Screw 2 033384510520
21 Oler QOil cup 3 8 0340114
22 Klemmbhebel Clamping lever 4 0333845122
31 Stift Pin 6 8x30 033384510531
32 Einschraubverschraubung Screw-in fitting 1 033384510532
35 Kreuzschlitten Cross slide 1 033384510535
36 Frastisch Milling table 1 033384510536
37 Spindelmutter X-Achse X axis spindle nut 1 033384510537
38 Spindelmutter Y-Achse Y axis spindle nut 1 033384510538
39 Lagerbock Tisch rechts Bearing bracket table right 1 033384510539
40 Lagerbock Tisch links Bearing bracket table left 1 033384510540
41 Spindel Kreuztisch X Achse X axis cross table spindle 1 033384510541
42 Schraube Screw 1 M6x16
43 Anzeiger fir Skala Scale indicator 1 033384510543
44 Scheibe Washer 2 6 033384510544
45 Schraube Screw 2 M5x20
46 Schraube Screw 1 M8x45
47 Schraube Screw 2 M8x15
48 Keilleiste X-Achse X axis wedge bar 1 033384510548
50 Nutenstein Anschlag T-Slot nut for stop 2 033384510550
51 Anschlagring Stop ring 2 033384510551
52 Keilleiste Y-Achse Y axis wedge bar 1 033384510552
53 Schraube Screw 2 M6x16
75 Faltenbalg Bellow 1 oder/or 03338450641
Gummiabdeckung Rubber cover 1 oder/or 03338165346
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MB4 - Ovladaci panel s tlacitky

MB4D - Ovladaci panel s tlacditky

MB4, MB4D - Ovladaci panel | 3338451 | 3338448

Poz. Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Ob;. Cislo
A3 1 MB 4 03338451A3
A3 1 MB 4 D 03338448A3
140 ) 1 MB4 0333845103140
140 Schaltbox Switch box 1 MB4D 0333844803140
135 Not-Halt-Schalter Emergency stop button 1 03338451SB1
139 Hauptschalter Main switch 1 03338451QF 1

DRO6 DROG6 Digitale Wegmessanzeige DROG Digital readout 1 integrated version 03035355DR0O6

g-push-button-panel_CZ.fm

DH40CT-DH40CTP-MB4_wirin
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MB4, DH40CT, DH40CTP - Integrovana fidici deska
Poz. Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
SO Hauptschalter Main switch 1 ZH 20 03338451QF1
Al Panel Panel 1 OPDO 03034356A1
M1 Antriebsmotor Drive motor 1 YD90L4/2 1.3/ 1.8 KW 03338451M1
A2 Integrierte Maschinensteuerung | Integrated machine control 1 MB4 03338451A2
S1 Not-Halt E- stop 1 HY57B-17 03338451SB1
S2 Bohrfutterschutz Chuck cover safety switch 1 QS7 03338451SQ1
A3 Drucktastenbedienpanel Touch panel 1 MB4 03338451A3
s3 Endschalter obere Endlage Limit SV‘SLZ?t;zper end 1 V 155-1C25
Endschalter unten, Position Limit switch down, position 033384515Q2
S4 ) ) 1 V 155-1C25
einstellbar adjustable

_CZ.fm

g-push-button-panel

DH40CT-DH40CTP-MB4_wirin
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7 Poruchy
71 Poruchy
Porucha PFicinal Reseni

mozné disledky

Stroj nelze spustit.

Nerespektujete pofadi zapinani.

I Zapnuti stroje na strané 24
Nechejte stroj zkontrolovat
kvalifikovanym personalem.

Nastroj se nadmérné
zahfiva.

Nespravné otacky.

Trisky nejsou odvadény z vyvrtu.
Tupy nastroj.

Prace bez chladici kapaliny.

Zvolte jiné otacky, rychlost posuvu
je pfili§ vysoka.

Nastroj Castéji vytahuijte.

Nastroj nabruste nebo pouzijte
novy nastroj.

Pouzijte chladici kapalinu.

Upinaci kuzel nelze zasunout
do kuzele pinoly.

Nedistota, tuk nebo olej na
kuzelovité vnitini strané pinoly
nebo na upinacim kuzelu.

Povrchy peclivé oCistéte.
UdrZujte povrchy bez mastnoty.

Upinaci kuzel nelze vytlagit.

Upinaci kuzel MK 4 se tepelné
smrstil na Morse kuzelu.

Stroj nechte bézet dvé minuty na
nejvyssi otacky, aby se zahfal,

a teprve poté se pokuste opét

o demontaz.

Motor nebézi.

Vadné pojistky.

Nechejte stroj zkontrolovat
kvalifikovanym personalem.

Chvéni vietena s naslednym
hrubym povrchem obrobku

Obrabéni pfi sousledném
frézovani neni mozné za
soucasnych provoznich podminek.
Upinaci paky os pohybu nejsou
utaZené.

Uvolnéné upinaci klestiny,
uvolnéné sklicidlo pro vrtak,
povolena utahovaci ty€.

Tupy nastroj.

Obrobek neni fadné upevnény.
PFilis velka vlle loZisek.

Vieteno se pohybuje nahoru
a dold.

Provedte nesousledné frézovani.

Utahnéte upinaci paky.

Zkontrolujte, dotahnéte.

Nastroj nabruste nebo pouzijte
novy nastro;j.

Pevné upnéte obrobek.
Sefidte vili loZisek nebo je
vyménte.

Sefidte vli loZisek nebo je
vymeérite.

Jemny pfisuv pinoly
nefunguje.

Jemny pfisuv pinoly neni
aktivovany.

Spojka jemného pfisuvu neni
v zabéru, nebo je zaspinéna,
opotfebovana &i vadna.

=" Jemny ruéni pfisuv pinoly na
strané 28
Vycistéte ji nebo ji vymérite.

MB4_MB4D_CZ_7.fm
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8 Priloha

8.1 Autorska prava

Tato dokumentace je autorsky chranéna. Z ni vyplyvajici prava, zejména pravo prekladu,
dotisku, odejmuti obrazkl, radiového vysilani, reprodukce fotomechanickou nebo podobnou
cestou a uloZeni v zafizenich na zpracovani dat zlstavaji vyhrazena, a to i pfi pouziti
v ¢asteCném rozsahu.

Technické zmény jsou vyhrazeny.

8.2 Terminologie

Pojem Vysvétleni
KFizovy stul PFilozna plocha, upinaci plocha pro obrobek s pojezdovou
drahou ve sméru Xa'Y.

Kuzelovy trn Kuzel uloZeni nastroje, kuzZel vrtaku, vrtaciho skli€idla.

Obrobek Frézovany, vrtany, obrabény dil.

Utahovaci ty¢ Zavitova ty¢ k upevnéni kuzelového trnu v pinole.

Vrtaci skli¢idlo UloZeni vrtaku.

Upinaci klestiny UloZeni pro stopkovou frézu.

Frézovaci hlava Horni ¢ast vrtaCko-frézky.

Pinola Duta hfidel, v niz se otaci frézovaci vieteno.

Frézovaci vieteno Motorem pohanéna hfidel.

Pracovni stul Pfilozna plocha, upinaci plocha.

Kuzelovy trn Kuzel vrtaku nebo vrtaciho skli€idla.

Paka pinoly Ruéni obsluha pro posuv pfi vrtani.

Rychloupinaci vrtaci Rucné upinatelné ulozeni vrtaku.

sklicidlo

Obrobek Obrabéna soucast, opracovavana soucast.

Nastroj Fréza, vrtak, zahlubnik, atd.
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8.3 Skladovani

POZOR!
Nespravné nebo nevhodné skladovani muize poskodit nebo zni¢it elektrické a A
mechanické dily.

Zabalené nebo rozbalené dily skladujte pouze za povolenych podminek okolniho
prostiedi.

Dodrzujte pokyny a informace umisténé na prepravnim obalu:

O Kfehké zbozi

(produkt vyzaduje opatrné zachazeni) !

O Chrarnite pred vihkosti

1 Provozni podminky na strané& 17 T

O Predepsana skladovaci poloha
(oznaceni stropu - smér nahoru)

—

O Maximalni skladovaci vySka

Pfiklad: na prvni krabici nesmi byt skladovana ><
dalsi. '

V pfipadé, ze musi byt stroj nebo jeho dily skladovany déle nez tfi mésice v jinych nez
idealnich podminkach, se informujte u svého prodejce.iz> Provozni podminky na strané 17

8.4 Pokyny k likvidaci / Moznosti recyklace

Zlikvidujte prosim svuj stroj ekologicky, aby se zbytky nedostaly do prostfedi, ale byly odborné
zlikvidovany.

Zlikvidujte prosim baleni a pozdé&ji i samotny vyfazeny stroj dle platnych smérnic.

8.4.1 Vyjmuti z provozu

POZOR!

Vyrazené stroje se musi ihned ustavit odborné mimo provoz, aby se vyhnulo pozdéjSim
moznym zneuzitim a Skodam na zivotnim prostiedi ¢i osobach.

Vytahnéte zastréku z elektrické sité.

Prestiihnéte propojovaci kabel.

Odstrante ze stroje vSechny latky, které ohrozuji zivotni prostredi.

Vyjméte baterie a akumulatory, pokud byly pfitomny.

V pripadé potreby rozmontujte stroj na snadno manipulovatelné a recyklovatelné
sestavy a soucasti.

Zlikvidujte provozni latky a ¢asti stroje.

0000

@)

8.4.2 Likvidace obalu stroje

VSechny pouzitelné materialy pro baleni stroje jsou recyklovatelné a musi proto dojit k jejich
hmotné recyklaci.

Drfevo mlze byt znovu zpracovano nebo zlikvidovano.

MB4 | MB4D Cz
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Kartonové ¢asti mohou byt rozdrceny a odevzdany do sbéru papiru.

Folie jsou z polyetylenu (PE) a polStafové dilce z polystyrenu (EPS). Tyto latky Ize po
zpracovani opét pouzit, pokud je pfedate do urCené sbérny i podniku zpracovavajiciho odpad.

Cisty obalovy material predeijte k recyklaci, aby doslo k jeho opé&tovnému pouZiti.

8.4.3 Likvidace vyrazeného stroje

INFORMACE

Postarejte se prosim o to, aby v8echny Casti stroje byly zlikvidovany pouze povolenym
zpusobem.

Neopomernite, Ze elektrické komponenty obsahuji mnoho recyklovatelnych, jakoz i prostfedi
Skodicich latek. Zlikvidujte tyto €asti oddélené a odborné. V pfipadé pochybnosti se obratte
prosim na komunalni spravu likvidace odpadu. Pro zpracovani je pfipadné tfeba vyuzit pomoci
specializované likvidacéni firmy.

8.4.4 Likvidace elektrickych a elektronickych komponentti
Zpracujte prosim odpady odborné, dle platnych predpist.

Stroj obsahuje elektrické a elekironické komponenty a nesmi byt likvidovan jako domovni
odpad. Podle smérnice EU o elektrickych a elektronickych pfistrojich, musi byt shromazd'ovany
oddélené opotfebované elektrické nafadi a elektrické stroje, aby mohlo dojit k jejich recyklaci.

Jako provozovatelé stroje byste méli mit informace o autorizovaném sbérném systému, ktery je
pro Vas platny.

Zpracujte prosim odborné baterie a akumulatory. Vyhazujte jen vybité akumulatory do sbérnych
mist.

8.4.5 Likvidace maziv a chladicich kapalin

POZOR!

Ujistéte se prosim, ze likvidujete maziva a chladici kapaliny ohleduplné vici zivotnimu
prostredi. Postupujte podle pokynii firmy zajist'ujici likvidaci komunalniho odpadu.

INFORMACE

Pouzité chladici kapaliny a oleje spolu nemichejte, nebot pouze nesmichané pouZité oleje jsou
recyklovatelné bez pred¢isténi.

Pokyny pro likvidaci udava vyrobce daného maziva &i chladici kapaliny. Obratte se proto na
konkrétni udaje vyrobku.

8.5 Likvidace odpadu prostrednictvim sbérny odpadu
Likvidace pouzitych elektrickych a elektronickych zafizeni

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu poukazuje na to, Ze tento vyrobek nelze likvidovat
jako komunalni odpad, ale je tfeba ho recyklovat pfisluSsnou sbérnou elektrickych a
elektronickych pfistroji. Zajisténim spravné likvidace tohoto vyrobku pomuzete chranit Zivotni
prostfedi a zdravi ostatnich. Spravnym zachazenim se strojem chranite pfirodu a zdravi v3ech.
Recyklace pomaha snizit spotfebu surovin. DalSi informace o recyklaci ziskate na mistnim
Ufadé, u sluzby likvidace komunalniho odpadu nebo v obchodé, kde jste vyrobek zakoupili.

8.6  Sledovani vyrobku
Jsme povinni sledovat nade vyrobky i po jejich dodani.
Prosim sdélte nam vse, co nas zajima o:

QO zméné nastavovacich udaja,
O zkuSenostech se strojem, které mohou byt dllezité pro ostatni uzivatele,
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O opakujicich se poruchach.

Prvni hanacka BOW
K Mrazirnam 1334/14

CZ-77900 Olomouc
e-mail: bow@bow.cz

8.7 Informace o zménach navodu k obsluze

Kapitola Informace Cislo nové verze
Nahradni dily Nahradni dily pro 3338451 1.0
Nahradni dily ; 4.3.2  Schéma zapojeni 230 V ; Tabulka otacek 1.0.1
Schéma zapojeni Doplrikové schéma zapojeni pro specidlni variantus  1.0.2
chladicim zafizenim
Schéma zapojeni ; 1 Integrované ovladani stroje s tlaCitkovym ovlddacim  1.0.3
;354 panelem ; obrazky
MB 4 D s DRO6 1.04
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ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2023/1230 Pfiloha V Cast A

Vyrobce: Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

timto prohlasuje, ze nasledujici vyrobek
Typ stroje: Ruc¢né ovladana vrtacko-frézka
Oznaceni stroje: MB4 | MB4D

spliuje vSechna prislusna ustanoveni vySe uvedené smérnice o strojnich zafizenich a dalSich pouzitych
smérnic (dale) - v€etné jejich zmén platnych v dobé prohlaseni.

Popis:

Ruéné ovladana vrtacko-frézka

Byly pouzity nasledujici EU smérnice:

Smeérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU; Smérnice o omezeni pouziti nebezpecnych latek
2015/863/EU

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:

EN I1SO 16090-1 Bezpednost obrabécich stroji - Obrabéci centra, frézky, postupové stroje - Cast 1:
Bezpeclnostni pozadavky

EN 60204-1:2019-06 - Bezpecénost stroja - Elektricka zafizeni stroji - Cast 1: VSeobecné poZadavky

EN ISO 13849-1:2016-06 Bezpetnost stroji - Bezpe&nostni &asti ovladacich systém — Cast 1:
VSeobecné zasady pro konstrukci

EN ISO 13849-2:2013-02 Bezpednost stroji - Bezpe&nostni &asti ovladacich systému — Cast 2: OvéFfovani
EN ISO 12100:2011-03 Bezpelnost strojnich zafizeni - V3eobecné zasady pro konstrukci - Posouzeni
rizika a snizovani rizika

Odpovédna osoba:

Kilian Stirmer, Tel.: +49 (0) 951 96555 - 800

;
/(/ ‘Mﬁ" //

U

Kilian Stirmer (Obchodni feditel)
Hallstadt, dne 2025-11-14
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@ Vas svét stroju...

Vyhradni distributor OPTIMUM, Aircraft®, Metallkraft®, Holzkraft®, Holzstar®, Unicraft®, Cleancraft® a Schweillkraft®.

Infolinka: 800 100 709 (CZ) | 0800 004 203 (SK) » www.bow.cz | www.bow.sk



	Obsah
	Předmluva
	1 Bezpečnost
	2 Technická data
	3 Dodání, přeprava na pracoviště, montáž a uvedení do provozu
	4 Obsluha
	5 Údržba
	6 Náhradní díly
	7 Poruchy
	8 Příloha
	ES - Prohlášení o shodě
	Index



