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1 Uvod

1.1 Autorska prava

1.2 Zakaznicky servis

1.3 Omezeni odpovédnosti

Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni okruzni pily na kov od firmy
Metallkraft a jsme presvédceni, Ze jste tim ucinili spravnou volbu.

Pred uvedenim stroje do provozu si peclivé prectéte tento navod
k obsluze.

Najdete v ném informace o spravném uvedeni stroje do provozu, jeho ucelu
pouziti, stejné jako informace o bezpeéném a efektivnim provozu a udrzbé.
Navod k obsluze je nedilnou soucasti stroje. Uchovavejte ho proto vzdy na
pracovisti. Mimo pokyny tohoto navodu se také fidte obecné platnymi bezpec-
nostnimi pfedpisy. llustrace v tomto navodu k obsluze slouzi k zakladnimu
porozuméni a mohou se v detailech od skutecnosti lisit.

Obsah tohoto navodu k obsluze je chranény autorskymi pravy. Jeho pouziti je
dovoleno v ramci pouziti stroje. Jakékoli dal$i pouziti neni bez pisemného
souhlasu vyrobce povoleno.

Pro technické informace prosim kontaktujte Vaseho prodejce nebo nas zakaz-
nicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
PFicna 84/1
779 00 Olomouc

Mame vzdy zajem o informace a zku$enosti z provozu, které mohou byt cenné
pro zlepS$eni nasSich vyrobku.

Veskeré informace a pokyny v tomto navodu byly vypracované v souladu s
platnymi normami a pfedpisy, pfi znamém stavu techniky a dlouholetych zna-
lostech a zkuSenostech.

V nékterych pfipadech vyrobce nenese Zadnou odpovédnost za Skody a to pfi:

- nedodrzeni téchto pokynda,

- nespravném pouZiti stroje,

- pouziti nepovolanymi pracovniky,

- neopravnénych upravach a technickych zménach,
- pouziti neoriginalnich nahradnich dilG.

Skuteény vzhled vyrobku se muze v disledku technickych zmén lisit od uve-
denych vyobrazeni.

Plati zavazky dohodnuté v dodavatelské smlouvé, vSeobecné obchodni a
dodaci podminky dodavatele a zakonna pravidla platna ke dni uzavreni
smiouvy.

LMS 400 | Verze 2.01



Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Ymetalliisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Bezpecnost

2 Bezpecnost

Tato kapitola poskytuje prehled vSech dilezitych bezpe€nostnich prvku zafi-
zeni, které zajistuji bezpecnost osob i bezporuchovy provoz zafizeni. Dals$i

bezpecnostni pokyny najdete v jednotlivych kapitolach, ke kterym se vztahuiji.

2.1 Bezpecnostni pokyny

Bezpecnostni pokyny Bezpecnostni pokyny jsou v tomto navodu k obsluze oznacené symboly. Bez-
pecnostnim pokyntim pfedchazi signalova slova, ktera vyjadfuji rozsah nebez-

peci.

> B b P

Tipy a doporuceni

1

Abyste sniZili rizika a vyhnuli se nebezpe€nym situacim, fidte se bezpe&nost-

POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upozornuje
na nebezpecnou situaci, ktera by mohla vést ke smrti nebo
vaznym zranénim.

VAROVANI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upozorriuje
na moznou nebezpeénou situaci, ktera by mohla vést ke
smrti nebo vaznym zranénim.

NEBEZPECI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upozorriuje
na moznou nebezpecénou situaci, ktera by mohla vést
k lehkému zranéni.

POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upozorruje
na moznou nebezpecnou situaci, ktera by mohla vést
ke smrti nebo vaznym zranénim.

UPOZORNENI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upozorfiuje
na moznou nebezpecénou situaci, ktera by mohla vést
ke smrti nebo vaznym zranénim.

Tipy a doporuéeni

Tento symbol upozornuje na uzitecné tipy a doporucéeni
pro lepsSi a ucinngjsi provoz bez zavad.

nimi pokyny, které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze.

LMS 400 | Verze 2.01
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2.2 Odpovédnost provozovatele

Provozovatel Provozovatel je osoba, ktera provozuje stroj pro komeréni nebo obchodni
Ucely a nese pravni odpovédnost za ochranu uzivateld, zaméstnancl nebo
tfetich stran.

Povinnosti provozovatele Pokud se stroj pouziva pro komeréni ucely, je provozovatel ze zakona odpo-
védny zajistit pracovni bezpec€nost. Proto musi byt dodrzovany bezpecnostni
predpisy a pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze, stejné jako obecné
bezpecénostni pfedpisy, pfedpisy pro ochranu zZivotniho prostfedi a prevenci
nehod. Zejména plati nasleduijici:

- Provozovatel se musi informovat o platnych bezpe&nostnich pfedpisech
a ohodnotit dalSi rizika, ktera mohou vzniknout pfi zvlastnich pracovnich
podminkach. Poté z téchto informaci musi vytvofit provozni pokyny pro
provoz stroje.

- Provozovatel musi b&éhem celé doby provozu stroje kontrolovat, zda pro-
vozni pokyny odpovidaji aktualnimu stavu pfedpisl a upravovat pokyny
dle potreby.

- Provozovatel je zodpovédny za instalaci, provoz, feSeni zavad, udrzbu a
Cisténi stroje.

- Provozovatel musi zajistit, aby si vSechny osoby, které maji co do ¢inéni
se strojem, precetly a porozumély tomuto navodu k obsluze. Musi také
zajistit pravidelné Skoleni personalu a informovat personal o moznych
rizicich.

- Provozovatel musi poskytnout pozadované bezpe&nostni vybaveni a
dohliZzet na jeho pouzivani.

- Dale je také provozovatel zodpovédny za udrzovani bezvadného tech-
nického stavu stroje. Proto plati nasledujici:

- Provozovatel musi zajistit, aby se dodrzovaly pfedepsané intervaly pro
udrzbu.

- Provozovatel musi nechat pravidelné kontrolovat funkénost a Uplnost
v§ech bezpecnostnich prvku.

2.3 Kvalifikace personalu

RuUzné &innosti uvedené v tomto navodu k obsluze vyzaduiji rizné kvalifikace
pracovnik(.

VAROVANI!

Nebezpeci pii nedostatec¢né kvalifikaci personalu!

Nedostatecné kvalifikovany personal nemusi rozpoznat
mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim vystavit sebe a
ostatni osoby nebezpedi tézkych zranéni, ¢i dokonce smrti.

- V8echny prace smi provadét pouze kvalifikované osoby.

- Nedostatecné kvalifikované osoby musi ztstat mimo pra-
covni prostor.

Pro v8echny prace jsou vhodni pouze ti pracovnici, od nichz Ize oCekavat, Ze
praci spolehlivé provedou. Osoby, jejichZ pozornost je ovlivnéna léky, alkoho-
lem, ¢€i drogami, nesmi byt pfipustény ke stroji.

NizZe jsou uvedeny potfebné kvalifikace personalu pro jednotlivé €innosti:

6 LMS 400 | Verze 2.01
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Obsluha stroje

Elektrikari

Kvalifikovani pracovnici

Vyrobce

Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Bezpecnost

Obsluha stroje musi byt pou¢ena provozovatelem o jednotlivych ¢innostech
a moznych rizicich p¥i nespravném chovani. Cinnosti, které nespadaiji do nor-
malniho provozu stroje, smi obsluha vykonat pouze, pokud jsou uvedeny

v tomto navodu k obsluze a provozovatel stroje je s nimi seznameny.

Elektrikafi jsou na zakladé svého odborného vzdélani, znalosti a zkusenosti,
stejné jako znalosti pFisluSnych norem a ustanoveni schopni provadét pfi-
slusné prace na elektrickych zafizenich, rozpoznat mozna rizika a vyhnout se
jim.

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého odborného vzdélani a zkuse-
nosti, stejné jako znalosti pfislusnych norem a ustanoveni, schopni provadét
pfislusné prace, rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Nékteré prace smi provadét pouze kvalifikovani pracovnici vyrobce. Jini pra-
covnici nejsou opravnéni tyto prace provadét. Pro provedeni téchto praci kon-
taktujte Vaseho prodejce.

2.4 Osobni ochranné pomitcky

LMS 400 | Verze 2.01

Osobni ochranné pomtucky slouzi k ochrané bezpecnosti a zdravi obsluhy
stroje. Personal musi béhem prace se strojem tyto pomucky pouzivat dle
pokynu tohoto navodu k obsluze.

Nasledujici symboly oznaduji jednotlivé ochranné pomucky:

Ochranna sluchatka
Ochranna sluchatka chrani usi pfed nadmérnym hlukem.

Ochranné bryle

Ochranné bryle chrani oci pfed odlétnutymi dily a postfikani
kapalinou.

Pracovni obuv

Pracovni obuv chrani nohy pfed rozdrcenim, padem pred-
métd a uklouznutim na kluzkém povrchu.

Pracovni odév

m Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti v tahu.
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2.5 Vystrazné stitky na stroji

3 Spravny ucel pou

z

t

i

Na stroji jsou umistény nasledujici vystrazné Stitky (obr. 1) s pokyny, které je
tfeba dodrZovat.

AN C O ®

Sicherheitshinweise ! Warning !

g Vor Inbetriebnahme der Maschine die
iebsanleif und Sicherheitshinweise lesen!

Read and understand the instruction
manual before using the machine.

s < N

Obr. 1: Vystrazné Stitky 1 Varovani pfed nebezpe&nym elektrickym napétim | 2 Uzemnéni |
3 Pouzijte ochranné bryle | 4 Pouzijte ochranna sluchatka | 5 Bezpe¢nostni pokyny | 6 Smér otaceni

Vystrazné Stitky umisténé na stroji nesmi byt odstranény. PoSkozené nebo
chybéjici vystrazné Stitky mohou vést k poSkozeni & nebezpecnym situacim.
Ihned je proto nahradte novymi Stitky.

Pokud nejsou stitky snadno rozpoznatelné a Citelné, postavte stroj mimo pro-
voz, dokud je nenahradite novymi Stitky.

Okruzni pila na kov LMS 400 P je uréena vyhradné pro fezani plnych i dutych
profilG z hliniku &i slitin lehkych kovl. Moznosti pouziti stroje také zavisi

na pouzitém pilovém kotouci. Obrobky musi byt fadné upnuté ve strojnim své-
raku. Zamezite tak jejich pfipadnému vylétnuti b€hem fezani. Ke spravnému
Ucelu pouziti stroje patfi také dodrzovani vSech udaji a pokynt uvedenych

v tomto navodu k obsluze. Kazdé jiné pouZiti je povaZzované za nespravné
pouziti.

VAROVANI!

Nebezpedci pfi nespravném pouziti!

Nespravné pouziti stroje muze vést k nebezpeénym situa-

cim.

- Stroj provozujte pouze v pfedepsaném rozsahu vykonu,
ktery je uvedeny v technickych datech.

- Nikdy neobchazejte nebo nevyrazujte bezpecnostni prvky
Z provozu.

- Stroj provozujte pouze v bezvadném technickém stavu.

Svévolné provedené prestavby nebo zmény stroje mohou zneplatnit ES pro-
hlaseni o shodé a jsou proto zakdzané. Vyrobce nepfebira zaruku za Skody
pfi konstrukénich ¢&i technickych zménach stroje.

Nespravné pouziti stroje stejné jako nerespektovani bezpecnostnich predpisu

¢i pokynu uvedenych v tomto navodu k obsluze vede k ukonéeni zaruky
a odpovédnosti vyrobce za zpUsobené Skody ¢i poranéni!

LMS 400 | Verze 2.01
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Technicka data

4 Technicka data

LMS 400 LMS 400 P
Vykon motoru 400 V / 50 Hz 2,2 kW 2,2 kW
Otacky motoru 2800 ot/min 2800 ot/min
Otacky pilového kotouce 3000 ot/min 3000 ot/min
Upinaci Sifka svéraku 220 mm 220 mm
Primér pilového kotouce 400 mm 400 mm
Rezny Uhel 90°, 45° vpravo - 45° | 90°, 45° vpravo -
vlevo 45° vlevo
Pracovni vySka v¢. pod- 855 mm 855 mm
stavce
Ustavovaci plocha (d x $xv) | 1500 x 1000 x 900 1500 x 1000 x 900
mm mm
Hmotnost 160 kg 210 kg
Objem nadrze na chladici 0,81 0,81
kapalinu
Provozni teplota 0°C -40°C 0°C -40°C
Max. hladina akustického 97,3 dB 97,3dB
tlaku
Rezny rozsah LMS 400 —
Rezny 90° 45° 45°+ 60°+
rozsah
@) 130 mm 120 mm 120 mm -
‘ 60 mm 60 mm 60 mm -
L] 110x110 mm | 100x100 mm | 100x100 mm | -
[ 1] 180x100 mm | 150x100 mm | 150x100 mm | -
Rezny rozsah LMS 400 P
Rezny 90° 45° 45°+ 60°+
rozsah
O 140 mm 120 mm 120 mm -
’ 60 mm 60 mm 60 mm -
L] 110x110 mm | 100x100 mm | 100x100 mm | -
[ 180x100 mm | 150x100 mm | 150x100 mm | -

LMS 400 | Verze 2.01
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4.1 Typovy stitek

|
LMS g4oo P - o o ] o o
Manuelle %T!nelg!lklaﬂ Na stroji je umistény typovy $titek s nasledujicimi Udaji a ozna¢enim CE
Leichtmetallkreissage B e
Artikelnummer 362 5402 D-96103 Hallstadt (Obr- 2)

Baujahr

Stromanschluss 400V ~ 50 Hz
Motorleistung 2,2 kW

Drehzahl 3000 1/min
Sageblatt @ 400 mm
Gewicht 210 kg

Schnittkapazitaten

O|@® O 1
90° | 140| 60 [110x 110 180x 100

45° [ 120 60 |100x 100 | 150 x 100

Obr. 2: Typovy Stitek a oznaceni CE

5 Preprava, baleni a skladovani

5.1 Dodani a preprava

Po dodani stroje zkontrolujte, zda nedoslo k jeho poskozeni b&hem piepravy.
Pokud doslo k poskozeni stroje, ihned to oznamte pfepravci a prodejci.

VAROVANI!

Vazné nebezpedi!

PFi nerespektovani hmotnosti stroje pfi pfepravé &i zvedani

se muze stroj naklopit Ci prevratit.

- Dbejte na dostatecnou nosnost zvedacich zafizeni pfi zve-
dani stroje.

- Zkontrolujte bezvadny stav zvedacich zafizeni a pro-
stfedkd.

Stroj musi byt pro pfepravu fadné zajistény. VSechny volné dily musi byt pfi-
pevnéné ke stroji nebo ulozené ve zvlastni krabici.

Stroj smi nakladdat a vykladat pouze kvalifikovani pracovnici.

10 LMS 400 | Verze 2.01
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Obr. 3: Pfeprava pomoci vysokozdvizného voziku

o 7)
% “\ 7Y

Obr. 4: Pfeprava stroje pomoci jefabu

5.2 Baleni

LMS 400 | Verze 2.01

Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Preprava, baleni a skladovani

Preprava pomoci paletového nebo vysokozdvizného voziku:

Stroj je pfipevnény na paleté, takze jej Ize pfepravovat pomoci paletového
nebo vysokozdvizného voziku.

Pfi pfepravé stroje na rovné podlaze pouZijte paletovy nebo vysokozdvizny
vozik s dostateCnou nosnosti.

Preprava stroje pomoci jefabu:

POZOR!

Spadnuti ¢i zficeni nakladu mize vést k téZkym zranénim ¢i
dokonce ke smrti.
- Nikdy se nepohybujte pod zvednutym nakladem.

| Vazné nebezpedi pfi zficeni nakladu!

- Pedlivé naklad upevnéte.
- Pfi opusténi pracovisté naklad spustte na zem.

Stroj je tfeba umistit na poZadované misto pomoci jefabu. Stroj musi byt fadné
pfipevnén dle pfedpisu (obr. 4). VyuzZijte pro tento uc¢el zavésné body bfemene
na stroji.

P¥i pfepravé stroje pomoci vysokozdvizného voziku nebo jefabu nesmi byt

stroj vystaven udertim nebo nahlym pohybdm. Stroj by mél byt pfepravovany
pomoci vysokozdvizného voziku s nosnosti minimalné 1 tun.

VSechny pouzité materialy pro baleni zafizeni jsou recyklovatelné a musi
proto dojit k jejich hmotné recyklaci.

Papir a kartony odevzdejte do sbérny papiru.

Fdlie jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a vyplhové ¢asti z polystyrenu (PS).
Tyto materialy by mély byt zrecyklovany.

11
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5.3 Skladovani

Stroj musi byt fadné vycistén pred tim, nez jej uskladnite v suchém, Cistém
a bezpradném prostoru pfi teplotach nad bodem mrazu. Stroj nesmi byt skla-
dovan ve stejné mistnosti s chemikaliemi.

Béhem skladovani musi byt vSechny elektricka zafizeni a fidici komponenty
zakryty umélohmotnou folii. Holé kovové dily poté chrarite vhodnym prostied-
kem proti korozi.

6 Popis stroje

llustrace v tomto navodu k obsluze slouzi k zakladnimu porozuméni
a mohou se v detailech od skutec¢nosti liSit.

1 Ovladaci paka se spinatem
2 Hlavni vypinag
3 Nouzovy vypinag
4 Ochranny kryt femene
5 Chladici zafizeni
6 Pevna Celist svéraku
7 Délkovy doraz
8 Otocny talif
9 Podstavec
10 Pedal (pouze LMS 400 P)
11 Upinaci Sroub talife
12 Cep pozice talite
13 Ruéni svérak (pouze LMS 400)
13 Pneumaticky svérak (pouze LMS 400 P)
14 Upinaci paka svéraku
15 Kryt pilového kotouce

PP ©®
[ Y
P
© @POG VWO ©

:
Obr. 5: Ovladaci prvky stroje
6.1 Rozsah dodavky
Standardni prisluSenstvi - je sou- Soucasti dodavky stroje je:

casti dodavky
- Délkovy doraz 500 mm
- Montazni naradi

- Navod k obsluze

12 LMS 400 | Verze 2.01
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Volitelné prislusenstvi - neni sou- K pile si muzete objednat nasledujici pfisluSenstvi:
casti dodavky
- Podstavec

- Pilovy kotoug:
HM pilovy kotou¢ & 400x4,0x32 mm z96
HM pilovy kotou¢ & 400x3,0x32 mm z84

- Mikrodavkovaci pfistroj MD1 - 230 V
- Stfikaci hlavice MD1

- Mikrodavkovaci pfistroj MD2 - 230 V
- Montaz mikrodavkovaciho pfistroje
- Napln pro mikrodavkovaci pfistroj 5 |

6.2 Vybér pilového kotouce

Pozor!

Pouzivejte pouze ty pilové kotouce, které odpovidaji maxi-
malnim otackam stroje.

Pfi praci se strojem zvolte vzdy vhodny pilovy kotou¢ se spravnym délenim
zubt dle fezaného materialu.

Pfi prilis malém déleni zubU nebo velké fezné délce, nemusi byt mozné zachy-
tit fezany material do zubovych mezer.

Pfi pfilis velkém déleni zubl muze dojit k vylamovani zuba.
7 Montaz

7.1 Ustaveni

Pozadavk isto ustaveni
Oozadavky na misto ustaveni POZORI

Pred ustavenim stroje, nechejte zkontrolovat nosnost pod-
kladu. Podlaha, pfip. strop haly museji byt schopné unést
stroj v€etné vSech dalSich zafizeni, obsluhy stroje a zpraco-
vavanych materidlu. V pfipadé potfeby zajistéte zesileni
podkladu.

Pro zajisténi dobré funkénosti stroje, stejné jako dosazeni jeho dlouhé Zivot-
nosti, musi misto ustaveni splfiovat nasledujici kritéria:

- Stroj je povoleno provozovat pouze v suchych a vétranych prostorech.

- Vyhnéte se mistiim v blizkosti strojd, které vytvareji prach &i tfisky.

- Misto ustaveni musi byt bez vibraci, takze bez list, hoblovacich stroj(,
apod.

- Podklad musi byt vhodny pro tento stroj a prace na ném provadéné.
Dbejte na nosnost a rovnost podlahy.

- Podklad musi byt pfipraveny tak, aby pfipadné pouzita chladici/mazaci
kapalina nemohla proniknout do ptdy.

- Vyé€nivajici dily — napf. doraz, rukojet — musi byt zajisténé tak, aby nedo-
$lo k ohrozeni zadnych osob.

LMS 400 | Verze 2.01 13
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- Zajistéte dostatek prostoru pro personal, ktery bude stroj sestavovat
a obsluhovat, a pro pfepravu materialu.

- Zvazte také pfistupnost pro udrzbafské ¢i opravarskeé prace.
- Zajistéte dostatecné osvétleni (minimalné 300 Lux).

o
(@]
n

218
\7\'\‘
\ 208
48 |
2
o
o
\h‘@ [
= P4 |
" “ = & N
o 7?@% —%C‘m,//
410
I \
1 915~ 104
N
_ 540 | 21
g |
u B f
L
o
a
oM
N
L
©
320
Distance between cenfers
21_174%3315 jl
L
{ [=
1 I | g \n
g 2
N -
E
2

\
%j

Obr. 6: Rozméry stroje

Ustaveni stroje

Pozor!

Automaticky se pohybujici dily stroje pfedstavuji vyznamné
riziko pro obsluhu stroje. Provozovatel je povinny, v zavis-
losti na ustaveni stroje, zajistit nutné ochranné prvky, které
odpovidaji platnym predpistim.

14 LMS 400 | Verze 2.01
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Pouzijte ochranné rukavice!

Pouzijte pracovni obuv!

Pouzijte pracovni odév!

Stroj je dodavany jiz ve smontovaném stavu.

Krok 1: Zkontrolujte pomoci vodovahy, Ze je podklad rovny. V pfipadé potifeby
vyrovnejte mensi nerovnosti.

Krok 2: Ustavte okruzni pilu na kov na rovny a pevny podklad bez vibraci.

Krok 3: Stroj pfipevnéte k podkladu pomoci vhodnych kotev.
1 Vyvrt v podkladu

JEL‘ 2 Zajistovaci drouby
|

% 72 UPOZORNENI!

N S '

(/_z"x\ <~ \1\\ Pohyblivé dily musi byt &isté a bez prachu.
iE\\)\\ & \ - Pohyblivé dily pfipadné namazte.
AN \ .

(-:L(\\\ e

Obr. 7: Ukotveni

Montaz ovladaci paky Krok 1: Zasunte ovladaci paku 48 (obr. 6) do pfipravené drazky a zasroubujte
ji.

78(046/0':3\ 221 294/95)
218 (028/50) 2221046705
‘ d
|
1
: -
219 (255/95)
2201003/77)

Obr. 8: Montaz ovladaci paky

Krok 2: Pfipojte kabelovou svorku 220 k mikrospinaci 218 a ten nasadte na le-
vou ¢ast ovladaci rukojeti (obr. 8).

LMS 400 | Verze 2.01 15
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Krok 3: Do rukojeti vlozZte tla€itko 222 a nasadte ji na ovladaci paku 48. Ruko-
jet pfiSroubujte pomoci Sroubl 221 a 219. Dbejte pfitom na to, aby byl
kabel vedeny drazkou v ovladaci pace. Obruste pfipadné ostré hrany.

Montaz pilového kotouce

Pozor!

Pfed montazi pilového kotou€e odpojte stroj z elektrické
sité.

Pozor!

Pouzivejte pouze pilové kotouce, které jsou svymi rozméry
a maximalnimi ota¢kami vhodné pro tento stroj. Pro viastni
bezpecnost pouzivejte pouze vyrobcem doporucené pilove
kotouce.

Nedotykejte se pilovych zubu, aby nedoslo ke zranéni.

Pouzijte ochranné rukavice!

Krok 1: Nastavte hlavu pily do nejvyssi pozice a provedte jeji aretaci.
Krok 2: OdSroubuijte kryt pilového kotouce.

Krok 3: OdSroubujte Sroub 27 (obr. 9), drzte pfitom blok motoru nahofe
a posurite pohyblivy kryt 11 dold. OdSroubuijte Sroub 27, vytahnéte pfi-
rubu 28 a nasadte pilovy kotou€. Dbejte na spravny smér zub. Smér
otaceni pilového kotou¢e musi odpovidat Sipce na krytu pilového
kotouce.

Krok 4: Opét namontujte pfirubu 28 a zaSroubujte Sroub 27.
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Obr. 9: Montaz pilového kotouce

Montaz podélného dorazu NaSroubujte podélny doraz na bok stroje.

7.2 Elektrické pripojeni

Pozor!

VSechny elektroinstalani prace smi provadét pouze kvalifi-
kovani elektrikafi.

UPOZORNEN:I!

Pred uvedenim stroje do provozu zkontrolujte nasledujici:

- Sitové napéti musi odpovidat hodnotam uvedenym na
typovém stitku.

- Stroj musi byt vypnuty.
- V8echny bezpeénostni prvky a ochranné kryty musi byt
funkéni.

Tento stroj je vybaveny napajecim kabelem, ktery je tfeba zapojit do 400 V
zasuvky.

Smér otaceni motoru

Pozor!

Po zapojeni vSech tfi fazi musi smér otaceni pilového
kotouce odpovidat Sipce na stroji.

Smér otaceni

Pilovy kotouc
Obr. 10: Smér otaceni pilového kotouce

7.3 Doplnéni chladici kapaliny

Pouzijte ochranné bryle!

LMS 400 | Verze 2.01 17
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K’}Y Pouzijte ochranné rukavice!

Pouzivejte pouze vyrobcem doporu€enou chladici kapalinu v doporué¢eném
fedicim poméru. Chladici kapalinu nalijte do nadrze, ktera je pfistupna

ze zadni strany stroje. Dbejte pfitom na spravné umisténi nadrze, aby bylo
zajisténo fadné nasavani chladici kapaliny.

P¥i praci s chladici kapalinou pouzivejte ochranné rukavice a bryle. PFi vniknuti
chladici kapaliny do o€i je ihned vyplachnéte a vyhledejte |ékare.

Respektujte bezpe€nostni pokyny vyrobce chladici kapaliny.

8 Uvedeni do provozu
VAROVANI!

Nebezpeci pii nedostatecné kvalifikaci personalu!

Nedostatecné kvalifikovany personal nemusi rozpoznat
mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim vystavit sebe
a ostatni osoby nebezpedi tézkych zranéni, ¢i dokonce
smrti.

- V8echny prace smi provadét pouze kvalifikované osoby.

- Nedostatecné kvalifikované osoby musi zdstat mimo pra-
covni prostor stroje.

VAROVANI!

Vazné nebezpedi!
Pfi nerespektovani téchto pravidel nastava vazné riziko
ohrozeni zivota.

- Nikdy nepracujte se strojem pod vlivem alkoholu, drog,
Iéku ¢i latek ovliviujicich pozornost nebo pfi vysoké unavé
¢i nemoci.

- Stroj smi obsluhovat pouze kvalifikovani pracovnici.

@ Pouzijte ochranna sluchatka!
-

Pouzijte ochranné bryle!
Pouzijte pracovni obuv!

Pouzijte pracovni odév!

18 LMS 400 | Verze 2.01
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UPOZORNENI!

Pfed uvedenim stroje do provozu zkontrolujte nasledujici:

- Sitové napéti musi odpovidat hodnotam uvedenym na
typovém Stitku.

- Hlavni vypina¢ musi byt v poloze ,0.
- V8echny bezpeénostni prvky a ochranné kryty musi byt
funkeéni.

8.1 Upnuti obrobku

Obrobek upnéte ve strojnim svéraku.

Pozor! Nebezpecéi pfimacknuti!
Nespravné upnuté obrobky mohou zpUsobit poranéni.
Nebezpedi pfimacknuti pfi utahovani svéraku.

Krok 1: Vlozte obrobek do strojniho svéraku.

Krok 2: Stlacenim pedalu jej upnéte mezi upinacimi Celistmi svéraku.

8.2 Nastaveni uhlu naklopeni
Hlavu pily Ize naklopit doleva az do uhlu 45° (koncovy doraz).
Krok 1: Uvolnéte Srouby E a F pod pfedni stranou stroje.

Krok 2: Naklopte hlavu pily pomoci ovladaci paky A (obr. 12) do pozadova-
ného Uhlu - viz Uhlova stupnice. Poté opét dotahnéte Srouby E a F.

Obr. 11: Nastaveni thlu naklopeni
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8.3 Manualni rezim

UPOZORNEN:I!

Pred uvedenim stroje do provozu zkontrolujte nasledujici:
- fadné upevnéni pilového kotouce,

- fadné upnuti obrobku ve svéraku,

- fadnou aretaci otocného talife,

- funkci chladiciho zafizeni.

Tento stroj je uréeny pro obsluhu jednou osobou.

Krok 1: Pozadovany fezny Uhel nastavte pomoci oto¢ného talife. Povolte
proto $roub C (obr. 12) a po nastaveni thlu jej opét zajistéte. Rezny
Uhel Ize nastavit pomoci Sroubu do péti danych hodnot: 15°-22°-30°-
45° a 0° ve stfedové poloze. Uhel Ize ode&ist na stupnici otoéného
talife. Pro plynulé nastaveni fezného uhlu je tfeba zajistit upinaci
Sroub D (obr. 12).

Krok 2: Zapnéte hlavni vypinac.

Krok 3: Vlozte obrobek do svéraku a upnéte jej pomoci pedalu.

Obr. 12: Nastaveni Ghlu fezu

Krok 4: Pro sériové fezy se stejnymi rozméry obrobku miizete pouzit délkovy
doraz.

Krok 5: Zapnéte chladici zafizeni.

Krok 6: Stisknéte tlaCitko Start na ovladaci pace. Pilovy kotou¢ se za¢ne ota-
Cet. Pilovy kotou€ se otaci, dokud drzite tlacitko Start.

Krok 7: Pilovy kotou€ posouvejte pomoci ovladaci paky k obrobku. Pomalu
zvySujte tlak, dokud nedosahnete optimalni rychlosti posuvu pro dany
fez.

Krok 8: Po provedeni fezu opét zvednéte pilovy kotou¢ pomoci ovladaci paky
a uvolnéte tlacitko Start.

Krok 9: Povolte svérak pomoci pedalu a vyjméte obrobek.

Krok 10: Poté opét vypnéte hlavni vypinac.

20 LMS 400 | Verze 2.01
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9 Cisténia udrzba

Tipy a doporuceni

‘ Pro zajisténi dobrého provozniho stavu stroje musite prova-
1 dét pravidelnou Gdrzbu stroje.

VAROVANI!

Nebezpedci pii nedostatec¢né kvalifikaci personalu!

Nedostate¢né kvalifikovany personal nemusi rozpoznat
mozna rizika pfi udrzbé stroje, a tim mize vystavit sebe
a ostatni osoby nebezpedi téZkych zranéni, ¢i dokonce
smrti.

- V8echny udrzbarské prace smi provadét pouze kvalifiko-
vané osoby.

POZOR!

Pred zacatkem udrzby ¢i opravy stroje vzdy vypnéte
hlavni vypina¢ a vypojte zastréku ze sité.

POZOR!

Nebezpedi poranéni elektrickym proudem!

Pri kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostfedni ohrozeni

zivota moznym Uderem elektrického proudu.

- Pred zaCatkem udrzby &i opravy stroje vZdy vypojte
zastréku ze sité.

- Pripojovani a opravy elektrického vybaveni stroje smi pro-
vadeét pouze kvalifikovani elektrikari.

UPOZORNENI!

Po vSech udrzbarskych a Cisticich pracich zkontrolujte, zda
jsou vS8echny ochranné kryty a bezpec€nostni prvky spravné
namontované a zda se v okoli stroje nenachazi zadné
naradi.

Poskozené bezpecnostni prvky a ostatni dily stroje je tfeba
neprodlené opravit i vyménit.
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Tabulka udrzby

Mazani svéraku

Cisténi nadrze chladici kapaliny

Kontrola funkce oto¢ného talire

22

Interval udrzby

Predmét adrzby

Denné Odstrante tfisky a ocistéte stroj.
Denné Zkontrolujte, pfip. vymérite pilovy kotou€.
Denné Zkontrolujte stav a funkci systému chlazeni. Zkontro-

lujte stav chladici kapaliny.

50 provoznich
hodin

Vycistéte nadrz chladici kapaliny a zkontrolujte stav
filtru Cerpadla chladici kapaliny.

50 provoznich
hodin

Zkontrolujte napnuti hnaciho femene.

50 provoznich
hodin

Zkontrolujte funkci motorové brzdy.

1 x mésicné

Zkontrolujte opotfebeni hnaciho femene.

1000 provoznich
hodin

Provedte vyménu pfevodového oleje. Pfevodovy olej:
EP 80W85 (Total), AGIP Acer 320 (index viskozity
95).

1000 provoznich
hodin

Namazte pohyblivé dily svéraku.

Podle potfeby

Zkontrolujte smér otaceni.

Podle potfeby

Zkontrolujte funkci ovladaci paky

Krok 1: Povolte svérak pomoci pedalu.

Krok 2: Namazte vedeni a loziska svéraku.

Krok 1: Vypustte chladici kapalinu do vhodné zachytné nadoby.

Krok 2: Vycistéte nadrz od tfisek a dalSich usazenin, zkontrolujte a pfipadné

vymérite filtr.

Krok 3: Dolijte pozadované mnozstvi chladici kapaliny.

Krok 1: Povolte Sroub 24 (obr. 12) a zkontrolujte lehkost otd€eni otoéného

talite.

Krok 2: Zasunte Sroub 24 a provedte aretaci oto¢ného talife.

LMS 400 | Verze 2.01



Ymetalliisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

10 Tabulka poruch
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Tabulka poruch

Porucha

Pric¢ina

Reseni

Motor nebézi.

—_

. Motor je vadny.
. Nespravné elektrické pfipojeni.
. Pohon je vadny.

. Nechejte motor opravit nebo

vymeénit.

. Zkontrolujte pfipojeni a kontakty,

obratte se na zakaznicky servis.

. Nechejte opravit nebo vyménit

pohon nebo hnaci femen.

Pilovy kotou€ se rychle tupi.

. Nevhodna kvalita pilového

kotouce pro tento material.

. Nespravné déleni zubl zpusobuje

vylamovani zub

. Provoz bez chlazeni.
. PFili§ vysoka Fezna rychlost.

A ODN -

. Zvolte spravné déleni zub.
. Pouzijte chlazeni.
. Snizte feznou rychlost.

Vylomeni zubl

. Nespravné déleni zub( pilového

kotouce.

. Pouzijte pilovy kotou€ s jinym

délenim zubu.

Nedostateéné chlazeni.

w

[0

. Cerpadlo neni pfipojené.
. Cerpadlo je vadné.
. Nadrz chladici kapaliny je

prazdna.

. Saci trubice Cerpadla je ucpana.
. Nespravny smér otaceni Cerpadla.

a b wnN =

. Pfipojte ¢erpadlo.

. Opravte nebo vymeérite Cerpadlo.
. Doplrite chladici kapalinu.

. Vycistéte saci trubici.

. Radné &erpadlo zapoijte.

KFivy Fez.

N —

. Pilovy kotou€ je tupy.
. Prilis velky fezny tlak.
. Pilovy kotou¢ je vadny (neni roz-

veden rovnomérné).

—_

. Vyméiite pilovy kotou€.
. Snizte fezny tlak.
. Vyméiite pilovy kotou€.

11 Likvidace vyfazeného stroje

11.1 Vyrazeni z provozu

Zlikvidujte prosim svuj stroj ekologicky, aby se odpad nedostal do Zivotniho
prostfedi, ale byl odborné zlikvidovan.

Vyfazeny stroj se musi ihned ustavit odborné mimo provoz, aby se zamezilo
pozdé&jSim moznym zneuzitim a Skodam na zivotnim prostfedi ¢i osobach.

- Odstrarite vSechny latky, které ohrozuji zivotni prostredi, ze stroje.

- Demontujte pfipadné stroj do ovladatelnych a zuzitkovatelnych €asti.

- Zpracujte provozni latky a ¢asti stroje.

11.2 Likvidace elektrickych stroju

LMS 400 | Verze 2.01

Elektrické stroje obsahuji mnozstvi recyklovatelnych, ale i nebezpecnych dild.

Tyto dily roztfidte a fadné zlikvidujte. V zadném pfipadé tyto dily nevyhazuijte
do komunalniho odpadu.

V pfFipadé potfeby se obratte na odborné likvidacni stredisko.
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11.3 Likvidace maziv

12 Nahradni dily

Pfi likvidaci maziv se fidte pokyny vyrobce maziv. Obratte se proto na kon-
krétni daje vyrobku.

POZOR!

Nebezpecéi poranéni pfi pouziti nespravnych
nahradnich dila!

P¥i pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich dild méze
vzniknout nebezpecdi pro obsluhu stroje, stejné jako mize
dojit k poskozeni stroje.

- Je povoleno pouzivat pouze originalni nahradni dily.
- Pri nejasnostech se obratte na svého prodejce.

12.1 Objednani nahradnich dilt

24

Nahradni dily Ize objednat prostfednictvim Vaseho prodejce. Kontaktni udaje
najdete v kapitole 1.2 Zakaznicky servis.

PFi objednavce je tfeba poskytnout nasledujici udaje:

- Typ stroje

- Objednaci ¢islo

- Cislo pozice nahradniho dilu
- Rok vyroby

- Mnozstvi

Nahradni dily nelze bez vy$e uvedenych Udajd objednat. PFi chybé&jicim udaji
0 zpusobu dodavky se dodavka uskuteéni podle uvazeni dodavatele.

VSechny tyto udaje jsou uvedeny na typovem Stitku.
Priklad

Je tfeba objednat hnaci femen. Tento dil je na rozpadovém schématu na
pozici 75.

Typ stroje: Okruzni pila na kov LMS 400

Objednaci €islo: 3625402

Cislo pozice nahradniho dilu: 75

Objednaci €islo nahradniho dilu tedy je: 0-3625402-75
Pred objednaci &islo je tfeba napsat 0.

U gisla pozic 1 az 9 je rovnéz tfeba uvést 0.

Objednaci cislo Vaseho stroje: Okruzni pila na kov LMS 400: 3625402
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12.2 Rozpadové schéma

Nasledujici rozpadové schéma Vam pomuze pfi identifikaci potfebného nahradniho dilu.

7 28 113 28 92 98 18 98 48

1;5\\_ L \
N LS

Obr. 13: Rozpadové schéma
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Schéma zapojeni

13 Schéma zapojeni
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Obr. 14: Schéma zapojeni
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Metallbearbeitungsmaschinen

ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES Pf¥iloha Il 1.A

Vyrobce: Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-StarRRe 26
D-96103 Hallstadt

timto prohlasuje, Ze nasledujici vyrobek

Skupina vyrobkii: Metallkraft® Kovoobrabéci stroje
Oznaceni stroje: LMS 400 P

Typ stroje: Okruzni pila na kov

Objednaci €islo: 3625402

Sériové cCislo:

Rok vyroby: 20

odpovida na zakladé své koncepce a konstrukce jako i v provedeni nami uvedeném na trh pfisluSnym zakladnim
bezpecénostnim a zdravotnim pozadavkiim smérnic. Pfi nami neodsouhlasené zméné stroje ztraci toto
prohlasenisvou platnost.

Prislusna EU smérnice: 2014/35/EU Smérnice o nizkém napéti

2014/30/EU Smeérnice o elektromagnetické kompatabilité
Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:
DIN EN 13898:2009-09 Obrabéci a tvareci stroje - Bezpecnost - Pily na studeny kov

EN 60204-1: 2007-06 Bezpecnost strojnich zafizeni - Elektricka zafizeni stroju -
Cast 1: Veobecné pozadavky

EN ISO 12100:2010 Bezpecnost strojnich zafizeni - VSeobecné zasady pro konstrukci
Posouzeni rizika a sniZzovani rizika

Odpovédna osoba: Technické oddéleni, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt
Hallstadt, 12.10.2012
&[/‘

Kilian Sttrmer
Obchodni Feditel
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