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Uvod

1 Uvod

Véazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni ru¢ni
ohybacky plechu od firmy Metallkraft a jsme presvéd-
¢eni, ze jste tim ucinili spravnou volbu.

Pred uvedenim stroje do provozu si peclivé prectéte
tento navod k obsluze.

Najdete v ném informace o spravném uvedeni stroje do
provozu, jeho ucelu pouziti, stejné jako informace o bez-
pecném a efektivnim provozu a udrzbé. Navod k obsluze
je nedilnou soucasti stroje. Uchovavejte ho proto vzdy
na pracovisti. Mimo pokyny tohoto navodu se takeé fidte
obecné platnymi bezpe&nostnimi pfedpisy.

llustrace v tomto navodu k obsluze slouzi k zakladnimu
porozumeéni a mohou se v detailech od skutecnosti liSit.

1.1 Autorska prava

Obsah tohoto navodu k obsluze je chranény autorskymi
pravy. Jeho pouziti je dovoleno v ramci pouziti stroje.
Jakékoli jiné pouziti neni bez pisemného souhlasu
vyrobce povoleno.

1.2 Zakaznicky servis

Pro technické informace prosim kontaktujte Vaseho pro-
dejce nebo nas zakaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
Priéna 84/1, 779 00 Olomouc

Tel.: +420 585 378 012
Email: bow@bow.cz

Méame vzdy zajem o informace a zkuSenosti z provozu,
které mohou byt cenné pro zlepSeni nasich vyrobkd.

1.3 Omezeni odpovédnosti

Veskeré informace a pokyny v tomto navodu byly vypra-
cované v souladu s platnymi normami a predpisy, pfi
znamém stavu techniky a dlouholetych znalostech

a zkuSenostech.

V nékterych pfipadech vyrobce nenese zadnou odpo-
védnost za skody a to pfi:

- nedodrzeni téchto pokynda,

- nespravném pouziti stroje,

- pouziti nepovolanymi pracovniky,

- neopravnénych upravach a technickych zménach,

- pouziti neoriginalnich nahradnich dilG.

Skutecny vzhled vyrobku se muaze v dlsledku technic-
kych zmén lisit od uvedenych vyobrazeni.

FSBM fada | Verze 1.05

Plati zavazky dohodnuté v dodavatelské smlouvé, vSeo-
becné obchodni a dodaci podminky dodavatele a
zakonna pravidla platna ke dni uzavfeni smlouvy.

2 Bezpecnost

Tato kapitola poskytuje prehled vSech dllezitych bez-
pecnostnich prvkl zafizeni, které zajistuji bezpecnost
osob i bezporuchovy provoz zafizeni. DalSi bezpec-
nostni pokyny najdete v jednotlivych kapitolach, ke kte-
rym se vztahuji.

2.1 Vyznam symbolu

Bezpecénostni pokyny

Bezpec€nostni pokyny jsou v tomto navodu k obsluze
oznacené symboly. Bezpe¢nostnim pokyntim predchazi
signalni slova, ktera vyjadfuji rozsah nebezpedi.

A VAROVANI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje ha moznou nebezpeénou situaci, ktera by
mohla vést ke smrti nebo vaznym zranénim.

A POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést k lehkému zranéni.

A POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo Zivotnim
prostiedi.

0 UPOZORNENI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje ha moznou nebezpeénou situaci, ktera by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo zZivotnim
prostiedi.

Tipy a doporuceni

o : .
1 Tipy a doporuéeni

Tento symbol upozorriuje na uzite€né tipy a doporu-
¢eni pro lepsi a ucinngjsi provoz bez zavad.
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Abyste snizili rizika a vyhnuli se nebezpe&nym situacim,
fidte se bezpecnostnimi pokyny, které jsou uvedeny v
tomto navodu k obsluze.

2.2 Kvalifikace personalu

RGzné &innosti uvedené v tomto navodu k obsluze
vyzaduji rizné kvalifikace pracovniku.

Q VAROVANI!
Nebezpedi pri nedostatecné kvalifi-

kaci personalu!
Nedostate¢né kvalifikovany personal nemusi rozpo-
znat mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim
vystavit sebe a ostatni osoby nebezpeci tézkych zra-
néni, ¢i dokonce smrti.
- V8echny prace smi provadét pouze kvalifikované
osoby.

- Nedostatecné kvalifikované osoby musi zistat
mimo pracovni prostor stroje.

Pro v8echny prace jsou vhodni pouze ti pracovnici, od
nichz Ize ocekavat, ze praci spolehlivé provedou. Osoby,
jejichz pozornost je ovlivnéna léky, alkoholem, &i dro-
gami, nesmi byt pfipustény ke stroji.

Nize jsou uvedeny potfebné kvalifikace personalu pro
jednotlivé ¢innosti:

Obsluha stroje

Obsluha zafizeni musi byt pou¢ena provozovatelem

o jednotlivych €innostech a moznych rizicich pfi
nespravném chovani. Cinnosti, které nespadaji do nor-
malniho provozu stroje, smi obsluha vykonat pouze,
pokud jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze a provo-
zovatel stroje je s nimi sezndmeny.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého odbor-
ného vzdélani a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfislus-
nych norem a ustanoveni, schopni provadét pfislusné
prace, rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Vyrobce

Nékteré prace smi provadét pouze kvalifikovani pracov-
nici vyrobce. Jini pracovnici nejsou opravnéni tyto prace
provadét. Pro provedeni téchto praci kontaktujte Vaseho
prodejce.

2.3 Osobni ochranné pomitcky

Osobni ochranné pomdcky slouzi k ochrané bezpecénosti
a zdravi obsluhy stroje. Personal musi béhem prace se
strojem tyto pomucky pouzivat dle pokyn( tohoto
navodu k obsluze.

Nasledujici symboly oznaduji jednotlivé ochranné
pomucky:

m Ochranné rukavice

Ochranné rukavice chrani ruce pred ostrymi hra-
nami, stejné jako tfenim, opotfebenim nebo hlubSimi
zranénimi.

@ Bezpeénostni obuv

Pracovni obuv chrani nohy pfed rozdrcenim, padem
predmétd a uklouznutim na kluzkém povrchu.

m Pracovni odév

Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti
v tahu.

2.4 Obecné bezpecnostni pokyny

2 VAROVANI!
Nebezpedi pfi nespravném pouziti!

Ruéni ohybacku plechu smite provozovat pouze v
bezvadném technickém stavu. Pfipadné zavady
musi byt neprodlené odstranény. Svévolné zmény
stroje nebo nespravny ucel jeho pouZiti, stejné jako
nerespektovani bezpecénostnich predpist nebo
pokyna, které jsou uvedeny v tomto navodu k
obsluze, vedou k ukonceni zaruky a odpovédnosti
vyrobce za pripadné Skody.

Postupujte podle nasledujicich pokyni:

- Pouzivejte ochranné prvky a bezpecné je upevriuijte.
Nikdy nepracujte bez ochrannych prvki a udrzuijte je
funkéni.

- Udrzujte stroj a jeho okoli v Cistoté. Zajistéte dosta-
te€né osvétleni pracovisté.

- Koncepce stroje nesmi byt zménéna a stroj nesmi byt
pouzity pro jiné pracovni operace, nez pro které je
uréeny vyrobcem.

- Nikdy nepracujte pod vlivem nemoci ovliviujicich kon-
centraci, Unavy, drog, alkoholu nebo léku.

- Na pracovisté nepoustéjte déti a osoby, které nejsou se
strojem obeznameny.

- Zavady, které naruSuji bezpe&nost, nechejte nepro-
dlené odstranit.

- Chrarite stroj pred vihkosti (nebezpeci koroze).

- Pfed kazdym pouzitim stroje se pfesvédcte, ze nejsou
poskozeny zadné jeho dily. PoSkozené dily je nutné
okamzité vyménit, abyste odstranili zdroje nebezpeci!

- Stroj nepretézujte! Lépe a bezpelnéji budete pracovat
v uvedeném vykonnostnim rozsahu. Pouzivejte
spravné nastroje! Dbejte na to, aby niz nebyl tupy
nebo poskozeny.

- Pouzivejte pouze originalni nahradni dily a pfislusen-
stvi, pfedejdete tak pfipadnym nebezpecim a rizik(im
urazu.

FSBM fada | Verze 1.05
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2.5 Vystrazné stitky

Na stroji jsou umistény vystrazné Stitky s pokyny, které
je tfeba dodrzovat. Vystrazné stitky umisténé na stroji
nesmite odstranit. PoSkozené nebo chybéjici vystrazné
Stitky mohou vést k poSkozeni ¢i nebezpecnym situacim.
Ihned je proto nahradte novymi $titky. Pokud nejsou
Stitky snadno rozpoznatelné a Citelné, postavte stroj
mimo provoz, dokud je nenahradite novymi Stitky.

o0
00.0 .A

Obr. 1: 1 Zakazovy symbol | 2 Pfikazovy symbol | 3 Vystrazny symbol
2.6 Spravny ucel pouziti

Ruéni ohybacka plechu slouzi vyhradné k ohybani

a ohrafiovani plecht z oceli nebo nezeleznych kovu.
Tloustka ohybaného materialu nesmi prekrocit maxi-
malni povolenou hodnotu (viz kapitola Technicka data).

Ke spravnému ucelu pouziti zafizeni patfi také dodrzo-
vani vSech udaji a pokynl uvedenych v tomto navodu
k obsluze. Kazdé jiné pouZiti se povazuje za nespravné
pouZiti. Jakékoliv jiné pouZiti stroje je povaZzované za
nespravné pouziti. Pfi svévolnych konstrukénich a tech-
nickych zménach zafizeni zanika zaruka vyrobce za
nasledné Skody. Na jakékoli ndroky na zarucni plnéni pfi
nespravném pouZziti vyrobku nebude bran zfetel.

Stroj smi obsluhovat a jeho udrzbu provadét pouze
fadné vyskolena osoba.

Q VAROVANI!
Nebezpedi pfi nespravném pouziti!

Nespravné pouziti zafizeni muze vést k nebezpec-
nym situacim.

- Stroj provozujte pouze v pfedepsaném rozsahu
vykonu, ktery je uvedeny v technickych datech.

- Nikdy neobchazejte nebo nevyrazujte bezpecnostni
prvky z provozu.

- Stroj provozujte pouze v bezvadném technickém
stavu.

FSBM fada | Verze 1.05

Nespravné pouziti
Tento stroj nepouzivejte pro ohybani jinych materiald,
nez pro které je urCeny.

Zbytkova rizika

| kdyz budou dodrzeny veskeré bezpecnostni predpisy
a stroj bude pouzity podle urceni, stale existuji zbytkova
rizika, ktera jsou uvedena nize:

- PFi nespravné praci se strojem vznika nebezpeci pora-
néni prstd ¢i rukou.

- Nebezpecdi poranéni pfi padu obrobku.
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3 Technicka data

3.1 Typovy stitek

Schwenkbiegemaschine c €

Folding Machine

Typ v Serien-Nr.

Type FSBM 1020-20 HSG el

Artikel-Nr. Baujahr

Item no. 3770103 Year of manufacture

% e Stiirmer Maschinen GmbH
eta”"'aﬂ Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt

www.metallkraft.de Deutschland / Germany

Obr. 2: Typovy &titek FSBM 1020-20 HSG

3.2 Tabulka

Technicka data FSBM 1020-20 S2 FSBM 1270-20 HS2 FSBM 1020-20 HSG**
Max. pracovni Sitka 1020 mm 1270 mm 1020 mm

Max. tloustka plechu S235* 2,0 mm 2,0 mm 2,0 mm

Max. tloustka plechu nerez 1,2 mm 1,2 mm 1,2 mm

Max. uhel ohybu 135° 135° 150°

Hmotnost 325 kg 370 kg 360 kg

Rozméry (d x § x v) 1350 x 800 x 1130 mm | 1600 x 800 x 1130 mm 1280 x 620 x 1200 mm

*Udaje se vztahuiji na material s pevnosti v tahu 400 N/mm?; nasobici koeficienty pro jiné materialy: u$lechtila ocel x 0,75;
hlinik x 1,2.

**Segmenty maji stupen tvrdosti HRC24-26

Technicka data FSBM 1020-25 E FSBM 1270-20 E FSBM 1520-15 E FSBM 2020-12 E
Max. pracovni Sitka 1020 mm 1270 mm 1520 mm 2 020 mm

Max. tloustka plechu S235* 2,5mm 2,0 mm 1,5 mm 1,2 mm

Max. tloustka plechu nerez 1,5 mm 1,2 mm 0,9 mm 0,7 mm

Max. uhel ohybu 135° 135° 135° 135°

Hmotnost 290 kg 340 kg 415 kg 540 kg

Rozméry [mm] 1350 x 800 x 1130 | 1600 x 800 x 1130 | 1850x 770 x 1130 | 2290 x 820 x 1180

FSBM fada | Verze 1.05
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Preprava, baleni a skladovani

4 Preprava, baleni a skladovani

4.1 Dodani a preprava
Dodani

Po dodani zafizeni zkontrolujte, zda nedoslo k jeho
poskozeni b&éhem prepravy. Pokud doslo k poskozeni
zafizeni, ihned to oznamte pfepravci a prodejci.

Preprava

Preprava pomoci paletového nebo vysokozdvizného
voziku:

Stroj je pfipevnén na paletg, takze jej Ize prepravovat
pomoci paletového nebo vysokozdvizného voziku.

A POZOR!

Dbejte na dostate¢nou nosnost zvedacich zafizeni
pfi pfepravé a zvedani stroje.

VAROVANI!

Vazné nebezpedi!
PFi nerespektovani hmotnosti stroje pfi preprave i
zvedani stroje se mlze stroj naklopit ¢i prevratit.
- Dbejte na dostate¢nou nosnost zvedacich a pre-
pravnich zafizeni pfi zvedani nebo prepravé stroje.

- Zkontrolujte bezvadny stav zvedacich zafizeni
a prostredkd.

0 UPOZORNENI!

- Stroj smi nakladat a vykladat pouze kvalifikovani
pracovnici.

- Nikdy nezajizdéjte vidlici voziku pfimo pod stroj,
abyste jej zvedli!

Preprava stroje pomoci jefabu:
Stroj Ize umistit na pozadované misto pomoci jefabu.
Stroj musi byt fadné pfipevnén dle predpisu. VyuZijte pro

tento ucel Srouby s okem na stroji (obr. 3; 1). Tyto Srouby
je tfeba pevné zaSroubovat na dvé mista.

FSBM fada | Verze 1.05
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Obr. 3: Pfeprava stroje pomoci jefabu

0 UPOZORNENI!

- V8echny kryty musi byt b&hem pfepravy pfipevnéné
k rdmu stroje.
Stroj se nesmi b&hem pfepravy houpat!

Pro dosazZeni optimalnich pracovnich vysledkl ukotvéte
stroj k podkladu (viz obrazek 4).

VSechny holé kovové dily stroje jsou chranény ochran-
nou vrstvou proti korozi. Pfed uvedenim stroje do pro-
vozu tuto ochrannou vrstvu odstrarite.

!

Obr. 4: Upevnéni k zemi

4.2 Baleni

VSechny pouzité materialy pro baleni stroje jsou recyklo-
vatelné a musi proto dojit k jejich hmotné recyklaci.

Papir a kartony odevzdejte do shérny papiru.

Folie jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a vyplfiové Casti
z polystyrenu (PS). Tyto materialy by mély byt zrecyklo-
vany.

4.3 Skladovani

Stroj Fadné vycistéte pred tim, nez jej uskladnite v
suchém, Cistém a bezpradném prostoru pfi teplotach nad
bodem mrazu.
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5 Popis

llustrace v tomto navodu k obsluze slouzi k zaklad-
nimu porozuméni a mohou se v detailech od skute¢-
nosti lisit.
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Obr. 5: Ovladaci prvky

1 Nozni pedal pro sevfeni horni listy
2 Dolni lidta

3 Segmenty pro horni listu

4 Segmenty pro dolni listu

5 Rukojet

6 Nastaveni vy3ky a lisovaci sily horni listy
7 Uhlovy doraz

8 Nastaveni tloustky plechu

9 Aretace nastaveni tloustky plechu
10 Pomocny valec

11 Upevnovaci Srouby dolni liSty

5.1 Rozsah dodavky

Soucast dodavky stroje:

- Navod k obsluze

- Ty€ pro povoleni jednotlivych segmentt (pouze pro
FSBM 1020-20 HSG)

Obr. 6: T y¢ pro povoleni jednotlivych segmentu (pouze pro FSBM
1020-20 HSG)

5.2 Volitelné prislusenstvi

Zadni doraz (300 mm) vhodny pro nasledujici modely:

- FSBM 1020-20S2

- FSBM 1020-25E

- FSBM 1270-20E

- FSBM 1270-20HS2

Obr. 7: Zadni doraz

6 Montaz a uvedeni do provozu

6.1 Ustaveni

Pouzijte ochranné rukavice!

Pouzijte pracovni obuv!

POZOR!

Nebezpecdi pfimacknuti!
Béhem ustaveni stroje maze dojit pfi jeho prevra-
ceni k t&éZkym zranénim.
Stroj musi vZdy ustavovat minimalné dvé osoby.

m Pouzijte pracovni odév!

Pro zajisténi dobré funk&nosti stroje, stejné jako
dosazeni jeho dlouhé Zivotnosti, musi misto ustaveni
splhovat nasledujici kritéria:

- Podklad musi byt rovny, pevny a bez vibraci.

- Misto ustaveni, resp. pracovisté musi byt suché a
dobfe vétrané.

- V okoli stroje nesmi byt provozovany zadné stroje,
které vytvareji prach a tfisky.

- Zajistéte dostatecny prostor pro obsluhu stroje,
prepravu materialu, stejné jako nastavovaci prace
a udrzbu.

FSBM fada | Verze 1.05
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- Pro misto ustaveni musite zajistit dostate¢né
osvétleni. 1

0 UPOZORNENI!

- Ruéni ohybacka plechu je dodavana ve smontova-
ném stavu.

Krok 1: Stroj je tfeba umistit na pevny a rovny podklad a ﬁ ‘
kotvit jej k nému. Podklad i byt vhodny rr
ukotvit jej k nému. Podklad musi byt vhodny pro ;llll 7
4 5 6

tento stroj a prace na ném provadéné. Dbejte na
dostate¢nou nosnost podkladu.

Krok 2: Vyjméte vSechny dily z baleni. Obr. 8: Dily zadniho dorazu

Krok 3: Vy¢&nivajici dily — napF. rukojet — musi byt zajis-
téné tak, aby nedoslo k ohrozeni Zadnych osob.

1 Zadni doraz 2 Vodici lista (2x)
0 L. 3 Stupnice (2x) 4 Upinaci Sroub s T-matici (2x)
UPOZORNENI!
5 Kratky Sroub (1x) 6 Dlouhy Sroub (4x)

Po ustaveni stroje z néj odstrarite ochranny konzer-

vacni prostredek proti korozi. 7 Spojovacidil

- Pouzijte pro to bé&Zné rozpoustédlo.
- Nepouzivejte vodu nebo dusikata rozpoustédia!

0 UPOZORNENI!

Pohyblivé dily musi byt Cisté a bez prachu.

6 ——

- Pohyblivé dily mazte dle pokynt v kapitole Udrzba.
6.2 Montaz zadniho dorazu (volitelné)

Krok 1: ZaSroubujte obé vodici kolejnice 2 (obr. 8) pevné
na zadni ¢ast stroje (obr. 11). Pouzijte pro to
Srouby 6 (obr. 8).

Krok 2: Upevnéte ob& méfici stupnice do vodicich kolej- Obr. 9: Zadni doraz ve smontovaném stavu

nic. Krok 5: Zasunte upinaci Sroub 4 do otvoru na zahnutém

Krok 3: Zasunite upinaci Sroub 4 (obr. 8 a 9) do otvoru na spojovacim dilu 7 (obr. 10).

kratkém vylozniku dorazu 1. Krok 6: Potom spojovaci dil 7 pfipevnéte k pravé vodici

kolejnici pomoci druhého upinaciho Sroubu a
druhé T-matice (obr. 10). Upinaci pa¢ku nedo-
tahujte pfilis, abyste mohli doraz jesté vyrov-
nat.

Krok 4: Zasunte T-matici 4 do vodici kolejnice 2 a upev-
néte doraz 1 k levé vodici kolejnici 2 pomoci
upinaciho Sroubu 4. Upinaci packu nedota-
hujte pfilis, abyste mohli doraz jesté vyrovnat.
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Obr. 10: Montaz spojovaciho dilu

Obr. 11: Montaz zadniho dorazu na stroj

Krok 7: Zakfiveny spojovaci kus 7 (obr. 9) upevnéte
pomoci malého Sroubu 5 (obr. 9) do zavito-
vého otvoru v uzlu vyloZniku (obr. 10).

Krok 8: Vyrovnejte dlouhy vyloZnik rovnob&zné k hrané
ohybu.

Krok 9: Dotdhnéte Srouby i upinaci packu.

10

7 Obsluha

@ Pouzijte ochranné rukavice!

Pouzijte pracovni obuv!
Pouzijte pracovni odév!

A VAROVANI!

Nebezpecdi pFi nedostatec¢né kvalifikaci per-

sonalu!

Nedostate¢né kvalifikovany personal nemusi rozpo-

znat mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim

vystavit sebe a ostatni osoby nebezpedéi téZkych zra-

néni, ¢i dokonce smrti.

- VSechny prace smi provadét pouze kvalifikované
osoby.

- Nedostatecné kvalifikované osoby musi zlstat
mimo pracovni prostor stroje.

f POZOR!
Nebezpeci pfimacknuti!

PFi nespravné praci se strojem vznika nebezpeci
poranéni prstl ¢i rukou.

Pfed praci se strojem musi byt uhlovy doraz (7) povo-
len. Poté nastavte pozadovany pfitlaény tlak pomoci
regulacénich Sroubt (6). Ty musi byt zasroubovany tak,
aby se pedal (1) pfi stlaeni zabrzdil.

- ZaSroubovanim regulaénich Sroubt (8) se nastavi ohy-
bova mezera pro zpracovani daného plechu.
Tip: Mezera mezi ohybacimi listami by méla byt rovno-
mérna a o néco vétsi nez sila plechu, aby se dosahlo
optimalniho vysledku.

- Nyni Ize aretaci (1) horni liSty povolit a plech vlozit
seSlapnutim nozniho pedalu. Vyvinutim tlaku na noz-
niho pedal (1) spustite horni elist a plech bezpecné
upnete.

Méjte na paméti mozné nebezpedi skfipnuti hornich
koncetin!

Nadzdvizenim spodni listy nyni mizete ohybat plech do
pozadovaného uhlu. Pomocny valec (10) snizuje
potfebnou silu pro ohyb. Pro opakované ohyby miiZzete
nastavit doraz ohybového uhlu (7) do poZzadované
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Cisténi, adrzba a opravy

polohy. Doraz Ize otocit jednotlivé nebo spole¢né s lis-
tou do pozadovaného uhlu a a poté jej zaijistit.

- Diky odnimatelnym segmentim je pro vas snadné
napftiklad vyrabét krabicové a slozité profily.

0 UPOZORNENI!

U ohybacky FSBM 1020-20 HS2 dbejte na to, aby
byly naproti sobé namontované ohybaci segmenty
stejnych rozmérd.

8 Cisténi, adrzba a opravy

o : .
1 Tipy a doporuéeni

Pro zajisténi dobrého provozniho stavu stroje musite
provadét pravidelnou udrzbu stroje.

0 UPOZORNENI!

Pred udrzbou stroje si peclivé prectéte udrzbové
pokyny. Zachazeni se strojem a prace s nim jsou
dovoleny pouze osobam, které jsou se zachazenim
se strojem a jeho pusobenim pfesné seznameny.
A Nebezpedi pfi nedostatecné kvalifi-
kaci personalu!
Nedostateéné kvalifikovany personal nemusi rozpo-
znat mozn4 rizika pfi udrzbé stroje, a tim vystavit
sebe a ostatni osoby nebezpeci téZkych zranéni, &i
dokonce smrti.

- V8echny udrzbarské prace smi provadét pouze
kvalifikované osoby.

POZOR!

Po vSech udrzbariskych a &isticich pracich zkontrolujte,
zda jsou v8echny ochranné kryty a bezpe€nostni prvky

spravné namontované a zda se v okoli stroje nenachazi
zadné naradi.

8.1 Cisténi

Stroj pravidelné Cistéte mékkym a vihkym hadrem.

A POZOR!

- Pro Cisténi umélohmotnych dilt nebo lakovanych
povrchll nepouzivejte rozpoustédla. Mohlo by dojit
k poskozeni téchto dilu.

8.2 Udrzba

V8echny pohyblivé dily a loziska namazte kazdy mésic
béznym mazacim tukem.

8.3 Reseni poruch

A POZOR!

Pfi nasledujicich poruchach ihned ukoncete praci se
strojem. V opaéném pfipadé by mohlo dojit k pora-
néni. Opravy smi provadét pouze kvalifikovani

a opravnéni pracovnici.

Porucha Mozna pri¢ina

Reseni

Stroj nefunguje.

1. Mechanicka vada.

1. Nechejte zkontrolovat mechani-
kem.
2. Kontaktujte zakaznicky servis.

material.

Stroj nespravné ohyba dany mate- 1. Udavana tloustka materialu neod- | 1. DodrZujte maximalni tloustku ple-
rial. povida realité.
2. Snazite se ohybat nevhodny

chu.

2. Ohybejte pouze vhodny material.

velikostech.

Stroj neohybé materidly o udavanych | 1. Udavana tloudtka materidlu neod- | 1. Zkontrolujte zpracovavany mate-
povida realité.
2. Mechanicka vada.

rial.

2. Kontaktujte zakaznicky servis.

FSBM fada | Verze 1.05

11




Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Likvidace vyrazeného stroje

metalliisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

9 Likvidace vyrazeného stroje

Zlikvidujte prosim svj stroj ekologicky, aby se odpad
nedostal do zivotniho prostfedi, ale byl odborné zlikvido-
van.

9.1 Vyjmuti z provozu

Vyfazeny stroj se musi ihned ustavit odborn& mimo pro-
voz, aby se zamezilo pozdé&jSim moznym zneuzitim
a Skodam na Zzivotnim prosttedi ¢i osobach.

- Odstrante vSechny latky, které ohroZzuiji Zivotni pro-
stfedi, ze stroje.

- Demontujte pfipadné stroj do ovladatelnych a zuzitko-
vatelnych ¢asti.

- Zpracujte provozni latky a ¢asti stroje.
9.2 Likvidace maziv

Pokyny pro likvidaci maziv udava vyrobce daného
maziva. Obratte se proto na konkrétni tdaje vyrobku.

10 Nahradni dily

Q NEBEZPECI!
Nebezpedi poranéni pri pouziti

nespravnych nahradnich dila!

Pfi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dili maze vzniknout nebezpeci pro obsluhu stroje,
stejné jako muze dojit k poSkozeni stroje.

- Je povoleno pouzivat pouze originalni nahradni dily.
- Pfi nejasnostech se obratte na svého prodejce.

0 UPOZORNENI!

Pfi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dild zanika zaruka vyrobce za pfipadné Skody.

10.1 Objednani nahradnich dila

Nahradni dily Ize objednat prostfednictvim Vaseho pro-
dejce nebo naseho zakaznického servisu. Kontaktni
udaje najdete v kapitole 1.2 Z&kaznicky servis.

Pfi objednavce je tfeba poskytnout nasledujici udaje:

- Typ stroje
- Objednaci ¢gislo

- Cislo pozice néhradniho dilu

12

- Rok vyroby
- Mnozstvi

Nahradni dily nelze bez vy$e uvedenych tdaji objednat.
PFi chybéjicim Udaji o zpdsobu dodavky se dodavka
uskuteéni podle uvazeni dodavatele.

VSechny tyto udaje jsou uvedeny na typovéem Stitku.
Priklad:

Je tfeba objednat ohybaci rameno ohybacky FSBM
1020-20 HSG. Tento dil je na rozpadovém schématu na

pozici 42.

- Typ stroje: Ruéni ohybacka plechu FSBM 1020-20
HSG

- Objednaci ¢cislo: 3770103
- Cislo pozice nahradniho dilu: 42
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Nahradni dily

10.2Rozpadova schémata

Rozpadové schéma FSBM 1020-20 S2 a 1270-20 HS2

40 8
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Rozpadové schéma FSBM 1020-20 HSG
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Rozpadové schéma FSBM 1020-25 E, 1270-20 E a 1520-15 E
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Rozpadové schéma FSBM 2020-12 E
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ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES Pftiloha Il 1.A

Vyrobce: Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Starf3e 26
D-96103 Hallstadt

timto prohlasuje, Ze nasledujici vyrobek

Skupina vyrobkii: ©Metallkraft Kovoobrabéci stroje
Typ stroje: Ruéni ohybacka plechu
Oznaceni stroje: ] FSBM 1020-25 E, Objednaci ¢islo: 3772125
[J FSBM 1270-20 E 3772127
] FSBM 1520-15 E, 3772129
] FSBM 2020-12 E 3772130
] FSBM 1020-20 S2, 3772102
] FSBM 1270-20 HS2 3772128
] FSBM 1020-20 HSG 3770103

Sériové cCislo:

Rok vyroby: 20

timto prohlasujeme, Ze nize uvedeny produkt odpovida na zakladé své koncepce a provedeni pfislusnym bezpecnost-
nim pozadavkim smérnic platnych v Evropské unii.

Byly pouzité nasledujici harmonizované normy:

DIN EN ISO 12100:2010 Bezpecnost strojnich zafizeni - Zakladni pojmy, vSeobecné zasady pro konstrukci

Posouzeni rizika a snizovani rizika (ISO 12100:2010)

Odpovédna osoba: Kilian Stirmer, Stirmer Maschinen GmbH,
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, 12.05.2014
db‘({/‘

Kilian Sttirmer
Obchodni feditel
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