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Uvod

1 Uvod

Dékujeme Vam za zakoupeni tohoto soustruhu na dievo
od firmy Holzstar a jsme pfesvédceni, Ze jste tim ucinili
spravnou volbu.

Pred uvedenim stroje do provozu si peclivé prectéte
tento navod k obsluze.

Najdete v ném informace o spravném uvedeni stroje
do provozu, jeho ucelu pouziti, stejné jako informace
0 bezpeéném a efektivnim provozu a udrzbé.

Navod k obsluze je nedilnou soucasti stroje. Uchova-
vejte ho proto vzdy na pracovisti. Mimo pokyny v tomto
navodu se také fidte obecné platnymi bezpeénostnimi
predpisy.

1.1 Autorska prava

Obsah tohoto navodu k obsluze je chranény autorskymi
pravy. Jeho pouziti je dovoleno v rdmci pouziti stroje.
Jakékoli dal§i pouziti neni bez pisemného souhlasu
vyrobce povoleno.

1.2 Zakaznicky servis

Pro technické informace prosim kontaktujte Vaseho pro-
dejce nebo nas zakaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
Pricna 84/1
779 00 Olomouc

Tel.: +420 585 378 012
Fax: +420 585 378 013

bow@bow.cz
www.bow.cz

Mame vzdy zajem o informace a zkuSenosti z provozu,
které mohou byt cenné pro zlepSeni nasich vyrobkd.

1.3 Omezeni odpovédnosti

Veskeré informace a pokyny v tomto manualu byly vyp-
racovany v souladu s platnymi normami a predpisy,

pfi znamém stavu techniky a dlouholetych znalostech

a zkusSenostech.

V nékterych pfipadech vyrobce nenese zadnou
odpovédnost za Skody a to pfi:

- nedodrzeni téchto pokynda,
- nespravném pouZziti stroje,

- pouziti nepovolanych pracovniku,
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- neopravnénych Upravach a technickych zménach,
- pouziti neoriginalnich nahradnich dild.

Skutecény vzhled vyrobku se muze v disledku
technickych zmén lisit od uvedenych vyobrazeni.

2 Bezpecnost

Tato kapitola poskytuje prehled vSech dalezitych
bezpecénostnich prvku stroje, které zajistuji bezpeénost
osob i bezporuchovy provoz stroje. DalSi bezpecnostni
pokyny najdete v jednotlivych kapitolach, ke kterym se
vztahuiji.

2.1 Bezpecnostni pokyny

Bezpecnostni pokyny jsou v tomto navodu k obsluze
oznacené symboly. Bezpecnostnim pokynim pfedchazi
signalova slova, ktera vyjadfuji rozsah nebezpedi.

POZOR!

>

Tato kombinace symbolu a signalového slova
upozornuje na nebezpecnou situaci, ktera by mohla
vést ke smrti nebo vaznym zranénim.

VAROVANI!

>

Tato kombinace symbolu a signalového slova
upozornuje na moznou nebezpec€nou situaci, ktera
by mohla vést ke smrti nebo vaznym zranénim.

NEBEZPECI!

>

Tato kombinace symbolu a signalového slova
upozornuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera
by mohla vést k lehkému zranéni.

0 UPOZORNENI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova
upozornuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera
by mohla vést ke Skodam na majetku nebo zivotnim
prostiedi.

Tipy a doporuceni

o : -
1 Tipy a doporuéeni

Tento symbol upozorrfiuje na uzite¢né tipy
a doporuceni pro lepsi a Uu€innéjsi provoz bez zavad.
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Abyste snizili rizika a vyhnuli se nebezpe&nym situacim,
fidte se bezpe€nostnimi pokyny, které jsou uvedeny
v tomto navodu k obsluze.

2.2 Odpovédnost provozovatele

Provozovatel je osoba, ktera provozuje stroj pro
komercni nebo obchodni ucely a nese pravni
odpovédnost za ochranu uzivatell, zaméstnancl nebo
tfetich stran.

Povinnosti provozovatele:

Pokud se stroj pouziva pro komeréni ucely, je provozo-
vatel ze zdkona odpovédny zajistit pracovni bezpe&nost.
Proto musi byt dodrzovany bezpecnostni pfedpisy a po-
kyny uvedené v tomto navodu k obsluze, stejné jako
obecné bezpec&nostni predpisy, pfedpisy pro ochranu
zivotniho prostiedi a prevenci nehod. Zejména plati nas-
ledujici:

- Provozovatel se musi informovat o platnych
bezpeénostnich predpisech a ohodnotit dalSi ri-
zika, ktera mohou vzniknout pfi zvlastnich pracov-
nich podminkach. Poté z téchto informaci musi
vytvofit provozni pokyny pro provoz stroje.

Provozovatel musi béhem celého provozu stroje
kontrolovat, zda provozni pokyny odpovidaji
aktualnimu stavu predpisu a upravovat pokyny
dle potreby.

Provozovatel je zodpovédny za instalaci, provoz,
feSeni zavad, udrzbu a Cisténi stroje.

Provozovatel musi zajistit, aby si vSechny osoby,
které maji co do Cinéni se strojem, precetly

a porozumély tomuto navodu k obsluze. Musi také
zajistit pravidelné Skoleni personalu a informovat
personal o moznych rizicich.

- Provozovatel musi poskytnout poZzadované
bezpecénostni vybaveni a dohliZzet na jeho
pouzivani.

Déle je také provozovatel zodpovédny za udrzovani bez-
vadného technického stavu stroje. Proto plati nasledu-
jici:

- Provozovatel musi zajistit, aby byly dodrzovany

predepsané intervaly pro udrzbu.

- Provozovatel musi nechat pravidelné kontrolovat
funkénost a Uplnost vSech bezpecnostnich prvka.

2.3 Kvalifikace personalu

RGzné &innosti uvedené v tomto navodu k obsluze
vyzaduji rizné kvalifikace pracovniku.

/_\ VAROVANI!
Nebezpedi pfi nedostate¢né

kvalifikaci personalu!
Nedostate¢né kvalifikovany personal nemusi rozpoz-
nat mozna rizika pfi zachazeni se zafizenim, a tim
vystavit sebe a ostatni osoby nebezpeci téZkych
zranéni, ¢i dokonce smrti.
- V8echny prace smi provadét pouze kvalifikované
osoby.

- Nedostate¢né kvalifikované osoby musi zUstat
mimo pracovni prostor.

Pro v8echny prace jsou vhodni pouze ti pracovnici,

od nichz Ize o¢ekavat, ze praci spolehlivé provedou.
Osoby, jejichz pozornost je ovlivnéna léky, alkoholem, €i
drogami, nesmi byt pfipustény ke stroji.

NizZe jsou uvedeny potfebné kvalifikace personalu
pro jednotlivé innosti:

Obsluha stroje

Obsluha stroje musi byt pou¢ena provozovatelem

o jednotlivych €innostech a moznych rizicich

pFi nespravném chovani. Cinnosti, které nespadaiji
do normalniho provozu stroje, smi obsluha vykonat
pouze, pokud jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze
a provozovatel stroje je s nimi seznameny.

Elektrikari

Elektrikafi jsou na zakladé svého odborného vzdélani,
znalosti a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfislusnych
norem a ustanoveni schopni provadét pfislusné prace
na elektrickych zafizenich a rozpoznat mozna rizika a
vyhnout se jim.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého odbor-
ného vzdélani a zkusenosti, stejné jako znalosti
prislusnych norem a ustanoveni, schopni provadét
prislusné prace a rozpoznat mozna rizika a vyhnout
se jim.

Vyrobce

Neékteré prace smi provadét pouze kvalifikovani pracov-
nici vyrobce. Jini pracovnici nejsou opravneéni tyto prace
provadét. Pro provedeni téchto praci kontaktujte Vaseho
prodejce.

DB 1202 | Verze 1.01
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Bezpecnost

2.4 Osobni ochranné pomicky

Osobni ochranné pomlicky slouzi k ochrané bezpecnosti
a zdravi obsluhy zafizeni. Personal musi tyto pomucky
pouzivat dle pokynu tohoto navodu k obsluze.

Nasledujici symboly oznaduji jednotlivé ochranné
pomicky:

@ Ochranna helma a sluchatka

Ochranna sluchatka chrani usi pfed poskozenim hlu-
kem. Ochranna helma chrani hlavu pfed padajicimi
pfedméty Ci jinymi udery.

Ochranné bryle

Ochranné bryle chrani o€i pfed odlétnutymi dily.

@ Ochranné rukavice

Ochranné rukavice chrani ruce pfed ostrymi hranami,
stejné jako tfenim, opotfebenim nebo hlubSimi
zranénimi.

@ Pracovni obuv

Pracovni obuv chrani nohy pfed rozdrcenim, padem
predmétl a uklouznutim na kluzkém povrchu.

0 Pracovni odév

Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti
v tahu.
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2.5 Vystrazné stitky na stroji

Na stroji jsou umistény nasledujici vystrazné Stitky
(obr.1) s pokyny, které je tfeba dodrzovat.

B

. /N o A\

Obr. 1: Vystrazné §titky - 1 Prectéte si navod k obsluze | 2 Pouzijte
ochranné bryle | 3 Pouzijte pracovni odév | 4 Pouzijte pracovni obuv |

5 Vytahnéte zastrcku z elektrické sité | 6 Nesahat | 7 Nenoste pfi praci
kravatu | 8 Nepracujte s rozpusténymi dlouhymi viasy | 9 Nebezpecné
elektrické napéti] 10 Nebezpedi vtazeni do rotujicich dild

Vystrazné Stitky umisténé na stroji nesmi byt
odstranény. PoSkozené nebo chybéjici vystrazné Stitky
mohou vést k poSkozeni &i nebezpeénym situacim.
Ihned je proto nahradte novymi Stitky.

Pokud nejsou S&titky snadno rozpoznatelné a Citelné,
postavte stroj mimo provoz, dokud je nenahradite no-
vymi Stitky.

2.6 Bezpecnostni prvky

Ochranny jisti¢ motoru

o UPOZORNENI!

Na motoru se nachazi tepelny jisti¢, ktery

pfi pfetiZzeni automaticky motor vypne.

Po odstranéni pficiny pretizeni pockejte, dokud
nedojde ke zchlazeni motoru, nez jej opét zapnete.

Mikrospina¢ ochranného krytu

0 UPOZORNENI!

Mikrospina¢ ochranného krytu se nachazi
pod pfednim ochrannym krytem. Pokud neni
ochranny kryt v zaviené poloze, nelze motor spustit.
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3 Spravny ucel pouziti

Tento soustruh slouzi vyhradné pro soustruzeni difeva
a drevenych material(. Rozméry obrobku musi odpo-
vidat to¢né délce a praméru tohoto soustruhu

(viz kapitola Technicka data). Tento stroj je vhodny
pro soukromé ucely, neni vhodny pro primyslové
vyuziti. Ke spravnému Uc¢elu pouziti stroje patfi také
dodrzovani v§ech udaju a pokynu uvedenych v tomto
navodu k obsluze. Kazdé jiné pouziti je povazované

za nespravné pouziti.
c VAROVANI!
Nebezpedi pfi nespravném pouziti!
Nespravné pouziti stroje miize vést k nebezpecnym
situacim.
- Stroj provozujte pouze v pfedepsaném rozsahu
vykonu, ktery je uvedeny v technickych datech.

Nikdy neobchazejte nebo nevyrazujte bezpecnostni
prvky z provozu.

- Nikdy se nepokousejte fezat nepovolené materialy.

Stroj provozujte pouze v bezvadném technickém
stavu.

Nikdy nepracujte s vice obrobky najednou.

PFi svévolnych konstruk&nich a technickych zménach
stroje zanika zaruka vyrobce za nasledné Skody.

Na jakékoli naroky na zaru¢ni plnéni pfi nespravném
pouziti stroje nebude bran zfetel.

@
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4 Technicka data

Typ DB 1202

Max. toény pramér 460 mm

Vyska hrotd 230 mm
Vzdalenost mezi hroty 1185 mm
Upnuti vietene M33x3,5
Morse kuzel MK 2

Otacky 0 - 1200 ot./min

0 — 3200 ot./min

Pocet rychlosti

2, plynula regulace

otacek
Vykon motoru 1,5 kW
Elektrické pfipojeni 230V /50 Hz

Rozméry v mm

2 060 x 500 x 1 200

Hmotnost

185 kg

4.1 Typovy stitek

Yholzstar

www.holzstar.de

Drehzahl
Speed

Drechselbank / Wood lathe

Typ
e DB 1202
Artikel-Nr. 592 1202

Item no.

Motorleistung

Motor power 1,5 kw

Obr. 2: Typovy Stitek

|
Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt
Deutschland / Germany

min”
Serien-Nr.
Serial no.
Baujahr
Year of manufacture
Netzanschluss
Power connection 230V/50 Hz

5 Preprava, baleni a skladovani

5.1 Dodani a preprava

Dodani

Po dodani stroje zkontrolujte, zda nedoSlo k jeho
poskozeni b&hem pfepravy. Pokud doslo k poskozeni
stroje, ihned to oznamte pfepravci nebo prodejci.

Preprava

DB 1202 | Verze 1.01
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Popis stroje

Q VAROVAN:I!
Vazné nebezpedi!

PFi nerespektovani hmotnosti stroje pfi pfepravée

¢i zvedani se muze stroj naklopit &i prevratit.

- Dbejte na dostate¢nou nosnost zvedacich zarizeni
pii zvedani stroje.

- Zkontrolujte bezvadny stav zvedacich zafizeni
a prostredkd.

Preprava stroje pomoci paletového nebo
vysokozdvizného voziku:

Stroj je pfipevnén na paleté, takze jej Ize pfepravovat
pomoci paletového nebo vysokozdvizného voziku.

5.2 Baleni

VSechny pouzité materialy pro baleni zafizeni jsou recy-
klovatelné a musi proto dojit k jejich hmotné recyklaci.

Papir a kartony odevzdejte do shérny papiru.
Félie jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a vyplfiové ¢asti

z polystyrenu (PS). Tyto latky odevzdejte k Fadné lik-
vidaci do sbérny nebo do kontejneru na plasty.

5.3 Skladovani

Stroj musi byt fadné vycistén pfed tim, nez jej uskladnite
v suchém, Cistém a bezprasném prostoru pfi teplotach
nad bodem mrazu. Pfekryjte stroj ochrannou plachtou.
Skladujte stroj pfi teplotach v rozmezi -25 °C az +55 °C.

DB 1202 | Verze 1.01

6 Popis stroje

Obrazky uvedené v tomto navodu k obsluze se mo-
hou liSit od skutecnosti.

> ol fefr
O /®
)

o

Obr. 3: Soustruh na dievo DB 1202

1 Ochranny kryt femenic

2 Motor

3 Paka pro napnuti femene
4 Ovladaci panel

5 Podstavec

6 Podpéra nastroje

7 Konik

8 Loze soustruhu

9 Rameno pro soustruzeni velkych pramérl (volitelné
prislusSenstvi)

10 Kosik na nastroje (volitelné pfisluSenstvi)

6.1 Ovladaci panel

Obr. 4: Ovladaci panel

1 - Ukazatel otacek

Na ukazateli jsou zobrazeny aktudlni, nastavené otacky.
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2 - Tlacitko ZAP a VYP

a8

Po stisknuti zeleného tlacitka ZAP se zacne vieteno
otacet dle zvoleného sméru otaceni.

Po stisknuti ¢erveného tlacitka VYP se vieteno zastavi.

3 - Voli¢ sméru otaceni

Pomoci tohoto voli¢e mizete zvolit smér otaceni
vietene. Pro kazdy smér mlzete zvolit ze dvou rozsahu
otacek.

- Pismeno R oznacuje pravy chod (po sméru chodu
hodinovych rugicek).
- Pismeno L oznacuje levy chod.

POZOR!

>

Aby nedoslo k poSkozeni stroje, vyckejte, dokud se
stroj Uplné nezastavi, nez zménite smér otaceni.
PFi zméné sméru otaceni za chodu muze dojit

k poskozeni motoru a voli¢e sméru otaceni.

4 - Potenciometr

Potenciometr slouZi pro plynulou regulaci otacek.
6.2 Rozsah dodavky

- Soustruh na dfevo
- Podstavec

- Podpéra nastroje
- Licni deska

- Konik

- Pinola koniku

- Unasec¢

- Sada naradi

- Spojovaci material

7 Ustaveni a zapojeni

7.1 Pozadavky na misto ustaveni

Stroj je tfeba ustavit na rovny a pevny podklad. Dbejte
na dostate¢nou volnost pohybu pro personal obsluhy
stroje. Misto ustaveni musi splfiovat nasledujici po-
dminky:

- Podklad musi byt rovny, pevny a bez vibraci.
- Podklad nesmi propoustét maziva.

- Misto ustaveni, resp. pracovisté musi byt suché
a dobre vétrané.

- V okoli stroje nesmi byt provozovany zadné stroje,
které vytvareji prach a tfisky.

- Zajistéte dostatecny prostor pro obsluhu stroje,

pfepravu materialu, stejné jako nastavovaci prace
a udrzbu.

- Pro misto ustaveni musite zajistit dostate¢né
osvétleni.

7.2 Ustaveni stroje

A POZOR!

Nebezpeci poranéni pfi nestabilné ustaveném stroji!
Zkontrolujte stabilitu stroje po jeho ustaveni
na stabilni podklad.

A POZOR!

Stroj je tézky.Ustaveni stroje musi provést dvé osoby!
Zkontrolujte dostate€nou nosnost zvedacich
a pomocnych prostredki.

A POZOR!

Pro zajisténi dostatecné stability pevné stroj
pfiSroubujte k podkladu. Na podstavci se proto nacha-
zeji Ctyfi otvory.
Stroj je dodavan v prepravni krabici a je jiz z vétsi ¢asti
smontovany. Po dodani je tfeba namontovat jiz jen par
dild.

DB 1202 | Verze 1.01
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Provoz stroje

Montaz stroje na podstavec

Pfi uvedeni stroje do provozu postupujte podle nasledu-
jicich krok:

Krok 1: Po vybaleni umistéte stroj na pozadované
misto.

Krok 2: Podstavec stroje ustavte na rovny podklad.

Krok 3: Zvednéte stroje s pomoci druhé osoby na po-
dstavec stroje. PfiSroubujte stroj k podstavci
pomoci 8 inbusovych Sroubl. Pod matici vzdy
vloZte pruznou podlozku. Srouby pevné
dotahnéte.

Ukotveni stroje k podkladu
Pro zajisténi dostatecné stability stroje je tfeba ukotvit

podstavec stroje k podlaze. Pro ukotveni doporuujeme
pouzit kotvici patrony pfip. kotvy pro vysoké zatizeni.
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Obr. 5: Schéma ukotveni

PFipevnéte stroj k podkladu pomoci pfipravenych otvor(
na podstavci stroje.

Otvory pro ukotveni

Obr. 6: Otvory pro ukotveni

DB 1202 | Verze 1.01

7.3 Elektrické pripojeni

f POZOR!
Nebezpedi poranéni elektrickym

proudem!

PFi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostredni
ohrozZeni Zivota moznym uderem elektrického
proudu. Dily pod napétim mohou vést k nekontrolo-
vanym pohybdm a vaznym poranénim.

& POZOR!

VSechny elektroinstalaéni prace smi provadét pouze
kvalifikovani elektrikafi.

Krok 1: Napajeci kabel pfipojte k 230 V zasuvce.

Krok 2: Stroj je nyni pfipraveny k provozu.

8 Provoz stroje

0 UPOZORNENI!

Pfed uvedenim stroje do provozu je tfeba namazat
vSechny pohyblivé dily. Pfed mazéanim hfideli je
tfeba odstranit ochranny kryt femenic. Pro mazani je
mozné pouzit pouze adhezni tuk.

Poté je tfeba namazat vedeni, pinoly a loZiska
béznym mazacim tukem.

NEBEZPECI!
A Nebezpedi poranéni elektrickym

proudem!
Pfi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostfedni
ohroZeni Zivota moZznym uderem elektrického
proudu. Dily pod napétim mohou vést k nekontrolo-
vanym pohyblm a vaznym poranénim.
- Pred zadatkem nastaveni stroje vytahnéte zastréku
stroje ze zasuvky.

Q VAROVANI!
Vazné nebezpecdi!
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Pfi nerespektovani nasledujicich pravidel vznika
pro obsluhu stroje a dal$i osoby nebezpeci ohrozeni
Zivota.

- Stroj smi obsluhovat pouze kvalifikovani a vyskoleni

pracovnici.

- Je zakazano obsluhovat stroj pod vlivem alkoholu,
drog &i léku.

- Je zakazano obsluhovat stroj, pokud je Vase kon-
centrace snizena, napr. vlivem nemoci.

- Stroj smi obsluhovat pouze jedna osoba. DalSi
osoby se nesmi vyskytovat béhem provozu v pfimé

blizkosti stroje.
. POZOR!
A Nebezpeci pfimacknuti!

Pfi nespravné praci se strojem vznika nebezpeci
poranéni prstd ¢i rukou.

& POZOR!

Pfed uvedenim stroje do provozu zkontrolujte
vSechny vodice a kontakty.

Pouzijte ochranna sluchatka!
Pouzijte ochranné bryle!
@ Pouzijte pracovni obuv!

Pouzijte pracovni odév!

10

8.1 Zapnuti stroje

Krok 1: Zvolte smér otaceni vietene.

Krok 2: Stisknéte tlacitko ZAP.
8.2 Vypnuti stroje

Krok 1:Stisknéte tla¢itko VYP.

0 UPOZORNENI!

Pfi delSim nepouzivani stroje vytahnéte zastréku
ze zasuvky.

8.3 Zmeéna otacek pomoci po-
tenciometru

Otacky Ize plynule regulovat pomoci potenciometru
v rdmci zvoleného rozsahu.

8.4 Zmeéna rozsahu otacek pomoci
femene

A POZOR!

Ochranny kryt oteviete teprve, kdyz je stroj odpojeny
z elektrickeé sité. Po zméné polohy femene opét
zavrete ochranny kryt.

Krok 1: Vytahnéte zastr¢ku ze zasuvky.

Krok 2: Otevrete ochranny kryt.

Krok 3: Povolte paku pro napnuti femene a nastavte
femen do pozadované polohy.

Krok 4: Opét utahnéte paku pro napnuti femene.

Krok 5: Opét zaviete ochranny kryt.

A POZOR!

Dbejte na spravné napnuti klinového femene. P¥ili$
vysoké nebo nedostate¢né napnuti muze vést

k poskozeni stroje. Klinovy femen je fadné napnuty,
kdyz jej Ize prstem prohnout o asi 1 cm.

DB 1202 | Verze 1.01
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Provoz stroje

Vieteno

0~ 3200
0~1200

Motor

Vysoké Nizkeé

Obr. 7: Nastaveni rozsahu ota¢ek pomoci femene

P’f‘m‘;’;]‘:nb]mbk“ Otagky pro hruby povrch Otagky pro stfedni povrch Otagky pro jemny povrch

<50 1520 3200 3200
50 - 100 760 1600 2480
100 - 150 510 1080 1650
150 - 200 380 810 1240
200 - 250 300 650 1000
250 - 300 255 540 830
300 - 350 220 460 710
350 - 400 190 400 620

Obr. 8: Tabulka otacek
8.5 Prestaveni vireteniku

U tohoto soustruhu mate moznost po povoleni upinaci
matice posunout vietenik po lozi soustruhu.

Krok 1: Povolte upinaci matici a posurite vietenik
do pozadované polohy na lozi soustruhu.

Krok 2: Upinaci matici opét pevné utahnéte.

A POZOR!

PFi posunovani vieteniku maze dojit k jeho vypadnuti
z loze.

DB 1202 | Verze 1.01

Upinaci
matice

Obr. 9: Upinaci matice
8.6 Prestaveni koniku

Po povoleni zajistovaci paky mizete konikem libovolné
posouvat po lozi soustruhu.

Krok 1: Pro upnuti dlouhého obrobku mezi hroty je
tfeba zajistit konik na lozi soustruhu pomoci
zajiStovaci paky.

Krok 2: Pomoci ru€niho kola vysunite pinolu koniku tak,

aby se otadivy stredici hrot zatlacil dostatecné

11
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hluboko do obrabéného obrobku. Hrot by mél
z koniku vy¢nivat cca 20 mm.

Krok 3: Upnéte pinolu pomoci upinaci paky.

Krok 4: Rukou vyzkousejte, zda je obrobek pevné up-
nuty.

A POZOR!

Béhem obrabéni sefidte stredici hrot.

Ruéni kolo , .
T )
Upinaci 9
paka |
A_/;;
v "/
|

8.7 Nastaveni podpéry nastroje

Zajistovaci
paka

Obr. 10: Konik

Podpéru nastroje pouzivejte pro bezpecné vedeni
nastroje a jako opérku pro ruku.

Krok 1: Podpéru nastroje nastavte cca 3 mm nad osu
otaceni.
Krok 2: Po sefizeni podpéry nastroje utahnéte obé

upinaci paky pro uchyceni nastroje.

Povolenim zajistovaci paky miizete posunovat pojiz-
dnym suportem libovolné po lozi soustruhu.

Podpéra nastroje
Upinaci paky
podpéry

Upinaci paka

posuvu podpéry

Obr. 11: Podpéra nastroje

12

8.8 Vyména upinacich nastrojui

8.8.1 Montaz licni desky

Krok 1: Ru¢né naSroubuijte licni desku na hlavni
vieteno. Nasadte ty¢ do patfiéného otvoru licni
desky.

Krok 2: ZaSroubujte svornik do jednoho ze tfi otvora,
abyste zabranili protaCeni vietene.

Krok 3: Utahnéte pevné licni desku pomoci tyCe, aby se
béhem provozu neuvolnila!

Krok 4: Utahnéte rovnéz dva zavitove koliky.
Obrobek upevnite na licni desce tak, Ze ho centricky
pFiSroubujete pomoci 4 dostate¢né dlouhych vrutd. Pfi

soustruzeni dejte pozor na to, abyste se soustruznickym
nastrojem nedostali na vruty.

TycC

[ 4

Zavitovy
kolik

Svornik

Obr. 12: Montaz licni desky

JANN

Po montazi licni desky odstrante pfed zapnutim
soustruhu pomocné naradi (ty¢ a svorniky).

JAN

S montazi licni desky za¢néte az tehdy, kdyz je
soustruh odpojeny od elektrického napajeni.

POZOR!

POZOR!

8.8.2 Vymeéna c¢elniho unasece

Krok 1: Ruéné nasadte ¢elni unasec¢ do hlavniho
vietene.

DB 1202 | Verze 1.01
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Provoz stroje

Krok 2: Pfitom ho pfidrzujte, aby nespadl na zem
a neposkodil se.

Celni unased pouzivejte pouze pro soustruzeni mezi
hroty!

Celni
unasec

Obr. 13: Montaz ¢elniho unasece

Krok 3: Pro opétovné uvolnéni ¢elniho unasece zasunte
ty€ na zadni strané hlavniho vietene a ¢elni
unasec opatrné vytuknéte.

Celni unased

Obr. 14: Demontaz ¢elniho unasece

8.8.3 Vymeéna otocéného hrotu koniku
Krok 1: Povolte upinaci paku. Vyto¢te pinolu pomoci

ruéniho kola Uplné dozadu a vyjméte hrot
koniku.

DB 1202 | Verze 1.01

Ruéni kolo

Upinaci paka

Otocny hrot

Obr. 15: Otoény hrot koniku
8.9 Vybér materialu

Dfevo uréené k obrabéni musi mit dobrou kvalitu a byt
bez kazU (jako jsou napfiklad pfi¢né trhliny nebo suky).
Vadné difevo ma sklon se tfistit, coz pfedstavuje
nebezpedi pro uzivatele i stroj. Obrobky z klizeného
dfeva by mél obrabét pouze zkuSeny femesinik.
Soustruzeni takového dfeva vyzaduje peclivé sklizeni
bez slabych mist, protoZze obrobek by mohl v disledku
pusobici odstfedivé sily explodovat.

8.10 Priprava materialu

PF¥i soustruzeni dfeva fezaného podél se material musi
nejprve sefiznout do Ctyrhranu. PFi soustruzeni dieva
fezaného napfi¢ se tento material musi rovnéz nahrubo
sefiznout. Dfevo fezané napfi¢ mlzete nahrubo
vyfFiznout napfiklad pomoci pasové pily. Vhodny je i os-
mihranny tvar, ktery eliminuje vibrace.

8.11 Vystredéni obrobku

Vystfedéni daného obrobku pfedstavuje dulezity
pracovni krok pfed vlastnim spusténim stroje.
Vystfedéni znamena, Ze se obrobek rozméfi, oznaci
upinacim hrotem/dal¢ikem a uprostifed se udéla
prohluben o priméru 1,5 az 2 mm. Pokud obrobek neni
vystfedény, vznikaji v dusledku nevyvazenosti silné vib-
race, které mohou vést az k vystreleni obrobku ze stroje.

o UPOZORNENI!

Pouze pfesnym vystfedenim obrobku dosahnete
Cistého otaceni bez radialniho hazeni.

13
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Obr. 16: Vystfedéni obrobku
8.12 Poloha podpéry nastroje

Podpéru nastroje nastavte cca 3,2 mm od hrany obrobku
a cca 3,2 mm nad stfed obrobku.

Pracovni poloha

/
¥
-HI | 3,2 mm

¥
3,2mm
«
7
7
Podpéra
nastroje

Obr. 17: Poloha podpéry nastroje
8.13 Béhem soustruzeni

Dosud neobrabény obrobek zaénéte obrabét s nizkymi
otackami. Po hrubém vysoustruzeni, tzn. Ze je dosazeno
zakladniho tvaru obrobku a rovnhomérného otaceni bez
hazeni, muzZete pocet otacek zvysit. Otacivy hrot as

od &asu sefidte pomoci ruéniho kola pfi vypnutém mo-
toru. Hrot musi pevné sedét ve dfevé. Rukou otocte ob-
robkem, abyste zkontrolovali, jak pevné sedi obrobek
mezi hroty.

9 Cisténi, adrzba a opravy

f NEBEZPECI!
Nebezpeci poranéni elektrickym

proudem!

14

PFi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostredni

ohrozeni zivota moznym uderem elektrického

proudu. Dily pod napétim mohou vést k nekontrolo-

vanym pohyblm a vaznym poranénim.

- Pred zacatkem udrzby Ci opravy stroje jej vzdy
vypnéte a vypojte zastrcku ze sité.

- Pfipojovani a opravy elektrického vybaveni stroje
smi provadét pouze kvalifikovani elektrikafi.

9.1 Cisténi po ukonéeni prace

@ Pouzijte ochranné rukavice!

o UPOZORNENI!

Pro &isténi nepouzivejte agresivni Cistici prostiedky.
Mohlo by dojit k poSkozeni stroje.

Krok 1: Vytahnéte zastr¢ku ze zasuvky.

Krok 2: Ocistéte stroj od tfisek a prachu pomoci
stlaeného vzduchu (Pozor: Pouzijte ochranné
bryle a ochrannou rousku!) a/nebo suchého
hadru.

Krok 3: Na v8echny nelakované povrchy nastfikejte tro-
chu antikorozivniho spreje.

Krok 4: Ocistéte pinoly, namazte zavity.

Krok 5: Zkontrolujte, zda nedoS$lo k poSkozeni
ochrannych prvkl nebo nastroje. V pfipadé
potfeby provedte nezbytné opravy pomoci
pokynU v tomto navodu, nebo se obratte
na svého prodejce.

Krok 6: Pravidelné na stroji kontrolujte:

- spravné napnuti hnaciho femene,
- dotazeni SroubU a matic,

- stav vystraznych §titk({.
Krok 7: Pfi kazdodennim pouzivani kontrolujte stav
a opotfebeni hnaciho femene kazdy mésic,
jinak kazdych 6 mésicu.

9.2 Udrzba a opravy

Udrzbu a opravy smi provadét vyhradné kvalifikovany
personal.

Pfi nespravné funkci stroje se obratte na svého prodejce

nebo zakaznicky servis. Kontaktni idaje najdete
v kapitole 1.2 Zakaznicky servis.

DB 1202 | Verze 1.01
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Cisténi, adrzba a opravy

VSechny odmontované bezpecnostni prvky je tfeba
po ukonéeni udrzby opét namontovat.

9.2.1 Kontrola funkci

Stroj je po dodani pfipraveny k provozu. Pfed kazdym
pouzitim stroje zkontrolujte jeho funkci.

Hnaci femen musi byt fadné napnuty.

Krok 1: Zkontrolujte smér ota€eni obrobku.

9.2.2 Mazani

Hfidele, zavity, pinoly, loZiska a vedeni pravidelné
namazte (minimalné 1 x mési¢né, pfip. Castéji).

Pro mazani hfideli je mozné pouzit pouze adhezni tuk.

9.2.3 Vyména hnaciho femene

Hnaci femen nesmi pfijit do kontaktu s olejem ¢i mazi-
vem. Pravidelné kontrolujte mozné opotifebeni nebo
poskozeni hnaciho femene. Nejméné jednou ro¢né
provedte vyménu hnaciho femene.

DB 1202 | Verze 1.01
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Porucha

Mozné priciny

Reseni

Povrch obrobku je pfili§ hruby

—_

. Soustruznicky nlz je tupy.
2. Soustruznicky nuz pruzi.

1. Nabruste soustruznicky nlz.
2. Upnéte soustruznicky ntiz
s mensim presahem.

Obrobek ma kuzelovity tvar.

1. Hroty jsou vychylené z osy.

1. Vyrovnejte konik do stfedu.

Obrobek vibruje. 1. Obrobek se pfi praci uvolnil. 1. Dodrzujte pracovni pokyny.
2. Nespravné vystredéni obrobku. 2. Vystredte obrobek dle pokynu.
3. Pfili§ vysoké otacky. 3. Snizte otacky.

Silné vibrace. 1. Obrobek neni kulaty, je ohnuty, 1. Pfipravte fadné obrobek

nebo ma velké praskliny a neni
proto fadné pfipraveny
pro soustruzeni.

LozZisko vietene je opotfebované.
Remen je opotfebovany.

Motor je uvolnény.

o~ wDbd

Soustruh stoji na nerovném po-
dkladu.

pro soustruzeni.

. Vyméiite loZisko.
. Vymeérite femen.
. Dotahnéte vSechny Srouby.

a b~ WO DN

. Ustavte soustruh na rovny podklad
a vyrovnejte jej.

Motor nebézi.

=N

. Motor je nespravné zapojeny.
2. Vadny jistic.

1. Nechejte zkontrolovat
odbornikem.

2. Nechejte zkontrolovat
odbornikem.

Motor se pfehfiva a nema vykon.

-

. Motor je pfetizeny.
2. Piili§ nizké sitové napéti.

3. Motor je nespravné zapojeny.

1. Zpomalte posuv.

2. Vypnéte stroj a nechejte jej zkont-
rolovat odbornikem.

3. Nechejte zkontrolovat
odbornikem.

Nedostate¢na presnost obrabéni.

-

. Nerovhomérné tézky nebo pfilis
upnuty obrobek.

2. Nepfesné vodorovné vyrovnani
podpéry nastroje.

1. Obrobek upnéte vyvazené a
bez pnuti.

2. Vyrovnejte podpéru nastroje.

Digitalni displej nefunguje.

-

. Cidlo digitalniho displeje neni
ve spravné poloze.

1. Oteviete ochranny kryt femenic
a umistéte cidlo tak, aby rozpoz-
nalo Srouby.

16
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Likvidace odpadu

11 Likvidace odpadu

Zlikvidujte prosim svj stroj ekologicky, aby se odpad ne-
dostal do Zivotniho prostfedi, ale byl odborné zlikvido-
van.

11.1 Vyjmuti z provozu

Vyfazeny stroj se musi ihned ustavit odborn& mimo pro-
voz, aby se vyhnulo pozdéjSim moznym zneuzitim a
Skodam na zivotnim prostfedi &i osobach.

Krok 1: Odstrarite vSechny latky, které ohrozZuji Zivotni
prostfedi, ze stroje.

Krok 2: Demontujte pfipadné stroj do ovladatelnych a
zuzitkovatelnych &asti.

Krok 3: Zpracujte provozni latky a ¢asti stroje.

11.2 Likvidace elektrickych stroju

Elektrické stroje obsahuji mnozstvi recyklovatelnych, ale
i nebezpecnych dild.

Zlikvidujte tyto ¢asti oddélené a odborné. V pfipadé
pochybnosti se obratte prosim na komunalni spravu lik-
vidace odpadu.

Pro likvidaci odpadu se pfipadné poradte s odbornym
podnikem pro zpracovani odpadu.

11.3 Likvidace maziv

Pokyny pro likvidaci udava vyrobce daného maziva
¢i chladici kapaliny. Obratte se proto na konkrétni idaje
vyrobku.

12 Nahradni dily

e NEBEZPECI!
Nebezpeci poranéni pri pouziti

nespravnych nahradnich dila!
PFi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dili mize vzniknout nebezpecdi pro obsluhu stroje,
stejné jako mize dojit k poskozeni stroje.

- Je povoleno pouzivat pouze originalni nahradni dily.
- P¥i nejasnostech se obratte na svého prodejce.

DB 1202 | Verze 1.01

o : -
1 Tipy a doporuéeni
Pfi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich

dild zaniké zaruka vyrobce za pfipadné Skody.

12.1 Objednani nahradnich dila

Néahradni dily Ize objednat prostfednictvim Vaseho pro-
dejce. Kontaktni udaje najdete v kapitole 1.2 Zakaznicky
servis.

PFi objednavce je tfeba poskytnout nasledujici udaje:

- Typ stroje

- Objednaci ¢islo

- Cislo pozice nahradniho dilu
- Rok vyroby

- Mnozstvi

Nahradni dily nelze bez vy$e uvedenych udaju objednat.

Typ stroje, objednaci Cislo a rok vyroby naleznete na ty-
povém Stitku.

Priklad

Je tfeba objednat hnaci femen. Hnaci femen je na roz-
padovém schématu 2 pod &islem 43.

- Typ stroje: Soustruh na dievo DB 1202
- Objednaci ¢islo: 5921202
- Cislo rozpadového schématu: 2

- Cislo pozice nahradniho dilu: 43

Objednaci &islo ndhradniho dilu tedy je: 0-5921202-2-43
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Nahradni dily ﬁzhalzshlar

Holzbearbeitungsmaschin,

12.2 Rozpadova schémata

Nasledujici rozpadova schémata Vam pomohou pfi identifikaci potfebného nahradniho dilu.

Obr. 18: Rozpadové schéma 1
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13 Schéma zapojeni
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Obr. 20: Schéma zapojeni
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Holzbearbeitungsmaschinen

ES - Prohlaseni o shodé

Dle Strojni smérnice 2006/42/ES P¥iloha Il 1.A

Vyrobce: Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

timto prohlaSuje, Ze nasledujici vyrobek

Skupina vyrobku: Holzstar® Dievoobrabéci stroje
Typ stroje: Soustruh na drevo

Oznaceni stroje: DB 1202

Objednaci cislo: 5921202

Sériové cCislo:

Rok vyroby: 20
je v souladu s vySe uvedenou smérnici, stejné jako s dalSimi nize jmenovanymi smérnicemi a normami, v€etné
jejich zmén platnych v okamziku tohoto prohlaseni.

Pouzité EU smérnice: 2006/95/ES Smeérnice o nizkém napéti
2004/108/ES  Smeérnice o elektromagnetické kompatabilité

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:

DIN EN ISO 12100-1:2010 Bezpecnost strojnich zafizeni - Zakladni pojmy, vSeobecné zasady
pro konstrukci - Cast 1: Zakladni terminologie, metodologie

DIN EN 60204-1:2007-06 Bezpe&nost strojnich zafizeni - Elektricka zafizeni stroja - Cast 1:
VSeobecné pozadavky

Zodpovédna osoba: Technické oddéleni, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt,18.9.2013

@4“{/‘
Kilian Stlirmer
Obchodni feditel

DB 1202 | Verze 1.01 21



Prvni hanacka BOW, s.r.o.

© Prvni hanacka BOW, spol. s r. 0., Pfi¢na 84/1, 779 oo Olomouc



Prvni hanacka BOW, s.r.o.

© Prvni hanacka BOW, spol. s r. 0., Pfi¢na 84/1, 779 oo Olomouc



Prvni hanacka BOW, s.r.o.
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