Spravny pracovni postup
UMK 6




Funkce pily:

1.

N o ks W N

Namontujte kryt pilového kotouce i s odsavaci hadici (obr. 1)

Nastavte pozadovanou hodnotu na pravitko dorazu nebo na uhlovy doraz (obr. 2 a obr. 3)
Nastavte vysku pilového kotouce pomoci paky (obr. 4)

Prepnéte prepinac do polohy pily (obr. 5)

Nyni mUzete zapnout stroj tlacitkem ZAP (obr. 5)

Pfi fezu zatlacte obrabény materidl o nastaveny doraz a posouvejte jej po pracovnim stole

Po skonceni prace vypnéte stroj pomoci tlacitka VYP (obr. 5)

Funkce frézky:

1.
2.

N o v oA

Vlozte redukci s nastrojem do stroje

Nastavte polohu frézky pomoci ru¢niho kola a poté jej zaaretujte pomoci aretacni paky
(obr.9)

Upevnéte doraz frézky na pracovni plochu stroje pomoci sSroubu (upevnovaci Sroub slouzi
jako koncovy spina¢, proto musi byt Sroub zasroubovan spravné) (obr. 8)

Namontujte odsavaci zafizeni
Pfepnéte prepinac do polohy frézky (obr. 5)
Nyni mUzete zapnout stroj tlacitkem ZAP (obr. 5)

MUzete zaclit obrabét — obrobek frézujte vzdy proti sméru otaceni frézy (pro kratké obrobky
pouzijte posunovac obrobku)

Po skonceni prace vypnéte stroj pomoci tlacitka VYP (obr. 5)

Funkce hoblovky:

1.

N o v oW

Namontujeme odsavaci kryt spole¢né s odsavaci hadici pod pracovni stll (upeviiovaci
Sroub slouzi jako koncovy spinag, proto musi byt Sroub zasroubovan spravné) (obr. 10)

Nastavime hlinikovy doraz na poZzadovanou hodnotu (nastaveni dorazu se provadi pomoci
paky a stupnice) (obr. 11)

Poté nastavime kryt hoblovacich noz( tak, aby byla hoblovaci h¥idel s nozZi zakryta
Po nastaveni krytu nastavime vysku pracovniho stolu (obr. 13)

Nyni mUzeme stroj pfipojit do sité

Po pfipojeni do sité pfepnéte prepinac do polohy hoblovky (obr. 5)

Nyni obrobek rukou zatlacte proti dorazu a pracovnimu stolu, druhou rukou tlacte do dru-
hého konce materidlu a posouvejte jej po pracovnim stole dokud nebude material srovnan
(pro kratké obrobky pouzijte posunovac obrobku)

Timto postupem pokracujte dokud nemate material opracovan na pozadovanou hodnotu

Po skonceni prace je nutné stroj vypnout tlacitkem VYP a odpojit jej ze sité (obr. 5)



Funkce hoblovky (protah):

1.
2.
3.

Kryt hoblovacich noz nadzvedneme ho horni polohy
Namontujeme odsavaci spolecné s odsavaci hadici na pracovni stdl

Po nasazeni krytu opét zastr¢ime kli¢ do koncového spinace, timto jsou koncové spinace
aktivovany

Nyni nastavime pozadovanou vysku protahu pomoci ru¢niho kola (pfi nastavovani vysky
protahu pamatujte, ze aktualni vyska obrobku minus pozadovany ubér se rovna nastavené
vysce stolu) (obr. 14)

5. Po pfripojeni do site prepnéte prepinac do polohy hoblovky (obr. 5)

8.
9.

Po zapnuti hoblovky vlozime material do stroje dokud nedojde k protahovani material

Jakmile je material protahovan je automaticky posouvan az do té doby dokud neni cely
opracovan

AZ se material zastavi mGZeme jej vyndat z hoblovky

Timto postupem pokracujte dokud nemate material opracovan na pozadovanou hodnotu

10. Po skonceni prace je nutné stroj vypnout tla¢itkem VYP a odpojit jej ze sité (obr. 5)

Funkce dlabacky:

1.

Vlozte redukci s nastrojem do stroje a zajistéte ji pomoci inbus Sroubu

2. Nastavte vysku stolu pomoci ru¢niho kola a poté jej zaaretujte pomoci aretacni paky
3. Zajistéte obrobek pomoci upinaciho zafizeni

4,
5

Prepnéte prepinac do polohy hoblovky/dlabacky (obr. 5)

. Nyni mGzete stroj zapnout pomoci tlacitka ZAP (obr. 5)
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