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1 Uvod

1.1 Autorska prava

1.2 Zakaznicky servis

1.3 Omezeni odpovédnosti

Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni hydraulického lisu od firmy
Metallkraft a jsme presvédceni, Ze jste tim ucinili spravnou volbu.

Pred uvedenim stroje do provozu si peclivé prectéte tento navod
k obsluze.

Najdete v ném informace o spravném uvedeni stroje do provozu, jeho ucelu
pouziti, stejné jako informace o bezpeéném a efektivnim provozu a udrzbé.

Navod k obsluze je nedilnou soucasti stroje. Uchovavejte ho proto vzdy
na pracovisti. Mimo pokyny tohoto navodu se také fidte obecné platnymi bez-
pecnostnimi predpisy.

llustrace v tomto navodu k obsluze slouzi k zakladnimu porozuméni a mohou
se v detailech od skutecnosti liSit.

Obsah tohoto navodu k obsluze je chranény autorskymi pravy. Jeho pouziti je
dovoleno v ramci pouziti stroje. Jakékoli dalSi pouziti neni bez pisemného
souhlasu vyrobce povoleno.

Pro technické informace prosim kontaktujte Vaseho prodejce nebo nas zakaz-
nicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
PFicna 84/1
779 00 Olomouc

Tel: + 420 585 378 012
Fax: + 420 585 378 013
E-mail: bow@bow.
Web: www.bow.cz

Mame vzdy zajem o informace a zku$enosti z provozu, které mohou byt cenné
pro zlepSeni nasSich vyrobk.

Veskeré informace a pokyny v tomto navodu byly vypracované v souladu
s platnymi normami a predpisy, pfi znamém stavu techniky a dlouholetych
znalostech a zkuSenostech.

V nékterych pfipadech vyrobce nenese Zadnou odpovédnost za Skody a to pfi:

- nedodrZeni téchto pokyna,

- nespravném pouziti stroje,

- pouZziti nepovolanymi pracovniky,

- neopravnénych Upravach a technickych zménach,
- pouziti neoriginalnich nahradnich dilu.

Rada WPP HBK | Verze 1.01



Ymetalliisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

2 Bezpecnost

2.1 Bezpecnostni pokyny

Bezpecnostni pokyny

Tipy a doporuceni

Rada WPP HBK | Verze 1.01

Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Bezpecnost

Skutecny vzhled vyrobku se muze v dlsledku technickych zmén lisit od uve-
denych vyobrazeni.

Plati zavazky dohodnuté v dodavatelské smlouvé, vSeobecné obchodni a
dodaci podminky dodavatele a zakonna pravidla platna ke dni uzavfeni
smlouvy.

Tato kapitola poskytuje prehled vSech dllezitych bezpeénostnich prvkl zafi-
zeni, které zajistuji bezpecnost osob i bezporuchovy provoz zafizeni. DalSi
bezpecénostni pokyny najdete v jednotlivych kapitolach, ke kterym se vztahuiji.

Bezpecnostni pokyny jsou v tomto navodu k obsluze oznacené symboly. Bez-
pecnostnim pokyntim pfedchazi signalova slova, ktera vyjadfuji rozsah nebez-
peci.

POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upozornuje
na nebezpecnou situaci, ktera by mohla vést ke smrti nebo
vaznym zranénim.

VAROVANI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upozorriuje
na moznou nebezpeénou situaci, ktera by mohla vést
ke smrti nebo vaznym zranénim.

POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upozorriuje
na moznou nebezpecénou situaci, ktera by mohla vést k leh-
kému zranéni.

POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upozornuje
na moznou nebezpecnou situaci, ktera by mohla vést
ke Skodam na majetku nebo zivotnim prostredi.

UPOZORNENI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upozorfiuje
na moznou nebezpecénou situaci, ktera by mohla vést ke sko-
dam na majetku nebo Zivotnim prostredi.

@ b b b b

Tipy a doporuéeni

‘ Tento symbol upozortiuje na uzite€né tipy a doporuceni
1 pro lepSi a u€inné&jsi provoz bez zavad.
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Abyste snizili rizika a vyhnuli se nebezpeénym situacim, fidte se bezpecnost-
nimi pokyny, které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze.

2.2 Odpovédnost provozovatele

Provozovatel Provozovatel je osoba, ktera provozuje stroj pro komeréni nebo obchodni
Ucely a nese pravni odpovédnost za ochranu uzivateld, zaméstnancl nebo
tfetich stran.

Povinnosti provozovatele Pokud se stroj pouziva pro komeréni ucely, je provozovatel ze zakona odpo-
védny zajistit pracovni bezpec€nost. Proto musi byt dodrzovany bezpecnostni
predpisy a pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze, stejné jako obecné
bezpecénostni pfedpisy, pfedpisy pro ochranu zivotniho prostfedi a prevenci
nehod. Zejména plati nasleduijici:

- Provozovatel se musi informovat o platnych bezpecnostnich predpisech
a ohodnotit dalSi rizika, ktera mohou vzniknout pfi zvlastnich pracovnich
podminkach. Poté z téchto informaci musi vytvofit provozni pokyny pro
provoz stroje.

- Provozovatel musi béhem celé doby provozu zafizeni kontrolovat, zda
provozni pokyny odpovidaji aktualnimu stavu pfedpist a upravovat
pokyny dle potfeby.

- Provozovatel je zodpovédny za instalaci, provoz, feSeni zavad, udrzbu
a Cisténi stroje.

- Provozovatel musi zajistit, aby si vSechny osoby, které maji co do €inéni
se strojem, preCetly a porozumély tomuto navodu k obsluze. Musi také
zajistit pravidelné Skoleni personalu a informovat personél o moznych
rizicich.

- Provozovatel musi poskytnout pozadované bezpe&nostni vybaveni
a dohliZzet na jeho pouzivani.

Déle je také provozovatel zodpovédny za udrzovani bezvadného technického
stavu stroje. Proto plati nasleduijici:
- Provozovatel musi zajistit, aby se dodrzovaly pfedepsané intervaly pro
udrzbu.
- Provozovatel musi nechat pravidelné kontrolovat funkénost a Uplnost
vS§ech bezpecnostnich prvku.

2.3 Kvalifikace personalu

R{zné &innosti uvedené v tomto navodu k obsluze vyZaduji rdzné kvalifikace
pracovnik(.

VAROVANI!

Nebezpeci pfi nedostatec¢né kvalifikaci personalu!

Nedostate¢né kvalifikovany personal nemusi rozpoznat
mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim vystavit sebe a
ostatni osoby nebezpedi tézkych zranéni, ¢i dokonce smrti.

- V8echny prace smi provadét pouze kvalifikované osoby.

- Nedostate¢né kvalifikované osoby musi ztstat mimo pra-
covni prostor.

Pro vSechny prace jsou vhodni pouze ti pracovnici, od nichZ Ize oCekavat, ze
praci spolehlivé provedou. Osoby, jejichz pozornost je ovlivnéna léky, alkoho-
lem, ¢i drogami, nesmi byt pfipustény ke stroji.

6 Rada WPP HBK | Verze 1.01
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Obsluha stroje

Elektrikari

Kvalifikovani pracovnici

Vyrobce

Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Bezpecnost

Nize jsou uvedeny potfebné kvalifikace personalu pro jednotlivé €innosti:

Obsluha stroje musi byt pou¢ena provozovatelem o jednotlivych ¢innostech
a moznych rizicich p¥i nespravném chovani. Cinnosti, které nespadaiji do nor-
malniho provozu stroje, smi obsluha vykonat pouze, pokud jsou uvedeny

v tomto navodu k obsluze a provozovatel stroje je s nimi seznameny.

Elektrikafi jsou na zakladé svého odborného vzdélani, znalosti a zkusenosti,
stejné jako znalosti pFisluSnych norem a ustanoveni schopni provadét pfi-
slusné prace na elektrickych zafizenich, rozpoznat mozna rizika a vyhnout se
jim.

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého odborného vzdélani a zkuse-
nosti, stejné jako znalosti pfisluSnych norem a ustanoveni, schopni provadét
pfislusné prace, rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Nékteré prace smi provadét pouze kvalifikovani pracovnici vyrobce. Jini pra-
covnici nejsou opravnéni tyto prace provadét. Pro provedeni téchto praci kon-
taktujte Vaseho prodejce.

2.4 Osobni ochranné pomucky

Osobni ochranné pomdcky slouZi k ochrané bezpeénosti a zdravi obsluhy
stroje. Persondl musi béhem prace se strojem tyto pomucky pouzivat dle
pokyn( tohoto navodu k obsluze.

Nasledujici symboly oznaéuji jednotlivé ochranné pomdcky:

Ochranna helma, bryle a sluchatka

Ochranné bryle chrani oci pfed odlétnutymi dily a postfikani
kapalinou.

Ochranna sluchéatka chrani usi pfed nadmérnym hlukem.

Ochranna helma chrani hlavu pred padajicimi pfedméty Ci
jinymi adery.

©

Ochranné rukavice

Ochranné rukavice chrani ruce pfed ostrymi hranami, stejné
jako tfenim, opotfebenim nebo hlubSimi zranénimi.

@

Pracovni obuv

Pracovni obuv chrani nohy pred rozdrcenim, padem pred-
métd a uklouznutim na kluzkém povrchu.

@

Pracovni odév
Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti v tahu.

&

2.5 Obecné bezpecnostni pokyny

Postupujte podle nasledujicich
pokynu:

Rada WPP HBK | Verze 1.01

- Pouzivejte ochranné prvky a bezpec¢né je upeviiujte. Nikdy nepracujte
bez ochrannych prvkl a udrzujte je funkéni.
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- Udrzujte stroj a jeho okoli v istoté. Zajistéte dostatecné osvétleni praco-
visté.

- Koncepce stroje nesmi byt zménéna a stroj nesmi byt pouzity pro jiné
pracovni operace, nez pro které je ur¢eny vyrobcem.

- Nikdy nepracujte pod vlivem nemoci ovliviiujicich koncentraci, Unavy,
drog, alkoholu nebo lék.

- Na pracovisté nepoustéjte déti a osoby, které nejsou se strojem obezna-
meny.

- PFi vytahovani zastrCky ze zasuvky netahejte za kabel. Kabel chrarite
pred horkem, olejem a ostrymi hranami.

- Zavady, které naruSuji bezpecnost, nechejte neprodlené odstranit.

- Chrarite stroj pfed vihkosti (nebezpeci zkratu!).

- Pfed kazdym pouzitim stroje se presvédcte, Zze nejsou poSkozeny zadné
jeho dily. Podkozené dily je nutné okamzité vyménit, abyste odstranili
zdroje nebezpedi!

- Stroj nepretézujte! Lépe a bezpecnéji budete pracovat v uvedeném
vykonnostnim rozsahu.

- Pouzivejte pouze originalni nahradni dily a pfisluSenstvi, pfedejdete tak
pfipadnym nebezpedim a rizikim drazu.

8 Rada WPP HBK | Verze 1.01
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2.6 Vystrazné stitky na stroji

Na stroji jsou umistény nasledujici vystrazné Stitky (obr. 2) s pokyny, které je
tfeba dodrZovat.

MAA @

Obr. 1: Vystrazné &titky - 1 Nebezpecéné elektrické napéti, Nebezpeci poranéni rukou | 2 Zakaz
vstupu | Pfectéte si navod k obsluze, Vytahnéte zastrcku z elektrické sité, Pouzijte
ochranné bryle, Pouzijte pracovni odév a obuv

Vystrazné stitky umisténé na stroji nesmite odstranit. PoSkozené nebo chybé-
jici vystrazné Stitky mohou vést k poskozeni ¢i nebezpeénym situacim. Ihned
je proto nahradte novymi stitky.

Pokud nejsou stitky snadno rozpoznatelné a Citelné, postavte stroj mimo pro-
voz, dokud je nenahradite novymi Stitky.

3 Spravny ucel pouziti
Tento lis je vhodny pro montazni i stinaci prace, stejné jako kontroly obrobku
nebo lisovani lozisek a jinych dild. Hydraulicky lis neni uréeny pro sériovou

vyrobu. Stroj smi obsluhovat a jeho udrzbu provadét pouze fadné vyskolena
osoba.

Ke spravnému Ucelu pouziti stroje patii také dodrzovani vSech udaju a pokynt
uvedenych v tomto navodu k obsluze. Kazdé jiné pouziti se povazuje
Za nespravné pouziti.

VAROVANI!

Nebezpedi pfi nespravném pouziti!

Nespravné pouziti stroje muze vést k nebezpeénym situa-
cim.

- Stroj provozujte pouze v predepsaném rozsahu vykonu,
ktery je uvedeny v technickych datech.

- Nikdy neobchazejte nebo nevyrazujte bezpecnostni prvky
Z provozu.

- Stroj provozujte pouze v bezvadném technickém stavu.

UPOZORNENI!

Nespravné pouziti stroje stejné jako nerespektovani bez-
pecnostnich predpist ¢i pokynl uvedenych v tomto navodu
k obsluze vede k ukonéeni zaruky a odpovédnosti vyrobce
za zpUsobené Skody ¢i poranéni!

3.1 Nebezpedi pfi nespravném pouziti!

PFi dodrzeni spravného Gc¢elu pouziti stroje a vdech pokynu nehrozi pfi praci
se strojem Zadné nebezpedi poranéni.

Rada WPP HBK | Verze 1.01 9
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3.2 Zbytkova rizika

4 Technicka data

| kdyz budou dodrzeny veskeré bezpecnostni pfedpisy a stroj bude pouzity
podle uréeni, stale existuji zbytkova rizika, ktera jsou uvedena nize:

- PFi praci se strojem vznika nebezpeci poranéni prstl &i rukou.

- Nebezpedi poranéni pfi padu obrobku.

- Béhem udrzby stroje muze byt nutné odmontovat ochranné prvky.
Vznikne tak potencialni nebezpedi, které musi brat personal na zfetel.

4.1 Tabulka

Model WPP 60 WPP 100 WPP 100 WPP 160 WPP 160 WPP 200
HBK HBK HBK D 1500 | HBK HBK D 1500 | HBK
Lisovaci sila 60 t 100 t 100 t 160 t 160 t 200t
Rozsah pfesta- 450 mm 550 mm 1000 mm 550 mm 950 mm 800 mm
veni valce
Zdvih pistu 300 mm 320 mm 320 mm 400 mm 400 mm 500 mm
VySkové nasta- 1000 mm 1000 mm 1000 mm 1020 mm 1020 mm 1000 mm
veni stolu
Rychloposuv 10 mm/s 10 mm/s 10 mm/s 10 mm/s 10 mm/s 10 mm/s
Pracovni posuv 1,5 mm/s 1,5 mm/s 1,5 mm/s 1,5 mm/s 1,5 mm/s 1,2 mm/s
Vykon motoru 1,5 kW 1,5 kW 1,5 kW 1,5 kW 1,5 kW 4 kW
(400 V /50 Hz)
Hydraulicky olej
Objem nadrze 301 301 301 301 301 150 |
Provozni objem 201 251 251 301 301 12011
Rozméry v mm 700 x 990 x 850x1290x | 850x 1790 x | 1000 x 1320 1000 x 1820 1100 x 1940
2290 2380 2380 x 2500 x 2500 x 2780

Hmotnost 480 kg 980 kg 1280 kg 1480 kg 1820 kg 2700 kg

10 Rada WPP HBK | Verze 1.01
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4.2 Typovy stitek

Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Pfeprava, baleni a skladovani

Na stroji je umistény typovy Stitek s nasledujicimi idaji a oznaenim CE (obr.

3).
Hydraulische Werkstattpresse
Hydraulic workshop press
Typ
Type WPP 100 HBK
Artikel-Nr.
Herifo. 401 3100
Kapazitat
Capacity 100t
Motorleistung
Motor power 1,5 kw

metallisraft

www.metallkraft.de

Obr. 2: Typovy Stitek a oznaceni CE

5 Preprava, baleni a skladovani

5.1 Dodani a preprava

Dodani

Preprava

Rada WPP HBK | Verze 1.01

3

Serien-Nr.

Serial no.

Baujahr

Year of manufacture
Netzanschluss
Power connection

Gewicht
Weight

400V 3~ /50 Hz

980 kg

Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt
Deutschland / Germany

Po dodani zafizeni zkontrolujte, zda nedo$lo k jeho poSkozeni b&hem pfe-
pravy. Pokud doSlo k poskozeni stroje, ihned to oznamte pfepravci a prodejci.

VAROVANI!

Vazné nebezpedi!

PFi nerespektovani hmotnosti stroje pfi preprave ¢i zvedani
se mUze stroj naklopit Gi prevratit.

- Dbejte na dostatec¢nou nosnost zvedacich zafizeni pfi zve-

dani stroje.

- Zkontrolujte bezvadny stav zvedacich zafizeni a pro-

stredkd.

Stroj smi nakladat a vykladat pouze kvalifikovani pracovnici.

11
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5.2 Baleni

5.3 Skladovani

12

Preprava stroje pomoci jefabu nebo vysokozdvizného voziku:

F

\
\}
Q

Obr. 3: Pfeprava stroje pomoci jefabu nebo vysokozdvizného voziku.

R_2 2 \

POZOR!

Vazné nebezpedi pfi zficeni nakladu!
Spadnuti ¢i zficeni nakladu mize vést k tézkym zranénim ¢i
dokonce ke smrti.
- Nikdy se nepohybujte pod zvednutym nakladem.
- Pedlivé naklad upevnéte.

- P¥i opusténi pracovisté naklad spustte na zem.

Stroj je tfeba umistit na pozadované misto pomoci jefabu. Stroj musi byt fadné
pfipevnén dle predpisu (obr. 3). Pfepravu stroje provedte pouze pomoci 3 oce-
lovych lan a hakud, které jsou uréeny pro minimalni hmotnost 3 tun. Pfi manipu-
laci se strojem pouzijte oznacené zavésné body bfemene.

Stroj se nesmi béhem prepravy houpat!

VSechny pouZité materialy pro baleni zafizeni jsou recyklovatelné a musi
proto dajit k jejich hmotné recyklaci.

Papir a kartony odevzdejte do sbérny papiru.

Folie jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a vyplfhové ¢asti z polystyrenu (PS).

Stroj fadné vycistéte pred tim, nez jej uskladnite v suchém, Cistém a bezpras-
ném prostoru pfi teplotach nad bodem mrazu. Stroj nesmi byt skladovan ve
stejné mistnosti s chemikaliemi. VSechny lesklé kovové €asti nakonzervujte
proti zrezivéni vhodnym konzervaénim prostfedkem.

Skladovaci teplota: -10 °C az +40 °C

Rada WPP HBK | Verze 1.01
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6 Popis stroje

llustrace v tomto navodu k obsluze slouzi k zakladnimu porozuméni
a mohou se v detailech od skutec¢nosti lisit.

1
1 Hydraulicky valec
2 Rugni kolo pro prestaveni valce 2
3 Hlavni vypinag
4 Pist 2
5 Manometr
6 Retéz
7 Regulator tlaku
8 Podpéra obrobku 6
9 Nadrz hydraulického oleje
10 Zajistovaci Cepy
11 Otvory pro ukotveni 7
12 Olejova mérka 8
13 Pumpovaci paka 9
14 Ovladaci paka
p 10
1
12
13
== @ 14

WPP 200 HBK

Obr. 4: Popis stroje

6.1 Specifikace a standardni vybaveni

- Posuv vélce pomoci ruéniho kola a rukojeti
- Plynula regulace tlaku

- Manometr aktualniho tlaku

- VySkové nastaveni pracovniho stolu

6.2 Volitelné vybaveni

- Sada prizmatickych podpér
- Dérovany plech
- Sada lisovacich pfipravkd

Rada WPP HBK | Verze 1.01 13
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7 Ustaveni a zapojeni
7.1 Misto ustaveni

Pracovisté musi odpovidat mistnim platnym bezpec¢nostnim pfedpisum.

VAROVANI!

Vazné nebezpedi!
Pretizeni stfeSnich konstrukci mize vést k vaznym zrané-
nim a Skodam na majetku!

- P¥i ustaveni stroje na stropni Ci stfeSni konstrukce je tfeba
brat v potaz veskeré dynamické zatizeni, které musi kon-
strukce unést.

UPOZORNEN:I!

Nebezpeci poskozeni majetku zplisobené nerov-
nym podkladem!

Nerovny podklad mGze zpusobit deformace uvnitf stroje.
To také vede k nepfesnym vysledkiim tvareni obrobku.

- Stroj ustavte pouze na volné a rovné plochy.

Pro zajisténi dobré funkénosti stroje, stejné jako dosazeni jeho dlouhé Zivot-
nosti, musi misto ustaveni splfiovat nasledujici kritéria:
- Podklad musi byt rovny, pevny a bez vibraci.
- Podklad nesmi propoustét maziva.
- Misto ustaveni, resp. pracovisté musi byt suché a dobfe vétrané.
- V okoli stroje nesmi byt provozovany Zadné stroje, které vytvareji prach
a tfisky.

- Zajistéte dostate€ny prostor pro obsluhu stroje, pfepravu materialu,
stejné jako nastavovaci prace a udrzbu.

- Pro misto ustaveni musite zajistit dostatec¢né osvétleni. (Minimalni hod-
nota: 500 Lux, méfeno na hrané stroje). Pfi niz§ich hodnotach svétla je
tfeba nainstalovat dodatecné osvétleni.

- Provozni teplota: +10°C az +50°C

14 Rada WPP HBK | Verze 1.01
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7.2 Rozméry

Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Ustaveni a zapojeni
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Model A B C D E F G H L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
WPP 60 HBK 2290 990 700 790 180 1000 300 1450 450
WPP 100 HBK 2380 1290 850 1030 265 1000 320 1700 550
WPP 100 HBK 2380 1790 850 1530 265 1000 320 2200 1000
D 1500
WPP 160 HBK 2500 1320 1000 1020 300 1020 400 1750 550
WPP 160 HBK 2500 1820 1000 1520 300 1020 400 2250 950
D 1500
WPP 200 HBK 2780 1940 1100 1500 400 1000 500 2500 800

Ustaveni stroje

Rada WPP HBK | Verze 1.01

Obr. 5: Rozmeéry stroje

Lis musi byt umistén v uzavieném prostoru, chranéném pfed nepfizni po€asi.
Kromé toho musi byt dodrZzena bezpecnostni vzdalenost od sloupu, st&n nebo
jinych stroji. Minimalni bezpe¢na vzdalenost je 600 mm.

Volny prostor pfed a za strojem musi byt takovy, aby mohl personal snadno
vkladat i odebirat zakruzovany material.

VAROVANI!

Nebezpeci primacknuti!

Béhem ustaveni stroje mize dojit pfi jeho naklonéni
k t&ézkym zranénim.

- Stroj musi vzdy ustavovat minimalné dvé osoby.

15
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Pouzijte ochranné rukavice!

Pouzijte pracovni obuv!

Pouzijte pracovni odév!

Krok 1: Zkontrolujte pomoci vodovahy, Ze je podklad rovny. V pfipadé potifeby
vyrovnejte mensi nerovnosti.

Krok 2: Pomoci vodovahy pfesné vyrovnejte stroj pomoci zakladovych Sroubu
a podlozek. Pravidelné (kazdé 3 mésice) kontrolujte, zda je stroj fadné
vyrovnany.

Krok 3: Stroj mGzete pfipevnit k podlaze pomoci vhodnych kotev s primérem

WEJﬁ 12 mm.
W \\\ N| \
1 \ YA
\\\\ \\
\_\_‘ ‘\' \

/ Z
Obr. 6: Ukotveni stroje

UPOZORNENI!

Po ustaveni stroje z néj odstrarte ochranny konzervaéni
prostfedek proti korozi.
- Pouzijte pro to bézné rozpoustédlo.

- Nepouzivejte vodu nebo dusikata rozpoustédia!

UPOZORNEN:I!

Pohyblivé dily musi byt isté a bez prachu.
- Pohyblivé dily mazte dle pokynti v kapitole Udrzba.

16 Rada WPP HBK | Verze 1.01
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7.3 Montaz ru¢niho kola

Namontujte na stroj blok s ruénim kolem pomoci dvou Sroubt (1, obr. 7)
pro posuv pistu (2, obr. 7).

Obr. 7: Montaz ruéniho kola

7.4 Elektrické pripojeni

POZOR!

Vazné nebezpedi poranéni elektrickym proudem!

PFi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostfedni ohrozeni

zivota moznym uderem elektrického proudu.

- Stroj smi pfipojit do elektrické sité pouze kvalifikovany
elektrikar.

- Prace na elektrickém vybaveni stroje smi provadét
pouze kvalifikovani elektrikafri.

Dbejte na to, aby:

- elektrické napajeni mélo vSechny pozadované hodnoty (napéti, frek-
vence, faze),

- bylo pouZito sitové napéti 400 V,
- pro zajisténi bezpecného pracovniho provozu se postarejte o fadné
uzemneéni stroje.

POZOR!

Po zapojeni napajeciho kabelu zkontrolujte smér otaceni
motoru. V pfipadé nespravného sméru otaceni je tfeba pro-
hodit dvé faze.

V nékterych pfipadech miize nespravné zapojeni zpusobit spaleni motoru.
Proto zkontrolujte po elektrickém pfipojeni stroje, zda smér otaceni motoru
odpovida sméru Sipky na jeho krytu. Je tfeba také zkontrolovat, zda se pist
pohybuje spravnym smérem dle tlaCitek na ovladacim panelu. Pfipadné je
treba vymeénit kabely, abyste zajistili spravny smér otaceni.

Rada WPP HBK | Verze 1.01 17
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7.5 Smér otaceni motoru

Krok 1: Zkontrolujte stav oleje pomoci olejové mérky. Pfipadné doplrite hyd-
raulicky olej AGIP OSO 46 nebo ESSO NUTO 46. Zkontrolujte
vSechna vedeni a hadice: Musi byt pfipojené a pevné spojené. Zkont-
rolujte tésnost hydraulického vedeni a pfipojek.

Krok 2: Zkontrolujte kabely a pfipojky.

Krok 3: Pfed prvnim uvedenim do provozu stroje zkontrolujte a namazte
loZiska a prevodovku, viz kapitola Cisténi a mazani.

Krok 4: Zastréte zastréku do zasuvky a pfepnéte hlavni vypina€ do polohy 1.

Krok 5: Zapnéte vypina€ hydraulického systému.

Krok 6: Zvednéte ovladaci paku (obr. 9) pro snizeni pistu a kontrolujte jeho
snizeni.

V ptipadé, Ze se pist nepohybuje dolli, musi elektrikar prepojit svorky motoru.

Obr. 9: Ovladaci paka

18 Rada WPP HBK | Verze 1.01
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8 Provoz

Rada WPP HBK | Verze 1.01

Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Provoz

> B b P

VAROVANI!

Nebezpeci pfri nedostatec¢né kvalifikaci personalu!

Nedostate¢né kvalifikovany personal nemusi rozpoznat
mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim vystavit sebe
a ostatni osoby nebezpedi téZkych zranéni, ¢i dokonce
smrti.

- V8echny prace smi provadét pouze kvalifikované osoby.

- Nedostate¢né kvalifikované osoby musi ztstat mimo pra-
covni prostor stroje.

VAROVANI!

Nebezpeci primacknuti!
Neméjte ruce pfi lisovani obrobku v blizkosti stroje.

VAROVANI! NEBEZPECIi VYBUCHU!

Nikdy nelisujte nadoby pro hoflavé nebo vybusné latky.
Nikdy nelisujte nadoby pod tlakem.

Nikdy nelisujte kiehké materialy, jako je beton nebo kamen.

POZOR!

Je tfeba respektovat nasledujici pravidla.

- Nikdy nepracuijte se strojem pod vlivem alkoholu, drog,
Iéku ¢&i latek ovliviiujicich pozornost nebo pfi vysoké unavé
¢i nemoci.

- Stroj smi obsluhovat pouze poudené osoby.

POZOR!

Pred prvnim uvedenim stroje do provozu provedte nasledu-

jici ukony:

- Zkontrolujte vSechny Sroubové spoje a pfipadné je dotah-
néte.

- Naplrite nadrz hydraulického oleje a uzavrete plnici otvor.

Z hydraulického systému vypustte vzduch.
- Zkontrolujte t€snost hydraulického vedeni a pfipojek.
- Zkontrolujte kabely a pfipojky.

Pouzijte ochranné rukavice!

Pouzijte pracovni obuv!

19
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Pouzijte pracovni odév!

UPOZORNEN:I!

Pfed uvedenim stroje do provozu zkontrolujte nasledujici:

- Sitové napéti musi odpovidat hodnotam uvedenym
na typovém Stitku.

- Hlavni vypina¢ musi byt v poloze ,0.

- V8echny bezpecnostni prvky a ochranné kryty musi byt
funkéni.

Tento lis je ur€en pro zpracovani oceli a neni uren pro zpracovani hoflavych
nebo zdravi nebezpecnych materiald. Provozovatel stroje je zodpovédny za
spravny vybér zpracovavaného materialu. Stejné tak je zodpovédny za zajis-
téni bezpecnosti pro obsluzny personal, ktery se nachazi v blizkosti stroje.

Material musi splfiovat nasledujici poZadavky:

- Materidl je suchy, Cisty a bez oleje.

- Tloustka materialu odpovida udajum v kapitole Technicka data.
- Tvrdost materialu by méla byt stejna po celém jeho povrchu.

- Doporucujeme zakruzovat pouze kvalitni material.

- Povrch lisovaného materialu by mél byt hladky.
Respektujte nasledujici doporuceni:

- Obsluha zakruzovacky musi mit zakladni znalosti o lisech.

- Je zakazano nosit volny odév, fetizky, prsteny, atd., nebot by mohlo dojit
k jejich vtazeni do stroje.

20 Rada WPP HBK | Verze 1.01
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8.1 Nastaveni tlaku

4 Olejova mérka

6 a, b) Regulator tlaku - nizky tlak
7 Pretlakovy ventil

8 c) Regulator tlaku - vysoky tlak

7
Pretlakovy ventil 400 bar

b

Obr. 10: Nastaveni tlaku

Nastavit Ize nizky i vysoky tlak (obr. 10).

Nastaveni mezistupné v oblasti nizkého tlaku Ize provést po sejmuti krytu 6a
a povoleni matice b ota€enim Sroubu (Ize pouze snizit tlak).

Nastaveni vysokého tlaku provedte pomoci ruéniho kola (8c, obr. 10). Nasta-
veni provedte s pomoci manometru.

8.2 Nastaveni vysky stolu

VAROVANI!

Nebezpeci primacknuti!

Pokud stul nelezi uplné na zajisStovacich ¢epech, hrozi
nebezpedi pfimacknuti. Pfed nastavenim vySky stolu zkont-
rolujte, zda stul lezi uplné na zajiStovacich ¢epech.

Pro zajisténi bezpeéné prace s hydraulickym lisem je nezbytné nastavit
spravné pracovni vysku stolu pomoci zajistovacich ¢ep(.

Rada WPP HBK | Verze 1.01 21
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8.3 Kontrola funkce

8.4 Tvareni obrobku

22

Obr. 11:
Krok 1:
Krok 2:

Krok 3:

Krok 4:
Krok 5:
Krok 6:
Krok 7:

Krok 8:
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Nastaveni vysky stolu
Stroj vypnéte a vytdhnéte sitovou zastrcku.

Odstrarite ochranny kryt pistu a pevné pfiSroubujte krouzZek na pist.
Ret&z omotejte okolo zajistovacich &epll a zahaknéte jej za Sroub
s okem (obr. 11).

Zastrcte zastréku do zasuvky, zapnéte stroje a zvednéte pist tak,
dokud se fetéz nenapne.

Vytahnéte zajistovaci ¢epy z otvoru.
Pracovni stdl nadzvednéte do poZzadované vysky.
Zajistovaci Cepy zasurite do pfisluSného otvoru.

Pracovni stal spustte na zajistovaci ¢epy. Zkontrolujte, zda je st
vyrovnany.

Odstrante ochranny kryt pistu a pevné pfiSroubujte krouzek na pist.

Pfed vlastnim lisovanim obrobku provedte kontrolu funkci stroje bez obrobku.

Krok 1:
Krok 2:
Krok 3:

Zastréte zastréku do zasuvky a prepnéte hlavni vypina¢ do polohy 1.
Zapnéte vypinac hydraulického systému.

Pomoci ovladaci paky kontrolujte spousténi a zvedani pistu.

POZOR!
PRECTETE SI NAVOD K OBSLUZE!

Pred prvnim uvedenim stroje do provozu si peclivé prectéte
tento navod k obsluze.

VAROVANI!

Nezpracovavejte také vice kusl zaroven. Tento stroj pouzi-
vejte pouze pro ty ucely, pro které byl vyroben.

Rada WPP HBK | Verze 1.01
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Standardni zakruzovani Krok 1: Zastrlte zastr€ku do zasuvky a pfepnéte hlavni vypinac do polohy 1.

POZOR!

Pozice obsluhy stroje se nachazi pred strojem. Material
vkladejte pouze z predni strany stroje.
Nikdy nevkladejte material za chodu stroje.

Krok 2: Obrobek umistéte na stfed pracovniho stolu a upnéte jej. Pro umisténi
obrobku pouzijte vhodné zvedaci zafizeni.

Obr. 12: Umisténi obrobku

Krok 3: Pist pfipadné posurite do poZadované polohy pomoci ru€niho kola.
Krok 4: Zapnéte vypinac hydraulického systému.

Krok 5: Pomoci ovladaci paky spustte pist tésné nad obrobek.

Krok 6: Obrobek pfipadné znovu vyrovnejte.

Krok 7: Lisovani obrobku provedte pomoci ovladaci paky. Sledujte pfitom
manometr.

Krok 8: Po opracovani obrobku opét vyjedte pistem pomoci ovladaci paky
nahoru.

Krok 9: Vypnéte stroj a vyjméte obrobek. V pfipadé potieby pro to pouzijte
vhodné zvedaci zafizeni.
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Obr. 13: Diagram tlaku pro 100 tunovy lis

8.5 Vypnuti stroje

POZOR!

Pfed opusténim pracovisté stroj vypnéte a vytahnéte sito-
vou zastréku!

Rada WPP HBK | Verze 1.01 23
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Krok 1: Vypnéte vypina¢ hydraulického systému a poté prepnéte hlavni vypi-
nac do polohy 0.

Krok 2: Vytahnéte zastréku.
9 Cisténia adrzba

Tipy a doporuceni

Pro zajisténi dobrého provozniho stavu stroje musite prova-
dét pravidelnou udrZbu stroje.

VAROVANI!

Nebezpeci pri nedostatec¢né kvalifikaci personalu!
Nedostate¢né kvalifikovany personal nemusi rozpoznat
mozna rizika pfi Udrzbé stroje, a tim mlze vystavit sebe a
ostatni osoby nebezpedi tézkych zranéni, ¢i dokonce smrti.

- V8echny udrzbarské prace smi provadét pouze kvalifiko-
vané osoby.

POZOR!

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem!

Pri kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostfedni ohrozeni

Zivota moznym uderem elektrického proudu.

- Pred zaCatkem udrzby C&i opravy stroje vZdy vypojte
zastréku ze sité.

- Pripojovani a opravy elektrického vybaveni stroje smi pro-
vadét pouze kvalifikovani elektrikari.

UPOZORNEN:I!

Po vSech udrzbarskych a Gisticich pracich zkontrolujte, zda
jsou vS8echny ochranné kryty a bezpecnostni prvky spravné
namontované a zda se v okoli stroje nenachazi Zadné
néaradi.

Poskozené bezpecnostni prvky a ostatni dily stroje je treba
neprodlené opravit i vymeénit.

9.1 Cisténi a mazani

POZOR!

Pred zacatkem udrzby i opravy stroje vzdy stroj vypnéte
a vypojte zastrku ze sité.

Pro gisténi umélohmotnych dili nebo nalakovanych povr-
chd nepouzivejte rozpoustédla. Mohlo by dojit k poskozeni
téchto dila.
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9.2 Opticka kontrola

9.3 Udrzba a opravy

Rada WPP HBK | Verze 1.01

Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Cisténi a udrzba

K’?? Pouzijte ochranné rukavice!

Stroj pravidelné Cistéte.

VSechny plastové a lakované dily Cistéte navihenym hadfikem a neutralnim
Cisticim prostfedkem.

Pfrebytecné mazivo nebo olej odstrarite suchym hadrem.

Na holé kovové povrchy naneste vrstvu ochranného pfipravku proti korozi.

Interval, resp.
provozni hodiny

Denné Opticka kontrola znecisténi stroje

1 x tydné Opticka kontrola hydraulického lisu, pfedevsim pra-
covniho stolu a zajistovacich ¢epu, poSkozené dily
vymeénte nebo zajistéte provedeni jejich opravy.

1 x tydné Opticka kontrola stroje, zejména funkce hydraulic-
kych dil(i a uniku oleje (Cerpadlo, hadice, valec,
manometr, atd.), kontrola stavu oleje, poskozené dily
vymeénte, pfipadné doplnte hydraulicky olej. Mazani
pohyblivych dild, pistu

200 provoznich Kontrola celkové funkce a bezpecénosti prace hydrau-
hodin lického lisu.
2 x roné Vizualné zkontrolujte filtr hydraulického oleje
(v nadrzi): Je-li to nutné, vycistéte jej nebo jej
vyménte.
1 xroéné Hydraulické vedeni a pfFipojky je tfeba nechat jednou

ro€né zkontrolovat kvalifikovanou osobou. Pfi zvy-
Sené dobé nasazeni, ¢astych nebo zvySenych tlako-
vych impulzech nebo silnych vnéjSich vlivech je tfeba
kontrolu provadét kazdych 6 mésicl. Kontrola tés-
néni pistu a prachového filtru. Pokud je to nutné,
nechte vedeni a tésnéni vyménit. Provedte vyménu
hydraulického oleje.

Udrzbu a opravy smi provadét vyhradné kvalifikovany personal. PFi nespravné
funkci stroje se obratte na svého prodejce nebo zakaznicky servis. Kontaktni
udaje najdete v kapitole 1.2 Zakaznicky servis.

VSechny odmontované bezpecnostni a ochranné prvky je tfeba po ukonceni
udrzby opé&t namontovat. Doporu€ujeme nechat hydraulicky lis minimalné jed-
nou ro¢né vycistit a zkontrolovat kvalifikovanym personalem. Hydraulické
vedeni a pfipojky je tfeba nechat jednou ro€né zkontrolovat kvalifikovanou
osobou. Pfi zvyS8ené dobé nasazeni, Castych nebo zvySenych tlakovych impul-
zech nebo silnych vnéjSich vlivech je tfeba kontrolu provadét kazdych 6
meésicl. Po 6 letech provozu je tfeba provést vyménu hydraulického vedeni.
Pfi zvySené z4atézi doporu€ujeme provést tuto vyménu jiz po 2 letech.
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Udrzbové ukony

Doporuc€ené provozni kapaliny

Vyména oleje

Kontrola hydraulickych hadic

26

Interval, resp. Mazaci misto

provozni hodiny

1 x tydné Stroj namazte.

2 x ro€né Vycgistéte filtr hydraulického oleje, pfip. jej vymérite.

1 x roéné Provedte vyménu hydraulického oleje.

Podle potfeby Doplrite hydraulicky ole;.

6 let Nechejte vymeénit hydraulické vedeni. Pfi zvySené
zatézi doporucujeme proveést tuto vyménu jiz po 2
letech.

Provozni kapa- | Specifikace Vyrobcel/typ* Mnozstvi

lina

Hydraulicky olej | 1ISO VG 46, DIN | SHELL TEL- Dle typu

51519 LUS 46
Mazaci tuk SO XM 2 OMV SIGNUM Podle potfeby
M 283

*) nezavazné doporuceni

Po prvnich 100 - 150 provoznich hodinach provedte vyménu hydraulického
oleje. Poté provadéjte vyménu hydraulického oleje 1 x ro¢né.

Hydraulicky olej:

ISO VG 46 pfi provoznich teplotach 20 °C az 40 °C,
ISO VG 32 pfi provoznich teplotach pod 20 °C,

HD 68 pfi provoznich teplotach nad 40 °C,
Vypusténi oleje:

Krok 1: Pist musi byt v klidové poloze.

Krok 2: Oteviete uzaveér (vypoustéci Sroub oleje) na nadrzi hydraulického
oleje, vypustte hydraulicky olej a slijte jej do vhodné nadoby.

Krok 3: ZaSroubujte vypoustéci Sroub oleje.
Doplnéni oleje:

Krok 1: Zkontrolujte, zda se pist nachazi v klidové poloze (neni vyvijen zadny
tlak).

Krok 2: VySroubujte plnici Sroub oleje. Novy olej nalijte pfes plnici otvor. Zkon-
trolujte stav oleje pomoci olejové mérky.

Krok 3: Zaviete nadrz hydraulického oleje a odvzduSnéte hydraulicky systém.

Hydraulicka hadicova vedeni je tfeba nechat zkontrolovat odbornikem. Zkont-
rolujte:

- MoZné poSkozeni jako jsou trhliny, smy¢&ky, kiehka mista, atd.
- Deformace hadice ve stavu bez tlaku nebo pod tlakem.
- Netésnosti mezi hadici a armaturami.

Pfi zjisténi poSkozeni nechejte dané hadice okamzité vymeénit.

VSechny hydraulické hadice je tfeba pravidelné vyménit.

Rada WPP HBK | Verze 1.01
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Likvidace vyfazeného stroje

9.4 Poruchy, mozné pric¢iny a jejich reseni

POZOR!

PFi nasledujicich poruchach ihned ukoncete praci se stro-
jem. Vypnéte jej a vytahnéte zastrcku ze zasuvky. Opravy
smi provadét pouze kvalifikovani a opravnéni pracovnici.

Porucha

Mozné priciny

Reseni

Nespravna funkce erpadla.

1. Nespravny smér otaceni motoru.

2. Pretlakovy ventil je otevieny
nebo vadny.

1.

2.

Opravte smér otaceni motoru, pro-
hodte dvé faze.

Zkontrolujte, pfipadné vyménte
pruzinu ventilu.

. Kontaktujte zdkaznicky servis.

Ztrata tlaku.

1. Vzduch ve valci nebo ve vedeni.

2. Filtr je ucpany.

. Pro odvzdu$néni pistu jej jednou

UplIné spustte a poté zvednéte.

. Vycistéte, pfipadné vymeérite filtr.

Tlak nedosahuje maximalni hodnoty.

1. Prili§ malo hydraulického oleje.

2. Hydraulicky obvod netésni.

3. Pretlakovy ventil je otevieny
nebo vadny.

4. Cerpadlo je vadné.

5. Pfipojka valce je vadné.

. Dopliite hydraulicky olej.
. Vedeni a spojky utésnéte nebo

vymérite.

. Vycistéte, pfipadné vyméiite pre-

tlakovy ventil a ventilovou pruzinu.

. Opravte nebo vymérite Cerpadlo.

5. Opravte pfipojku nebo vymérnte
valec.

10 Likvidace vyrazeného stroje

10.1Vyjmuti z provozu

Zlikvidujte prosim svdj stroj ekologicky, aby se odpad nedostal do Zivotniho
prostfedi, ale byl odborné zlikvidovan.

Vyfazeny stroj se musi ihned ustavit odborné mimo provoz, aby se zamezilo
pozdéjSim moznym zneuzitim a $kodam na zivotnim prostfedi ¢i osobach.

- Odstrarite vSechny latky, které ohrozuji zivotni prostredi, ze stroje.

- Demontujte pfipadné stroj do ovladatelnych a zuzitkovatelnych €asti.

- Zpracujte provozni latky a ¢asti stroje.

10.2Likvidace elektrickych stroju

10.3Likvidace maziv

Rada WPP HBK | Verze 1.01

Elektrické stroje obsahuji mnoZstvi recyklovatelnych, ale i nebezpeénych dild.

Tyto dily roztfidte a fadné zlikvidujte. V Zzadném pfipadé tyto dily nevyhazuijte
do komunalniho odpadu.

V pfipadé potfeby se obratte na odborné likvidaéni stfedisko.

P¥i likvidaci maziv se Fidte pokyny vyrobce maziv. Obratte se proto na kon-
krétni udaje vyrobku.
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11 Nahradni dily

POZOR!

Nebezpeci poranéni pri pouziti nespravnych
nahradnich dila!

PFi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich dild maze
vzniknout nebezpedi pro obsluhu stroje, stejné jako muze
dojit k poskozeni stroje.

- Je povoleno pouzivat pouze originalni nahradni dily.

- Pfi nejasnostech se obratte na svého prodejce.

28 Rada WPP HBK | Verze 1.01
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11.1 Objednani nahradnich dilt

Nahradni dily Ize objednat prostfednictvim Vaseho prodejce. Kontaktni tdaje
najdete v kapitole 1.2 Zakaznicky servis.

Pfi objednavce je tfeba poskytnout nasledujici udaje:

- Typ stroje

- Objednaci &islo
- Oznaceni dilu

- Rok vyroby

- Mnozstvi

Nahradni dily nelze bez vySe uvedenych Udaju objednat. Pfi chybéjicim udaji
0 zpUsobu dodavky se dodavka uskute¢ni podle uvazeni dodavatele.

Typ stroje, objednaci Cislo a rok vyroby naleznete na typovém 8&titku.
Priklad

Je tfeba objednat filtr hydraulického oleje pro hydraulicky lis WPP 60 HBK.
Tento dil je na rozpadovém schématu 3 na pozici R1050.

Typ stroje: Hydraulicky lis WPP 60 HBK

Objednaci €islo: 4013060

Cislo rozpadového schématu: 2

Cislo pozice nahradniho dilu: R1050

Objednaci €islo nahradniho dilu tedy je: 0-4013060-2-R1050

Objednaci Cislo se sklada z obj. &isla stroje, Cisla rozpadového schématu,
Cisla pozice a jednoho mista pfed Cislem zboZi.

Pfed objednaci Cislo je tfeba napsat 0.
U Cisla pozic 1 az 9 je rovnéz tfeba uvést 0.

Objednaci cislo Vaseho stroje:

Hydraulicky lis :

WPP 60 HBK 4013060
WPP 100 HBK 4013100
WPP 100 HBK D 1500 4013101
WPP 160 HBK 4013160
WPP 160 HBK D 1500 4013161
WPP 200 HBK 4013200

Rada WPP HBK | Verze 1.01 29
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Nasledujici rozpadova schémata Vam pomohou pfi identifikaci potfebného nahradniho dilu.

11.2 Rozpadova schémata
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Obr. 14: Rozpadové schéma 1 - Ram

30



Prvni hanacka BOW, s.r.o.

metalliisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

£E0313

@\ R1070

Obr. 15: Rozpadové schéma 2 - Hydraulicky systém
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Obr. 16: Rozpadové schéma 1 - WPP 100 HBK, WPP 100 HBK D 1500
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Obr. 17: Rozpadové schéma 2 - WPP 100 HBK, WPP 100 HBK D 1500 Hydraulicky systém
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Obr. 19: Rozpadové schéma 2 - WPP 160 HBK, WPP 160 HBK D 1500 Hydraulicky systém
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Obr. 20: Rozpadové schéma 1 - WPP 200 HBK
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Obr. 21: Rozpadové schéma 2 - WPP 200 HBK Hydraulicky systém
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Obr. 22: Rozpadové schéma 3 - WPP 200 HBK Hydraulicky systém
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12 Schémata zapojeni

12.1 Schéma zapojeni
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Schémata zapojeni

SB8
s TC
ElZ 5  , FU3, 3
>R Rl —+ R3 —
1A aM A
>S5 ! oS o S3 0
o 1A oM o D
T /i/ T 3 3
PE 1 -
Q31
PTC
= R2| s2| T2
N
ul v| w
4
KM1
w
N -
r— M1
I
- 0

Obr. 23: Schéma zapojeni
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Schémata zapojeni

12.2 Schéma hydraulického obvodu

|
|
|
L —

“— — ——

N

Descrizione Description Beschreibung |Désignation Descripcion

1 Serbatoio Tank Beahelter Réservoir Deposito

2 Motore Motor Motor Moteur Motor

3 Pompa di lavoro | Working pump | Arbeitpumpe Pompe de tra- |Bomba de traba-

vail jo

4 Pompa di avvici- | Pump approach |Pump Konzept |Pompe de ap- |Bomba de enfo-
namento proche que

5 Filtro Filter Filter Filtre Filtro

6 |[Valvola di mas- [Interstage high gwischenstufe Soupape de Valvula de maxi-
sima pressione |pressure safety |Uberdruck-ventil |surpression in- |ma presion
interstadio valve ter-stade interestadio

7 Valvola di mas- |Pump high Pumpe Uber- Soupape de Valvula de maxi-
sima pressione |pressure safety |druck-ventil surpression ma presion bom-
pompa valve pompe ba

8 |Valvola di mas- |Distributor high |Verteiler Uber- |Soupape de Valvula de maxi-
sima pressione |pressure safety |druck-ventil surpression di- |ma presion di-
distributore valve stributeur stribuidor

9 Distributore Distributor Verteiler Distributeur Distribuidor

10 |Valvola di non Check valve Ruckschlagven- | Soupape anti- |Valvula de no
ritorno il retour retroceso

11 | Cilindro Cylinder Zylinder Verin Cilindro

12 |Attacco mano- |Manometer Manomete- Raccordement |Conexion para
metro connection ranschluss du manomeéire | manometro

13 |Levadi sicurez- |Safety lever-ac- |Sicherheits-He- |Levier de sécu- | Palanca de se-
za ad azione tion maintained |bel-Aktion bei- |rité-action ma- |guridad a accion
mantenuta behalten intenue mantenda

Obr. 24: Schéma hydraulického obvodu
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ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES P¥iloha Il 1.A

Vyrobce: Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Starf3e 26
D-96103 Hallstadt

timto prohlasuje, Ze nasledujici vyrobek

Skupina vyrobku: Metallkraft® Kovoobrabéci stroje

Typ stroje: Hydraulicky lis

Oznaceni stroje/ WPP 60 HBK 4013060

objednaci €islo: WPP 100 HBK 4013100
WPP 100 HBK D 1500 4013101
WPP 160 HBK 4013160
WPP 160 HBK D 1500 4013161
WPP 200 HBK 4013200

Sériové cCislo:

Rok vyroby: 20

odpovida vSem pfisluSnym ustanovenim vySe uvedené smérnice, stejné jako dalSim (niZze uvedenym) smérnicim a nor-
mam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Prislusné EU smérnice 2006/95/ES Smérnice o nizkém napéti
2004/108/ES Smérnice o elektromagnetické kompatabilité

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:

CSN EN ISO 12100:2010 Bezpec&nost strojnich zafizeni - Zakladni pojmy, vSeobecné zasady pro
konstrukci - Posouzeni rizika a snizovani rizika

EN 60204-1:2007-06 Bezpe&nost strojli - elektricka zaFizeni stroja, Cast 1: VSeobecné pozadavky
Odpovédna osoba: Technické oddéleni, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt
Hallstadt, 7.4.2015

&[/‘

Kilian Stlirmer
Obchodni feditel

Rada WPP HBK | Verze 1.01 41
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Obrabéci a tvdreci stroje,
kompresory, pneumatické ndradi...

Prvni hanacka

BOW

Vs prodejce Infolinka: 800 100 709 ((Z), 0800 004 203 (SK) - www.bow.cz





