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1 Bezpecnost

Ustalena vyobrazeni

= udava dalsi pokyny

-> vyzyva k akci

o vycet

Tato ¢ast navodu k obsluze:

O vysvétluje vyznam a pouziti vystraznych symboll pouzitych v tomto navodu k obsluze,

O pevné stanovuje spravny ucel pouZiti stroje,

QO upozoriuje na nebezpedi, ktera mohou vzniknout pro Vas i dalSi osoby pfi nerespektovani
navodu k obsluze,

O informuje o tom, jak se vyhnout nebezpedim.

Kromé tohoto navodu k obsluze také respektujte:

QO pfisludné zakony a nafizeni,
O zakonna ustanoveni pro pfedchazeni nehodam,
O vystrazné, zdkazové a pfikazové symboly a varovné pokyny umisténé na stroji.

V pribéhu instalace, obsluhy, Udrzby a oprav stroje je nutné dodrzovat evropské normy.

Jestlize v ramci narodni legislativy dané zemé ur€eni neplati evropské normy, je nutné dodrzo-
vat odpovidajici platné pfedpisy konkrétni zemé.

Pfed prvnim pouZzitim stroje je v kazdé zemi nutné v pfipadé potfeby provést opatfeni nezbytna
pro spinéni pfislusnych predpisu.

Navod k obsluze vzdy uchovavejte v blizkosti stroje.

INFORMACE
Pokud nelze problém vyfesSit za pomoci tohoto navodu, kontaktujte s Zadosti o odbornou radu
vaSeho dodavatele. Informace |ze také ziskat u vyhradniho dovozce:

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
PFicna 84/1

779 00 Olomouc

web: www.bow.cz

e-mail: bow@bow.cz

tel.: 585378 012

fax: 585 378 013

MF 4 Vario CzZ
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MASCHINEN

1.1 Bezpecnostni upozornéni

- GERMANY

1.1.1 Rozdéleni rizik

Bezpecnostni upozornéni rozdélujeme do riznych stuprit. Nize uvedena tabulka poskytuje pfe-
hled o pfidélovanych symbolech (piktogramech) a signalovych slovech ke konkrétnim nebezpe-
¢im a moznym nasledkam.

Symbol Signalové slovo Definice / nasledky
NEBEZPECI! Bezprostfedni nebezpedi, které vede ke zranéni osob nebo jejich smrti.
c VAROVANI! Mozné nebezpedi, které by mohlo vést ke zranéni osob nebo jejich smrti.
POZOR! Nebezpem nebo nejisté metody mohou vést ke zranéni osob nebo Skodé
na majetku.
Situace, které mohou vést k poskozeni stroje a vyrobku, jakoz i k jinym
Skodam.
'“‘ POZOR! Z4dné riziko poranéni osob.
]
Tipy pro pouziti a jiné dalezité / uzite¢né informace a pokyny.
Z4adné nebezpeéné nasledky &i moznost poranéni.
INFORMACE

Konkrétni symbol pro nebezpedi

>

obecné nebezpedi

nahrazujeme
varovanim pred

1.1.2 DalSi symboly

>

Nebezpeci uklouznuti!

>

Varovani pfed

g nebo

poranénim rukou, nebezpecnym rotujicimi dily.
elektrickym napétim,

A A

Nebezpedi zakopnuti! Horky povrch! Biologické nebezpedi!

automatickym spusténim!

Nebezpedi pfevraceni! Tézké bfemeno! Vybusné latky!

Cz MF 4 Vario
Strana 6
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9
Q@ ©

Zapnuti zakazano! Pred uvedenim do provozu Vytahnéte zastrc¢ku
si prectéte navod z elektrické sité!
k obsluze!
@ ﬁ
Pouzijte ochranné bryle! Pouzijte ochranné rukavice!  Pouzijte ochrannou obuv! Pouzijte pracovni odév!
Pouzijte ochranna Prepnéte pouze, kdyz je Dbejte na ochranu Kontaktni adresa
sluchatka! stroj v klidu! zivotniho prostfedi!

1.2  Spravny ucéel pouziti

Univerzalni frézka je zkonstruovana a vyrobena pro vrtani a frézovani studeného kovu nebo
jinych, zdravi neohrozujicich a nehoflavych materiald za pouziti bézné dostupnych vrtacich
a frézovacich nastroju.

Tento stroj je uréeny pro pouziti v prostfedi, kde nehrozi nebezpedi vybuchu. Stroj Ize ustavit
a provozovat pouze v suchych a vétranych prostorach.

Pouziti stroje jinym nez vySe uvedenym zpusobem, jeho Upravy bez souhlasu vyrobce, ¢i jeho Nespravny
provozovani s jinymi provoznimi Udaji se povazuje za nespravné pouziti. ucel pouziti!

Za jakékoli Skody zplsobené nespravnym pouzitim neneseme odpovédnost.

Dovolujeme si zdlraznit, Ze jakymikoli konstrukénimi, technickymi &i technologickymi Upra-
vami, které nebyly schvaleny vyrobcem, rovnéz zanika zaruka.

Soucasti spravného pouziti je rovnéz:

O neprekracovani maximalnich hodnot stroje,

O dodrzovani navodu k obsluze,
QO dodrzovani pokynu ke kontrole a udrzbé.

VAROVANI!

Nebezpeci vaznych poranéni. Je zakazano provadét jakékoli upravy nebo zmény
provoznich hodnot stroje. Mizete tim ohrozit osoby a zplisobit poskozeni stroje.

INFORMACE! 0
Stroj je vyroben dle normy DIN EN 55011 tfidy C2.

VAROVANI!

Trida C2 (obrabéci stroje) neni uréena pro pouziti v obytnych objektech, kde je elektricky
proud vedeny vefejnou siti nizkého napéti. Také diky moznym porucham miize byt
obtizné zabezpedcit elektromagnetickou kompatibilitu v téchto oblastech.

MF 4 Vario Ccz
Verze 1.2.9 z2014-8-12 Pfeklad originalniho navodu k obsluze Strana 7
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POZOR!

Svévolné zmény stroje nebo nespravny ucel jeho pouziti, stejné jako nerespektovani
bezpecnostnich predpisti nebo pokynu, které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze,
vedou k ukonceni zaruky a odpovédnosti vyrobce za pripadné skody.

1.3  Predvidatelné chyby pfi pouziti stroje

Jiné pouZiti stroje, neZ jaké stanovuje jeho spravny ucel pouziti, je nespravné a tudiz zakazané.
Jakékoli takové pouziti vyZzaduje konzultaci s vyrobcem.

Tento stroj smi pracovat vyhradné s kovovymi, studenymi a nehoflavymi materialy.

Pfed uvedenim stroje do provozu si dikladné prectéte tento navod k obsluze, abyste snizili
riziko nespravného pouziti stroje.

Obsluhovat stroj smi pouze kvalifikovany personal.

1.3.1 Dosazeni optimalnich pracovnich vysledk
=) Pouzijte vhodné pracovni nastroje.

=» Pfizpusobte nastaveni otacek a posuvu dle materialu a obrobku.
=>» Spravné a pevné upnéte obrobek.

POZOR!

Obrobek je tfreba vzdy upnout pomoci vhodného upinaciho zafizeni jako je napf. strojni
svérak.

VAROVANI!

Nebezpeci poranéni odmrsténym obrobkem.

Upnéte obrobek ve strojnim svéraku. PfesvédCte se, ze obrobek ve svéraku pevné drzi, resp.
Ze svérak pevné drzi na pracovnim stole.

=» Pouziti chladicich a mazacich kapalin pfispiva k prodlouzeni Zivotnosti nastroje a ke zlep-
Seni kvality obrabé&ného povrchu.

=» Nastroje upnéte na ¢isté upinaci plochy.

=) Dukladné stroj promazavejte.

=» Spravné nastavte vili loZisek a vedeni.

Doporuéujeme:

=» Vrtak upnéte pfesné mezi tfi Celisti rychloupinaciho sklicidla.

=» Frézu upnéte pomoci vhodného upinaciho pouzdra a klestin.

=» Celni frézy upinejte prostfednictvim upinaciho trnu.

Pfi vrtani dbejte na nasledujici:

=) Vhodné otacky zvolte na zakladé prdmeéru vrtaku.

=» Pritlak nastavte pouze tak silny, aby mohl vrtak vrtat nezatizeny.
=» P¥i pfilis silném pritlaku maGze dojit k pfed€asnému opotfebeni vrtaku, pfip. i zlomeni vrtaku

i jeho sevieni ve vyvrtu. V pfipadé sevieni ihned vypnéte stroj stisknutim nouzového vypi-
nace.

=» U tvrdych materialu, napf. oceli, musite pouzit chladici a mazaci kapaliny.
=» Vrtak vzdy vytahnéte z vyvrtu pfi otacejicim se vretenu.

POZOR!

V zadném pripadé nepouzivejte rychloupinaci skli€idlo pro upnuti fréz. Pro upnuti fréz
pouzivejte upinaci pouzdro a odpovidajici klestiny. Frézu upnéte pomoci vhodného
upinaciho pouzdra a klestin.

Cz MF 4 Vario
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Pfi frézovani dbejte na nasleduijici:

=» Reznou rychlost je tfeba spravné zvolit,

=» Pro obrobky s normalni pevnosti, napf. ocel 18 — 22 m/min.

=» Pro obrobky s vy$si pevnosti 10 — 14 m/min.

=) Pritlak musi byt zvolen tak, aby fezna rychlost zistala konstantni.

=» U tvrdych materiald pouzivejte béZné dostupné mazaci a chladici kapaliny.

1.4 Mozna nebezpeci zplisobena strojem

Stroj prosel pfi své vyrobé bezpecnostni kontrolou (analyza rizik). Byl navrzen a sestaven
na zakladé této analyzy s vyuzitim nejnovéjSich technickych znalosti.

Presto v8ak zustava urcité riziko, jelikoz stroj pracuje:
O s vysokymi otackami,

O s rotujicimi dily,

Q pod elektrickym proudem a napétim.

Pro minimalizaci ohroZeni zdravi osob v dusledku téchto rizik jsme uplatnili konstrukéni zdroje
a bezpednostni techniku.

PFi pouziti a udrzbé stroje pracovniky s nedostate¢nou kvalifikaci mize vznikat riziko vyplyvajici
z nespravné obsluhy a nevhodné udrzby stroje.

INFORMACE!
VSechny osoby, které se U€astni montaze, uvedeni stroje do provozu, obsluhy a udrzby musi: 0
O mit pozadovanou kvalifikaci,
O postupovat pfesné podle tohoto navodu k obsluze.
Pfi nespravném ucelu pouZiti stroje:
O vznika nebezpedi pro personal,
O dochazi k ohrozeni stroje a dalSiho hmotného majetku,
O miuze byt ovlivnén spravny chod stroje.
=» Vzdy, kdyz provadite udrzbarské prace nebo stroj Cistite, stroj vypnéte a odpojte jej od pfi-
vodu elektfiny.

VAROVANI!

Stroj je mozné pouzivat pouze s aktivovanymi bezpeénostnimi prvky. Kdykoliv zjistite
poruchu bezpecénostnich prvkl nebo v pripadé, Zze tyto prvky nejsou nainstalovany, stroj
ihned vypnéte!

Veskeré dalSi instalace realizované provozovatelem stroje musi obsahovat rovnéz
predepsané bezpecnostni prvky.

Jste za to jako provozovatel odpovédny!
1.5 Kuvalifikace personalu

1.5.1 Cilova skupina

Tento navod k obsluze je uréeny pro:

Q obsluhu stroje,

O provozovatele stroje,

QO personal provadéjici udrzbu.

Upozornéni se proto vztahuji na provoz i udrzbu stroje.

Pevné& a jasné stanovte, kdo je za jednotlivé Cinnosti na stroji (obsluha, montdz, udrzba,
opravy) odpovédny.

Nevyjasnéné kompetence mohou byt bezpe&nostnim rizikem!

MF 4 Vario CzZ
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V tomto navodu jsou nize uvedeny kvalifikace osob pro jednotlivé ¢innosti:
Obsluha stroje

Obsluha stroje musi byt pou¢ena provozovatelem stroje o pfedavanych ukolech a moznych
nebezpedich pfi neobvyklém chovani stroje. Ukoly, které prekraduji normalni provoz, smi
obsluha stroje provadét pouze tehdy, pokud jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze a provozo-
vatel je s nimi vyslovné seznameny.

Kvalifikovani elektrikari

Kvalifikovani elektrikafi jsou na zakladé svého technického vzdélani, znalosti a zkuSenosti,
stejné jako na zakladé znalosti pfisluSnych norem a ustanoveni, schopni provést prace na elek-
trickych zafizenich, samostatné rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Kvalifikovani elektrikafi jsou vyskoleni specialné pro tento druh praci a znaji pfislusné normy
a ustanoveni.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého technického vzdélani, zkuSenosti a znalosti pfi-
slusnych ustanoveni schopni provést jim zadané prace, samostatné rozpoznat mozna rizika
a vyhnout se jim.

Poucené osoby

Poucené osoby byly pouceny provozovatelem stroje o jim zadanych Ukolech a moznych rizi-
kach pfi neobvyklém chovani stroje.

1.5.2 Opravnéné osoby

VAROVANI!

Nespravny ucel pouziti a nespravna udrzba stroje predstavuje nebezpeéi pro osoby,
majetek a zivotni prostredi.

Tento stroj mohou obsluhovat pouze opravnéné osoby!

Opravnénymi osobami k pouziti stroje a provadéni udrzby by méli byt vyskoleni a pouceni tech-
ni¢ti pracovnici provozovatele a vyrobce.

1.5.3 Povinnosti provozovatele

O vyskolit personal, Provozovatel
O pravidelné (minimalné jednou ro¢né&) informovat personal o: stroje musi:
- vSech bezpecnostnich pfedpisech vztahujicich se na stroj,

- obsluze stroje,

- osvédcenych technickych pravidlech,

zkontrolovat stav znalosti personalu,

dokumentovat zaskoleni / informovanost,

nechat potvrdit u¢ast na Skolenich a pou€enich podpisem personalu,

kontrolovat, zda maji zamé&stnanci znalosti o bezpe€nosti a nebezpedich na pracovisti

a zda dodrzuji pokyny navodu k obsluze.

0000
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1.5.4 Povinnosti obsluhy stroje

O absolvovat zvlastni Skoleni pro zachazeni se strojem, Obsluha
O znét funkci a chovani stroje, stroje musi:
O pfFed uvedenim do provozu:

- precist a pochopit navod k obsluze,

- byt seznamena se v8emi bezpeénostnimi zafizenimi a pfedpisy.

1.5.5 Dodatecné pozadavky ohledné kvalifikace

Pro prace na nasledujicich dilech stroje plati nasledujici pozadavky:

O Elektrické dily stroje a provozni prostfedky: Pouze kvalifikovani elektrikafi smi provadét tyto
prace.

1.6 Bezpecnostni opatieni béhem provozu

POZOR!

Nebezpeci vdechnuti nebezpecéného prachu nebo mihy. A
V zavislosti na zpracovavaném materialu a pfi tom pouzitych pomocnych prostredkui

muze dojit ke vzniku prachu a mlhy, které ohrozuji Vase zdravi.

Proto se postarejte o instalaci vhodného odsavaciho zarizeni, které zajisti odsavani
nebezpecného prachu a mlhy na misté vzniku.

POZOR!

Nebezpeci pozaru ¢i vybuchu pfi pouziti hoflavych latek, chladicich ¢i mazacich kapalin. @
Pred zpracovanim horlavych materiald (napr. hlinik, horcik) nebo pouzitim hoflavych
pomocnych latek (napf¥. lih) musite pfijmout nezbytna bezpeénostni opatieni.

1.7  Pozice obsluhy stroje
Za provozu musi stat obsluha pfed strojem.

1.8 Bezpecénostni prvky
Stroj provozuijte pouze s fadné funkénimi bezpeé&nostnimi prvky.

Pokud dojde k poruse bezpecénostniho prvku nebo pokud tento prvek neni z jakéhokoli duvodu
funkéni, ihned stroj vypnéte.

Jste za to zodpovédny!

Pokud doslo k vypnuti nebo selhani bezpeénostniho prvku, je mozné stroj provozovat pouze
v pfipadé, ze:

O doslo k odstranéni pficiny selhani,

QO jste se ujistili, Ze nadéle nevznika Zadné nebezpedi pro osoby ¢i majetek.

VAROVANI!
Pokud jakymkoliv zplisobem obejdete, odstranite nebo zménite funkci bezpeénostnich
prvki, ohrozujete sebe a dalSi osoby pracujici na stroji.

Mozné nasledky jsou:

QO poranéni vymriténym obrobkem nebo jeho &asti,
O kontakt s rotujicimi dily,
O smrtelny uder elektrickym proudem.

Viz také 1= ,Bezpelnostni prvky“ na strané 11.
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VAROVANI!

Dodané bezpecnostni prvky slouzi ke snizeni rizika vymrsténi obrobku, pfip. zlomeni
nastroje nebo obrobku. Tyto prvky toto riziko ale uUpIlné neodstrani. Vzdy pracujte
opatrné a dodrzujte spravné upinani obrobku.

1.8.1 Zakazové, prikazové a varovné stitky

INFORMACE!
V8echny vystrazné Stitky museji byt Citelné. Pravidelné& je kontrolujte.

1.9 Bezpecnostni kontroly

Stroj kontrolujte minimalné jednou za sménu. V8echny zavady, poSkozeni nebo zmény v pro-
voznim chovani stroje ohlaste odpovédnym vedoucim.

V8echny bezpecnostni prvky kontrolujte:

QO na zacatku kazdé smény (pfi pferuSovaném provozu),

O jednou tydné (pfi nepretrzitém provozu),

O po kazdé udrzbé &i opravé.

Zkontrolujte, zda vSechny zékazové, pfikazové a varovné §titky, stejné jako oznaceni na stroji:
O jsou Citelné (pfip. odistit),

O jsou uplné (pfip. vyménit).

INFORMACE!
Pro organizaci kontrol pouZivejte nasledujici pfehled.

VSeobecna kontrola
Zarizeni Kontrola OK
Ochranné kryty Namontované, pevné pfiSroubované a neposkozené.
Stitky, znacky Instalované a ¢itelné
Datum: Zkontroloval (podpis):

Kontrola funkci
Zarizeni Kontrola OK
Ochranny kryt skli¢idla Stroj Ize spustit pouze, kdyz je ochranny kryt v uzaviené
poloze.
Nouzovy vypinaé Po stlaéeni nouzového vypinace se musi stroj vypnout.
Datum: Zkontroloval (podpis):

Cz MF 4 Vario
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1.10 Osobni ochranné pomucky
Pro urcité prace je nezbytné pouzivat osobni ochranné pomucky. Mezi ty patfi:

ochranna pfilba,

ochranné bryle nebo maska,

ochranné rukavice,

bezpelnostni obuv s ocelovou Spickou,
ochranna sluchatka.

C00O0O0

Pfed zahgjenim praci zkontrolujte, zda se na pracovisti nachazi pfedepsané ochranné
pomucky.

POZOR!

Spinavé nebo zneéisténé osobni ochranné pomiicky mohou zplsobit onemocnéni.
Své osobni ochranné pomucky Cistéte:

O po kazdém pouziti,
QO pravidelné jednou tydné.
1.10.1 Osobni ochranné pomiucky pro zvlastni prace

Chrarite si obliCej a o¢i: Béhem veskerych praci, pfi kterych jsou Vase oci a Vas oblicej vysta-
veny nebezpecdi, noste ochrannou pfilbu s chrani¢em obliceje.

Pfi manipulaci s obrobky s ostrymi hranami pouZivejte ochranné rukavice.
Pfi instalaci, demontazi nebo pfepravé tézkych soucasti noste pracovni obuv.

Pokud hladina hluku (emise) na pracovisti pfekro¢i 80 dB(A), pouzivejte ochranna sluchatka.

1.11 Bezpecnost béhem provozu
Na konkrétni nebezpedi pfi praci se strojem upozorfujeme pfi popisu jednotlivych praci.

VAROVANI!

Pied zapnutim stroje se presvédcte o tom, ze:
O nehrozi zadné nebezpeci osobam,
O nehrozi poskozeni majetku.

> @00 B

Vyhnéte se nebezpeénym pracovnim postupiim:

=) Ujistéte se, ze Vasi praci nemGze byt nikdo ohrozeny.

=» Pfi montazi, obsluze, udrzbé a opravé stroje striktné dodrzujte pokyny navodu k obsluze.

=» Nepracujte na stroji, pokud je Vase koncentrace snizena napf. vlivem Iéku.

=» Dodrzujte nafizeni pro prevenci pracovnich Uraz(l a bezpecnost na pracovisti vydana Vasi
organizaci nebo jinymi organy.

=) Prfipadné zavady ¢&i nebezpeci ihned oznamte zodpovédnému vedoucimu.

=» Pockejte u stroje, nez se Uplné zastavi.

=) Pouzivejte pfedepsané osobni ochranné pomicky. Noste pfiléhavy pracovni odév a v pfi-
padé potieby sitku na vlasy.

= Pfi vrtani nepouzivejte ochranné rukavice.

1.12 Bezpecnost béhem udrzby
=» V¢as informujte personal obsluhy stroje o udrzbarskych pracich a opravach stroje.
=» VSechny bezpecnostné relevantni zmény na stroji nebo jeho provozniho chovani ohlaste.

MF 4 Vario Ccz
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=» Dokumentujte vSechny zmény, aktualizujte navod k obsluze a oznamte je personalu
obsluhy.

1.12.1 Vypnuti a zajiSténi stroje

Pfed zahajenim jakékoliv udrzby nebo opravy vypnéte stroj hlavnim vypinatem a vytahnéte
napajeci kabel ze zasuvky.

VSechny dily stroje, stejné jako vdechna nebezpecna elektricka napéti jsou vypnuté.

Pfipevnéte na stroj vystrazny Stitek.

VAROVANI!

Pred opétovnym pfripojenim stroje k elektrickému napajeni se ujistéte, ze je stisknuté
tlacitko VYP.

1.12.2 Pouziti zvedacich prostredku

VAROVANI!
Pouziti nestabilniho zvedaciho nebo zavésného zafizeni, které muize pfi zatizeni selhat,
muze zpUsobit velmi zavazna poranéni ¢i dokonce smrt.

U zvedaciho a zavésného zarizeni zkontrolujte:
O dostate€nou nosnost,
O bezvadny stav.

Dodrzujte nafizeni pro prevenci pracovnich trazii a bezpeénost na pracovisti vydana
Vasi organizaci nebo jinymi organy.

Naklad radné upevnéte.

Neprochazejte pod zdvizenym nakladem!

1.12.3 Mechanické udrzbarské prace

Odstrarite, resp. nainstalujte pfed, resp. po udrzbé v8echny bezpe€nostni a ochranné prvky,
jako:
O ochranné kryty,

O bezpeclnostni pokyny a varovné $§titky,
QO uzemnovaci kabel.

Pokud odstranite ochranné nebo bezpecnostni prvky, ihned po skonceni udrzby je nainstalujte
zpét.

Zkontrolujte, zda jsou pIné funkéni!

1.13 HIaseni nehody

Své nadfizené i prodejce ihned uvédomte o nehodach, moznych zdrojich rizik a o veSkerych
¢innostech, které vedou k moznym nehodam a nebezpelnym situacim.

Nebezpecéné situace mohou mit celou fadu pficin.
Cim drive jsou tyto pFiginy zjistény, tim rychleji je Ize odstranit.

INFORMACE!
Na konkrétni nebezpeci pfi provadéni praci se strojem a na ném upozorfiujeme pfi popisu
téchto praci.

1.14 Elektrické dily

=) Zajistéte pravidelnou kontrolu celého zafizeni a/nebo jeho elektrickych dild, a to nejméné
kazdych Sest mésicua.

Ccz
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=) Zajistéte okamzité odstranéni veskerych zavad, jako jsou napf. uvolnéné konektory, vadné
vodi€e apod.

=» V prubéhu prace na dilech pod napétim je nutné zajistit pfitomnost druhé osoby, ktera v pfi-
padé nouze provede odpojeni od elektrické energie.

=» V pfipadé zavady na napajeni ihned stroj odpojte ze sité!

MF 4 Vario Cz
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2 Technicka data

21 Elektrické pfripojeni

Celkovy pfikon 3 x400V; 50 Hz; 4,5 kW
Motor 3 x 400 V; 50 Hz; 3,75 kW
Stupen kryti IP 54

2.2 Rozméry

Upinani vietene

ISO 40 (DIN 2080, DIN 69871)

Pramér pinoly

R-8; NT-30; 285,7 mm

Rozméry kfizového stolu

254 x 1370 mm

VySka stroje 2200 mm
Sitka stroje 1500 mm
Hloubka stroje 1450 mm
Celkova hmotnost 1300 kg
Max. nosnost kiizového stolu 275 kg
Pocet T-drazek 3

Velikost / rozte€ T-drazek 16 /63 mm
2.3  Vrtaci/ frézovaci vykon

Maximalni vrtaci vykon v litiné 24 mm
Maximalni vrtaci vykon v oceli 20 mm
Max. pramér valcoveé frézy 100 mm
Max. primér stopkové frézy 20 mm

2.4 Rozsah posuvu / naklopeni / vzdalenosti

Zdvih pinoly 127 mm
Rozsah posuvu - osa X (strojni) 800 mm
Rozsah posuvu - osa Y (ruéni) 400 mm
Rozsah posuvu - osa Z (strojni) 406 mm
Rozsah posuvu frézovaci hlavy - osa Y 480 mm
Rozsah nato¢eni ramene frézovaci hlavy +90°
Rozsah naklopeni frézovaci hlavy nahoru/dol 1 45°
Rozsah naklopeni frézovaci hlavy vievo/vpravo +90°
Vzdalenost vietene od stolu 40 - 446 mm
Vylozeni 200 - 680 mm

2.5 Otacky / posuvy

Otacky vietene

9 - 6750 ot./min
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Pocet rozsahu otacek 8

Strojni posuvu pinoly 0,04 /0,08 /0,15 mm/ot.
Rychlost posuvu kfizového stolu v ose X 0,3 - 12 mm/vt.
Rychlost rychloposuvu kfizového stolu v ose X 15 mm/vt.

Max. to¢ivy moment vietene 73,5 Nm

2.6 Provozni kapaliny

Strojni olej 628 Mobil (viskozita 100/150)

Mazaci tuk bézné dostupny tuk pro kluzna loziska

2.7 Provozni podminky

Teplota 5-35°C
Relativni vihkost vzduchu 25-28%
2.8 Emise

Emise hluku stroje jsou niz8i nez 80 dB (A).

INFORMACE

Tato hodnota byla naméfena na novém stroji za normalnich provoznich podminek. V zavislosti
na stafi, pfip. opotfebeni stroje se mohou tyto vlastnosti stroje ménit.

Dale zavisi uroven hluku také na dalSich faktorech jako napf¥. poc¢tu otacek, materialu, zptsobu
upinani, atd.

INFORMACE

VySe uvedena hodnota je uroveri emisi a ne nutné bezpeéna provozni Uroveri.

| kdyz existuje zavislost mezi stupném emisi hluku a stupném hlukového zatiZeni, nelze toto
spolehlivé pouzit pro uréeni, zda jsou dalSi opatfeni nutna &i nikoliv.

Nasledujici faktory ovliviiuji skute€nou urover hlukového zatizeni obsluhy stroje:

QO charakteristika pracovni plochy napf. velikost nebo tlumici vlastnosti,

QO dalSi zdroje hluku napf. pocet stroj(,

Q dalSi bézici procesy v okoli a doba, béhem které byla obsluha stroje vystavena hluku.

PFipustna uroven hluku na zakladé pravnich predpist se mize v kazdém statu lisit.
Informace o hlukovych emisich by mély provozovateli stroje umoznit lep8i zhodnoceni nebez-
pedi a rizik.

POZOR!

V zavislosti na celkovém zatizeni hlukem a zakladnich limitech musi obsluha stroje
pouzit vhodnou ochranu sluchu (napf. ochranna sluchatka).

Doporucujeme pouzit bézné dostupna ochranna sluchatka.

MF 4 Vario Ccz
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3 Prfeprava, ustaveni

INFORMACE

Univerzalni frézka je dodavana ve smontovaném stavu.

31 Rozsah dodavky

Ihned po dodani stroje zkontrolujte, zda na stroji nedoslo v prabéhu prepravy k poskozeni a zda
jsou pfiloZzeny veskeré dily. Rovnéz zkontrolujte, zda se neuvolnily zajistovaci Srouby.

Porovnejte rozsah dodavky s dodacim listem.

3.2 Preprava

O Teéziste

O Mista pro pfichyceni
(Oznaceni zavésného bodu bfemene)

O Predepsana prepravni poloha
(Oznaceni stropu)

O Pouzity pfepravni prostiedek
O Hmotnost

VAROVANI!

Casti stroje mohou pfi padu z vysokozdviznych vozikii nebo jinych pfepravnich vozidel
zpusobit velmi vazna, nebo dokonce smrtelna zranéni. Dodrzujte pokyny a informace
umisténé na prepravnim obalu.

VAROVANI!

Pouziti nestabilniho zvedaciho nebo zavésného zarizeni, které mtlize pfi zatizeni selhat,
muze zpusobit velmi zavazna poranéni ¢i dokonce smrt. U zvedaciho a zavésného
zarizeni zkontrolujte jeho dostateénou nosnost a bezvadny stav.

Dodrzujte nafizeni pro prevenci pracovnich trazii a bezpeénost na pracovisti vydana
Vasi organizaci nebo jinymi organy.

Naklad radné upevnéte.

Neprochazejte pod zdvizenym nakladem!

33 Skladovani

POZOR!

Nevhodné skladovani mize poskodit nebo znicit elektrické a mechanické dily.

Zabalené nebo rozbalené dily skladujte pouze za povolenych podminek okolniho
prostredi.

/A

U
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Dodrzujte pokyny a informace umisténé na prepravnim obalu:

O Kiehké zbozi
(produkt vyzaduje opatrné zachazeni)

O Chrante pred vihkosti L

1= ,Provozni podminky“ na strané 17 T

O Predepsana skladovaci poloha T
(oznaceni stropu - smér nahoru)

O Maximalni skladovaci vyska ><
Pfiklad: na prvni krabici nesmi byt skladovana —
dalsi. ]

V pfipadé, Ze musi byt stroj nebo jeho dily skladovany déle nez tfi mésice v jinych nez ideal-
nich podminkach, se informujte u svého prodejce.

3.4 Zavésny bod biemene

VAROVANI!

Pred zvedanim stroje zkontrolujte, zda jsou upinaci Srouby na ramenu frézovaci hlavy
dostatec¢né utazené. Viz také 4.10 Posunuti ramene frézovaci hlavy vpred a vzad.

=» Univerzalni frézku zvednéte pomoci Sroubu s okem (1) na ramenu frézovaci hlavy.

Obr.3-1:  Zvedani stroje pomoci zvedaci smy¢ky nebo Sroubu s okem

MF 4 Vario CzZ
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=) Pfipadné mUlzete univerzalni frézku také zvednout pomoci zvedaci smycky, jak je vidét
na obrazku 3-1.
- KfFizovy stll musi byt v dolni poloze a naléhat na podstavec stroje.
- Rameno frézovaci hlavy musi byt v poloze, ve které je na obrazku.
- 4 upinaci Srouby (A) unasece frézovaci hlavy musi byt pevné dotazeny.

3.5 Ustaveni a montaz

3.5.1 Pozadavky na misto ustaveni

Pracovni prostor pro stroj vytvorte dle platnych bezpecnostnich predpisu.

INFORMACE
Pro zajisténi vysoké presnosti obrabéni, stejné jako dlouhé Zivotnosti stroje musi misto usta-
veni stroje splfovat ur€ité pozadavky.

Dbejte na nasledujici body:

Stroj smite provozovat pouze v suchych a vétranych prostorech.

Vyhnéte se mistim v blizkosti strojll, které vytvareji prach &i tfisky.

Misto ustaveni musi byt bez vibraci, takze bez lisovacich a hoblovacich stroju.

Podklad musi byt vhodny pro stroj. Dbejte na nosnost a rovnost podkladu.

Podklad musi byt pfipraveny tak, aby pfipadné chladici kapalina nemohla proniknout

do pudy.

Vyé€nivajici dily — napf. doraz, rukojet — musi byt zajistény tak, aby nedo$lo k ohrozeni Zzad-

nych osob.

Q Zaijistéte dostatek prostoru pro personal, ktery bude stroj ustavovat a obsluhovat, a pro pre-
pravu materialu.

QO Zvazte také pfistupnost pro udrzbarské Ci opravarske prace.

O Zaijistéte dostatecné osvétleni (minimalné 500 Lux, méfeno na hrané nastroje). Pfi nizSich

hodnotach je tfeba nainstalovat dodateCné osvétleni.

C00O0O0

@)

3.6 Ustaveni

=» Zkontrolujte vyrovnani podkladu pomoci vodovahy.

=) Zkontrolujte dostate€nou nosnost a tuhost podkladu.

=» Ustavte stroj na poZzadované misto.

=) Pripevnéte jej k podkladu pomoci pfipravenych vyvrtd na zakladné stroje.

VAROVANI!
Charakter podkladu a zptlisob pripevnéni stroje museji byt schopné unést zatéz stroje.

Podklad musi byt vyrovnany. Zkontrolujte vyrovnani podkladu pomoci vodovahy.

3.7 Ukotveni

Pro zajisténi dostate€né stability stroje je tfeba jej fadné ukotvit k podkladu. Doporucujeme
pouzit kotvici patrony.

Ccz MF 4 Vario
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=» Pripevnéte stroj k podkladu pomoci pfipravenych otvort na zakladné stroje. Otvory
na zakladné jsou oznageny Sipkami.

Obr. 3-2:  Oznaceni otvor(l na zakladné
3.8 Ustaveni

3.8.1 Pozadavky na misto ustaveni

Pracovni prostor pro stroj vytvorte dle platnych bezpecénostnich predpisu.

INFORMACE
Pro zajisténi vysoké presnosti obrabéni, stejné jako dlouhé Zivotnosti stroje musi misto usta- 0
veni stroje splfiovat urcité pozadavky.
Dbejte na nasledujici body:
Stroj smite provozovat pouze v suchych a vétranych prostorech.
Vyhnéte se mistliim v blizkosti strojd, které vytvareji prach ¢i tfisky.
Misto ustaveni musi byt bez vibraci, takze bez lisovacich a hoblovacich stroju.
Podklad musi byt vhodny pro stroj. Dbejte na nosnost a rovnost podkladu.
Podklad musi byt pfipraveny tak, aby pfipadné chladici kapalina nemohla proniknout
do pudy.
Vy¢nivajici dily — napF. doraz, rukojet — musi byt zajiStény tak, aby nedoslo k ohrozeni zad-
nych osob.
O Zaijistéte dostatek prostoru pro personal, ktery bude stroj ustavovat a obsluhovat, a pro pre-
pravu materialu.
QO Zvazte také pfistupnost pro udrzbarské &i opravarské prace.
QO Zajistéte dostatecné osvétleni (minimalné 500 Lux, méfeno na hrané nastroje). Pfi nizSich
hodnotéach je tfeba nainstalovat dodate¢né osvétleni.

C00O0O0
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Nakres s rozmeéry pro ukotveni stroje naleznete na nasledujicim obrazku.
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Obr. 3-3: Nakres pro ukotveni
=) Pripravte rovné misto pro ustaveni stroje a kotevni Srouby.
=» Nadzvednéte stroj a umistéte jej nad kotevni Srouby.
=» Opatrné stroj spustte, kotevni Srouby musi prochazet otvory v zakladné stroje.
=» Nasadte na kotevni Srouby podlozky a matice.

=) Vyrovnani stroje zkontrolujte pomoci vodovahy na kfizovém stole, pokud je tfeba, podlozte
z&kladnu stroje.

POZOR!

Vsechny ctyfi rohy zakladny stroje musi rovné dosedat na zem.
=» Dotahnéte matice kotevnich Sroubd.

POZOR!

PriliS utazené Srouby ve spojeni s nerovnym podlozim mohou zplsobit zlomeni zakladny
stroje.

=» Jesté jednou zkontrolujte vyrovnani stroje.

Cz MF 4 Vario
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3.9  Prvniuvedeni do provozu

POZOR!

Pfed uvedenim stroje do provozu zkontrolujte utazeni vsech Sroubu, pripadné je
dotahnéte!

VAROVANI!
Nebezpeéi poskozeni stroje pouzitim nevhodnych upinacich nastroji nebo jejich
provozem pri nespravnych otackach.

Pouzivejte pouze takové upinaci nastroje (napr. vrtaci skli¢idlo), které jsou dodavany
spoleéné se strojem nebo je vyrobce doporuéuje.

Pouzivejte je pouze v povoleném rozsahu otacek.
Upinaci nastroje mohou byt zménény pouze se svolenim vyrobce.

VAROVANI!

Uvedeni stroje do provozu nekvalifikovanym personalem ohrozuje osoby i zafizeni.

Neprebirame Zzadnou odpovédnost za Skody zpuisobené nespravnym uvedenim stroje
do provozu.

1> ,Kvalifikace personalu® na strané 9
3.10 Napajeni elektrickym proudem

VAROVAN:I!
Prace na elektrickém vybaveni smi provadét pouze kvalifikovani elektrikafri A

pfi dodrzovani platnych elektrotechnickych pravidel.

POZOR!

Napaéjeci kabel musi byt umistény tak, aby o néj nemohl nikdo zakopnout.

=» Ujistéte se, Ze elektrické napajeni, které mate k dispozici, je vhodné pro stroj.

=) Stroj musi byt spravné uzemnény.

=» Prepnéte voli¢ smeéru otaceni na ovladacim panelu do polohy (R) pro pravy chod. Poté by
se vieteno mélo otacet po sméru hodinovych rucicek.

=) Zkontrolujte smér otaceni pfi vysokych otackach. PFi pohledu seshora by se mélo vieteno
toCit po sméru hodinovych ruci¢ek. Pokud tomu tak neni, je tfeba pfehodit dvé ze tfi fazi.

POZOR!

Frekvenéni méni¢e maji zvySeny svodovy proud, ktery je odvadén pres ochranny vodi¢.
Stroj s frekvenénim méniéem proto nesmite provozovat se zastrékou. Stroj pevné
pfipojte pomoci zvlastni spinaci skfiné (viz EN 50178 / VDE 5.2.11.1).

Aby nedoSlo k selhani, je zapotfebi pouzit proudovy chrani¢ FI citlivy na pulzni proud nebo
na stfidavy / stejnosmérny proud.

V pfipadé selhani nebo uvolnéni proudového chranice, zkontrolujte nainstalovany typ.
Nasledujici znacky uvadeéji, zda mate jeden z proudovych chranic FI popsanych vyse.

MF 4 Vario Ccz
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Proudovy chranié FI citlivy na pulzni proud Proudovy chrani¢ FI citlivy na AC/DC

Typ A Ty B
AN S iaYa
300 mA 300 mA

Doporuc€ujeme vam pouzivat proudovy chrani¢ FI citlivy na AC/DC. Proudové chranice Fl, cit-
livé na AC/DC (RCCB, typ B) jsou vhodné pro 1-fazové i 3-fazové napajené frekvenéni ménice
(regulatory otacek).

Proudovy chrani¢ FI typu AC (jen pro stfidavy proud) neni pro frekven¢ni méni¢e vhodny. Prou-
dové chranice typu AC se jiz nepouzivaji.

Cz MF 4 Vario
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4 Obsluha
4.1 Popis stroje
Obr. 4-1: Popis stroje
Poz. | Nazev Poz. | Nazev

1 Frézovaci hlava 2 Ochranny kryt skli¢idla

3 KFizovy stul 4 Koncovy spinac svislého pohybu kfizového stolu

5 Rameno frézovaci hlavy 6 Ovladaci panel

7 Ruéni klika 8 Ovladaci jednotka motoru posuvu

Verze 1.2.9 z2014-8-12

Pfeklad originalniho navodu k obsluze
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4.1.1 Ovladaci panel

Nouzovy vypina¢

O—
OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Obr. 4-2: Ovladaci panel

L OR
&

Poz. | Nazev Poz. | Nazev
1 Tlagitko ZAP / VYP 2 Vypinac Cerpadla chladici kapaliny
3 Nouzovy vypinaé 4 Zvedani, pfip. spousténi kfizového stolu
5 Regulator ota€ek motoru vietene 6 Voli¢ Levy chod - Stop - Pravy chod

4.1.2 Bezpecnostni prvky
Stroj ma nasledujici bezpe&nostni prvky:

O nouzovy vypinac,
O ochranny kryt skli¢idla.

Ccz MF 4 Vario
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4.1.3 Ochranny kryt sklic¢idla

Pfed zaCatkem prace nastavte ochranny kryt sklicidla do spravné vysky.

Pro nastaveni vySky je tfeba nejdfive povolit upinaci Sroub, nastavit poZzadovanou vysku a poté
opét upinaci Sroub utahnout.

V drzaku ochranného krytu je vestavény mikrospinag, ktery kontroluje, zda je ochranny kryt
v zaviené poloze.

Ochranny kryt skli¢idla

Obr. 4-3: Ochranny kryt sklic¢idla

INFORMACE
Pokud neni ochranny kryt skli¢idla v zaviené poloze, nelze stroj zapnout. 0

vrw

4.1.4 Ruéni klika kiizového stolu

INFORMACE

KFizovym stolem nelze pohybovat pomoci hnaciho motoru, pokud je ruéni klika zasunuté v ozu-
beni za ucelem ruéni manipulace.

Pro pohyb kfiZzového stolu pomoci hnaciho motoru,
je tfeba kliku vysunout z ozubeni. Ruéni klika
nemusi byt Uplné vytazena, aby byl mozny posuv
kfizového stolu pomoci motoru.

Pro ruéni posuv kfiZzového stolu je tfeba ru€ni kluku
(1) zasunout, aby zapadla do ozubeni (2).

Obr.4-4:  Rucéni klika kfizového stolu
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4.2 Konstrukce stroje

4.2.1 Frézovaci hlava

Obr. 4-5: Frézovaci hlava

Poz. | Nazev Poz. | Nazev
1 Upinaci paka nastroje 2 Brzda vietene
3 Voli¢ rychlosti posuvu pinoly 4 Ruéni kolo jemného pfisuvu pinoly
5 Paka ochranné spojky proti pretizeni 6 Upinaci paka motoru
7 Rukojet pro posunuti motoru (napnuti 8 Voli¢ rozsahu otacek
femene)
9 Spina¢ posuvu pinoly 10 | Paka pinoly

Ccz MF 4 Vario
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4.2.2 Elektrorozvadéc

Elektrorozvad&¢ se nachazi na pravé strané stroje a je uzamykatelny. Najdete v ném vSechny
pojistky a schéma zapojeni. Na elektrorozvadédi je také umistény hlavni vypinac.

POZOR!

Personal obsluhy stroje nesmi mit pristup k elektrorozvadéci. Elektrorozvadé¢ smi
otevrit pouze kvalifikovany personal udrzby.

4.2.3 Cerpadlo chladici kapaliny

Cerpadlo chladici kapaliny se nachazi uvniti stroje. Cerpadlo je pfistupné pies viko na zadni
strané stroje.

4.3 Bezpecnost
Uvedte stroj do provozu pouze za nasledujicich pfedpokladu:

O Technicky stav stroje je bezvadny.

QO Stroj bude pouzity pro spravné ucely.

O Respektujete pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.
O VSechny bezpecnostni prvky jsou pfitomny a aktivovany.
\Y,

pfipadé jakékoli provozni poruchy stroj ihned zastavte a zajistéte, aby nebyl spustény
nahodné nebo bez povoleni.

V8echny zmény ohlaste na odpovédna mista.
POZOR!
Chrante své o€i pred tfiskami a jinymi alomky. Pouzijte ochranné bryle!

POZOR!

Uroveni hluku se miize ménit v zavislosti na pracovnim cyklu.
Pouzijte ochranna sluchatkal!

4.3.1 Zahrati stroje

POZOR!

Pokud je univerzalni frézka, predevsim jeji vieteno, z vychladlého stavu ihned nastavena
do maximalniho vykonu, mtize dojit k jejimu poskozeni.

Vychladly stroj, jako napfiklad ve stavu po prepravé, prvnich 30 minut zahrejte
pri otackach vietene do 500 ot./min.
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4.4  Zapnuti a vypnuti stroje

4.4.1 Zapnuti stroje

=) Prepnéte hlavni vypina¢ do polohy ,ON*. Hlavni vypina¢ se nachazi na elektrorozvadédi.
=) Stisknéte zelené tlacitko ZAP na ovladacim panelu.

4.4.2 Vypnuti stroje

=¥ Stisknéte Cervené tlacitko VYP na ovladacim panelu.
=) Prepnéte hlavni vypina¢ do polohy ,OFF* a podle potfeby jej zajistéte visacim zamkem.

4.4.3 Uzamceni hlavniho vypinace

=) Zatlacte Cerveny zamek doleva, jak je vidét
na obrazku.

O To je mozné pouze v poloze ,OFF*.

=) Zavéste zamek za otvor a uzamcete jej.

Obr.4-6:  Hlavni vypina¢

4.5 Vyskové nastaveni kfizového stolu

Vy8kové nastaveni kfizového stolu se provadi ru€ni klikou nebo pomoci hnaciho motoru.

wrw

4.5.1 Vyskové nastaveni kfizového stolu pomoci ruéni kliky

Obr. 4-7: Vyskové nastaveni kfizového stolu pomoci ruéni kliky
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Obr. 4-8: Upinaci paky

1 Ruéni klika 2 Upinaci paky

=» Povolte upinaci paky (2).

=» Ruéni kliku (1) stiskem zatla¢te do ozubeni.

=» Otacenim ruéni kliky posurite kfizovy stil do pozadované polohy.

Q Stupnice ma déleni po 0,2 mm. Nulu Ize nastavit pomoci radlované matice.
=» Podle potieby opét utahnéte upinaci paky.

4.5.2 Vyskové nastaveni kfizového stolu pomoci motoru

Obr. 4-9:  Vyskové nastaveni kfizového stolu pomoci motoru

1 Pohyb kfizového stolu nahoru 2 Pohyb kfizového stolu dol(

=) Pro pohyb kFizového stolu nahoru stisknéte tlacitko (1).

=» Pro pohyb kfizového stolu doll stisknéte tlacitko (2).

O Koncovy spinac (viz Obr. 4-1: Popis stroje; pozice 4) omezuje pohyb kfizového stolu nahoru
a dold.

O KfFizovym stolem nelze pohybovat pomoci hnaciho motoru, pokud je ru¢ni klika zasunuta
v ozubeni za ucelem ruéni manipulace.
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Verze 1.2.9 z2014-8-12 Preklad originalniho navodu k obsluze Strana 31



Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

4.6 Podélny posuv kfizového stolu (osa X)
Existuji 2 moznosti pohybu kfizového stolu v ose X.

O Otéaceni klik (4) vpravo a vlevo od kfizového stolu.
O Pomoci strojniho posuvu stolu (5).

Obr. 4-10: Podélny posuv kfizového stolu v ose X

1 Upinaci paky 2 Koncovy spinaé

3 Koncové dorazy 4 Klika

4.6.1 Rucéni posuv v ose X

=% Povolte upinaci paky (3).

=» Rucni kliku (4) stiskem zatlacte do ozubeni.

=» Otacenim rucni kliky posurnite kfizovy stil do pozadované polohy.

Q Stupnice ma déleni po 0,2 mm. Nulu Ize nastavit pomoci radlované matice.
=» Podle potfeby opét utahnéte upinaci paky.
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4.6.2 Strojni posuv stolu v ose X

Motor posuvu slouzi k automatickému pohonu kfizového stolu v ose X.

VAROVANI!
Pri aktivaci rychloposuvu nesahejte na pohybujici se nebo otacejici se dily stroje. A

Dbejte na to, aby se v nebezpeéné blizkosti nepohybovaly zadné dalSi osoby.
D — o
- -

Obr. 4-11: Motor posuvu

1 Paka sméru posuvu 2 Rychloposuv
3 Provozni kontrolka 4 Regulétor rychlosti
5 Jisti¢ 6 Vypinaé

=) Zapnéte motor posuvu pomoci vypinace (6).

O Po zapnuti motoru se rozsviti provozni kontrolka.

=» Rychlosti posuvu nastavte pomoci regulatoru rychlosti (4).

=» Prepnéte volici paku sméru posuvu (1) do pozadované polohy.

O Jestlize se smérova paka nachazi uprostfed, motor posuvu se zastavi.

QO Koncovy spina¢ a dva koncové dorazy vypnou pfi dosazeni nastavené polohy automaticky
posuv.

=» Posunte smérovou paku v pozadovaném sméru.
=¥ Stisknéte tlacitko rychloposuvu.
O Po uvolnéni tlacitka bude stul opét pojizdét nastavenou rychlosti.

INFORMACE

Pokud pfes jisti€¢ protéka déle nez 10 sekund proud o velikosti 4 A, elektricky obvod se automa-
ticky pferusi.

POZOR!
PFi ruénim pojizdéni hrozi nebezpeci kolize dorazli s koncovym spinaéem. @

Pro opétovné zapnuti je tfeba jisti€ stisknout.
Provozni kontrolka (3) se opét rozsviti.
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4.7

Vy8kové nastaveni kiizového stolu se provadi ruéni klikou na pfedni strané stroje.

GERMANY

Posuv kiizového stolu vpred / vzad (osa Y)

Obr.4-12: Posuv kfizového stolu v ose Y

Upinaci paky

2 Rucéni klika

=% Povolte upinaci paky (1).

=» Rucni kliku (2) stiskem zatlacte do ozubeni.

=) Otacenim ruéni kliky posunte kfizovy stll do pozadované polohy.

O Stupnice ma déleni po 0,2 mm. Nulu Ize nastavit pomoci radlované matice.
=» Podle potieby opét utahnéte upinaci paky.
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4.8 Sklopeni frézovaci hlavy nahoru, prip. dolt

INFORMACE
Pro povoleni, pfip. utaZeni upinacich a stavécich Sroubu pouzijte pfilozeny ockovy kli¢ 17/19. 0
Frézovaci hlavu Ize naklopit o 45° nahoru, pfip. dolu.

Postupuijte nasledovné:

=» Povolte 3 upinaci Srouby (2) na ramenu frézovaci hlavy.

=» Naklopte frézovaci hlavu do poZzadovaného uhlu ota€enim sefizovaciho Sroubu (3).
=) Opét utahnéte upinaci Srouby (2).

Obr. 4-13: Naklopeni frézovaci hlavy

1 | Uhlova stupnice * 45° 2 | Upinaci $rouby

3 Sefizovaci Sroub
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4.9 Natoceni frézovaci hlavy doprava, prip. doleva

Frézovaci hlavu Ize natocit o 90° doprava nebo doleva.

Postupuijte nasledovné:

=¥ Povolte 4 upinaci Srouby (1).

=» Natocte frézovaci hlavu do poZzadovaného uhlu otaéenim sefizovaciho $roubu (2).
=) Opét utahnéte upinaci Srouby (1).

& 1 |

Obr. 4-14: Natoceni frézovaci hlavy doprava, pFip. doleva

1 Upinaci Srouby 2 Sefizovaci Sroub

3 | Uhlova stupnice + 90°
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410 Posunuti ramene frézovaci hlavy vpred a vzad

Rameno frézovaci hlavy Ize posunout dopfedu a dozadu.

Postupuijte nasledovné:

=» Povolte 2 upinaci Srouby (1).

=» Posurite rameno frézovaci hlavy do pozadovaného pozice otaéenim sefizovaciho Sroubu

(3).
=» Opét utahnéte upinaci Srouby (1).

Obr. 4-15: Posunuti ramene frézovaci hlavy vpred a vzad

1 Upinaci Srouby pro posunuti ramene 2 Upinaci Sroub pro otaceni ramene

3 Sefizovaci Sroub pro posunuti ramene 4 Uhlova stupnice + 90° pro otaéeni ramene
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4.11 Otaceni ramene frézovaci hlavy
Rameno frézovaci hlavy Ize otocit o + 90°.
Postupuijte nasledovné:

=) Povolte 4 upinaci Srouby (2).

=) Otocte rameno do pozadované polohy.
=) Opét utahnéte upinaci Srouby (2).

412 Nastaveni otacek vietene
Otacky vietene mlzete nastavit 3 rdznymi zpusoby:
O pomoci femenic,

O pomoci voli€e rozsahu otacek,
O pomoci regulatoru otacek motoru.

Muzete proto dosahnout nasledujicich otacek vietene:

X))/ min
15 % 100 % 225 % 15 % 100 % 225 %
I— 59 368 780 r 475 2972 6750
30 192 400 248 1553 3416
F- 8 -»
L 21 137 300 L 177 1110 2433
9 63 150 81 508 1117

Obr. 4-16: Otacky vretene

4.12.1 Remenice

Otacky vietene muzete nastavit pomoci 5 Femenic.

O Nejvyssich otacek dosahnete, pokud se femen nachazi na horni femenici.
Pfed zménou polohy femene je tfeba provést nasledujici:

=» Vypnéte stroj a zajistéte jej proti opétovnému zapnuti.

O Umistéte na hlavni vypinac visaci zamek.

=» Odstrarite ochranny kryt femenic na frézovaci hlavé.

=) Povolte upinaci paku motoru (1).

=» Posunte motor pomoci paky (2), aby doslo k povoleni femene.
=>» Nasadte femen na pozadovanou femenici.

=» Opét posurite motor, aby doslo k napnuti femene.

=¥ Utahnéte upinaci paku motoru (1).

MF 4 Vario
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Zkontrolujte napnuti klinového femene. Klinovy femen je spravné napnuty, kdyz jej Ize @

prstem prohnout asi 0 0,5 cm.

| opmMUM

Obr.4-17: Nastaveni otaCek vietene pomoci Femenic

1 Upinaci paka motoru

2

Ruéni paka motoru pro napnuti femene

4.12.2 Voli¢ rozsahu otacek

POZOR!

Polohu voli¢e rozsahu otacek Ize ménit pouze, kdyz je motor v klidu. Pro usnadnéni @
zmény polohy voli¢e rukou pootocte vieteno.

Voli¢ rozsahu ota€ek se nachazi na frézovaci hlavé. K dispozici jsou nasledujici polohy voli¢e:

O vysoké otacky (paka sméfuje doleva / zajic),

O neutral (paka ve stfedové poloze),

QO nizké otacky (paka smérfuje doprava / zelva).

POZOR!

Pri prepnuti volice rozsahu otacek na vysoké nebo nizké otacky dojde ke zméné sméru @

otaceni vietene.

Pro zachovani sméru otaceni je proto tfeba zménit smér otaceni na ovladacim panelu
(pomoci 1= ,,Voli¢ Levy chod - Stop - Pravy chod* na strané 40).

Obr. 4-18: Voli¢ rozsahu otacek
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4.12.3 Regulace otacek motoru

Pomoci regulatoru otacek na ovladacim panelu mizete upravit otacky motoru.

Otacky Ize regulovat v rozsahu 15 az 225 %.

413 Voli¢ Levy chod - Stop - Pravy chod
Tento voli¢ slouzi k:

QO spusténi a zastaveni vietene,

QO nastaveni sméru otaceni vietene.

L = Levy chod vietene

R = Pravy chod vietene

0 = Zastaveni vietene

414 Brzda vietene

Brzda vietene se nachazi na levé strané frézovaci hlavy. Tato brzda slouzi pro zabrzdéni vie-

tene.

O Pri aktivaci paky (1) dojde k okamzitému zabrzdéni vretene.

Q Cim siln&ji za paku zatahnete, tim vy33i bude brzdna sila.

Obr. 4-19: Brzda vietene

Brzda vietene

100%
75% 125%
50% ‘ 150%
% 22!
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4.15 Doraz vrtaci hloubky

Pomoci stavéci matice muzete nastavit specifickou vrtaci hloubku.

=) Otacejte stavéci matici (4) dokud se neprekryje s pozadovanym Udajem na stupnici vrtaci
hloubky (3).

O Vreteno Ize poté spustit pouze na nastavenou vrtaci hloubku.
QO Pro praci se strojnim posuvem pinoly je k dispozici ochranna spojka proti pfetizeni.

4.15.1 Paka ochranné spojky proti pretizeni

=) Presurite paku (1) doleva, abyste aktivovali ochrannou spojku proti pfetizeni.

O Ochranna spojka proti pretizeni zlistane aktivni tak dlouho, az se doraz vietene (2) dostane
do kontaktu se stavéci matici (4), nebo az ruéné uvolnite paku (1).

INFORMACE

Pfi dosazeni nastavené vrtaci hloubky odpoji aktivovana ochranna spojka proti pfetizeni strojni
posuv pinoly.

Obr. 4-20: Doraz vrtaci hloubky

N

1 Paka ochranné spojky proti pretizeni Koncovy doraz

3 Stupnice vrtaci hloubky

N

Stavéci matice
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416 Posuv pinoly

Posuv pinoly Ize provadét ruéné nebo automaticky

4.16.1 Rucni posuv pinoly
=) Zatahnéte za paku pinoly (1), abyste pinolu rué¢né zvedli, pfip. snizili.

=» Pomoci upinaci paky pinoly (2), mizete poZzadovanou polohu pinoly zajistit.

INFORMACE

Pfi vSech pohybech je tfeba nejprve uvolnit upinaci paku! e

Obr. 4-21: Paka pinoly

1 Paka pinoly 2 Upinaci paka pinoly

=>» Jemny pfisuv pinoly Ize provést pomoci ru¢niho kola (1).

Obr. 4-22: Ruéni kolo jemného pfisuvu pinoly

1 Ruéni kolo 2 Tlagitko zmény sméru posuvu
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4.16.2 Strojni posuv pinoly

Strojni posuv pinoly je spojeny s ota¢kami vietene.

POZOR!
Pred zapnutim strojniho posuvu pinoly zastavte motor. @

Po ukonéeni prace strojni posuv pinoly opét vypnéte.

INFORMACE

OtocCeni voli¢e rychlosti posuvu usnadnite tim, Ze pfitom budete pinolu zvedat a spoustét
pomoci ruéniho kola jemného pfisuvu.

Obr. 4-23:  Voli¢ rychlosti posuvu pinoly

Pro zménu rychlosti posuvu pinoly pomoci voli€e je tfeba provést nasledujici kroky:
=» Vytahnéte ¢ernou kuli¢ku volice.

=» Otocte packu voli¢e do pozadované polohy.

=» Nechejte ¢ernou kuli¢ku opét zapadnout.

K dispozici jsou nasledujici rychlosti posuvu:

Posuv 0,152 mm / otacku vietene

Posuv 0,037 mm / otacku vietene

Posuv 0,076 mm / otaCku vietene

Po zvoleni pozadované rychlosti posuvu muzete strojni posuv pinoly zapnout.

Obr. 4-24: Spinac strojniho posuvu pinoly

=» Vytahnéte ¢ernou kuli¢ku spinace.

=% Prepnéte spinac do polohy ZAP.

=» Nechejte ¢ernou kuli¢ku opét zapadnout.

POZOR!
Strojni posuv pinoly je zakazano pouzivat pri otackach vietene nad 3000 ot./min. @
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4.16.3 Tlacitko zmény sméru posuvu

Ve stfedu ru€niho kola jemného pfisuvu se nachazi tladitko zmény sméru posuvu. Viz také

Obr. 4-22: Ruéni kolo jemného pfisuvu pinoly.

ProtoZe je posuv pinoly spojeny se smérem otaceni vietene, méni se smér posuvu se smérem

otaceni vietene.

Pokud vyzadujete posuv pinoly smérem dolu, tak plati:

O P¥i praci s nastrojem, ktery se otaci smérem doprava, je tfeba tladitko vytahnout, dokud
nezapadne.

O Pii praci s nastrojem, ktery se otaci smérem doleva, je tfeba tlacitko zatladit.

O Tlacitko ma jesté neutralni polohu uprostied.

INFORMACE

Pokud nepouzivate jemny pfisuv pinoly, musi byt tlagitko zmé&ny sméru posuvu v neutralni
poloze.

4.17 Chladici kapalina
Nebezpeéi vystriknuti nebo preteéeni chladici a mazaci kapaliny. Zajistéte, aby

nedochazelo k rozliti kapalin a olejii na zem. Kapaliny, které vytekly na zem, je tfeba
ihned odstranit.

VAROVANI! j

Pfivod chladici kapaliny se zapina a vypina pomoci vypinace
na ovladacim panelu.

0 = PFivod chladici kapaliny je vypnuty.

=

1 = Pfivod chladici kapaliny je zapnuty.

MnoZstvi chladici kapaliny Ize regulovat pomoci davkovaciho
kohoutu.

Davkovaci kohout se nachazi vlevo na stroji.
Obr. 4-25: Davkovaci kohout

4.18 Vymeéna nastroje

4.18.1 Montaz

VAROVANI!
Vypnéte stroj a zajistéte jej proti opétovnému zapnuti. A

=» Ocistéte kuzel v pinole a kuzelovou stopku nastroje pfed samotnym upnutim.
=¥ Vlozte kuzel nastroje (2) do pinoly.
O Unasec pinoly (1) musi zapadnout do obou drazek na drzaku nastroje.

Ccz MF 4 Vario
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=» Upevnéte nastrojovy kuzel upinaci pakou (pozice 1 na Obr. 4-5: Frézovaci hlava).

Obr. 4-26: Upnuti nastroje

GERMANY

1 Pinola

2 Nastrojovy kuzel

4.18.2 Demontaz

=» Povolte upinaci paku (pozice 1 na Obr. 4-5: Frézovaci hlava).
O Protaceni vietene Ize zabranit spusténim brzdy vietene.

=% Vyjméte nastroj (2).

O Je-li tfeba, jemné klepnéte gumovou pali¢kou na utahovaci ty¢.

4.19 Zastaveni stroje v pripadé nebezpeci

4.19.1 Umisténi nouzového vypinace

Nouzovy vypinaC se nachazi na ovladacim panelu.

NEBEZPECI!

Po stisknuti nouzového vypinacée se stroj ihned zastavi.
=» Nouzovy vypina¢ odblokujte oto¢enim doprava.

POZOR!

Nouzovy vypinaé stlate pouze v pfipadé nebezpedi!

>
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5 Cisténi, adrzba, opravy

Spravné provadéna pravidelna udrzba je nutnou podminkou pro zajisténi bezpecného a bezpo-
ruchového provozu stroje, jeho dlouhé Zivotnosti a kvality vyrabénych produktd.

5.1 Bezpecnost

VAROVANI!

K nasledkiim nespravné udrzby a opravy patfi:

QO tézka poranéni pracovnikd na stroji,

O poskozeni stroje.

Udrzbu a opravy stroje mohou provadét pouze kvalifikovani pracovnici.

5.1.1 Opatreni pred zahajenim udrzby

=) Stroj fadné vypnéte a zajistéte jej proti opétovnému zapnuti.
=» Odpoijte stroj od pfivodu elektrického proudu.

5.1.2 Pokyny pro udrzbu

=» Dodrzujte pravidelné intervaly pro udrzbu a provozni pokyny uvedené v tomto navodu.
=» Dodrzujte postup zapinani a vypinani popsany v tomto navodu.
=» Pro provadéni udrzby musite mit spravné vybaveni dilny pro pfisluSnou praci.

5.1.3 Opatreni pred opétovnym spusténim po provedeni tudrzby

=) Pred opétovnym uvedenim stroje do provozu provedte bezpecnostni kontrolu.
=>» Ujistéte se, Ze osobam nehrozi Zadné nebezpedi.

=» Ujistéte se, Ze stroj neni poskozeny.

5.2 Cisténi

VAROVANI!
Cisténi provadéjte pouze u vypnutého stroje. A
Pro cisténi nepouzivejte benzin, fedidla nebo stlaceny vzduch.
=» Na konci kazdého pracovniho dne sejméte obrobek a upinaci zafizeni a oCistéte kfizovy
stl.
=» Pro hrubé &isténi pouzijte hak, kartag, vysavac a Cisti¢ drazek.
=» Ocistéte zbytky mazaci kapaliny pomoci kerosinu nebo specialnich Eisticich prostfedku.
=» Nakonec lehce namazte v8echny lesklé povrchy.

Ccz MF 4 Vario
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Interval

Kde?

Co?

Jak?

Zacatek prace,

=» 1 ,Bezpecnostni kontroly” na strané 12

po kazdé % ©
Gdrzbé ¢i g N =) Zkontrolujte dotazeni vSech upinacich Sroubu.
opravé 2 2
[=
=]
5 Univerzalni frézka je vybavena centralni jednotkou mazani.
® Pomoci této jednotky je zajisténo mazani vétSiny mazacich
Denné %‘ Mazani mist.
N =» Namazte vSechny holé ocelové plochy. Pouzijte vhodny
x olej bez obsahu kyselin, napf. motorovy olej.
=» Doplrite olej do maznice (1). (strojni olej 10 W).
=» Namazte mazaci hlavici (2) mazacim tukem na loziska.
Q
c
(]
k2
>
] .
< Mazani
o
T
o
>
2
o
Obr. 5-1: Maznice pinoly
=) Aktivujte centralni jednotku mazani zatahnutim za paku
(3). Za paku zatahnéte jednou kazdou provozni hodinu.
=» V pfipadé potfeby doplrite olej do jednotky. OdSroubujte
kryt (4) a dolijte strojni olej 10 W azZ po zna¢ku maxi-
malni hladiny na praGzoru (5).
= Opét kryt zasroubuijte.
N |
© |
£ .
2
e Mvaz'éni a dopl-
.'9_,. néni oleje
=
s
=
<]
o

Obr. 5-2: Centralni jednotka mazani kfizového
stolu
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Interval Kde? Co? Jak?
=» Namazte zvedaci vieteno kfizového stolu pomoci maza-
ciho tuku pro loziska (6).
=
(7]
1 x tydné %‘ Mazani
N
3
¥

Obr. 5-3: Zvedaci vieteno

Podle potreby,
2 x roné

=» Doplrite chladici kapalinu. Vycistéte ¢erpadlo chladici
kapaliny.

5.4 Ochrana zivotniho prostredi

Zaijistéte, aby nedochazelo k rozliti kapalin a oleji na zem. Okamzité vycistéte jakékoliv rozlité
tekutiny nebo oleje vhodnym zplsobem a zlikvidujte je v souladu s platnymi zakonnymi
pozadavky na ochranu Zivotniho prostredi.

5.5 Opravy

VyZadujte pro v8echny opravy autorizované servisni techniky nebo pfimo servis firmy
Prvni hanacka BOW, spol. s r.o0. — bliZzsi informace na www.bow.cz/servis.

Jestlize opravu provadi Vas kvalifikovany personal, tak se musi dodrzovat tento navod

k obsluze.

Neprejimame zodpovédnost a zaruku za Skody, které vzniknou disledkem nedodrzeni tohoto

navodu k obsluze.

Pro opravy pouzivejte:

O pouze bezvadné a vhodné naradi,

Q jen originalni nahradni dily nebo dily, které byly vyslovné schvaleny vyrobcem.

Cz MF 4 Vario
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6 Nahradni dily

6.1 Frézovaci hlava

MF 4 Vario Ccz
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6.1.1  Seznam nahradnich dilli - Frézovaci hlava
o | Nazev (némecky) | Nazev (anglicky) Ks Veli Cislo vykresu/ Obj. ¢islo
o kost norma

1 Sechskantschraube Hexagon head cap screw 1 M6x12 TS-1503031 0333604011

2 Scheibe Washer 1 B-2 0333604012

3 VVorschubkegelrad Feed bevel wheel 1 40 B-3 0333604013

4 Buchse Schneckenwelle Worm shaft bush 1 40 B-4 0333604014

5 Buchse Bush 1 B-5 0333604015

6 Stellschraube Set screw 1 M6x6 TS-1522011 0333604016

8 Schneckenrad Worm wheel 1 B-8 0333604018

10 Keil Key 1 3x3x12 KEY3312 03336040110
12 Sechskantschraube Hexagon head cap screw 1 M8x16 TS-1504031 03336040112
13 Scheibe Washer 1 B-13 03336040113
14 Keil Key 2 3x3x8 KEY3308 03336040114
15 Kegelrad Bevel wheel 1 B-15 03336040115
16 VVorschubschaltstift Feed trip dog 1 B-16 03336040116
17 Schneckenradhalter Wormwheel holder 1 40 B-17 03336040117
18 Welle Schneckenradhalter Wormwheel holder shaft 1 B-18 03336040118
19 Wellenbuchse Shaft bush 1 B-19 03336040119
20 StoRel Getriebewelle Tappet of gear shaft 2 B-20 03336040120
21 Feder Spring 2 B-21 03336040121
22 Spannstift Dowel pin 2 3x20 B-22 03336040122
23 Schaltkurbel Switching handle 2 B23 03336040123
24 Kugel Ball 3 B-24 03336040124
25 Sechskantschraube Hexagon head cap screw 3 M5x12 TS-1503010 03336040125
27 Buchse Bush 1 B-27 03336040127
28 Getrieberad Gearwheel 1 B-28 03336040128
29 Keil Key 1 3x3x45 KEY3354 03336040129
31 Getriebewelle Gear shaft 1 B-31 03336040131
32 Sicherungsring Circlip 1 S-16 B-32 03336040132
33 Kegelradbuchse Bevel wheel bush 1 B-33 03336040133
34 Distanzring Spacer ring 1 B-34 03336040134
36 Getrieberad Gearwheel 1 B-36 03336040136
39 Mutter Nut 1 M5 TS-1540031 03336040139
40 Vorschubrad Feed wheel 1 B-40 03336040140
41 Nadellager Needle bearing 1 B-41 03336040141
42 Buchse Bush 1 B-42 03336040142
43 Schneckenrad Worm wheel 1 B-43 03336040143
44 Buchse Bush 1 40 B-44 03336040144
47 Scheibe Washer 1 B-47 03336040147
48 Buchse Bush 2 B-48 03336040148
49 Kegelrad Bevel wheel 2 B-49 03336040149
50 Vorschub-Umkehr-Kupplung  |Feed reversing clutch 1 B-50 03336040150
54 Sechskantschraube Hexagon head cap screw 1 M6x25 TS-1503061 03336040154
55 Zugstange Umkehrkupplung  [Draw rod of reversing clutch 1 40 B-55 03336040155
56 Spannstift Dowel pin 1 3x20 B-56 03336040156
57 Vorschub-Schneckenwelle Feed worm shaft 1 40 B-57 03336040157
58 Stellschraube Set screw 1 M6x6 TS-1523011 03336040158
59 Spannstift Dowel pin 2 3x12 B-59 03336040159
60 Spaneschutz Chip guard 1 B-60 03336040160
61 Stellschraube Set screw 1 M5x10 TS-1522031 03336040161
62 Keil Key 2 3x3x15 KEY3315 03336040162
63 Schaltgabel Engaging fork 1 B-63 03336040163
64 Schaltlager Trip bearing 1 40 B-64 03336040164
66 Schaltdeckel Trip cover 1 40 B-66 03336040166
67 Sechskantschraube Hexagon head cap screw 4 M5x12 TS-1502031 03336040167
73 Sechskantschraube Hexagon head cap screw 2 M5x35 TS-1502081 03336040173
74 Stift f. Kupplungsring Pin f. clutch ring 2 B-74 03336040174
75 Kupplungsring Clutch ring 1 B-75 03336040175
76 Stellschraube Set screw 1 M6x8 TS-1523021 03336040176
78 Kupplungsmutter Clutch nut 1 B-78 03336040178
79 Sicherheitskupplungsmutter  [Safety clutch nut 1 B-79 03336040179
80 Uberlastkupplung Overload clutch 1 B-80 03336040180
81 Hulse f. Uberlastkupplung Bush f. opverload clutch 1 40 B-81 03336040181
82 Keil Key 1 5x8x13 KEY5813 03336040182
83 Schraube Screw 3 B-83 03336040183
85 Stellschraube Set screw 2 M6x6 TS-1523011 03336040185
86 Kreuzschlitzschraube Phillips screw 4 M4x16 B-86 03336040186
88 Feder Spring 1 B-88 03336040188
89 FederstoRel Spring tappet 1 B-89 03336040189
90 Buchse Bush 1 40 B-90 03336040190
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92 Schneckenrad Worm wheel 1 B-92 03336040192
93 Kupplungsring Clutch ring 1 B-93 03336040193
94 Sicherungsring Circlip 1 S-10 B-94 03336040194
95 Sechskantschraube Hexagon head cap screw 1 M5x20 TS-1502051 03336040195
96 Kupplungshebel Clutch lever 1 40 B-96 03336040196
97 Kupplungsscheibe Clutch disk 1 B-97 03336040197
98 Sicherungsring Circlip 1 S-10 B-98 03336040198
99 Deckel Cover 1 B-99 03336040199
100 [Stellschraube Set screw 1 M6x16 C-19-1 033360401100
101 |Mutter Nut 1 M6 TS-1540041 033360401101
102 |Spannstift Dowel pin 1 5x18 B-102 033360401102
103 [Nockenstange Cam rod 1 40 B-103 033360401103
104 |Hebel Lever 1 B-104 033360401104
106 |Halter f. Hebel Holder f. lever 1 40 B-106 033360401106
107 [Sechskantschraube Hexagon head cap screw 1 M6x20 TS-1503051 033360401107
108 [Stellschraube Set screw 1 M6x10 TS-1523031 033360401108
109  |Keil Key 1 3x3x10 KEY3310 033360401109
110  |Stift Pin 1 B-110 033360401110
1M1 Umkehrknopf Reversing button 1 B-111 033360401111
112 |E-Ring E-ring 1 E-6 B-112 033360401112
113 |Kupplungsbetatigung Clutch actuation 1 B-113 033360401113
114 |Stahlkugel Steel ball 2 3/16* B-114 033360401114
115  |Druckfeder Compression spring 2 B-115 033360401115
116  |Stellschraube Set screw 1 M8x6 B-116 033360401116
117  [Spannstift Dowel pin 1 3x15 B-117 033360401117
118  [Hulse Nockenstange Cam rod bushing 1 40 B-118 033360401118
119  |Federstift Spring pin 1 3x12 B-119 033360401119
120  |Druckfeder Compression spring 1 B-120 033360401120
121 |Ausklinkkolben Releasing piston 1 B-121 033360401121
123  |Buchse Bush 4 B-123 033360401123
124  [Vorschub Ausklinkkolben Feed releasing piston 1 B-124 033360401124
125 [Handrad Handwheel 1 B-125 033360401125
126  |Griff Handle 1 B-126 033360401126
127  |Spindel Spindle 1 R8 (40) B-127 033360401127
128  [Pinolenummantelung Spindle sleeve casing 1 40 B-128 033360401128
129  |Wellenmutter Shaft nut 1 40 B-129 033360401129
131 |Kugellager Ball bearing 1 600827 (40)|BB-60082Z 0406008.2Z
132 |Mutter Nut 1 M4 B-132 033360401132
133  |Spindelspitze Spindle tip 1 40 B-133 033360401133
134  [Spindel Abdeckung Spindle cover 1 40 B-134 033360401134
135 |Lager Bearing 1 7010 (40) (BB-7010C 0407010
136 |Distanzring Spacer ring 1 40 B-136 033360401136
137 |Distanzring Spacer ring 1 40 B-137 033360401137
138 |[Lager Bearing 1 7207 BB-7207C 0407207
139 [Stellschraube Set screw 1 B-139 033360401139
140 |Stellschraube Set screw 1 B-140 033360401140
141 |[Stellschraube Set screw 1 M6x6 TS-1523011 033360401141
142 |Spindel Spindle 1 40 B-142 033360401142
143  [Federstift Spring pin 1 3x16 B-143 033360401143
144 |Stellschraube Set screw 1 M4x20 B-144 033360401144
145 [Vorschub Ausklinkhebel Feed releasing lever 1 B-145 033360401145
146  [Stift Ausklinkhebel Releasing lever pin 1 B-146 033360401146
147  |Kontrollstange Control rod 1 B-147 033360401147
148 |Hilse Spindelklemmung Spindle clamping bush 1 40 B-148 033360401148
149  |Klemmgriff Clamping handle 1 40 B-149 033360401149
150 [Schraube Screw 2 M5x8 B-150 033360401150
151 |Scheibe Washer 2 M5 B-151 033360401151
153  [Hilse Spindelklemmung Spindle clamping bush 1 40 B-153 033360401153
154  [Schraube f. Kontrollstange Screw f. control rod 1 B-154 033360401154
155  |Vierkantschraube Square-head bolt 4 40 B-155 033360401155
156  |Distanzring Spacer ring 4 B-156 033360401156
157  [Hutmutter Cap nut 4 B-157 033360401157
158 |Schraube Screw 2 B-158 033360401158
159 [Skala Scale 1 B-159 033360202109
160 |Sicherungsring Circlip 1 S-16 B-160 033360401160
161  |Einstellmutter Set nut 1 B-161 033360401161
162  |Einstellmutter Set nut 1 B-162 033360401162
163  |Anschlag Limit stop 1 40 B-163 033360401163
164  |Einstellmutter Set nut 1 B-164 033360401164
165 |Schraube Screw 1 M10x15 B-165 033360401165
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166 |Vorschubwelle Feed shaft 1 40 B-166 033360401166
168  [Stift Pin 1 B-168 033360401168
169 [Sechskantschraube Hexagon head cap screw 2 M5x12 TS-1503010 033360401169
171 |Keil Key 1 3x3x20 KEY3320 033360401171
172 |Schraube f. Pinolenhubwelle |Soro - sindle steeve travel |, 40 B-172 033360401172
173  [Stellschraube Set screw 1 5/16"x1/4* |B-173 033360401173
174  |Druckfeder Compression spring 1 B-174 033360401174
175 |Hubring Travel ring 1 B-175 033360401175
176  |Muffe Sleeve 1 B-176 033360401176
177 |Federgehause Spring housing 1 40 B-177 033360401177
178 |[Spiralfeder Flat coil spring 1 40 B-178 033360401178
179 |Scheibe Washer 4 B-179 033360401179
181  |[Stellschraube Set screw 2 M6x12 TS-1523041 033360401181
183  |Kugelhebel Ball lever 1 B-183 033360401183
184  [Ausklinkkolben Releasing piston 1 B-183 033360401184
185  [Schraube f. Kugelhebel Screw f. ball lever 1 B-185 033360401185
186 [Schneckenrad Worm wheel 1 B-186 033360401186
187  |Keil Key 1 4x4x18 KEY4418 033360401187
188 [Stellschraube Set screw 1 B-188 033360401188
189 [Schneckenwelle Worm shaft 1 40 B-189 033360401189
190 |Hebel f. Pinolenvorschub Lever f. spindle sleeve feed 1 B-190 033360401190
191  |Kugel Ball 1 B-191 033360401191
192  [Spindelgehause Spindle housing 1 40 B-192 033360401192
193  |Druckfeder Compression spring 1 B193 033360401193
194  [Sicherungsring Circlip 1 40 B-194 033360401194
195 |Buchse Bush 1 B-195 033360401195
196 [Stellschraube Set screw 1 M6x6 TS-1523011 033360401196
197  |Mutter Nut 1 B-197 033360401197
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6.2 Télo univerzalni frézky
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6.2.1 Seznam nahradnich dilli - Télo univerzalni frézky
1
& | Nazev (némecky) | Nazev (anglicky) Ks Veli Cislo vykresu/ Obj. Cislo
o kost norma

1 Getrieberad Gearwheel 1 C-1 0333604021
2 Schlittenadapter Slide adapter 1 40 C-2 0333604022
3 Adapter-Skala Adapter scale 1 40 C-3 0333604023
4 Sicherungsmutter Lock nut 1 40 C-4 0333604024
5 Schlauchtille Hose connector 2 172* 0333604025
6 Schneckenwelle Worm shaft 1 C-6 0333604026
7 Lagerbuchse Bearing shell 1 C-12 0333604027
8 Stellschraube Set screw 1 40 C-8 0333604028
9 Keil Key 1 5x5x50 KEY5550 0333604029
10 Schlitten Slide 1 40 C-10 03336040210
11 Augenschraube Eye bolt 1 3/4* C-11 03336040211
12 Druckscheibe Thrust washer 1 C-71 03336040212
13 Sechskantschraube Hexagon head cap screw 2 M8x30 TS-1504061 03336040213
14 Spannhilse Clamping sleeve 1 C-14 03336040214
15 Winkelplatte Angle plate 1 C-15 03336040215
16 Niet Rivet 10 C-16 03336040216
17 Drehachse Hinge pin 1 40 C-17 03336040217
18 Scheibe Washer 3 C-18 03336040218
19 Feststellschraube Tightening screw 3 40 C-9 03336040219
23 Kreuztisch Cross table 1 C-23 03336040223
31 T-Nutenstein T-nut 2 C-31 03336040231
32 Tischanschlag Table stop 2 C-32 03336040232
33 Sechskantmutter Hexagon nut 2 3/8“-16NC |C-33 03336040233
34 Spaneschutz Chip guard 1 C-34 03336040234
36 Schraube Screw 4 3/16"x3/8“ |C-36 03336040236
38 Klemmhebel Clamping levers 5 3/8 C-38A 03336040238
39 FeststellstoRel flur Trager Immobilising tappet for bracket |1 C-39 03336040239
40 Sechskantschraube Hexagon head cap screw 2 C-40 03336040240
41 Einstellschraube Adjusting screw 10 C-41 03336040241
42 Anschlag Limit stop 1 C-42 03336040242
43 Klemmleiste Clamping gib 1 C-43 03336040243
46 FeststellstoRel f. Tisch Immobilising tappet f. table 4 C-46 03336040246
49 Klemmleiste Trager/Tisch Clamping gib of bracket/tabe |1 C-49 03336040249
50 Abstreiferplatte Stripper plate 2 C-50-1 03336040250
51 Schraube Screw 18 C-51 03336040251
52 Trager Bracket 1 C-52 03336040252
54 Filzabstreifer Felt wiper 1 C-54 03336040254
55  |Klemmleiste Konsole/Stander E"Jari’gﬁt'”g gib of console/ 1 C-55 03336040255
58 Filzabstreifer Felt wiper 1 C-58 03336040258
60 Spaneschutz Chip guard 1 C-60 03336040260
61 Spaneschutz Chip guard 1 C-61 03336040261
62 Spaneschutz Chip guard 1 C-62 03336040262
63 Spaneschutz Chip guard 1 C-63 03336040263
64 Konsole Console 1 C-64 03336040264
71 Schraube Screw 8 C-71 03336040271
72 Abdeckung Cover 1 C-72 03336040272
73 Scheibe Washer 1 C-23-1 03336040273
74 Mutter Nut 1 1/2°-20NF |C-74 03336040274
75 Keil Key 1 5x5x25 KEY5525 03336040275
76 Scheibe Washer 1 C-76 03336040276
77 Kegelrad Bevel wheel 1 C-77 03336040277
78 Frontabdeckung Front cover 1 C-78 03336040278
79 Kugellager Ball bearing 1 5305 BB-530527 0405305

80 Lagerdeckel Bearing cover 1 C-80 03336040280
81 Sechskantschraube Hexagon head cap screw 3 M6x20 TS-1503051 03336040281
82 Leitspindel Leadscrew 1 C-82 03336040282
83 Griff Handle 1 C-83 03336040283
84 Kurbel Crank 1 C-84 03336040284
85 Kupplungseinsatz Clutch insert 1 C-85 03336040285
86 Skalenhaltemutter Scale holding nut 1 C-86 03336040286
87 Skala Scale 1 Cc-87 03336040287
88 Skalenhalter Scale holder 1 C-88 03336040288
89 Sechskantschrauben Hexagon head cap screws 3 M6x20 TS-1503051 03336040289
90 Lagerdeckel Bearing cover 1 C-90 03336040290
91 Kugellager Ball bearing 2 6204727 BB-6204Z2Z 0406204.2R
92 Lagerdeckel Bearing cover 1 C-92 03336040292
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93 Keil Key 1 3x3x18 KEY3318 03336040293

94 Welle Shaft 1 C-94 03336040294

95 Schraube Screw 1 C-95 03336040295

96 Kegelrad Bevel wheel 1 C-96 03336040296

97 Keil Key 1 4x4x18 KEY4418 03336040297

98 Stander Upright 1 C-98 03336040298

100 |Lagerbuchse Bearing shell 1 40 C-19-1 033360402100
102 [Sechskantschrauben Hexagon head cap screws 2 M10x35 TS-1505051 033360402102
103 [Leitspindelgehause Leadscrew housing 1 C-103 033360402103
104  [Spindelmutter Spindle nut 1 C-82-1 033360402104
105 [Sechskantschrauben Hexagon head cap screws 3 M6x20 TS-1503051 033360402105
108  |Klemmgriff Clamping handle 2 40 C-38A 033360402108
109  |Mutter Nut 2 40 C-109 033360402109
110 |Stellschraube Set screw 2 40 C-110 033360402110
1M1 Klemmleiste Clamping gib 1 40 C-11 033360402111
112 |[Klemmleistenhalter (L) Clamping gib holder (L) 1 C-112 033360402112
113 [Klemmleiste Clamping gib 1 C-113 033360402113
114 |[Klemmleistenhalter (R) Clamping gib holder (R) 1 C-114 033360402114
115  [Sechskantschrauben Hexagon head cap screws 8 M10x35 TS-1505051 033360402115
118  |Drehkreuz Star handle 1 40 C-118 033360402118
120 |Schlittenritzel Slide pinion 1 C-120 033360402120
123  |Scheibe Washer 4 C-123 033360402123
124  |Drehkopf Rotary head 1 40 C-124 033360402124
126 |FeststellstoRel Immobilising tappet 2 C-126 033360402126
127  |Feststellschraube Tightening screw 4 40 C-127 033360402127
128 |Ritzelschraube f. Schlitten Pinion screw f. slide 1 C-128 033360402128
129  |Niet Rivet 2 C-129 033360402129
130 |Sieb Sieve 1 C-130 033360402130
131  |Scala Scale 1 033360402131
132  [Scala Scale 1 033360402132
133 [Scala Scale 1 033360402133
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6.3 Vietena kifizového stolu
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6.3.1  Seznam nahradnich dili - Vietena kfizového stolu
8 | Nazev (némecky) | Nazev (anglicky) Ks Veli Cislo vykresu/ Obj. Cislo
o kost norma

1 Mutter Nut 3 1/2°-20NF  [D-1 0333604031

2 Griff Handle 3 D-2 0333604032

3 Kugelkurbel Ball crank 3 D-3 0333604033

4 Skalenmutter Scale nut 3 D-4 0333604034

5 Skala Scale 3 D-5 0333604035

6 Skalenhalter Scale holder 3 D-6 0333604036

7 Sechskantschraube Hexagon head cap screw 9 M6x12 TS-1503031 0333604037

8 Lagerdeckel Bearing cover 3 C-90 0333604038

9 Kugellager Ball bearing 5 620477 BB-62042Z 0406204.2R

10 Lagergehause Bearing housing 2 D-10 03336040310

11 Spannstift Dowel pin 6 5x25 D11 03336040311

12 Sechskantschraube Hexagon head cap screw 1 TS-1505031 03336040312

13 Keil Key 2 3x3x25 KEY3325 03336040313
13a  |Keil Key 2 3x3x18 KEY3325 03336040313a
14 Leitspindel Leadscrew 1 D-14 03336040314

15 Sechskantschraube Hexagon head cap screw 1 TS-1503061 03336040315

16 Scheibe Washer 4 H-9 03336040316
17 Spindelmutter Spindle nut 2 D-17 03336040317

18 Spindelmuttergehause Spindle nut housing 1 D-18 03336040318
20 Kreuzlagergehause Star bearing housing 1 D-20 03336040320

21 Spindel Kreuzvorschub Spindle of cross feed 1 D-21 03336040321

22 Spindelmutter Kreuzvorschub [Spindle nut of cross feed 1 D-22 03336040322
23 Federring Lock washer 3 D-23 03336040323
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GERMANY

Centralni jednotka mazani

7 89 10

3

%

6.4.1 Seznam nahradnich dila - Centralni jednotka mazani
S | Nazev (némecky) | Nazev (anglicky) Ks Veli Cislo vykresu/ Obj. ¢€islo
o kost norma
1 Oler Oiler 1 CLA-8 0333604041
2 Aluminiumstlick Aluminium piece 1 13,5 ALMP-04 0333604042
3 Ol-Regelverteiler Oil distributor 1 033360404 (A-8 0333604043
4 Ol-Regelverteiler Oil distributor 1 A-4 0333604044
5 flexibler Stahlschlauch Flexible steel tube 1 4x550 A-5 0333604045
6 Winkelanschluss Elbow connector 2 PH-4011 0333604046
7 Winkelanschluss Elbow connector 6 P1-401 0333604047
8 Uberwurfmutter Swivel nut 20 PA-4 0333604048
9 Hulse Bushing 20 PB-4 0333604049
10 Anschlussstlick Fitting 1 PG-004 03336040410
11 Schraube Screw 4 M6x14 03336040411
12 Sechskantschraube Hexagon head cap screw 4 M5x25 TS-1502061 03336040412
13 Anschluss Connection 1 PD-401 03336040413
14 Kunststoffteil Nylon piece 1 4x700 A-14 03336040414
Ccz MF 4 Vario
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6.5 Pohon

Version 1.1
Version 1.2

=’5puHey - set
=|4pulley - set

65
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6.5.1 Seznam nahradnich dild - Pohon

g Nazev (némecky) | Nazev (anglicky) | Ks Velikost Cislo vykresu/ Obj. ¢islo
1 Motor Motor 1 3HP-4P 03336040M1
2 Gewindestift Set screw 2 H-186 0333604052
3 Sechskantschraube Hexagon head cap screw 3 M6x16L 0333604053
4 Distanzring Spacer ring 1 VS-13 0333604054
5 Kugel Ball 1 H-182 0333604055
6 Steuerwelle Reversing shaft 1 H-236 0333604056
7 Stift Pin 1 23x15L 0333604057
8 Kugellager Ball bearing 1 600927 0406009
9 Steuerwelle Reversing shaft 1 H-237 0333604059
10 Riemenscheibengehéuse Belt pulley housing 1 03336040510
1 Keil Key 1 8x7x60L 03336040511
12 Riemen Belt 1 A-34 03336040512
13 gfr:“ﬁqs‘;he'be Maschinenver-\o, 0. Machine version 1.1 |1 5 pulley - set A-49 03336040513
13-1 gfr:“ﬁgs‘;he'be Maschinenver-|p, ey Machine version 1.2 |1 4 pulley - set 033360405131
14 Sechskantschraube Hexagon head cap screw 1 M8x25L 03336040514
15 Scheibe Washer 1 AW-10 03336040515
16 gfr:“ﬁqs‘;he'be Maschinenver-\o, 0. Machine version 1.1 |1 5 pulley - set A-19 03336040516
16 -1 gfr:“ﬁgs‘;he'be Maschinenver-|p, ey Machine version 1.2 |1 4 pulley - set 033360405161
17 Sicherungsring Circlip 1 H-80 03336040517
18 Kugellager Ball bearing 1 6010Z2Z 0406010.2R
19 Sechskantschraube Hexagon head cap screw 1 M6x16L 03336040519
20 Scheibe Washer 1 VS-48 03336040520
21 Feder Spring 2 VS-49 03336040521
22 Bremse Brake 1 VS-47 03336040522
23 Stellschraube Set screw 1 M6x16L 03336040523
24 Bremsgehause Brake housing 1 VS-50 03336040524
25 Kugel Ball 1 VS-57 03336040525
26 Hebel Lever 1 \VS-56 03336040526
27 Sechskantschraube Hexagon head cap screw 1 M6x25L 03336040527
28 Mutter Nut 1 M6 03336040528
29 Steuerwelle Reversing shaft 1 VS-53 03336040529
30 Buchse Bush 1 VS-52 03336040530
31 Stift Pin 1 VS-58 03336040531
32 Sechskantschraube Hexagon head cap screw 3 M8x25L 03336040532
33 Mutter Nut 1 5/8" 03336040533
34 Zahnriemenscheibe Synchronous belt pulley 1 VS-62 03336040534
35 Zahnriemen Synchronous belt 1 560-8M 03336040535
36 Lagerdeckel Bearing cover 1 VS-64 03336040536
37 Kugellager Ball bearing 1 620327 0406203.2R
38 Getrieberad Gearwheel 1 \/S-66 03336040538
39 Keil Key 1 5x5x15L 03336040539
40 Welle Shaft 1 VS-67 03336040540
41 Kugellager Ball bearing 1 620327 0406203.2R
42 Scheibe Washer 1 A20-1 03336040542
43 Welle Shaft 1 A20 03336040543
44 Keil Key 1 8x7x20L 03336040544
45 Kupplungswelle Clutch shaft 1 A-73 03336040545
46 Keil Key 1 8x7x12L 03336040546
47 Getrieberad Gearwheel 1 VS-74 03336040547
48 Flanschring Flange ring 1 VS-75 03336040548
49 Scheibe Washer 1 VS-76 03336040549
50 Kugellager Ball bearing 1 691027 0406910
51 Distanzring Spacer ring 1 VS-79 03336040551
52 Kugellager Ball bearing 1 691022 0406910
53 Sicherungsring Circlip 1 H-72 03336040553
54 Wellenmutter Shaft nut 1 A-74 03336040554
55 Gehauseunterteil Lower part of housing 1 03336040555
56 Sechskantschraube Hexagon head cap screw 2 M5x16L 03336040556
57 Sechskantschraube Hexagon head cap screw 2 M5x20L 03336040557
58 Feder Spring 1 03336040558
59 Stift Pin 1 VS-90 03336040559
60 Steuerteil Control piece 1 VS-92 03336040560
61 Griff Handle 1 VS-94 03336040561
62 Stift Pin 1 23x20 03336040562
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a norma
63 Kugel Ball 1 B-105 03336040563
64 Welle Shaft 1 VS-87 03336040564
65 Sechskantschraube Hexagon head cap screw 4 M8x20L 03336040565
66 Stift Pin 3 VS-102 03336040566
67 Feder Spring 3 VS-84 03336040567
68 Gehauseunterteil Lower part of housing 1 03336040568
69 Scheibe Washer 1 H-154A 03336040569
70 Sicherungsring Circlip 1 S-8 03336040570
71 Bremshebel Brake lever 1 VS-59 03336040571
72 Sicherungsring Circlip 1 S-12 03336040572
73 Distanzring Spacer ring 1 VS-105 03336040573
74 Sechskantschraube Hexagon head cap screw 4 M6x16L 03336040574
75 Wellendeckel Shaft cover 1 AW-50 03336040575
76 Wellenmutter Shaft nut 1 A-74 03336040576
77 Federring Lock washer 1 5/8* 03336040577
78 Stellschraube Set screw 1 H-235 03336040578
79 Feder Spring 1 G-32 03336040579
80 Hebel Lever 1 H-141 03336040580
81 Kugel Ball 1 H-178 03336040581
82 Distanzring Spacer ring 1 VS-78 03336040582
83 Steuerplatte Control plate 1 VS-89 03336040583
84 Sicherungsblech Safety plate 1 MB10 0340195
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6.6  Volitelné prislusenstvi - Pneumaticky upinaé nastroji (bez seznamu nahradnich dila)

80(PD-200)

79 (PD-150)\

Cz MF 4 Vario
Strana 62 Preklad originalniho navodu k obsluze Verze 1.2.9 z2014-8-12



6.7

Stitky na stroji 1-2
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Stitky na stroji 1-2
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6.8  Stitky na stroji 2-2
Gesehwindigkeitswahl: I @ Achtung!
i st Pesiior vt dan it ) e L =
ER"'“‘m'Sg':F;E:MSMWmln *mh;"m o — "S- Nurim Stillstand schalten!
iemenscheibe bewegen
sl Ll : | Yo~ Co 4 Mit dem Umschalten des Hebels
mimmoiEmmiLe g B verindertsich auch die
B e upplang e nzreift Wennskh Drehrichtung der Hauptspindel
TITAREETS a6 137 192 368 A cn b e
e e @l o) o8 1110 1553 2972 5 Geschwindigkeitswahl
“— K O
6 |
X))/ min Spindeldrehzahlen
15% 100 % 225% 15 % 100 % 225 %
r 59 368 780 r 475 2972 6750
2 30 192 400 é 248 1553 3416
I_ 2 137 300 |_ 177 1110 2433
9 63 150 81 508 1117
= m_,
g 10
8 0 [ \ 1 1
| ! s
@ ALHTURG] schtensie ds'(.' PmZ\e?vcrse:hui’:‘ iy Gehhr:ucf| ab.
Die Maschine darf gemaf s Tl
EN 5;1""7?":35 °‘-6°d‘ 5.2.11.4 Automatischer Pinolenvorschub | & 63 137 192 368
nicht steckbar, sondern nur
fest angeschlossen werden. 1 <+— (0] AL ISSEIEHIONE 2972_
Obr.6-2:  Stitky na stroji 2-2
6.8.1 Stitky na stroji
N . . . . . . s
S Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
1 Schild Steuerpanel Control board label 1 03336040L01
2 Infoschild Info label 1 03336040L02
3 Frontschild Front label 1 03336040L03
4 Hinweisschild Instruction label 1 03336040L04
5 Hinweisschild Instruction label 1 03336040L05
6 Hinweisschild Instruction label 1 03336040L06
8 Sicherheitsschild Safety label 1 03336040L08
9 Hinweisschild Instruction label 1 03336040L09
10 Hinweisschild Instruction label 1 03336040L010
1 Infoschild Info label 1 03336040L011
Ccz MF 4 Vario
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6.10.1 Seznam nahradnich elektrickych dilti
N . « . . . . s
(S Nazev (némecky) | Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. Cislo
o
1F1.1
1F1.2 Sicherung 10x38 (AM) Fuse 10x38 (AM) 3 20 A/ AC 500V 03336040FU1
1F1.3
1:;;; Sicherung 10x38 (AM) Fuse 10x38 (AM) 2 2 A/ AC 500V 03336040FU2
1F3 Sicherung 10x38 (AM) Fuse 10x38 (AM) 1 4 A/ AC 500V
1F4 Sicherung 10x38 (AM) Fuse 10x38 (AM) 1 4 A/ AC 500V 03336040FU4
1F5.1
1F5.2 Sicherung 10x38 (AM) Fuse 10x38 (AM) 3 1A /AC 500V 03336040FU5
1F5.3
. Telemecanique DF6 AB10;

Sicherungshalter Fuse holder 9 IEC947-3 03336040FUX
1F6 Motorschutzschalter Motor safety switch 1 Schneider Electric LR3D 05 03336040FR2
1F7 Motorschutzschalter Motor safety switch 1 Schneider Electric LR3D 03 03336040FR3
1K1 Motorschitz Motor contactor 1 Schneider Electric LC1 DO9 03336040KM1
1K3 Motorschiitz Motor contactor 1 Schneider Electric LC1 DO9 03336040KM3
1K4 Motorschitz Motor contactor 1 Schneider Electric LC1 DO9 03336040KM4
1K5 Motorschitz Motor contactor 1 Schneider Electric LC1 DO9 03336040KM5
1K6 Motorschitz Motor contactor 1 Schneider Electric LC1 DO9 03336040KM6
171 Transformer Transformator 1 LCP-TBSM/400V-400VA 03336040TC1
2S3.1 Not-Aus-Schalter Emergency stop button 1 03336040SB1
2B3.1 Schalter Frasfutterschutz Milling chuck safety switch 1 03336040SQ1
283.2/2S3.3 |Ein-Aus-Taster On-off button 1 03336040SB2
1S8 Hauptschalter Main switch 1 ABB/OT 16E3 03336040QS1
1S3 Drehrichtungsschalter Change-over switch 1 A400 F87105/001 DES 0333604054
285 Schalter KiihImittelpumpe Coolant pump switch 1 03336040SA1
287 Taste Arbeitstisch hoch Button worktable top 1 03336040SB5
288 Taste Arbeitstisch unten Button worktable down 1 03336040SB6
2B3.2 Sicherungsschalter Kurbel Safety switch lever 1 033360401S13
2:2; Endschalter Tischvorschub End switch table feed 1 033360402B2
2B7.2 Endschalter Arbeitstisch oben |Limited switch workrtable top |1 03336040SQ2
2B8 Endschalter Arbeitstisch unten |00 SWitch workrtable 1 03336040SQ3
2B7.1 Schalter Bremse Switch brake
2H3 Betriebskontrolleuchte Work light 1 03336040PL1
1M1 Spindelmotor Spindle motor 1 3.7 KW; 4P; 400V, 8A; 3~ 50Hz  |3335040M1

1400 rpm
1M5 Motor Kiihimittelpumpe Motor coolant pump 1 ?p;:an; 2P 400V; 0.17A;2850 h3336040M3
1M6 Motor Tisch hoch- herunter- Table up / down 1 0.37KW; 4P (1/10); 400V; 0.75A; 03336040M2

fahren 170 rpm
1A1 Frequenzumrichter Frequency converter 1 Lenze/motec 8200 03336040C5
1A2 Funktionsmodul Functional module 1 033360401A2
1R3 Potentiometer Potentiometer 1 03336040P3

. . Lenze ERBM240R200W/ 200W/
1R2 Bremswiderstand Brake resistor 1 2.3KW/DC 740V 033360400S1
2A1 Tischvorschub X Achse Power Feed X-Axis 1 ':)%1 10V 200W; 1 ~ 50Hz; 0-200 53335040241
MF 4 Vario Ccz
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7 Poruchy
71
Porucha Pricina / mozné dulsledky Reseni
Hluk pfi praci. Vfeteno bézi bez maziva. Namazte vieteno.

Nastroj je tupy nebo Spatné upnuty.

Pouzijte novy nastroj a zkontrolujte jeho
upnuti.

Nastroj se nadmérné
zahfiva.

Nespravné otacky.

Trisky nejsou odvadény z vyvrtu.
Tupy nastroj.

Prace bez chladici kapaliny.

Zvolte jiné otacky, rychlost posuvu je pfilis
vysoka.

Nastroj Castéji vytahujte.

Nastroj nabruste nebo pouZijte novy
nastro;.

Pouzijte chladici kapalinu.

Nastroj nebé&zi kruhovité
nebo se vikla.

Ohnuty nastroj.

Opotfebovana loziska na frézovaci
hlave.

Nespravné upnuty nastroj.
Vadné skli¢idlo.

Vymérite nastroj.

Nechejte vymeénit loziska frézovaci hlavy.
Nastroj spravné upnéte.

Vymérite sklicidlo.

Upinaci kuzel nastroje
nelze vlozit do pinoly.

Necistota, tuk nebo olej na kuzelo-
vité vnitfni strané pinoly nebo
na upinacim kuzelu.

Povrchy pedlivé ocistéte.
UdrzZujte povrchy bez mastnoty.

Motor nebézi.

Motor je nespravné zapojeny.
Vadné pojistky.

Nechejte zkontrolovat kvalifikovanym per-
sonalem.

Motor se pfehfiva a nema
vykon.

Motor je pfetizeny.
PFili§ nizké sitové napéti.
Motor je nespravné zapojeny.

Zpomalte posuyv, pfipadné vypnéte stroj
a nechejte jej pfekontrolovat odbornikem.

Nechejte stroj prfekontrolovat odbornikem.

Nedostate¢na pracovni
presnost.

Nevyrovnané tézisté nebo
nespravné upnuti obrobku.

Nepfesna horizontalni poloha
drzaku obrobku.

Upnéte obrobek tak, aby byl vyvazeny
a bez pnuti.

Vyrovnejte drzak obrobku.

Prilis vysoka teplota
loZiska vietene.

Opotiebovana loziska.

Pfedpéti lozisek je pfilis velké.
Prace s vysokymi otaCkami po delsi
dobu.

Vymérite loziska.
Snizte vili loZiska pro pevné lozisko.
Zpomalte posuv.

Chvéni vietene pfi drs-
ném povrchu obrobku.

Prilis velka ville lozisek.

Vieteno se pohybuje nahoru a dolu.

Volna upinaci lista.

Volné skli¢idlo.

Tupy nastroj.

Obrobek neni fadné upevnény.

Sefidte vUli lozisek nebo je vyménte.
Snizte vili loziska pro pevné lozisko.
Sefidte lisStu pomoci stavécich Sroubu.
Zkontrolujte, dotahnéte.

Néstroj nabruste nebo pouzijte novy
nastroj.

Pevné upnéte obrobek.

Cz MF 4 Vario
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8.1  Autorska prava

Tato dokumentace je autorsky chranéna. Z ni vyplyvajici prava, zejména pravo prekladu,
dotisku, odejmuti obrazkul, radiového vysilani, reprodukce fotomechanickou nebo podobnou
cestou a ulozeni v zafizenich na zpracovani dat zUstavaji vyhrazena, a to i pfi pouziti v ¢astec-

ném rozsahu.

Technické zmény jsou vyhrazeny.

8.2 Terminologie

Pojem

Vysvétleni

GERMANY

KFizovy stul

Kuzelovy trn
Obrobek
Utahovaci ty¢
Vrtaci skli¢idlo
Upinaci klestiny
Frézovaci hlava
Pinola
Frézovaci vieteno
Pracovni stul
Kuzelovy trn
Paka pinoly

Rychloupinaci vrtaci
sklicidlo

Nastroj

PFiloZzna plocha, upinaci plocha pro obrobek s pojezdovou drahou

ve sméru XaY.

Kuzel uloZeni nastroje, kuzel vrtédku, vrtaciho sklic¢idla.
Frézovany, vrtany, obrabény dil.

Zavitova ty€ k upevnéni kuzelového trnu v pinole.
Ulozeni vrtaku.

UlozZeni pro stopkovou frézu.

Horni ¢ast univerzalni frézky.

Duta hridel, v niz se otaci frézovaci vieteno.
Motorem pohanéna hfidel.

Pfilozna plocha, upinaci plocha.

Kuzel vrtdku nebo vrtaciho sklicidla.

Rucni obsluha pro posuv pfi vrtani.

Ruéné upinatelné ulozeni vrtaku.

Fréza, vrtak, zahlubnik, atd.

8.3 Informace o zménach navodu k obsluze

Kapitola

Informace

Cislo nové verze

Vlozeni navodu pro digitalni odmérovani polohy DPA 2000

Vyjmuti navodu pro digitalni odméfovani polohy DPA
2000, navod je prilozeny samostatné

ES Prohlaseni o shodé

1.2.8
1.2.9

1.2.9

Verze 1.2.9 z2014-8-12
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8.4  Sledovani vyrobku

Jsme povinni sledovat nade vyrobky i po jejich dodani.
Prosim sdélte nam vSe, co nas zajima o:

O zméné nastavovacich udaju,

QO zkuSenostech se strojem, které mohou byt dllezité pro ostatni uzivatele,
O opakujicich se poruchach.

8.5 Likvidace vyfazeného stroje

Zlikvidujte prosim svuj stroj ekologicky, aby se zbytky nedostaly do prostredi, ale byly odborné
zlikvidovany.

Prosim zlikvidujte baleni a pozdé&ji i samotny vyslouZily stroj dle platnych smérnic.

8.5.1 Vyjmuti z provozu

POZOR!

Vyrazené stroje se musi ihned ustavit odborné mimo provoz, aby se vyhnulo pozdéjsSim
moznym zneuzitim a Skodam na zivotnim prostredi &i osobach.

Vytahnéte zastréku z elektrické sité.

Protnéte pripojovaci kabel.

Odstrante vSechny latky, které ohrozuji zivotni prostredi, ze stroje.

Vyjméte baterie a akumulatory, pokud byly pritomny.

Demontujte pripadné stroj do ovladatelnych a zuzitkovatelnych ¢asti.

Zlikvidujte provozni latky a €asti stroje.

000000

8.5.2 Likvidace obalu stroje

VSechny pouzitelné materialy pro baleni stroje jsou recyklovatelné a musi proto dojit k jejich
hmotné recyklaci.

Dfevo muze byt znovu zpracovano nebo zlikvidovano.
Kartonové ¢asti mohou byt rozdrceny a odevzdany do sbéru papiru.

Folie jsou z polyetylenu (PE) a polstarové dilce z polystyrenu (EPS). Tyto latky Ize po zpraco-
vani opét pouzit, pokud je pfedate do uréené sbérny i podniku zpracovavajiciho odpad.

Cisty obalovy material pfedejte dal, aby do$lo k jeho op&tovnému pouZiti.
8.5.3 Likvidace vyfazeného stroje

INFORMACE

Postarejte se prosim o to, aby vSechny &asti stroje byly zlikvidovany pouze povolenym zpuso-
bem.

Neopomerite, Ze elektrické komponenty obsahuji mnoho recyklovatelnych, jakoz i prostfedi
Skodicich latek. Zlikvidujte tyto ¢asti oddélené a odborné. V pfipadé pochybnosti se prosim
obratte na komunalni spravu likvidace odpad(. Pro zpracovani odpadu se pfipadné poradte
s odbornym podnikem pro zpracovani odpadu.

8.5.4 Likvidace elektrickych a elektronickych komponentt
Prosim zpracujte odpady odbornég, dle platnych predpisu.

Stroj obsahuje elektrické a elektronické komponenty a nesmi byt likvidovan jako domovni
odpad.

Podle smérnice EU 2002/96 o elektrickych a elektronickych pfistrojich, musi byt shromazdo-
vany oddélené opotiebované elektrické naradi a elektrické stroje, aby mohlo dojit k jejich recyk-
laci.

Ccz MF 4 Vario
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Jako provozovatelé stroje byste méli mit informace o autorizovaném sbérném systému, ktery je
pro Vas platny.

Zpracujte prosim odborné baterie a akumulatory. Vyhazujte jen vybité akumulatory do sbérnych
mist.

8.5.5 Likvidace mazacich a chladicich kapalin

POZOR!

Ujistéte se prosim, Ze likvidujete maziva a chladici kapaliny ohleduplné vuéi zivotnimu
prostiedi. Dodrzujte pokyny svého komunalniho shromazdisté.

INFORMACE

Pouzité chladici kapaliny a oleje spolu nemichejte, nebot pouze nesmichané pouzité oleje jsou
recyklovatelné bez predcisténi.

Pokyny pro likvidaci udava vyrobce daného maziva &i chladici kapaliny. Obratte se proto
na konkrétni udaje vyrobku.

8.6 Likvidace odpadu pres sbérnu odpadt

Zpracovani odpadu pouzitych elektrickych a elektronickych stroju je uplatnéno v zemich EU
a dal8ich evropskych zemich.

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu poukazuje na to, Zze tento vyrobek nelze likvidovat

jako komunalni odpad, ale je tfeba ho recyklovat pfislusnou sbérnou elektrickych a elektronic-

kych pfistrojli. Spravnym zachazenim se strojem chranite pfirodu a zdravi vSech. Recyklace

pomaha snizit spotifebu surovin.

8.7 RoHS, 2002/95/ES

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu udava, Ze tento vyrobek odpovida evropské smér-
nici 2002/95/ES.

MF 4 Vario Ccz
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ES - Prohlaseni o shodé
** *
Dle strojni smérnice 2006/42/ES Pfiloha 1l 1.A * 7
Vyrobce: Optimum Maschinen Germany GmbH b
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26

D - 96103 Hallstadt
timto prohlasuje, ze nasledujici vyrobek
Typ stroje: Univerzalni frézka
Oznaceni stroje: MF4 Vario

Sériové cislo:

Rok vyroby: 20

Tato univerzalni frézka s frekvenénim ménic¢em pro regulaci otacek a digitalnim odmérovanim polohy odpo-
vida vSem pfisluSnym ustanovenim vySe uvedené smérnice, stejné jako dalSim (nize uvedenym)
smérnicim a normam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni. Byly pouzity nasledujici EU smérnice: Smérnice
o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU, Smérnice o nizkém napéti 2006/95/ES. Byly dodrzeny
ochranné cile smérnice 2006/95/ES.

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:
EN 1037:1995+A1:2008 Bezpecnost strojnich zafizeni - Zamezeni neo&ekavanému spusténi

EN ISO 14119 Bezpecnost strojnich zafizeni - Blokovaci zafizeni spojena s ochrannymi kryty - Zasady
pro konstrukci a volbu

EN 61800-5-1 Systémy elektrickych vykonovych pohon(i s nastavitelnou rychlosti - Cast 5-1: Bezpe&nostni
pozadavky - Elektrické, tepelné a energetické

EN 61800-3:2012-09 Systémy elektrickych vykonovych pohond s nastavitelnou rychlosti - Cast 3: EMC -
norma vyrobku zahrnujici specifické zkuSebni metody

EN 13128:2001+A2:2009/AC:2010 Bezpecnost obrabécich a tvarecich stroju - Frézky a vrtacko-frézky

EN 50581:2012 Technicka dokumentace k posuzovani elektrickych a elektrotechnickych vyrobkl z hlediska
omezovani nebezpecnych latek

EN 60204-1:2006/AC:2010 Bezpecnost stroju - Elektricka zafizeni stroju, ¢ast 1: VSeobecné pozadavky

EN 61000-6-2:2005/AC:2005 Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Cast 6-2: Kmenové normy -
Odolnost pro priimyslové prostredi

EN 61000-6-4:2007 Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Cast 6-4: Kmenové normy - Emise -
Primyslové prostredi

EN 55022:2011-12 tfida A: Zafizeni informacni techniky - Charakteristiky vysokofrekvenéniho ruseni -
Meze a metody méfeni

EN ISO 23125:2010 Bezpecnost strojnich zafizeni - VSeobecné zasady pro konstrukci - Posouzeni rizika
a snizovani rizika

EN I1SO 13857:2008 Bezpecnost strojnich zafizeni - Bezpecné vzdalenosti k zamezeni dosahu

k nebezpeénym mistiim hornimi a dolnimi kon¢etinami
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Prvni hanacka

BOW

Prvni hanéclié B(‘),W,,spol. sro. , .
Obrabéci a tvdreci stroje,
kompresory, pneumatické ndradi...

Vas prodejce

Infolinka: 800 100 709 ((Z), 0800 004 203 (SK) - www.bow.cz
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