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Uvod

1 Uvod

Dékujeme Vam za zakoupeni hoblovky s protahem
od firmy Holzstar a jsme presvédceni, Ze jste tim ucinili
spravnou volbu.

Pred uvedenim stroje do provozu si peclivé prectéte
tento navod k obsluze.

Najdete v ném informace o spravném uvedeni stroje
do provozu, jeho Ucelu pouziti, stejné jako informace
0 bezpecném a efektivnim provozu a udrzbé.

Navod k obsluze je nedilnou soucasti stroje. Uchova-
vejte ho proto vzdy na pracovisti. Mimo pokyny v tomto
navodu se také fidte obecné platnymi bezpeénostnimi
predpisy.

1.1 Autorska prava

Obsah tohoto navodu k obsluze je chranény autorskymi
pravy. Jeho pouziti je dovoleno v rdmci pouziti stroje.
Jakékoli dal§i pouziti neni bez pisemného souhlasu
vyrobce povoleno.

1.2 Zakaznicky servis

Pro technické informace prosim kontaktujte Vaseho pro-
dejce nebo nas zakaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
PFicna 84/1
779 00 Olomouc

Tel: + 420 585 378 012
Fax: + 420 585 378 013

Mame vzdy zajem o informace a zkuSenosti z provozu,
které mohou byt cenné pro zlepSeni nasich vyrobkd.
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1.3 Omezeni odpovédnosti

Veskeré informace a pokyny v tomto manualu byly
vypracovany v souladu s platnymi normami a predpisy,
pfi znamém stavu techniky a dlouholetych znalostech
a zkusSenostech.

V nékterych pfipadech vyrobce nenese zadnou odpo-
védnost za Skody a to pfi:

- nedodrzeni téchto pokyna,

- nespravném pouZiti stroje,

- pouziti nepovolanymi pracovniky,

- neopravnénych Upravach a technickych zménach,
- pouziti neoriginalnich nahradnich dild.

PFi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich dill
zanika zaruka vyrobce za pfipadné Skody.

Skutecny vzhled vyrobku se muze v disledku technic-
kych zmén liSit od uvedenych vyobrazeni.

Plati zavazky dohodnuté v dodavatelské smlouvé, vieo-
becné obchodni a dodaci podminky dodavatele
a zakonna pravidla platna ke dni uzavieni smlouvy.

2 Bezpecnost

Tato kapitola poskytuje prehled vSech dllezitych bez-
pecnostnich prvkl zafizeni, které zajistuji bezpecnost
osob i bezporuchovy provoz zafizeni. DalSi bezpec-
nostni pokyny najdete v jednotlivych kapitolach, ke kte-
rym se vztahuji.

2.1 Bezpecnostni pokyny

Bezpec€nostni pokyny jsou v tomto navodu k obsluze
oznacené symboly. Bezpecnostnim pokynum predchazi
signalova slova, ktera vyjadfuji rozsah nebezpedi.

A POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na nebezpecnou situaci, ktera by mohla vést
ke smrti nebo vaznym zranénim.
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A VAROVANI!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera by
mohla vést ke smrti nebo vaznym zranénim.

A NEBEZPECI!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést k lehkému zranéni.

A POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo zivotnim
prostiedi.

0 UPOZORNENI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo Zivotnim
prostredi.

Tipy a doporuceni

o : .
1 Tipy a doporuceni

Tento symbol upozorruje na uzite€né tipy a doporu-
¢eni pro lepsi a u€inné&jsi provoz bez zavad.

Abyste snizili rizika a vyhnuli se nebezpe&nym situacim,
fidte se bezpecnostnimi pokyny, které jsou uvedeny
v tomto navodu k obsluze.

2.2 Odpovédnost provozovatele

Provozovatel je osoba, ktera provozuje stroj pro
komeréni nebo obchodni Ucéely a nese pravni odpovéd-
nost za ochranu uzivatel(, zaméstnancl nebo tretich
stran.

Povinnosti provozovatele:

Pokud se stroj pouziva pro komeréni Ucely, je provozo-
vatel ze zakona odpovédny zaijistit pracovni bezpecnost.
Proto musi byt dodrzovany bezpecénostni predpisy

a pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze, stejné jako
obecné bezpecénostni predpisy, pfedpisy pro ochranu
zivotniho prostfedi a prevenci nehod. Zejména plati
nasledujici:

- Provozovatel se musi informovat o platnych bez-
pecnostnich pfedpisech a ohodnotit dalSi rizika,
ktera mohou vzniknout pfi zvlastnich pracovnich
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podminkach. Poté z téchto informaci musi vytvofit
provozni pokyny pro provoz stroje.

- Provozovatel musi b&éhem celého provozu stroje
kontrolovat, zda provozni pokyny odpovidaji aktu-
alnimu stavu pfedpisu a upravovat pokyny dle
potreby.

- Provozovatel je zodpovédny za instalaci, provoz,
feSeni zavad, udrzbu a Cisténi stroje.

- Provozovatel musi zajistit, aby si vSechny osoby,
které maiji co do Cinéni se strojem, precetly a poro-
zumély tomuto navodu k obsluze. Musi také zajistit
pravidelné Skoleni personalu a informovat perso-
nal o moznych rizicich.

- Provozovatel musi poskytnout pozadované bez-
pecnostni vybaveni a dohlizet na jeho pouzivani.

Dale je také provozovatel zodpovédny za udrzovani bez-
vadného technického stavu stroje. Proto plati nasledu-
jici:
- Provozovatel musi zajistit, aby byly dodrzovany
predepsané intervaly pro udrzbu.

- Provozovatel musi nechat pravidelné kontrolovat
funkénost a Uplnost vSech bezpeénostnich prvka.

2.3 Kvalifikace personalu

RGzné ¢innosti uvedené v tomto navodu k obsluze
vyzaduji rizné kvalifikace pracovnika.

2 VAROVANI!
Nebezpecdi pfi nedostatecné kvalifi-

kaci personalu!
Nedostatecné kvalifikovany personal nemusi rozpo-
znat mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim
vystavit sebe a ostatni osoby nebezpeci tézkych zra-
néni, i dokonce smrti.
- V8echny prace smi provadét pouze kvalifikované
osoby.

- Nedostate¢né kvalifikované osoby musi zUstat
mimo pracovni prostor.
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Pro vSechny prace jsou vhodni pouze ti pracovnici,
od nichz Ize o¢ekavat, ze praci spolehlivé provedou.
Osoby, jejichz pozornost je ovlivnéna Iéky, alkoholem,
¢i drogami, nesmi byt pfipustény ke stroji.

NizZe jsou uvedeny potfebné kvalifikace personalu
pro jednotlivé innosti:

Obsluha stroje

Obsluha stroje musi byt pou¢ena provozovatelem o jed-
notlivych €innostech a moznych rizicich pfi nespravném
chovani. Cinnosti, které nespadaji do normalniho pro-
vozu stroje, smi obsluha vykonat pouze, pokud jsou uve-
deny v tomto navodu k obsluze a provozovatel stroje je
S nimi seznameny.

Elektrikari

Elektrikafi jsou na zakladé svého odborného vzdélani,
znalosti a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfislusnych
norem a ustanoveni schopni provadét prislusné prace
na elektrickych zafizenich a rozpoznat mozna rizika a
vyhnout se jim.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého odbor-
ného vzdélani a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfislus-
nych norem a ustanoveni, schopni provadét pfislusné
prace a rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Vyrobce

Nékteré prace smi provadét pouze kvalifikovani pracov-
nici vyrobce. Jini pracovnici nejsou opravnéni tyto prace
provadét. Pro provedeni téchto praci kontaktujte Vaseho
prodejce.

2.4 Osobni ochranné pomitcky

Osobni ochranné pomdcky slouZi k zajisténi bezped-
nosti a ochrané zdravi obsluhy stroje. Personal musi tyto
pomucky pouzivat dle pokyn(l tohoto navodu k obsluze.
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Nasledujici symboly oznaduji jednotlivé ochranné
pomuicky:

Ochranna helma a sluchatka

©

Ochranna sluchatka chrani usi pfed poskozenim hlu-
kem. Ochranna helma chrani hlavu pfed padajicimi
pfedméty €i jinymi udery.

Ochranné bryle

@

Ochranné bryle chrani o¢i pred odlétnutymi dily.

Ochranné rukavice

@

Ochranné rukavice chrani ruce pfed ostrymi hra-
nami, stejné jako tfenim, opotfebenim nebo hlubSimi
zranénimi.

Pracovni obuv

@

Pracovni obuv chrani nohy pfed rozdrcenim, padem
predmétl a uklouznutim na kluzkém povrchu.

Pracovni odév

=2

Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti

POZOR!

<
—
Q
>
c

Spinavé nebo ptipadné znegisténé osobni ochranné
pomUicky mohou zpusobit onemocnéni.

Vycistéte je po kazdém pouziti a minimalné jednou
tydné.
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2.5 Vystrazné stitky na stroji

Na stroji jsou umistény nasledujici vystrazné stitky
s pokyny, které je tfeba dodrzovat.

Obr. 1: Vystrazné §titky - 1 Varovani pred nebezpecim | 2 Varovani
pred nebezpecnym elektrickym napétim | 3 Nebezpedi skfipnuti
hornich kongetin | 4 Varovani pred otacejicimi se dily |
5 Nepouzivejte ochranné rukavice

Vystrazné Stitky umisténé na stroji nesmi byt odstra-
nény. Poskozené nebo chybéjici vystrazné stitky mohou
vést k poskozeni & nebezpecnym situacim. Pokud ne-
jsou stitky snadno rozpoznatelné a Citelné, postavte stroj
mimo provoz, dokud je nenahradite novymi Stitky.

2.6 Bezpecnost béhem provozu

A VAROVANI!

- Hoblovka s protahem je nebezpeény stroj, ktery
muze pfi nepozornosti zpUsobit vazna poranéni.
Proto dodrzujte nasledujici bezpe€nostni pokyny.

- Stroj smi uvést do provozu a obsluhovat pouze kva-
lifikované osoby, které jsou seznameny se strojem
a moznymi nebezpecimi pfi jeho pouzivani.

- Osoby mladsSi 18 let smi se strojem pracovat pouze
v ramci vzdélavani a za dohledu Skolitele.

I\ VAROVANI!
[GiEsy

Vzdy odpojte stroj od zdroje elektrického napéti pred
Cisténim, sefizovanim, udrzbou a opravou stroje.

Pfi instalaci, provozu, udrzbé a opravé stroje dodrzujte
vSechny pfislusné bezpecnostni predpisy a normy.

Pokud je to nutné, musi provozovatel pfijmout pfislusna

opatfeni k zajisténi souladu s pfedpisy dané zemé
pred zahajenim prace se strojem.

Q NEBEZPECI!
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Nepokousejte se deaktivovat koncové spinace,
abyste mohli zapnout stroj nepovolenym zpusobem.

Bezpecnost béhem provozu
Pfed zapnutim stroje se presvédcte, ze:

- nehrozi zadné nebezpeci osobam,
- nehrozi Zzadné poskozeni majetku.
- vyhnéte se nebezpeénym pracovnim postuptim:
- pouzivejte osobni ochranné pomcky, jako jsou

ochranna maska, ochranna sluchatka, ochranné
bryle.

Nasledujici zbytkova rizika pfedstavuji rizika, kterym se
nelze vyhnout pomoci bezpeénostnich prvku.

A NEBEZPECIi VTAZENI!

Ujistéte se, Ze nem0ze dojit ke vtazeni zadné casti
téla nebo odévu béhem provozu stroje. Noste pfilé-
havy pracovni odév a v pfipadé potreby sitku

na vlasy.

Nebezpedi pfi nezajisténém obrobku

Pro dlouhé obrobky pouzijte vhodny podstavec na obou
stranach stroje. Pfi praci se vyvarujte abnormalnimu
postoji &i drzeni téla. Dbejte na spravny postoj t€la

pfi praci. Pracovisté udrzujte vzdy v Cistoté.

Davejte pozor na ostatni osoby, které se vyskytuji
na pracovisti

Nepovolané osoby a zejména déti udrzujte mimo nebez-
pecné okoli stroje. Osoby pracujici na stroji musi byt
poucené o vSech moznych nebezpedich.

Nebezpeci kontaktu s otacejici se nozovou hrideli

Vzdy méjte dostateény odstup od nozové hfidele. Pokud
stroj nepouzivate, tak jej vzdy vypnéte.

Nebezpecéi odmrsténi obrobku

Muze dojit k odmrsténi obrobku od nozové hfidele smé-
rem k obsluze stroje. Pracovat pouze s fadné funguijici
pojistkou proti odmrsténi obrobku. PouZivejte pouze
ostré hoblovaci noze! Pfed zahajenim praci odstrarite

z obrobku cizi télesa.

@ Ochranné rukavice

PFi vyméné hoblovacich nozu pouzijte ochranné
rukavice.
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Spravny ucel pouziti

Nebezpeci zplisobené okolnim prostiedim

Neprovozuijte stroj v desti nebo vihkém prostiedi. Zajis-
téte dostatecné osvétleni pracovisté. Stroj nepouzivejte
v blizkosti hoflavych latek, kapalin nebo plyn(i. Nepovo-
lané osoby a zejména déti udrzujte mimo nebezpecné
okoli stroje. Osoby pracujici na stroji musi byt poucené
o v8ech moznych nebezpedich.

Nebezpedi pri zavadé na stroji

Pfed kazdym pouzitim stroj zkontrolujte, zda neni posko-
zeny nebo zda nejsou ochranné krytu odmontované.
Stroj nepouzivejte, pokud je néktery jeho dil poSkozeny.
Tupé hoblovaci noze ihned vyménte. Existuje riziko
zpétného odrazu, pokud se tupy hoblovaci nGiz zachyti
za povrch obrobku.

Nebezpedi pri pretizeni stroje
Provozujte stroj pouze v udavaném rozsahu vykonu.

Stroj pouzivejte pouze pro Ucely, pro které je urceny.

Pred kazdym zapnutim stroje zkontrolujte, zda se

na stroji nenachazi zadné nezadouci nastroje a jiné
predméty.

2.7 Bezpecnostni prvky
Podpét'ova spoust’

Pfi vypadku elektrického napéti se spusti podpétova
spoust. Tim se zabrani opétovnému spusténi stroje, jak-
mile bude elektrické napéti opét k dispozici. Pro opé-
tovné spusténi stroje je tfeba jej znovu zapnout.

Ochrana proti pretizeni

Tato hoblovka s protahem je vybavena vestavénou
ochranou proti pretizeni. Ochrana proti pretizeni stroj
vypne, kdyZ se motor nadmérné zahfeje. Pro opétovné
zapnuti stroje:

- nechejte motor cca 10 minut zchladit,
- poté stroj opét zapnéte.

Vypnuti pfi otevieni

PFi otevfeni stolu dojde k vypnuti stroje.

PFi otevieni sbéracle tfisek pfi protahovani dojde
k vypnuti stroje.

Stroj nelze spustit, pokud je stll srovnavacky nebo sbé-
ra€ tfisek protahovacky v oteviené poloze.

Sbérac trisek

Sbérac tfisek zachycuje prach a tfisky a ma mezikus

pro pfipojeni k odsavani. Sbérac tfisek pfi protahovani
kryje noZovou hfidel a zabranuje pfistupu k nozové hfi-
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deli pod stolem pfi srovnavani. Shérac tfisek Ize v obou
polohach zajistit - pro srovnavacku i pro protahovacku.

Délici zarizeni
Délici zafizeni mezi hfideli a vodicim vale¢kem zabra-

fiuje kontaktu a pfistupu k nozové hfideli pod stolem
srovnavacky.

Ochrana proti zpétnému odmrsténi

Ochrana proti zpétnému odmrsténi funguje v rezimu pro-
tahovacky. Ochrana proti zpétnému odmrsténi se
nachazi na vstupni strané prfed posuvnym valec¢kem pro-
tahovacky a pokryva celou celou pracovni Sitku. Tento
ochranny prvek se sklada z jednotlivych drapt namonto-
vanych na htideli o priiméru 20 mm. Sitka drapud &ini

15 mm a rozte€ mezi jednotlivymi drapy je 6 mm.

V zakladni poloze jsou drapy 3 mm pod feznou kruznici
a jsou nastaveny tak, aby se vzdy vratily do své pavodni
polohy pusobenim své vlastni hmotnosti; jsou tak zajis-
tény proti pfevraceni.

Brzda motoru

Elektronicka brzda pro elektrodynamické brzdéni
motoru. Zajistuje zabrzdéni nastroje za méné nez
10 sekund po vypnuti motoru.

3 Spravny ucel pouziti

Hoblovka s protahem slouzi pro srovnavani a protaho-
vani dfevénych prken a list. Zpracovani masivniho
dfeva, upinacich desek, panell a profilti je také mozné.
Dodrzujte maximalni rozméry obrobky. Zpracovavani
jinych nez drevénych obrobkl je zakazano.

Stroj je tfeba provozovat s vhodnym odsavacim zafize-
nim. Toto zafizeni je vhodné pro soukromeé ucely, neni
vhodné pro primyslové vyuziti.

Ke spravnému ucelu pouziti stroje patfi také dodrzovani
v8ech udaji a pokynl uvedenych v tomto navodu k
obsluze. Kazdé jiné pouziti je povazované za nespravné
pouziti.

VAROVANI!
A Nebezpecdi pfi nespravném pouziti!

Nespravné pouziti stroje mize vést k nebezpecnym
situacim.

- Zafizeni provozujte pouze v pfedepsaném rozsahu
vykonu, ktery je uvedeny v technickych datech.

- Nikdy neobchazejte nebo nevyrazujte bezpecénostni
prvky z provozu.

- Nikdy se nepokousejte fezat nepovolené materialy.

- Stroj provozujte pouze v bezvadném technickém
stavu.

- Nikdy nepracujte s vice obrobky najednou.
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Pfed hoblovanim je nutné z obrobku odstranit cizi pfed-
méty, jako napF. Srouby a hfebiky. Tento stroj byl
navrzen a vyroben pro pouziti v prostfedi, kde nehrozi
nebezpedi vybuchu. Pouziti stroje jinym nez vyse uvede-
nym zpusobem, jeho Upravy bez souhlasu vyrobce, Ci
jeji provozovani s jinymi provoznimi udaji se povazuje za

nespravné pouziti.
A Nebezpeci vaznych poranéni pri
nespravném pouziti stroje.
Je zakézano provadét jakékoli Upravy nebo zmény
provoznich hodnot stroje.

MuzZete tim ohrozit osoby a zplsobit poSkozeni
stroje.

Navod k obsluze vZzdy uchovavejte v blizkosti stroje.

VAROVANI!

V8echny osoby, které se ucastni montaze, uvedeni do
provozu, obsluhy a udrzby musi mit pozadovanou kvalifi-
kaci. Pfi nespravném pouziti stroje:

- mlze vzniknout nebezpedi pro osoby,
- je ohrozeny stroj a dal§i hmotny majetek,

- mlze byt ovlivnény spravny chod stroje.

PFi svévolnych konstruk&nich a technickych zménach
stroje zanika zaruka vyrobce za nasledné skody. Na
jakékoli naroky na zarucni pInéni pfi nespravném pouziti
vyrobku nebude bran zietel.

A VAROVANI!

Stroj je mozné pouzivat pouze s funkénimi bezpec-
nostnimi prvky.

Kdykoliv zjistite poruchu bezpecnostnich prvkd nebo
v pfipadé, Ze tyto prvky nejsou nainstalovany, stroj
ihned vypnéte!

Veskeré dalSi instalace realizované provozovatelem
stroje musi obsahovat rovnéz predepsané bezpec-
nostni prvky.

Toto je vase odpovédnost jako provozovatele stroje!

8Rada ADH | Verze 1.03
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4 Technicka data

4.1 Tabulka

ADH 32
Srovnavaci hoblovka
Max. pracovni Sifka 320 mm
Max. ubér tfisky 5mm

Rozméry srovnavaciho
stolu

1500x320 mm (d x §)

Pracovni vyska stolu

850 mm

Rozméry dorazu

1100 x 155 mm (d x v)

Naklopeni dorazu 0-45°
Protahovacka

Max. pracovni Sifka 316 mm
Max. ubér trisky 4 mm
Rychlost posuvu 8 m/min

Rozméry stolu protahu

700x316 mm (d x §)

Min./max. prichod 4/225 mm
Obecné

Pramér hoblovaci hfidele 100 mm
Pocet hoblovacich nozi 3

Prdmér odsavaciho nat- 120 mm
rubku

Otacky nozové hfidele 4 600 ot/min

Vykon motoru (S6)

4,0 kW 400V/50Hz/3Ph

Hmotnost

360 kg

Rozméry (d x § x v)

1500x650x1000 mm

Dlabaci zarizeni (volitelné

prislusenstvi)

Maximalni pramér vrtaku 16 mm
Rozméry stolu 370x250 mm
Pfiény pojezd 160 mm
Podélny pojezd 160 mm
Vertikalni pojezd 120 mm
Hmotnost 68 kg
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Preprava, baleni a skladovani

4.2 Provozni podminky

ADH 41
Srovnavaci hoblovka
Max. pracovni Sifka 410 mm
Max. ubér tfisky 5 mm

Rozméry srovnavaciho
stolu

1800x410mm (d x §)

Max. relativni vihkost vzdu- 90 %

chu

Provozni teplota +1°C az +40°C
Max. nadmofrska vyska 1000 m.n.m.
pouziti

Pracovni vySka stolu

850 mm

Rozméry dorazu

1100 x 155 mm (d x v)

Naklopeni dorazu 0-45°
Protahovacka

Max. pracovni Sitka 406 mm
Max. ubér tfisky 4 mm
Rychlost posuvu 8 m/min

Rozméry stolu protahu

700x406 mm (d x §)

Min./max. prtchod 4 /225 mm
Obecné

Pramér hoblovaci hfidele 100 mm
Pocet hoblovacich nozd 4

Pramér odsavaciho nat- 120 mm
rubku

Otacky nozoveé hridele 4 600 ot/min

Vykon motoru (S6)

5,5 kW 400V/50Hz/3Ph

Hmotnost

420 kg

Rozméry (d x $ x v)

1800x740x1000 mm

Dlabaci zarizeni (volitelné

prislusenstvi)

Maximalni pramér vrtaku 16 mm
Rozméry stolu 500x300 mm
PFiény pojezd 250 mm
Podélny pojezd 210 mm
Vertikalni pojezd 160 mm
Hmotnost 96 kg

Rada ADH | Verze 1.03

Stroj neni uréen pro venkovni pouziti.

Stroj neni uréen pro provoz v prostfedi s nebezpec¢im
vybuchu.

4.3 Typovy Sstitek

Abricht-Dickenhobel c €
combined planer and thicknesser
Typ Serien-Nr.
Type ADH 41 Serial no.
Artikel-Nr. Baujahr
Item no. 5940041 Year of manufacture
Motorleistung Netzanschluss
Motor power 5,5 kW Power connection 400V / 50Hz
%.' ’ s'a g Stiirmer Maschinen GmbH
a z r Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt
www.holzstar.de Deutschland / Germany

Obr. 2: Typovy Stitek ADH 41

5 Preprava, baleni a skladovani

5.1 Dodani a preprava

Dodani

Po dodani stroje zkontrolujte, zda nedoSlo k jeho posko-
zeni béhem prepravy. Pokud doslo k poSkozeni stroje,
ihned to oznamte pfepravci nebo prodejci.

Preprava

A VAROVANI!

Pfi nerespektovani hmotnosti stroje pfi pfepravé ¢i
zvedani se muze stroj naklopit ¢i prevratit.
- Dbejte na dostatecnou nosnost zvedacich zafizeni
pfi zvedani stroje.
- Zkontrolujte bezvadny stav zvedacich zafizeni
a prostredku.

- Zvedani a prepravu stroje smi provadét pouze kvali-
fikovany personal. Pro zvedani a pfepravu stroje
pouZivejte pouze vhodné zafizeni.

Preprava pomoci paletového nebo vysokozdvizného
voziku:

Stroj je pfipevnén na paleté, takze jej Ize pfepravovat
pomoci paletového nebo vysokozdvizného voziku.
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Obr. 3: Pfeprava Hoblovka s protahem ADH 41

Vidlice vysokozdvizného voziku musi byt dlouha nej-
méné 1200 mm.

Preprava stroje pomoci jefabu

Pfipravte dvé lana nebo pasy s potfebnou nosnosti
a délkou.

Lana zavéste na hak jefabu D; jefab musi mit také
potfebnou nosnost.

Lana pak pfipevnéte na Ctyfi pfepravni oka na stroji
a stroj pomoci jefabu zvednéte.

Lana fadné srovnejte; je-li to nezbytné, posunite jefab
tak, aby bylo zajiSténo stabilni zvedani.

Stroj nenaklanéjte. Zvedani stroje musi probihat pomalu
a bez rdz0 a houpani.

Jakmile stroj nadzvednete, zastavte a naSroubujte ke
stroji Etyfi vyrovnavaci nozky. Pomoci vyrovnavacich

nozek zajistéte stabilni polohu stroje.

Nyni stroj spustte na poZzadované misto.

10Rada ADH | Verze 1.03

5.2 Baleni

VSechny pouzité materialy pro baleni stroje jsou recyklo-
vatelné a musi proto dojit k jejich hmotné recyklaci.

- Papir a kartony odevzdejte do sbérny papiru.

Folie jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a vyplfiové Casti
z polystyrenu (PS). Tyto latky odevzdejte k Fadné likvi-
daci do sbérny nebo do kontejneru na plasty.

5.3 Skladovani

A VAROVANI!

Uchovaveijte stroj tak, aby nemohlo dojit k jeho
pouziti neopravnénymi osobami.

Stroj fadné vycistéte pfed tim, nez jej uskladnite

v suchém, Cistém a bezpraSném prostoru pfi teplotach
nad bodem mrazu. Pfekryjte stroj ochrannou plachtou.
Skladujte stroj pfi teplotach v rozmezi -25 °C az +55 °C.
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6 Popis stroje

Obrazky uvedené v tomto navodu k obsluze se
mohou liSit od skute¢nosti.

Obr. 4: Hoblovka s protanem ADH 41 61 Dlabaci zai’-izeni

1 Vstupni strana srovnavaciho stolu
2 Vystupni strana srovnavaciho stolu
3 Doraz

4 Ochranny kryt hfidele nozud

5 Zakladna stroje

6 Stul protahu

7 Odsavaci natrubek

8 Tlacitko ZAP a VYP

Obr. 5: Dlabaci zafizeni (volitelné pfisluSenstvi)

Rada ADH | Verze 1.03 11
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7 Ustaveni a zapojeni

7.1 Pozadavky na misto ustaveni

Stroj je tfeba ustavit na rovny a pevny podklad. Dbejte
na dostate&nou volnost pohybu pro personal obsluhy
stroje. Misto ustaveni musi splfiovat nasledujici pod-
minky:

- Podklad musi byt rovny, pevny a bez vibraci.
- Podklad nesmi propoustét maziva.

- Misto ustaveni, resp. pracovisté musi byt suché
a dobre vétrané.

- V okoli stroje nesmi byt provozovany zadné stroje,
které vytvareji prach a tfisky.

- Zajistéte dostatecny prostor pro obsluhu stroje,

pfepravu materialu, stejné jako nastavovaci prace
a udrzbu.

- Pro misto ustaveni musite zajistit dostate¢né
osvétleni.

- Pouzijte odsavaci zafizeni s minimalnim vykonem
1800 m3/h, rychlosti proudéni 25 m/s a hadici
o pruméru 120 mm a max. délce 4 m.

7.2 Ustaveni stroje

A POZOR!

Nebezpeci poranéni pfi nestabilné ustaveném stroji!
Zkontrolujte stabilitu stroje po jeho ustaveni na pod-
klad.

A POZOR!

Stroj je tézky.Ustaveni stroje musi provést dvé osoby!
Zkontrolujte dostate€nou nosnost zvedacich
a pomocnych prostfedki.

A POZOR!

Pro zajisténi dostatecné stability pevné stroj pfisrou-
bujte k podkladu.

Stroj je dodavan v pfepravni krabici a je jiz z vétSi Easti
smontovany. Po dodani je tfeba namontovat jiz jen par
dilad.

- Smontujte hoblovku s protahem dle tohoto navodu

k obsluze.

- Pouzivejte pouze dily obsazené v dodavce.

- Neprovadéjte zadné zmény dilG.
Pfi uvedeni stroje do provozu postupujte podle nasledu-
jicich kroka:

12Rada ADH | Verze 1.03

Po vybaleni umistéte stroj na pozadované misto.

Odstranit konzervaéni prostfedek, ktery chrani nelako-
vané ¢asti stroje pred korozi. To mizete provést pomoci
bézného rozpoustédla. Nepouzivejte vodu ani rozpous-
tédla s obsahem dusiku.

Montaz dorazu:

Obr. 6: Montaz dorazu
Krok 1: Namontujte doraz A s nosnikem B na vedeni C.
Krok 2: VySroubujte Sroub D z vedeni C.

Krok 3: Nasurite nosnik dorazu B na vedeni C a opét
nasroubujte do vedeni Sroub D. Polohu nosniku
dorazu muzete zaaretovat pomoci upinaciho
Sroubu E.
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Ustaveni a zapojeni

Montaz odsavaci hadice

o : -
1 Tipy a doporuéeni

Odsavaci zafizeni musi mit minimalni vykon
1800 m3/hod. a rychlost proudéni 25 m/s.

Stroj je opatfen sbéracem tfisek, ktery muze byt pouzit
jak pfi praci na srovnavacce, tak i pfi praci na protaho-
vacce.

Krok 1: K odsavacimu natrubku na stroji pfipojte odsa-
vaci hadici o prdméru 120 mm. Druhy konec pfi-
pojte k odsavacimu zafizeni.

Montaz dlabaciho zarizeni

Obr. 7: Montaz dlabaciho zafizeni

Montaz nosného ramu musi provadét 2 osoby. Z divod
pfepravy jsou matice, podloZky a Srouby zaSroubované

v otvorech A. Na ¢ele dlabaciho zafizeni C jsou drazky

s otvory.

Krok 1: Zvednéte dlabaci zafizeni pomoci jefabu tak
vysoko, aby byly matice zarovnany s otvory
a Celo C se dotykalo zakladny stroje. Poté
0 néco snizte dlabaci zafizeni a pevné dotah-
néte matice.

Rada ADH | Verze 1.03

7.3 Elektrické pripojeni

é POZOR!
Nebezpedi poranéni elektrickym

proudem!
Pfi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostredni
ohrozZeni Zivota moznym uderem elektrického
proudu. Dily pod napétim mohou vést k nekontrolo-
vanym pohyblm a vaznym poranénim.
- Pred zacatkem nastaveni stroje vytahnéte zastréku
stroje.

A POZOR!

VSechny elektroinstalaéni prace smi provadét pouze
kvalifikovani elektrikafi.

Hoblovku pouzivejte pouze v suchém prostfedi. Provo-
zujte stroj pouze pomoci elektrického napajeni, které
splfuje nasledujici pozadavky:

- Sitové napéti a frekvence napajeciho zdroje musi
byt v souladu s udaji na typovém Stitku.

- Zajisténi pomoci ochranného jisti¢e (proudovy
chranic Fl).

- Pouzivejte pouze zasuvku s ochrannym kontaktem
(Fadné uzemnénou zasuvku).

- Napajeci kabel polozte tak, aby se nemohl béhem
prace poskodit.

- Kabel chranite pfed horkem, agresivnimi kapali-
nami a ostrymi hranami.
Kontrola sméru otaéeni motoru
Po pfipojeni stroje zkontrolujte, zda smér otaceni vre-

tena odpovida sméru Sipky na Stitku. PFi nespravném
sméru otaceni je tfeba prohodit faze L1 a L2.

13
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8 Provoz stroje

VAROVANI!
A Vazné nebezpecdi!

Pfi nerespektovani nasledujicich pravidel vznika

pro obsluhu stroje a dalSi osoby nebezpeci ohrozeni

Zivota.

- Stroj smi obsluhovat pouze kvalifikovani a vyskoleni
pracovnici.

- Je zakazano obsluhovat stroj pod vlivem alkoholu,
drog ¢i léku.

- Je zakazano obsluhovat stroj, pokud je Vase kon-
centrace snizena, napf. vlivem nemoci.

- Stroj smi obsluhovat pouze jedna osoba. Dalsi
osoby se nesmi vyskytovat b&éhem provozu v pfimé
blizkosti stroje.

NEBEZPECI!
é Nebezpedi pfimacknuti!

Pfi nespravné praci se strojem vznika nebezpeci
poranéni prstd ¢i rukou.

POZOR!

Pred uvedenim stroje do provozu zkontrolujte
vSechny vodiCe a kontakty.

@ Pouzijte ochranna sluchatka!
[ - et
= Pouzijte ochranné bryle!
Pouzijte pracovni obuv!

Pouzijte pracovni odév!

L
R
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8.1 Ovladaci prvky

Srovnavaci hoblovka

Obr. 8: Srovnavaci hoblovka

1 Vystupni strana srovnavaciho stolu
2 Upinaci Sroub

3 Upinaci paka

4 Otoc¢na rukojet

5 Upinaci Sroub

6 Tlacitko ZAP a VYP, pfipojka

7 Ochranny kryt hfidele nozl

8 Otocna rukojet

9 Upinaci Sroub

10 Upinaci paka

11 Doraz

12 Vstupni strana srovnavaciho stolu
13 Stupnice

14 Sefizovaci paka

15 Upinaci paka

16 Paka

17 Kryt hfidele nozl

A POZOR!

Pfed pfestavenim stroje z protahovacky na srovna-
vacku je tfeba stroj vypnout.

Krok 1: Pfemistéte sbérac tfisek, nasadte vstupni stranu
srovnavaciho stolu (12), poté nasadte vystupni
stranu srovnavaciho stolu (1) a pomoci otoénych
rukojeti 8 a 4 stll nastavte a zaaretujte.

Krok 2: Po povoleni upinaci paky 15 Ize nastavit vstupni
stranu stolu 12 pomoci sefizovaci paky 14 na
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pozadovanou tloustku (max. 5 mm). Hodnotu Ize
odecist na stupnici 13. Poloha vystupni strany
stolu 1 je jiz z vyroby nastaveny a zaaretovany.

Obr. 9: Nastaveni thlového dorazu

Krok 3: Doraz 11 Ize po povoleni upinaciho Sroubu E
(obr. 8) plynule nastavit pfes celou pracovni
Sifku stroje. Doraz Ize naklopit doleva v rozsahu
0° (90°) az 45° po povoleni upinaci paky D (obr.
9). Pfi nastaveni dorazu 11 se automaticky pre-
stavi i kryt hfidele noz( 17.

Krok 4: Ochranny kryt hfidele noz( 7 maze byt upraveny
po celé délce hfidele a Ize jej zajistit v nastavené
poloze pomoci upinaciho Sroubu 5.

Krok 5: Pomoci upinaciho Sroubu 2 Ize zajistit hiidel ve
vySce 0 az 75 mm proti stolu srovnavacky.

Krok 6: Po povoleni paky 16 se Ize otocit cely ochranny
kryt o 180° okolo své osy.

A POZOR!

Po dokoné&eni sefizovani opét dotdhnéte vSechny
bezpe&nostni prvky.

Rada ADH | Verze 1.03 15
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Protahovacka

Obr. 10: Protahovacka 8 Tladitko ZAP a VYP
1 Vystupni strana srovnavaciho stolu 9 Vstupni strana srovnavaciho stolu

10 Zamek vstupni strany srovnavaciho stolu
11 Sbérac tfisek

12 Omezeni mnozstvi tfisek

2 Zamek vystupni strany srovnavaciho stolu
3 Prepinaci paka

4 Protahovaci stul

5 Ruéni kolo 13 Ochrana proti zpétnému vymrsténi
14 Vodici valec

15 Nozova hfidel

16 Vytahovaci valec

6 Utahovaci paka
7 Stupnice

16Rada ADH | Verze 1.03
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Provoz stroje

A POZOR!

Pred prestavenim stroje ze srovnavacky na protaho-
vacku je tfeba stroj vypnout.

Krok 1: Pomoci rukojeti 4 odblokujte vystupni stal 1.

Krok 2: Odblokujte st pro pfisun materialu 9 (otocte
rukojet’ 8).

Krok 3: Zaaretujte sbérac tfisek 11 spole¢né s odsavaci
hadici.

Krok 4: Pomoci ruéniho kola 5 nastavte protahovaci st
4 na pozadovanou tloustku obrobku, hloubku Ize
odecist na stupnici 7.

Krok 5: Po nastaveni poZzadované tloustky zaaretujte
protahovaci sttl pomoci paky 6.

Krok 6: Zapnéte pfFisuv povolenim paky 3.
Krok 7: Zapnéte stro;j.

Krok 8: Umistéte obrobek stranou, ktera byla opraco-
vana na srovnavacce, na protahovacku a
posunte jej az po vodici valeCek 14.

A POZOR!

- U obrobkd s riznou tloustkou nejprve ohoblujte sil-
né&jsi stranu (nebezpeci zaklinéni)!
- Maximalné ubér tfisky 4 mm.

- Ubé&r materialu provadsjte postupné, po mensich
krocich.

- P¥i zaklinéni snizte ubér materialu.
- Stroj pravidelné Cistéte.

- Ujistéte se, ze na obrobku neni pryskyfice nebo jiné
nedistoty.

- Pracovni stll nemazte mazacim olejem nebo jinym
mazivem.

- P¥i hoblovani dlouhych obrobkl pouzijte vhodnou
podpéru.

- Nehoblujte obrobky, které jsou kratSi nez 300 mm.

- Vzdy hoblujte obrobky po celé jejich délce.

- Nehoblujte ohnuté nebo jinak deformované
obrobky.

Rada ADH | Verze 1.03

8.2 Provoz

Srovnavaci hoblovka
Rozmeéry obrobk pfi praci na srovnavaci hoblovce

Maximalni rozmeéry obrobkd, které Ize hoblovat na srov-
navaci hoblovce, jsou 1500x320 mm (ADH 32), resp.
1800x410 mm (ADH 41).

PFi obrabéni delSich obrobkl pouzijte vhodnou podpéru
obrobku.

Minimalni rozmeéry obrobku ¢ini 450 x 50 x 30 mm.
Obrobky s mensimi rozméry mohou byt zpracovavany
v zasadé pouze pomoci vhodnych pomocnych pro-
stfedku, napf. zafizeni pro srovnavani kratkych obrobku;
- vétSi kus dfeva pro srovnavani uzkych obrobk; atd.
Tyto obrobky tlacte pfes nozovou hfidel pouze pomoci
téchto pomocnych prostfedku.

Rozmeéry obrobku pfi praci na srovnavaci hoblovce
Maximalni rozmeéry obrobku, které Ize hoblovat na prota-
hovacce, jsou 1500x316x225 mm (ADH 32), resp.
1800x406x225 mm (ADH 41).

PFi obrabéni delSich obrobk(l pouzijte vhodnou podpéru
obrobku.

Minimalni rozmeéry obrobku ¢ini 300x20x4 mm.
Demontaz, montaz a serizeni nozové hridele

Pfed zahajenim demontaze, montaze nebo nastaveni
nozu, zajistéte stroj proti spusténi:

Stroj vypnéte, hlavni vypina¢ pfepnéte do polohy ,0¢
a zajistéte jej pomoci visaciho zamku.

Pfi demontazi a montazi nozl vzdy pouzivejte ochranné
rukavice.

Obr. 11: Demontaz / montaz nozl
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Demontaz nozu

1. Povolte zajiStovaci Srouby 5 (otaceni proti sméru
hodinovych rucicek).

2. Vyjméte nliz 3.

3. Vyjméte upinaci segment 4 a pruzinu 2.

Montaz nozi

Ujistéte se, Ze jsou nasledujici mista/dily Cista:

- Sedlo noze 1;

- Pruziny 2;

-Nuz 3;

- Upinaci segment 4;

- Srouby 5.

1. Umistéte upinaci segment 4 a pruZinu 2 opét do
puvodni polohy.

2. Opatrné zasunte n(z 3 (dbejte na spravny smér ota-
ceni).

3. Zkontrolujte tlak pruziny kusem dfeva (nGz se musi
lehce zhoupnout).

4. Zajistovaci Srouby 5 opét utahnéte (otaceni ve sméru
hodinovych rucicek)

Nastaveni nozt

NoZe smi vy€nivat maximalné 1 mm nad hfidel. Pfesah
mezi ostfim noZe a stolem by mél byt asi 0,2 mm.

Pro nastaveni hoblovaciho noZe pouzijte vhodné méfi-
dlo.

1. Polozte méfidlo na stal hoblovky. NUz musi vyénivat

tak, aby se dotykal méfidla. Méfidlo musi byt zarov-
nané s hranou noze na pravém okraji vybrani.

18Rada ADH | Verze 1.03

Obr. 12:

2. Otocte nozovou htidel proti sméru hodinovych rucicek
tak daleko, jak to jde. Méfidlo musi byt zarovnané
s hranou noze na levém okraiji vybrani.

A POZOR!

- Nepouzivejte ntz, ktery je uzsi nez 20 mm.

- Pouzivejte pouze spravné nabrousené noze, jinak
hrozi nebezpeci zpétného odrazu nebo zachyceni
obrobku.

- Zaijistovaci Srouby dotahnéte pomoci utahovaciho
momentu 24 Nm.

- Dbejte na spravny smér otaceni hfidele
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Provoz stroje

Prace se srovnavackou

A POZOR!

Obecné bezpecnostni pokyny
Kontrolujte spravny smér otaeni motoru

Zakryjte nozovou hfidel pomoci krytu 7 (pfi hoblo-
vani obrobku jej nasadte, jak je potfeba).

Kratké nebo malé obrobky hoblujte pomoci vhodné
pomucky, napf. voditka.

Z obrobku odstrarite vSechna cizi télesa, napf. hie-
biky, rez, atd.

U kuzelovych ploch pracujte nejprve s malym ubé-
rem materialu.

Pfi nenadalém zastaveni stroje, napf. z dlivodu
vypadku proudu, praci ihned preruste.

Obr. 13:

Srovnavani

1. PfizpGsobte ochranny kryt noz{i k obrobku.

2. Obrobek obéma rukama polozte na pracovni stul

a posunte jej ve sméru hoblovani (obrobek musi Cisté

doléhat na doraz).

3. Umistéte ochranny kryt noz(i opét do vychodni polohy.

Rada ADH | Verze 1.03

Obr. 15:

Obr. 16:
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Provoz stroje

Srovnavani a frézovani drazek kratkych obrobkii

Rada ADH | Verze 1.03

Obr. 26:

A POZOR!

ZvySené riziko nehod zpusobenych nespravnym
vedenim obrobku.

Obr. 27:

Prace na protahovacce

A POZOR!

Pfed hoblovanim na protahovaéce musi byt obrobek
srovnany na srovnavacce.

Umistéte obrobek stranou, ktera byla opracovana na
srovnavacce, na protahovacku a posunite jej az po vodici
véaleCek 14.

A POZOR!

U obrobk s riznou tloustkou na obou koncich nej-
dfive protahujte tlustsi konec, aby nedoslo k zaklinéni
obrobku.
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Obr. 28:

Srovnavani A POZOR!

Timto pracovnim postupem dojde k hoblovani obrobku
ze spodni strany. Obrobek umistéte SirSi stranou na
stlil srovnavacky a hoblujte jej pfes vodorovnou nozovou
hfidel. Pfisuv obrobku se obvykle provadi ru¢né, ale je
mozné také pouzit podavaci zafizeni. Pfi hoblovani
pouzivejte ochranné prostfedky (ochranny kryt hfidele,
podpéra). Hoblovani provadéjte po celé délce obrobku.

Frézovani drazek

Tento pracovni postup se pouziva pfi hoblovani uzsi
strany obrobku na srovnavacce. Obrobek umistéte

k podpére stll srovnavacky a hoblujte jej pfes vodorov-
nou nozovou hfidel. Pfisuv obrobku se obvykle provadi
ruéné, ale je mozné také pouzit podavaci zafizeni. Pfi
hoblovani pouzivejte ochranné prostfedky (ochranny
kryt hfidele, podpéra). Hoblovani provadéijte po celé
délce obrobku.

Srovnavani na uréitou tloustku

Tento pracovni postup se provadi na hoblovacéce. Obro-
bek umistéte srovnanou stranou na protahovaci stul.
Hoblovani se provadi na horni strané pfes vodorovnou
nozovou hfidel. Vzdalenost mezi feznou kruznici a povr-
chem stolu mlzete nastavit. PFisuv obrobku se provadi
ruéné pomoci hnaného pfivodniho a vyvodniho vélce.
Hoblovani provadéjte po celé délce obrobku.
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- Na stroji neprovadeéjte zadné prace, pfi kterych
nehoblujete celou délku obrobku!

- Silné zakfivené obrobky, které fadné nenaléhaji na
stll srovnavacky a podpéru, nehoblujte!

- Obrobky s priifezem, které nejsou plné kryty proti
zpétnému odmrsténi pfi praci na protahovacce,
nehoblujte!

8.3 Srovnavani obrobku

A NEBEZPECI!

Oteviena bézici nozova hridel mize zplsobit vazna
zranéni! Nozovou hfidel proto kryje ochranny kryt,
aby chranil ¢ast hfidele, kterou nekryje obrobek.
Ochranny kryt hfidele proto pfesné pfizplsobte roz-
mérdm obrobku.

- Pfi pfisuvu obrobku nikdy neméjte ruce pod krytem
hfidele!

- Mensi obrobky srovnavejte pomoci posuvniku.

- Pfi srovnavani uzkych stran obrobku pouzijte
doraz, abyste zajistili jisté vedeni obrobku. PouZijte
pomocny doraz, pokud chcete srovnavat uzké
obrobky, aby byly vaSe ruce pfi hoblovani v dosta-
te¢ném odstupu od nozové hfidele.

- Pfi hoblovani pouzijte dorazovy Spalek za obrob-
kem, aby nemohlo dojit ke zpétnému odrazu
obrobku proti sméru posuvu.

- U velkych obrobku pouzijte vhodnou podpéru,
napf. valeCkovou.

- Neposouvejte obrobek zpét pres otevienou
a bézici nozovou hfidel.

- V pfipadé potfeby pouZijte vhodné odsavani, aby
obrobek snadno klouzat pfes stoly.

- Pfi préaci stlijte pred strojem na strané u vypinace.
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Provoz stroje

Pro dosazeni pozadované tloustky obrobku vzdy pro-
vedte pracovni postup nékolikrat po mensich krocich.

8.4 Protahovani obrobku

A NEBEZPECIi VTAZENI!

Rotujici podavaci valec predstavuje nebezpeci
vtazeni! Udrzujte dostatecny odstup

vejte vhodny posuvnik.

Krok 1: Zapnéte stroj pomoci zeleného tlagitka ZAP.

Krok 2: Vlozte do stroje obrobek hoblovanou stranou
nahoru.

Krok 3: Pokud jiz nedochazi k automatickému posuvu
obrobku, vytahnéte jej ze stroje.

Krok 4: Po ukon¢eni prace stroj vypnéte ¢ervenym tlacit-
kem VYP.

Krok 5: Pfed dalSi praci je tfeba poc¢kat, nez se hoblo-
vaci noze zastavi.

A VAROVANI!

- Obrobek nenaklanéjte. Existuje riziko zpétného
odrazu.

- Dily na stroji mizete odmontovat az poté, co se
motor Uplné zastavi a vytahnete zastrcku ze
zasuvky.

- Obrobek za¢néte vytahovat z vystupniho stolu, kdyz
je jiz tak vtazeny, Ze jiz pfisuv ze vstupni strany neni
bezpecny.

- Hoblujte maximalné 2 obrobky sou¢asné. V tako-
vém pripadé vedte oba obrobky u vnéjsich stran
vstupniho otvoru.

- V pripadé potfeby pouzijte vhodné odsavani, aby
obrobek snadno klouzat pfes stoly.

- Pri praci stujte pfed strojem na strané u vypinace.
- Nastavte tloustku hoblovani pomoci kliky.

Rada ADH | Verze 1.03

8.5 Prace s dlabacim zafizenim

Obr. 29: Ovladaci prvky dlabaciho zafizeni

Do vrtaciho vietene muzete upnout vrtak s primérem az
16 mm. Nastroj utahnéte pomoci pfilozeného klice.
Obrobek pfipevnéte k pracovnimu stolu pomoci upinacu.
Pohyb stolu ve vodorovné roviné provedete pomoci
paky 1. Posuv stolu ve vodorovné roviné Ize omezit
pomoci matic 2.

PoZadovanou vy3ky nastroje Ize nastavit pomoci rué-
niho kola 3 po uvolnéni aretace. Jakmile je poZadovana
vy8ka nastavena, rucni kolo je opét zablokovano. Polohu
muzete odecist na méfitku. Doraz slouzi pro sériovou
vyrobu. Pfi vyvrtavani otvoru postupujte dle obrazku 29:

Obr. 30: Pracovni postup pfi dlabani

Krok 1: Vyvrtejte dva otvory umisténé na zacatku a na
konci drazky.
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Krok 2: V celém délce drazky vyvrtejte nékolik otvort, viz
obr. 29, pozice 2.

Krok 3: Jednotlivé otvory jsou spojte pfiénym posuvem
vrtaku, pozice 3.

9 Cisténi, adrzba a opravy

é POZOR!
Nebezpeci poranéni elektrickym

proudem!

Pfi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostfedni

ohrozeni zivota moznym uderem elektrického

proudu. Dily pod napétim mohou vést k nekontrolo-

vanym pohyblm a vaznym poranénim.

- Prfed zacatkem udrzby ¢&i opravy stroje jej vzdy
vypnéte a vypojte zastrcku ze sité.

- Pfipojovani a opravy elektrického vybaveni stroje
smi provadét pouze kvalifikovani elektrikafi.

9.1 Cisténi po ukonéeni prace

@ Pouzijte ochranné rukavice!

0 UPOZORNENI!

Pro &isténi nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky.
Mohlo by dojit k poSkozeni stroje.

Krok 1: Vytahnéte zastrCku ze zasuvky.

Krok 2: Vyprazdnéte odsavaci zafizeni a vycistéte je;.

Krok 3: Ocistéte stroj od tfisek a prachu pomoci stlace-
ného vzduchu (Pozor: Pouzijte ochranné bryle
a ochrannou rousku!) a/nebo suchého hadru.

Krok 4: Na vSechny nelakované povrchy nastfikejte tro-
chu antikorozivniho spreje.

Krok 5: Namazte hridel a loziska.

Krok 6: Zkontrolujte, zda nedoslo k poSkozeni ochran-
nych prvkd nebo hoblovaciho noze.

Krok 7: Pravidelné na stroji kontrolujte:

- spravné napnuti hnaciho femene,
- dotazeni Sroubl a matic,

- stav vystraznych §titka,

- stav hoblovacich nozu.

Krok 8: PFi kazdodennim pouzivani kontrolujte stav a

opotfebeni hnaciho femene kazdy mésic, jinak
kazdé 3 mésice.
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9.1.1Kontrola funkci

Pfed kazdym pouzitim stroje zkontrolujte jeho funkci.
Krok 1: Hnaci femen musi byt fadné napnuty.

Krok 2: Hoblovaci ndz se musi volné otacet.

Krok 3: Napajeci kabel nesmi byt poskozeny.

9.1.20dsavaci zafizeni

Kazdy den zkontrolujte Fadnou funkci odsavaciho zafi-
zeni. V pripadé nespravné funkce odsavaciho zafizeni
stroj nespoustéjte.

9.1.3Mazani

Pravidelné promazavejte loziska a vedeni. Namazte
zavitove tyCe a hridele.

9.1.4Napnuti hnaciho femene

Hnaci femen nesmi pfijit do kontaktu s olejem ¢i mazi-
vem. Pravidelné kontrolujte mozné opotfebeni nebo
poskozeni hnaciho femene. Pokud je to nutné, napnéte
hnaci femen (nejméné kazdych 6 mésicu), nebo jej (ale-
spofi jednou ro¢né) vymeérite.

Po prvnich 10 provoznich hodinach zkontrolujte napnuti
femene.

Obr. 31: Napnuti femene

Po prvnich deseti hodinach zkontrolujte napnuti femene
a, pokud je to nutné, jej dodate¢né napnéte — po uvol-
néni matice 1 a dotazeni matice 2. Poté matici 1 opét
dotahnéte.
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Likvidace vyfazeného stroje

A POZOR!

- Remen nesmi byt pfili§ napnuty, aby nedoslo
k poskozeni lozisek a nadmérnému zahfivani.

Alespor jednou za mésic zkontrolujte napnuti femene,
v pfipadé potieby jej napnéte.

Ocistéte a osuste femen a femenici mékkym kartackem
nebo Cistym hadrem. Nepouzivejte rozpoustédla

a podobné Cistici prostfedky, v Zadném pfipadé
nepouzivejte vodu.

Kontrola elektronické brzdy pro elektrodynamické
zastaveni motoru

Kontrola elektronické brzdy pro elektrodynamické zasta-
veni motoru

Doba pro uplné zastaveni nozové hfidele nesmi pfesah-
nout 10 sekund od okamziku vypnuti motoru.

Dobu brzdéni zkontrolujte jednou za mésic. Pokud doba
brzdéni €ini vice nez 10 sekund, je tfeba nechat brzdu
zkontrolovat kvalifikovanym elektrikafem. Frekvence
zapnuti elektronické brzdy nesmi pfesahnout 10 zapnuti
za hodinu.

Kontrola ochrany proti zpétnému vymrsténi obrobku

Kazdy drap by se mél po zvednuti pdsobenim své vlastni
hmotnosti vratit do své po€atecni polohy. Zuby drapu
musi byt vZzdy ostré, jinak existuje zvySené riziko vymrs-
téni obrobku.

TéZko se otacejici, od pryskyfice uspinéné drapy vycis-
téte kartaCem a terpentynem a poté je osuste stlaenym
vzduchem. PoSkozené drapy je tfeba vyménit.

9.2 Udrzba a opravy

Udrzbu a opravy smi provadét vyhradné kvalifikovany
personal.

Pfi nespravné funkci stroje se obratte na svého prodejce
nebo zakaznicky servis. Kontaktni idaje najdete v kapi-

tole 1.2 Zakaznicky servis.

V8echny odmontované bezpecénostni a ochranné prvky
je tfeba po ukonéeni udrzby opét namontovat.

10 Likvidace vyrazeného stroje
Zlikvidujte prosim svUj stroj ekologicky, aby se odpad
nedostal do zivotniho prostfedi, ale byl odborné zlikvido-

van.
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10.1Vyjmuti z provozu

Vyfazené zafizeni se musi ihned ustavit odborné mimo
provoz, aby se vyhnulo pozdéjSim moznym zneuzitim
a Skodam na zivotnim prostfedi ¢i osobach.

Krok 1: Odstrarite vSechny latky, které ohrozuji Zivotni
prostfedi, ze stroje.

Krok 2: Demontujte pfipadné stroj do ovladatelnych
a zuzitkovatelnych ¢asti.

Krok 3: Zpracujte provozni latky a ¢asti stroje.

10.2Likvidace elektrickych strojti

Elektrické stroje obsahuji mnozstvi recyklovatelnych, ale
i nebezpecnych dild.

Zlikvidujte tyto ¢asti oddélené a odborné. V pfipadé
pochybnosti se obratte prosim na komunalni spravu
likvidace odpadt.

Pro likvidaci odpadu se pfipadné poradte s odbornym
podnikem pro zpracovani odpadu.

10.3Likvidace maziv

Pokyny pro likvidaci udava vyrobce daného maziva i

chladici kapaliny. Podle potfeby se pouziji Udaje vztahu-
jici se na latky pouzité u vyrobku.

11 Nahradni dily

c POZOR!
Nebezpedi poranéni pri pouziti

nespravnych nahradnich dila!
PFi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dild mGze vzniknout nebezpeci pro obsluhu stroje,
stejné jako maze dojit k poSkozeni stroje.
- Je povoleno pouzivat pouze originalni nahradni dily.

- Pfi nejasnostech se obratte na svého prodejce.

® : .
1 Tipy a doporuéeni

Pfi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dili zanika zaruka vyrobce za pripadné skody.

11.10bjednani nahradnich dilt

Nahradni dily Ize objednat prostfednictvim Vaseho pro-
dejce. Kontaktni udaje najdete v kapitole 1.2 Zakaznicky
servis.
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Pfi objednavce je tfeba poskytnout nasledujici udaje:

- Typ stroje

- Objednaci ¢gislo

- Cislo pozice néhradniho dilu
- Rok vyroby

- Mnozstvi

Nahradni dily nelze bez vySe uvedenych tdajl objednat.
Pfi chybéjicim Udaiji o zpusobu dodavky se dodavka
uskuteéni podle uvazeni dodavatele.

Typ stroje, objednaci €islo a rok vyroby naleznete na
typovém stitku.

Priklad

Je tfeba objednat hnaci femen pro Hoblovka s protahem
ADH 41. Remen je na rozpadovém schématu 1A pod
Cislem 7.

- Typ stroje: Hoblovka s protahem ADH 41
- Objednaci Cislo: 5940041

- Cislo rozpadového schématu: 1A

- Cislo pozice nahradniho dilu: 7

Objednaci ¢islo nahradniho dilu tedy je:
0-5940041-1A-07

Objednaci ¢islo se sklada z Cisla zbozi, €isla pozice
a jednoho mista pred Cislem zbozi.

- Pfed objednaci Cislo je tfeba napsat 0.
- U Cisla pozic 1 az 9 je rovnéz tieba uvést 0.

26Rada ADH | Verze 1.03
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11.2Rozpadova schémata

Nasledujici rozpadova schémata Vam pomohou pfi identifikaci potfebného nahradniho dilu.

Obr. 32: Rozpadové schéma 1 - Pohon
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Nahradni dily

Obr. 33: Rozpadové schéma 2 - ADH 32

Rada ADH | Verze 1.03
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ADH 41

Obr. 34: Rozpadové schéma 3 -
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Obr. 35: Rozpadové schéma 4
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Obr. 36: Rozpadové schéma 5 - ADH 32 - Pracovni stul
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Nahradni dily
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Obr. 37: Rozpadové schéma 6 - ADH 41 - Pracovni stul
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Obr. 38: Rozpadové schéma 7 - Doraz
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Obr. 39: Rozpadové schéma 8 - Posuv stolu s pfevodovkou (volitelné prisluSenstvi)

34

Rada ADH | Verze 1.03



Prvni hanacka BOW, s.r.o.

r Nahradni dily

Holzbearbeitungsmaschinen

11.3Rozpadové schéma - Volitelné dla-
baci zarizeni

28

Obr. 40: Rozpadové schéma 1 - VoliteIné dlabaci zafizeni
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Obr. 41: Rozpadové schéma 2 - Volitelné dlabaci zafizeni
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Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Nahradni dily

#holzstar
Holzbearbeitungsmaschinen

é dlabaci zafizeni

Obr. 42: Roz
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Prvni hanacka BOW, s.r.o.

ES - prohisseni o shodé Sholzstar

Holzbearbeitungsmaschinen

12 ES - prohlaseni o shodé

Nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang Il 1.A

Hersteller/Inverkehrbringer: Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

erklart hiermit, dass folgendes Produkt

Produktgruppe: Holzstar® Holzbearbeitungsmaschinen
Maschinentyp: Hoblovka s protahem
Bezeichnung der Maschine: ADH 32
ADH 41
Artikelnummer: 5940032
5940041

Seriennummer:

Baujahr: 20
allen einschlagigen Bestimmungen der oben genannten Richtlinie sowie der weiteren angewandten Richtlinien
(nachfolgend) — einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der Erklidrung geltenden Anderungen entspricht.

Einschldgige EU-Richtlinien: 2006/95/EG Niederspannungsrichtlinie
2004/108/EG  EMV-Richtlinie

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

EN 60204-1:2007-06 Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistung von Maschinen -
Teil 1: Allgemeine Anforderungen

DIN EN ISO 12100:2010 Sicherheit von Maschinen - Aligemeine Gestaltungsleitsatze -
Risikobeurteilung und Risikominderung (ISO 12100:2010)

DIN EN 861 Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen - Kombinierte
Abricht- und Dickenhobelmaschinen
Dokumentationsverantwortlich: Technikabteilung, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, den 14.10.2015

&LL

Kilian Stlirmer
Geschaftsfiihrer
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