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Uvod

1 Uvod

Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni brusky
na trubky od firmy Metallkraft a jsme prfesvédceni, Ze jste
tim ucinili spravnou volbu.

Pred uvedenim stroje do provozu si peclivé prectéte
tento navod k obsluze.

Najdete v ném informace o spravném uvedeni stroje
do provozu, jeho Ucelu pouziti, stejné jako informace
0 bezpeéném a efektivnim provozu a udrzbé.

Navod k obsluze je nedilnou soucasti stroje. Uchova-
vejte ho proto vzdy na pracovisti. Mimo pokyny tohoto
navodu se také fidte obecné platnymi bezpeénostnimi
predpisy.

llustrace v tomto navodu k obsluze slouzi k zakladnimu
porozuméni a mohou se v detailech od skutecnosti lisit.

1.1 Autorska prava

Obsah tohoto navodu k obsluze je chranény autorskymi
pravy. Jeho pouziti je dovoleno v rdmci pouziti stroje.
Jakékoli dal§i pouziti neni bez pisemného souhlasu
vyrobce povoleno.

1.2 Zakaznicky servis

Pro technické informace prosim kontaktujte Vaseho pro-
dejce nebo nas zakaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
Pficna 84/1
779 00 Olomouc

Tel.: +420 585 378 012
Fax: +420 585 378 013

bow@bow.cz
www.bow.cz

Mame vzdy zajem o informace a zku$enosti z provozu,
které mohou byt cenné pro zlep$eni nasich vyrobku.

1.3 Omezeni odpovédnosti

Veskeré informace a pokyny v tomto navodu byly vypra-
cované v souladu s platnymi normami a pfedpisy, pfi
znameém stavu techniky a dlouholetych znalostech

a zkuSenostech.

V nékterych pfipadech vyrobce nenese Zadnou odpo-
védnost za Skody a to pfi:
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- nedodrzeni téchto pokyna,

- nespravném pouziti stroje,

- pouziti nepovolanych pracovniku,

- neopravnénych upravach a technickych zménach,

- pouziti neoriginalnich nahradnich dild.

Skuteény vzhled vyrobku se muaze v dlsledku technic-
kych zmén liSit od uvedenych vyobrazeni.

2 Bezpecnost

Tato kapitola poskytuje prehled vSech dllezitych bez-
pecnostnich prvki stroje, které zajistuji bezpecnost osob
i bezporuchovy provoz stroje. Dal$i bezpeénostni
pokyny najdete v jednotlivych kapitolach, ke kterym

se vztahu;ji.

2.1 Bezpecnostni pokyny

Bezpec€nostni pokyny jsou oznaceny symboly v tomto
navodu k obsluze. Bezpeénostnim pokynim pfedchazi
signalova slova, ktera vyjadfuji rozsah nebezpedi.

POZOR!

>

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na nebezpec€nou situaci, ktera by mohla vést
ke smrti nebo vaznym zranénim.

VAROVANI!

>

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje ha moznou nebezpeénou situaci, ktera by
mohla vést ke smrti nebo vaznym zranénim.

NEBEZPECI!

>

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje ha moznou nebezpeénou situaci, ktera by
mohla vést k lehkému zranéni.

0 UPOZORNENI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na moznou nebezpeénou situaci, ktera by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo Zivotnim
prostredi.
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Tipy a doporuceni

® : .
1 Tipy a doporuéeni

Tento symbol upozorfiuje na uzite¢né tipy a doporu-
¢eni pro lepSi a Uu€innéjSi provoz bez zavad.

Abyste snizili rizika a vyhnuli se nebezpe&nym situacim,
fidte se bezpecnostnimi pokyny, které jsou uvedeny
v tomto navodu k obsluze.

2.2 Spravny ucel pouziti

Tato bruska slouzi pro brouseni a satinovani kovovych
trubek. Ke spravnému ucelu pouziti stroje patfi také
dodrZovani v8ech udaji a pokyn( uvedenych v tomto
navodu k obsluze. Kazdé jiné pouziti je povazované
za nespravné pouziti.

Q VAROVANI!
Nebezpedi pfi nespravném pouziti!

Nespravné pouziti stroje miize vést k nebezpecnym

situacim.

- Stroj provozujte pouze v pfedepsaném rozsahu
vykonu, ktery je uvedeny v technickych datech.

- Nikdy neobchazejte nebo nevyrazujte bezpec&nostni
prvky z provozu.

- Stroj provozujte pouze v bezvadném technickém
stavu.

PFi svévolnych konstruk&nich a technickych zménach
stroje zanika zaruka vyrobce za nasledné skody.

Na jakékoli naroky na zaru¢ni plnéni pfi nespravném
pouziti stroje nebude bran zfetel.

2.3 Odpovédnost provozovatele

Provozovatel je osoba, ktera provozuje stroj

pro komeréni nebo obchodni ucely a nese pravni odpo-
védnost za ochranu uzivatel(, zaméstnanct nebo tretich
stran.

Povinnosti provozovatele:

Pokud se stroj pouziva pro komeréni ucely, je provozo-
vatel ze zdkona odpovédny zajistit pracovni bezpe&nost.
Proto musi byt dodrZzované bezpe&nostni predpisy

a pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze, stejné jako
obecné bezpeclnostni pfedpisy, pfedpisy pro ochranu
Zivotniho prostfedi a prevenci nehod. Zejména plati
nasledujici:

- Provozovatel se musi informovat o platnych bez-
pecnostnich pfedpisech a ohodnotit dalsi rizika,
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ktera mohou vzniknout pfi zvlastnich pracovnich
podminkach. Poté z téchto informaci musi vytvofit
provozni pokyny pro provoz stroje.

- Provozovatel musi b&éhem celé doby provozu stroje
kontrolovat, zda provozni pokyny odpovidaji aktu-
alnimu stavu predpisl a upravovat pokyny dle
potfeby.

- Provozovatel je zodpovédny za instalaci, provoz,
feSeni zavad, udrzbu a Cisténi stroje.

- Provozovatel musi zajistit, aby si vdechny osoby,
které maji co do &inéni se strojem, precetly a poro-
zumély tomuto navodu k obsluze. Musi také zajistit
pravidelné Skoleni personalu a informovat perso-
nal o moznych rizicich.

- Provozovatel musi poskytnout pozadované bez-
pecnostni vybaveni a dohlizet na jeho pouzivani.

Dale je také provozovatel zodpovédny za udrzovani bez-
vadného technického stavu stroje. Proto plati nasledu-
jici:

- Provozovatel musi zajistit, aby byly dodrzované
pfedepsané intervaly pro udrzbu.

- Provozovatel musi nechat pravidelné kontrolovat
funkénost a Uplnost véech bezpeénostnich prvka.

2.4 Kvalifikace personalu

RGzné ¢innosti uvedené v tomto navodu k obsluze
vyZaduji rizné kvalifikace pracovnika.

2 VAROVANI!
Nebezpeci pii nedostatecné kvalifi-

kaci personalu!
Nedostate¢né kvalifikovany personal nemusi rozpo-
znat mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim
vystavit sebe a ostatni osoby nebezpedi téZkych zra-
néni, ¢i dokonce smrti.
- VS8echny prace smi provadét pouze kvalifikované
osoby.

- Nedostate¢né kvalifikované osoby musi zUstat
mimo pracovni prostor.

Pro v8echny prace jsou vhodni pouze ti pracovnici,
od nichz Ize oCekavat, Ze praci spolehlivé provedou.
Osoby, jejichz pozornost je ovlivnéna léky, alkoholem,
¢i drogami, nesmi byt pfipusténé ke stroji.

Nize jsou uvedeny potfebné kvalifikace personalu
pro jednotlivé €innosti:

Obsluha stroje

Obsluha stroje musi byt pou¢ena provozovatelem o jed-
notlivych €innostech a moznych rizicich pfi nespravném
chovani. Cinnosti, které nespadaji do normainiho pro-
vozu stroje, smi obsluha vykonat pouze, pokud jsou uve-
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Bezpecnost

deny v tomto navodu k obsluze a provozovatel stroje je
S nimi seznameny.

Elektrikari

Elektrikafi jsou na zakladé svého odborného vzdélani,
znalosti a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfislusnych
norem a ustanoveni schopni provadét pfislusné prace
na elektrickych zafizenich a rozpoznat mozna rizika

a vyhnout se jim.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého odbor-
ného vzdélani a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfislus-
nych norem a ustanoveni, schopni provadét pfislusné
prace a rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Vyrobce

Nékteré prace smi provadét pouze kvalifikovani pracov-
nici vyrobce. Jini pracovnici nejsou opravnéni tyto prace
provadét. Pro provedeni téchto praci kontaktujte Vaseho
prodejce nebo nas zakaznicky servis.

2.5 Osobni ochranné pomucky

Osobni ochranné pomdcky slouzi k ochrané bezpeénosti
a zdravi obsluhy stroje. Personal musi b&éhem prace

se strojem tyto pomUcky pouZzivat dle pokynt tohoto
navodu k obsluze.

Nasledujici symboly oznaduji jednotlivé ochranné
pomucky:

Ochranna helma, bryle a sluchatka

Ochranné bryle chrani o¢i pred odlétnutymi dily

a postrikani kapalinou.

Ochranna sluchatka chrani usi pfed nadmérnym hlu-
kem.

Ochranna helma chrani hlavu pfed padajicimi pfed-
méty &i jinymi Udery.

@ Ochranné rukavice

Ochranné rukavice chrani ruce pfed ostrymi hra-
nami, stejné jako tfenim, opotfebenim nebo hlubSimi
zranénimi.

@ Pracovni obuv

Pracovni obuv chrani nohy pfed rozdrcenim, padem
predmétl a uklouznutim na kluzkém povrchu.

@ Pracovni odév
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Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti
v tahu.

2.6 Bezpecnostni prvky

Ochranny kryt nad brusnym pasem chrani obsluhu
pfred odlétajicimi jiskrami.

Ochranny jisti¢ motoru:

P¥i pretizeni se motor vypne. Nechejte jej asi 3 minuty
zchladit a odstrante pficinu pretizeni pfed tim, nez motor
opét zapnete.

2.7 Vystrazné stitky na stroji

Na stroji jsou umistény nasledujici vystrazné Stitky
(obr. 1) s pokyny, které je tfeba dodrzovat.

- Tragen Sie immer Ohren- und Augenschutz
beim Arbeiten mit dieser Maschine!
- Lesen Sie vor der Benutzung dieser Maschine
die Bedienungsanleitung durch!
1 - Die Maschine niemals Spritzwasser aussetzen
oder in feuchter Umgebung benutzen!

: (===

Obr. 1: Vystrazné stitky - 1 Bezpe¢nostni pokyny | 2 Smér otaceni

Poskozené nebo chybéjici vystrazné stitky mohou vést
k poskozeni stroje i nebezpeénym situacim. Vystrazné
Stitky umisténé na stroji nesmi byt odstranény. PoSko-
zené §titky ihned nahradte novymi Stitky.

Do nalepeni novych vystraznych stitk( stroj nepouzi-
vejte.
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3 Technicka data

RSM 620 RSM 760
Vykon motoru 1500 W 1200 W
(230 V /50 Hz)
Pocet otacek 2300 -6 500 1600 - 3 200
[ot./min]
Max. rychlost 15-28 m/s 3-12m/s
pasu
Max. délka pasu 620 mm 760 mm
Max. Sitka pasu 40 mm 40 mm
Ochranny jisti¢ ano ano
motoru
Kontrola rozb&hu | ano ano
Rozméry [mm] 601x220x182
Hmotnost [kg] 53 3,4

3.1 Typovy stitek

Jmetalilsraft

Dr.-Robert-Pfleger-5tr.26, D-96103 Hallstadt
Rohrschleifmaschine RSM 620

230V ~50Hz
Leistung: 1500 Watt
2.300-6.500 /min

Schnittgeschwindigkeit: 15- 28 m/s

Art.Nr.: 3990620
max. Bandldnge: 620 mm
max. Bandbreite: 40 mm
Gewicht: 53kg

\ Baujahr:

Anschluss:

Drehzahlbereich:

Serien-Nr.:

Obr. 2: Typovy $titek RSM 620

4 Preprava, baleni a skladovani

4.1 Preprava

Dodani

Ce

Po dodani stroje zkontrolujte, zda nedoslo k poSkozeni
stroje béhem pfepravy. Pokud doslo k poSkozeni stroje,
ihned to oznamte pfepravci i prodejci.

0 UPOZORNENI!

Chrarite stroj pred vihkosti.
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4.2 Baleni

VSechny pouzité materialy pro baleni zafizeni jsou
recyklovatelné a musi dojit k jejich hmotné recyklaci.

Papir a kartony odevzdejte do sbérny papiru.

Fdlie jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a vyplfiové ¢asti
z polystyrenu (PS).

4.3 Skladovani

Stroj skladujte v dodaném kufru v suchém, Cistém a bez-
prasném prostoru pfi teplotach nad bodem mrazu.

5 Popis stroje

llustrace v tomto navodu k obsluze slouzi k zaklad-
nimu porozuméni a mohou se v detailech od skutec-
nosti lisSit.

Obr. 3: Bruska na trubky RSM 620

1

Hlavni spina¢

Kryt uhlikovych kartact
Typovy Stitek

Brusny pas

Kladka

Pojistny ep

Predni rukojet

0 N O O b~ W N

Regulator otacek



Prvni hanacka BOW, s.r.o.

metallisraft

Metalilbearbeitungsmaschinen

Montaz a uvedeni do provozu

Q@ @k PO

@

Obr. 4: Bruska na trubky RSM 760

1

Rukojet
Zajistovaci tlacitko
Hlavni spina¢
Ochranny kryt
Hnaci kladka
Brusny pas
Brusné rameno
Napinaci kladka

Volné bézici kladka

o © 0o N o o »d W N

—_

Aretace vietene

N
N

Pfedni rukojet

12 Regulator otacek

6 Montaz a uvedeni do provozu

6.1 Montaz

A POZOR!

Pfed montazi stroje nebo vyménou brusného pasu je
tfeba vzdy stroj vypnout a vytahnout zastrcku
ze zasuvky!

Krok 1: NaSroubujte pfedni rukojet a rukou ji dotahnéte.

RSM 620:

Krok 2: Ochranny kryt zatlacte dolu a stisknéte pojistku
(1, obr. 5).

RSM | Verze 1.01

1

Obr. 5: Montaz brusného pasu na RSM 620

Krok 3: Nyni na vodici kladky natahnéte brusny pas.
Krok 4: Pro napnuti pasu opét uvolnéte pojistku.
RSM 760:

Krok 2: Brusku obratte a polozte ji na pfedni rukojet.

Krok 3: Brusny pas natahnéte na hnaci a volné bézici
kladku.

Krok 4: Brusné rameno s napinaci kladkou zatla¢te dov-
nitf proti napinaci pruziné a brusny pas natah-
néte i na napinaci kladku. Poté brusné rameno
uvolnéte, dojde k napnuti brusného pasu.

6.2 Elektrické pripojeni

f POZOR!
Nebezpedi poranéni elektrickym

proudem!
Prace na elektrickém vybaveni smi provadét pouze
kvalifikovani elektrikafi.

Dbejte na to, aby elektrické napajeni mélo vSechny
pozadované hodnoty (napéti, frekvence).

6.3 Brouseni

f POZOR!
Nebezpedi poranéni elektrickym

proudem!
PFi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostredni
ohrozZeni Zivota moznym uderem elektrického
proudu. Zapnuté elektrické dily mohou vést k nekont-
rolovanym pohybim a vaznym poranénim.
- Pred zacatkem nastaveni stroje vytahnéte zastréku
ze zasuvky.
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/_\ VAROVANI!
Vazné nebezpedi!

PFi nerespektovani nasledujicich pravidel vznika

pro obsluhu stroje a dalSi osoby nebezpeci ohrozeni

Zivota.

- Je zakazano obsluhovat stroj, pokud jste pod vlivem
alkoholu, drog &i léka.

- Je zakazano obsluhovat stroj, pokud je Vase kon-
centrace snizena, napf. vlivem nemoci.

- Stroj smi obsluhovat pouze jedna osoba. Dalsi
osoby se nesmi vyskytovat béhem provozu v pfimé
blizkosti stroje.

/_\ POZOR!
Nebezpeci poranéni osob a posko-

zeni majetku!
PFi provozu vadného stroje maze dojit k poranéni
osob.
- Pfed kazdym pouZitim zkontrolujte, zda stroj nevy-
kazuje viditelné poskozeni.

Zavady je tfeba nechat neprodlené odstranit
a do jejich uplného odstranéni stroj nespoustéjte.

POZOR!
A Nebezpeci poranéni osob a posko-
zeni majetku!
PFi noSeni Sperkl a volného obleéeni vznika nebez-
peci jejich vtazeni do stroje.
- P¥i praci se strojem se proto nesmi nosit zadné
Sperky.
- Pfi praci se strojem pouzivejte ochranna sluchatka,
ochrannou helmu, ochranné bryle, pracovni obuv
a pracovni odév.

- Dlouhé vlasy si svazte nebo pouzijte sitku na vlasy.

o UPOZORNENI!

Pfed pfipojenim stroje k elektrické siti musi byt hlavni
spinac ve vypnuté poloze.

o UPOZORNENI!

Ochranny jisti€ motoru:

Motor se pfi pretizeni zastavi. Nechejte motor asi
3 minuty zchladit pfed tim, nez stroj opét zapnete,
abyste zamezili moZnému spaleni motoru.

@ Pouzijte ochrannou helmu a slu-
chatka!
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@ Pouzijte ochranné bryle!

Pouzijte ochranné rukavice!
Pouzijte pracovni obuv!

Pouzivejte pracovni odév!

@ @ Q@

Krok 1: Obrobek bezpecné upnéte a zkontrolujte, Ze je
brusny pas Cisty.

Krok 2: Pfipojte stroj k elektrickeé siti.

Krok 3: Uchopte stroj jisté za rukojet. Brusna hlava musi
sméfovat od téla.

Krok 4: Zapnéte stroj hlavnim spinacem a pockeijte,
dokud nedosahne pIné rychlosti. Abyste stroj
vypnuli, uvolnéte spinac.

Krok 5: Pro aretaci spinace ve stisknuté poloze (1,
obr. 6) stisknéte zajistovaci tlacitko (2). Pro
vypnuti stroje opét stisknéte zajistovaci tlacitko
a uvolnéte spinac.

Obr. 6: Aretace spinace

Krok 6: Pozadované otacky Ize nastavit pomoci regula-
toru otacek, kdyz je spinac stisknuty. PFi brou-

a postupné je podle potieby zvySujte.

A VAROVANI!

Obrobek je tfeba vzdy pevné upnout.

Krok 7: Brusku pevné drzte za pfredni i zadni rukojet,
zapnéte ji a pfilozte brusny pas k obrobku.

Krok 8: PFi brouseni obrobku pohybujte bruskou v rovno-
mérnych tazich nad trubkou. Nenechavejte
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Cisténi, adrzba a opravy

brusku dlouho v jedné poloze, abyste zamezili
prehrati a tvorbé nerovnosti na obrobku.

Krok 9: Po dokonceni prace stroj vypnéte a pred jeho
odlozenim zkontrolujte, Ze jiz motor nebézi.

0 UPOZORNENI!

Pokud na obrobek nanasite pomoci stroje néjaké
latky (vosk, lestici Ci Cistici prostfedky), musite postu-
povat podle pokynu vyrobce téchto latek.

A POZOR!

PFi nanaseni latek na obrobek musi stroj zUstat

od startu az po vypnuti v kontaktu s obrobkem, aby
nedoslo k rozptyleni dané latky do okoli.

Nikdy nenanasejte rizné latky pomoci stejného brus-
ného pasu.

RSM | Verze 1.01

7 Cisténi, adrzba a opravy

POZOR!
A Nebezpeci poranéni elektrickym

proudem!
Pfi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostfedni
ohroZeni Zivota moznym uderem elektrického
proudu. Zapnuté elektrické dily mohou vést k nekont-
rolovanym pohybUm a vaznym poranénim.

- Pred zacatkem udrzby &i opravy stroje vZdy stroj
vypnéte a vypojte zastréku ze sité.

7.1 Cisténi

Udrzujte stroj v Cistoté.

A POZOR!

- Prfed zacatkem udrzby ¢&i opravy stroje vzdy stroj
vypnéte a vypojte zastréku ze sité!

- Pro ¢isténi umélohmotnych dili nebo lakovanych
povrchu nepouzivejte rozpoustédla. Mohlo by dojit
k poskozeni téchto dilu.

@ Pouzijte ochranné rukavice!

Vétraci Stérbiny motoru udrzujte Cisté, abyste zajistili
dostate¢né chlazeni.

Stroj po kazdém pouziti oCistéte a odstrarite z néj
vSechny kovové a jiné zbytky. Pouzijte pro to Stétec,

suchou hadru nebo smetak.

V8echna loziska mazte kazdy mésic.
7.2 Udrzba a opravy

Udrzbu a opravy smi provadét vyhradné kvalifikovany
personal.

PFi nespravné funkci stroje se obratte na svého prodejce
nebo zakaznicky servis. Kontaktni udaje najdete v kapi-
tole 1.2 Zakaznicky servis.

7.2.1 Uhlikové kartace

Uhlikové kartace podléhaji opotfebeni. Proto je tfeba je
vymeénit, kdyZ dosahnou vyznaéené hranice opotfebeni.

0 UPOZORNENI!
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Uhlikové karta€e musite vzdy vymeénit v paru. Kont-
rolu a vyménu uhlikovych kartaéd smi provadét pouze
kvalifikovany personal.

Zivotnost uhlikovych kartadd &ini asi 50 provoznich
hodin nebo 10 000 zapinacich cykl{.

Vymeérite oba uhlikové kartace, pokud se jejich délka
zmensi na 1/4 puvodniho stavu (obr. 7).

I\

- |
—

0000

1/4IN (Bmm)

Krok 3: OdSroubujte zajistovaci Srouby vodici desky,
abyste se dostali k zajiStovacim Sroubim
vedeni uhlikovych kartaca.

Obr. 7: Uhlikovy kartac

RSM 760:

Krok 1: Odpojte stroj z elektrické sité.

Obr. 8: Demontaz krytu

Krok 2: Opatrné vyjméte 8 Sroubu (obr. 8) na obou stra-
nach rukojeti a nejdfive odeberte levou pllku
rukojeti.

Dbejte na to, abyste neposkodili napajeci kabel.

10 RSM | Verze 1.01

Obr. 9: Demontaz vedeni uhlikovych kartact

Krok 4: OdSroubujte vedeni uhlikovych kartact
a vyjméte uhlikové kartace.

0 UPOZORNENI!

PFi opétovném pouziti pouzitych uhlikovych kartaca

dbejte na to, abyste je instalovali do ptuvodni polohy.
V opacném pfipadé dojde ke zvlastni zabéhové fazi

se snizenym vykonem motoru a dal$im opotfebenim
uhlikovych kartaca.

Krok 5: Po vlozeni novych uhlikovych kartacéd postu-
pujte v opacném poradi.

o UPOZORNENI!

Pfi opétovné montézi rukojeti dbejte na to, aby se
napajeci kabel nachazel ve stejné poloze jako pred
demontazi.

A POZOR!

Doporuéujeme nechat stroj jednou ruéné vycistit
a namazat v kvalifikovaném servisu.
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RSM 620:

Krok 1: Odpojte stroj z elektrické sité.

Obr. 10: Kryt uhlikovych kartact

Krok 2: Odsroubujte kryt uhlikovych kartacu a vyjméte
uhlikové kartace.

Krok 3: Vlozte nové uhlikové kartace a zkontrolujte, zda
se volné a snadno pohybuji ve vedeni.

Krok 4: Opét nasroubuijte kryt uhlikovych kartacu.
7.2.2 Napdjeci kabel

Vymeénu napajeciho kabelu smi provést pouze autorizo-
vany servis.

8 Likvidace vyslouzilého stroje

Zlikvidujte prosim svUj stroj ekologicky, aby se odpad
nedostal do zivotniho prostfedi, ale byl odborné zlikvido-
van.

8.1 Vyjmuti z provozu

VyslouZily stroj se musi ihned ustavit odborné& mimo pro-
voz, aby se zamezilo pozd&jSim moznym zneuzitim
a Skodam na zivotnim prostfedi ¢i osobach.

- Odstrarite vSechny latky, které ohrozuji Zivotni pro-
stfedi, ze stroje.

- Demontuijte pfipadné stroj do ovladatelnych a zuzitko-
vatelnych ¢asti.

- Zpracujte provozni latky a &asti stroje.

8.2 Zpracovani elektrickych stroju

Elektrické stroje obsahuji mnozstvi recyklovatelnych, ale
i nebezpeénych dild.

Tyto dily roztfidte a fadné zlikvidujte.

RSM | Verze 1.01

Pfi zpracovani odpadu se pfipadné poradte s odbornym
podnikem pro zpracovani odpadu.

8.3 Zpracovani maziv

PFi zpracovani maziv se fidte pokyny vyrobce maziv.
Obratte se proto na konkrétni Udaje vyrobku.

9 Nahradni dily

9.1 Objednani nahradnich dilt

/_\ POZOR!
Nebezpeci poranéni pri pouziti

nespravnych nahradnich dila!
PFi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dild mGze vzniknout nebezpedi pro obsluhu stroje,
stejné jako muze dojit k poSkozeni stroje.
- Je povoleno pouzivat pouze originalni nahradni dily.
- P¥i nejasnostech se obratte na svého prodejce.

o
1 Ztrata zaruky

Pfi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dilt zanika zaruka vyrobce za pfipadné Skody.

Néahradni dily Ize objednat prostfednictvim Vaseho pro-
dejce nebo naseho zakaznického servisu. Kontaktni
udaje najdete v kapitole 1.2 Zakaznicky servis.

PFi objednavce je tfeba poskytnout nasledujici udaje:

- Typ stroje
- Sériové Cislo
- Oznaceni nahradniho dilu
- Mnozstvi
Nahradni dily nelze bez vySe uvedenych Udaji objednat.

Priklad

Je tfeba objednat uhlikové karta€e pro brusku na trubky
RSM 620. Uhlikové kartace jsou na rozpadovém sché-
matu pod Cislem 14.

- Typ stroje: Bruska na trubky
- Objednaci Cislo: RSM 620
- Cislo pozice nahradniho dilu: 14

Objednaci €islo nahradniho dilu tedy je: 0-3990620-14

11
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9.2 Rozpadové schéma

Nasledujici rozpadové schéma Vam pomuze pfi identifikaci potfebného nahradniho dilu.

&
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Obr. 11: Rozpadové schéma pro RSM 620

12 RSM | Verze 1.01
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Obr. 12: Rozpadové schéma pro RSM 760

RSM | Verze 1.01 13
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10 Schéma zapojeni
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Obr. 13: Schéma zapojeni
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ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES pfiloha Il 1.A

Vyrobce: Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-StarRe 26
D-96103 Hallstadt

timto prohlasuje, Ze nasledujici vyrobek

Skupina vyrobku: Metallkraft® Kovoobrabéci stroje
Typ stroje: Bruska na trubky
Oznaceni stroje: RSM 620

RSM 760

Sériové cCislo:

Rok vyroby: 20

odpovida vSem prisluSnym ustanovenim vyse uvedené smérnice, stejné jako dalSim uvedenim smérnicim a nor-
mam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Prislusné EU smérnice 2004/108/ES Smérnice o elektromagnetické kompatabilité
2006/95/ES Smeérnice o nizkém napéti

Byly po:uzity nasledujici harmonizované normy:

DIN EN 60745-2-4 Ruéni elektromechanické nafadi - Bezpe&nost - Cast 2-4: Zvlastni pozadavky
na rovinné brusky a lesticky jiné nez talifové

DIN EN ISO 12100:2010 Bezpecnost strojnich zafizeni - VSeobecné zasady pro konstrukci
Posouzeni rizika a snizovani rizika

Zodpovédna osoba: Technické oddéleni, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt
Hallstadt, 26.9.2012
&ZA

Kilian Stlrmer
Geschéftsflihrer

RSM | Verze 1.01 15
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