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Uvod

1 Uvod

Vazeny zakazniku,

dékujeme Vam za zakoupeni této viceucelové pasové
brusky Metallkraft a jsme pfesvédceni, ze jste tim pro-
vedli spravnou volbu.

Pred uvedenim stroje do provozu si peclivé prectéte
tento navod k obsluze.

Najdete v ném informace o spravném uvedeni stroje
do provozu, jeho Ucelu pouziti, stejné jako informace
0 bezpeéném a efektivnim provozu a udrzbé.

Navod k obsluze je nedilnou soucasti stroje. Uchova-
vejte ho proto vzdy na pracovisti. Mimo pokyny tohoto
navodu se také fidte obecné platnymi bezpeénostnimi
predpisy.

llustrace v tomto navodu k obsluze slouzi k zakladnimu
porozumeéni a mohou se v detailech od skutecnosti liSit.

1.1 Autorska prava

Tato dokumentace je autorsky chranéna. Z ni vyplyvajici
prava, zejména pravo prekladu, dotisku, odejmuti
obrazk(, radiového vysilani, reprodukce fotomechanic-
kou nebo podobnou cestou a ulozeni v zafizenich

na zpracovani dat zUstavaji vyhrazena, také jen pfi
vytazkovém pouziti.

1.2 Zakaznicky servis

Pro technické informace prosim kontaktujte nas zakaz-
nicky servis.

Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.
Priéna 84/1, 77900 Olomouc

telefon: +420 585 378 012

fax: +420 585 378 013
web: www.bow.cz
e-mail: bow@bow.cz

Mame vzdy zajem o informace a zku$enosti z provozu,
které mohou byt cenné pro zlep$eni nasich vyrobku.

1.3 Omezeni odpovédnosti

Veskeré informace a pokyny v tomto manualu byly
vypracovaneé v souladu s platnymi normami a pfedpisy,
pfi znamém stavu techniky a dlouholetych znalostech
a zkuSenostech.
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V nasledujicich pfipadech nenese vyrobce zadnou
odpovédnost za $kodu a to pfi:

- nedodrzeni téchto pokyna,
- nespravné pouziti stroje,
- pouziti nepovolanych pracovniku,

- neopravnénych upravach stroje a technickych
zménach,

- pouziti neoriginalnich nahradnich dil0.

Skutecny vzhled vyrobku se maze v dlsledku technic-
kych zmén liSit od uvedenych vyobrazeni.

2 Bezpecnost

Tato kapitola poskytuje pfehled vSech dllezitych bez-
pecnostnich prvki stroje, které zajistuji bezpecnost osob
i bezporuchovy provoz stroje. Dal$i bezpeénostni
pokyny najdete v jednotlivych kapitolach, ke kterym

se vztahu;ji.

2.1 Bezpecnostni pokyny

Bezpec€nostni pokyny jsou v tomto navodu k obsluze
oznaceny symboly. Bezpeénostnim pokyntm pfedchazi
signalni slova, ktera vyjadfuji rozsah nebezpedi.

POZOR!

>

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na nebezpec€nou situaci, ktera by mohla vést
ke smrti nebo vaznym zranénim.

VAROVANI!

>

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje ha moznou nebezpeénou situaci, ktera by
mohla vést ke smrti nebo vaznym zranénim.

NEBEZPECI!

>

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na moznou nebezpeénou situaci, ktera by
mohla vést k lehkym zranénim.

UPOZORNENI!

e

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na moznou nebezpeénou situaci, ktera by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo Zivotnim
prostiedi.
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Tipy a doporuceni

o : .
1 Tipy a doporuéeni

Tento symbol upozorfiuje na uzite¢né tipy a doporu-
¢eni pro lepSi a Uu€innéjSi provoz bez zavad.

Abyste snizili rizika a vyhnuli se nebezpe&nym situacim,
fidte se bezpecnostnimi pokyny v tomto navodu
k obsluze.

2.2 Spravny ucel pouziti

Tato viceuCelova pasova bruska slouzi vyhradné k tva-
rovému brouseni trubek a profilt z kovu, rovinnému

i béZnému brouseni. Pfi brouseni trubek je tfeba obro-
bek fadné upnout ve svéraku. Pfi brouseni obrobku

na zadni strané brusky je tfeba nejdfive namontovat
dodany podpérny stal. Pfed brousenim vzdy zkontrolujte
spravny smeér otaceni brusného pasu. Ke spravnému
Ucelu pouziti také patfi dodrzovani véech pokyna v tomto
navodu k obsluze. Kazdé jiné pouziti je povazované

za nespravné pouziti stroje.

c VAROVAN:I!
Nebezpedci pii nespravném pouziti!

Nespravné pouziti pasové brusky mize vést

k nebezpecnym situacim.

- Pasovou brusku provozujte pouze v pfipustném
rozsahu vykonu, ktery je uvedeny v technickych
datech.

- Nikdy neobchazejte bezpeénostni prvky.

- Pasovou brusku provozujte pouze v bezvadném
technickém stavu.

Je zakazano pouzivat brusku pro brouseni hoflavych
materiall (dfevo, hoi¢ik, atd.). Pfi neodsouhlasenych
technickych zménach ¢&i pfestavbach pasové brusky
neprebira vyrobce Zadnou zaruku. V takovém pfipadé
nebude bran zfetel na Z&dné naroky na zarucni plnéni.

2.3 Odpovédnost provozovatele

Provozovatel stroje je osoba, ktera stroj provozuje
pro obchodni &i jiné ucely.

Povinnosti provozovatele:

Pokud se stroj pouziva pro obchodni uéely, je provozo-
vatel stroje povinen zajistit zakonné podminky pro bez-
peénost prace. Proto je tfeba respektovat vSechny bez-
peénostni a vystrazné pokyny a upozornéni, které jsou
obsaZené v tomto navodu k obsluze. Dbejte hlavné

na nasledujici:

- Provozovatel je povinen se informovat o platnych
pfedpisech pro bezpecénost prace a stanovit dalsi
rizika, ktera vznikaji pfi praci s timto strojem.

- Provozovatel je povinen po celou dobu Zivotnosti
stroje kontrolovat, zda pokyny odpovidaji aktual-
nimu stavu predpis(.

- Provozovatel je povinen pevné stanovit pravidla
pro instalaci, obsluhu a udrzbu stroje.

- Provozovatel se musi postarat o to, aby vSechny
osoby, které budou ve styku se strojem, porozu-
mély tomuto navodu k obsluze. Déle je povinen
zajistit pravidelné Skoleni personalu.

- Provozovatel je povinen zajistit nezbytné osobni
ochranné prostfedky pro personal.

Dale je provozovatel zodpovédny za technicky bezvadny
stav stroje.

- Provozovatel je zodpovédny za zajiSténi prede-
psané udrzby stroje.

- Provozovatel musi pravidelné kontrolovat funké-
nost a Uplnost véech bezpeénostnich prvku.

2.4 Kvalifikace personalu

c VAROVANI!
Nebezpedi pfi nedostatecné kvalifi-

kaci personalu!
Nedostate¢né kvalifikovany personal mlize pfi styku
se strojem nespravné posoudit rizika a vystavit tak
sebe Ci ostatni osoby nebezpedi vazného poranéni.
- VS8echny prace na stroji smi provadét pouze kvalifi-
kovany personal.

- Nekvalifikovany personal se nesmi pohybovat
v blizkosti stroje.

Osoby, jejichz pozornost je snizena napf. vlivem drog,
alkoholu nebo Iékd, nesmi pfijit do styku se strojem.

Tento navod k obsluze popisuje potfebnou kvalifikaci
personalu pro jednotlivé €innosti:

Obsluha stroje:

Provozovatel musi informovat obsluhu stroje o jeho €in-
nosti a potencialnim nebezpedi pfi nespravném chovani.
Nadstandardni ukoly, které pfesahuji ¢innost pfi stan-
dardnim provozu, smi obsluha vykonat pouze tehdy,
pokud jsou tyto uvedeny v tomto navodu k obsluze a pro-
vozovatel stroje ji k nim vyzval.

Elektrikafi:

Elektrikafi jsou na zakladé svého vzdélani, znalosti

a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfislusnych norem

a ustanoveni, v pozici, kterd jim umozruje vykonavat
praci na elektrickych zafizenich a samostatné rozpoznat
mozna rizika a vyhnout se jim.

KRBS 101 | Verze 1.01
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Bezpecnost

Odborny personal:

Odborny personal je na zakladé svého vzdélani, znalosti
a zkuSenosti, stejné jako znalosti pFislusnych ustano-
veni, v pozici, ktera mu umozriuje vykonavat svérené
prace a samostatné rozpoznat mozna rizika a vyhnout
se jim.

Vyrobce:

Nékteré prace smi provadét pouze personal vyrobce.
Pro provedeni téchto praci je tfeba kontaktovat zakaz-
nicky servis.

2.5 Osobni ochranné pomucky

Osobni ochranné pomucky slouzi k ochrané osob
pfi praci. Pracovnici musi pouzivat pfi praci s pasovou
bruskou niZe uvedené osobni ochranné pomlcky.

@ Ochranna sluchatka, bryle a helma

Ochranné bryle chrani oci pfed odlétnutymi dily
a postrikanim kapalinou.

Ochranna sluchatka chrani usi pfed poskozenim
v dusledku nadmérného hluku.

Ochranna helma chrani hlavu pred padajicimi pred-
meéty a jinymi narazy do hlavy.

@ Ochranné rukavice

Ochranné rukavice chrani ruce pfed ostrymi hra-
nami, stejné jako tfenim, pofezanim nebo hlubsimi
zranénimi.

@ Pracovni obuv

Pracovni obuv chrani nohy pfed rozdrcenim, padem
predmétl a uklouznutim na kluzkém povrchu.

ﬂ Pracovni odév

Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti
v tahu.

2.6 Bezpecnostni prvky

Pro zajisténi ochrany obsluhy stroje pfed odlétavajicimi
jiskrami je nad kontaktnim valeCkem nainstalovan
ochranny kryt. Stroj je také vybaven nouzovym vypina-
cem.

KRBS 101 | Verze 1.01

2.7 Vystrazné stitky na brusce

Na pasové brusce jsou umistény nasledujici vystrazné
Stitky a pokyny, které je nutno respektovat.

CANA A AN

WARNUNG! WARNING!

Drehrichtung Observe the

beachten! direction of
rotation!

. OO ®

.OCO®O. D
0002

Obr. 1: Vystrazné stitky - 1 Nebezpeci poranéni rukou | 2 Nebezpecné
elektrické napéti | 3 Zakazy | 4 Pokyny pro osobni bezpe€nost
| 5 Symbol pro uzemnéni

Poskozené nebo chybéjici vystrazné Stitky mohou vést
k chybam obsluhy stroje €i poSkozeni stroje. Vystrazné
Stitky je zakdzano odstranovat. PoSkozené vystrazné
Stitky neprodlené nahradte novymi.

Do doby, nez stary Stitek nahradite novym, je tfeba
pasovou brusku vyjmout z provozu.
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3 Technicka data

Technicka data KRBS 101
Vykon motoru [kW] 25/3,3
(400V/50Hz)

Otacky motoru [ot./min] 1400 /2800
Pouzitelné primeéry [mm] 20-76
Nastavitelny brusny thel [°] 30-90
Pramér odsavacich natrubkd 2x80

[mm]

Rozméry pasu [mm] 2000 x 100
Rozméry stroje d x § x v [mm] 1250 x 750 x 1140
Hmotnost [kg] 159
Hladina akustického tlaku 82 -96
[dB(A)]

3.1 Typovy stitek

Kombinierter Rohrbandschleifer ( €
Combined tube belt sander

The ks EERE

ﬁgr:i( ﬁl:“' 3921001 YBeaaurigfh r:lanufacture

Moot 2513310 SRS, 4oy

% ta”kﬂﬂm Stiirmer Maschinen GmbH
E Dr.-Robert-PflegerStr. 26, 96103 Hallstadt

www.metallkraft.de Deutschland / Germany

Obr. 2: Typovy Stitek

4 Doprava, baleni a skladovani

4.1 Dodani a preprava

Dodani zbozi
Zkontrolujte stroj ihned po dodani na mozné viditelné
poskozeni. Pokud zjistite poskozeni, ohlaste jej nepro-

dlené prepravni spole¢nosti a prodejci!

Preprava

VAROVAN:I!

A Ohrozeni zivota pfi prevraceni
stroje!

Pfi pfepravé a zvedani pasové brusky dbejte
na dostate¢nou nosnost zvedacich prostredku, aby
nedoslo k prevraceni €i zficeni brusky.

0 UPOZORNENI!

Pasovou brusku chranite pred vihkosti.

Pasovou brusku premistujte pouze stojici a s vypnutym
motorem.

Preprava pomoci paletového voziku:

Pevné pasovou brusku pfipevnéte k paleté, abyste ji
mohli snadno prepravit.

Preprava pomoci jefabu:

Pfi zvedani stroje pouzijte zvedaci prostfedek s odpovi-
dajici nosnosti. Dejte pozor zejména na to, aby stroj
zUstal v rovnovazném stavu a zajistéte, aby manipulaci
provadél specializovany personal, ktery je seznamen se

zvedacimi prostfedky, a aby v danych prostorach nebyly
zadné prekazky a nepohybovaly se zde Zzadné osoby.

4.2 Baleni

VSechny obalové materialy jsou recyklovatelné.

Papir a kartony odevzdejte do sbérny papiru.
Fdlie jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a vyplfiové ¢asti

z polystyrenu (EPS). Tyto latky odevzdejte k Fadné likvi-
daci do sbérny nebo do kontejneru na plasty.

4.3 Skladovani

Stroj dikladné vycistéte a poté jej skladujte v Cistém
a suchém prostfedi pfi teplotach nad bodem mrazu.

KRBS 101 | Verze 1.01
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Popis stroje

5 Popis stroje

Obrazky v tomto navodu k obsluze slouzi k zaklad-
nimu porozuméni a mohou se liSit od skuteéného
provedeni stroje.

\

®

® ®

® 0 OO

®
| R A i

©

® ®
® ®

O ®6®
®eOe ©®

®

Obr. 3: Popis stroje
1 Ochranny kryt plochy pro rovinné brouseni
Plocha pro rovinné brouseni
Ochranny kryt brusné jednotky
Ochranny kryt brusného pasu
Natrubek pro odsavani

Nouzovy vypinac

N O g b~ W N

PrepinaC rychlosti

KRBS 101 | Verze 1.01

8 Prepinac brouseni trubek - pasové brouseni
9 Vyvrty pro ukotveni brusky

10 Upinaci paka vyskového nastaveni kontaktniho
valecku

11 Rucéni kolo pro napnuti brusného pasu

12 Stavéci Sroub vyskového nastaveni kontaktniho
valecku

13 Upinaci Celist

14 Upinaci paka celisti

15 Vedeni pfi¢ného suportu

16 Paka posuvu

17 Upinaci paka pfi¢ného suportu

18 Nastaveni brusného uhlu

19 Upinaci prizma

20 Ochranny kryt

21 Prepravni oka

22 Sroub pro nastaveni chodu brusného pasu

23 Odkladaci stojan pro kontaktni valecky

24 Tlacitka Start a Stop

25 Doraz obrobku

26 Inbusovy kli¢

5.1 Rozsah dodavky

- Standardni brusny pas (zrnitost K40)
- Kli¢

- 2 nddoby na tfisky

- Brusny vale¢ek (prdmeér 42 mm)

5.2 Zvlastni prislusenstvi

- Vyménny vale¢ek 20 mm

- Vyménny valeek 26 mm

- Vyménny vale€ek 26,9 mm pro 3/4”
- Vyménny valecek 32 mm

- Vyménny vale¢ek 33,7 mm pro 1”

- Vyménny valecek 42 mm

- Vyménny valecek 42,4 mm pro 1 1/4”
- Vyménny vale€ek 48 mm

- Vyménny valecek 48,3 mm pro 1 1/2”
- Vyménny vale€ek 60 mm

- Vyménny vale¢ek 60,3 mm pro 2"

- Vyménny vale€ek 76 mm

- Brusny pas K40 na hlinik

- Brusny pas K60 na hlinik
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- Brusny pas K100 na hlinik

- Brusny pas K120 na hlinik

- Brusny pas K40 na uslechtilou ocel
- Brusny pas K60 na uslechtilou ocel
- Brusny pas K100 na uslechtilou ocel
- Brusny pas K120 na uslechtilou ocel
- Odsavani

6 Montaz

A POZOR!

Pfed ustavenim stroje zkontrolujte dostate¢nou nos-
nost podlahy.

Pro zajisténi dobré funk&nosti stroje, stejné jako jeho
dlouhé zivotnosti, musi misto ustaveni splfiovat nasledu-
jici pozadavky.

- Stroj provozujte pouze v suchych a dobfe vétra-
nych prostorech.

- Vyhnéte se mistam v blizkosti stroj, které vytvareji
prach &i tfisky.

- Misto ustaveni musi byt bez vibraci, tzn. bez hyd-
raulickych list, hoblovacich strojl, atd.

- Podlaha musi byt vhodna pro poZadované prace.
Dbejte na nosnost a rovnost podlahy.

- Zajistéte dostatek mista pro personal provadéjici
obsluhu i udrzbu stroje a také pro pfepravu materi-
alu.

- Zajistéte dostatecné osvétleni (Minimalni hodnota:
300 Lux).

6.1 Montaz

Krok 1: PFiSroubujte postavec stroje pomoci dodanych
Sroubt k zakladové desce.

Obr. 4: Montaz pasové brusky

Krok 2: Zvednéte brusku na podstavec. Mezi brusku a
podstavec vsurite desku pfed tim, nez brusku
uplné spustite na podstavec. Doporucujeme
pouZzit jefab.

Pozor: Brusku zvedejte pouze za pfepravni
Sroub s okem.
Krok 3: Oba Srouby za$roubujte a pevné utahnéte.

Krok 4: Na stroj naSroubujte obé& odsavaci zafizeni.

Krok 5: Kabel motoru spojte s napajecim kabelem
v krytu

Krok 6: NaSroubujte paku posuvu.

A POZOR!

Elektrické pfipojeni kabelu motoru musi provést kvali-
fikovany elektrikar.

KRBS 101 | Verze 1.01
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Nastaveni a uvedeni do provozu

Obr. 5: Zapojeni motoru
6.2 Ustaveni

Pasovou brusku je tfeba ukotvit k podlozi pomoci CtyF
ocelovych Sroubl.

0 UPOZORNENI!

Po ustaveni stroje odstrarite ochranné mazivo
ze vSech kovovych dild.

- Pouzijte pro to bézné rozpoustédlo.
- Nepouzivejte vodu &i dusikata rozpoustédia!

KRBS 101 | Verze 1.01

6.3 Elektrické pripojeni

é POZOR!
Nebezpecdi uderu elektrického

proudu!
Prace na elektrickém zapojeni smi provadét pouze
kvalifikovany elektrikar.

Dbejte na to, aby

- hodnoty elektrické sité odpovidaly tdajim na typo-
vém S§titku (napéti, sitova frekvence, poloha fazi),

- bylo pouzito sitové napéti 400 V (16A — pojistka),

Zastrcka je pfipojena k vodi¢iim L1, L2, L3, PE.

A POZOR!

Po zapojeni zastrcky zkontrolujte smér otaceni
motoru. Pokud je smér otaceni nespravny, je tfeba
dvé faze vymenit.

7 Nastaveni a uvedeni do pro-
vozu

7.1 Brouseni na zadni strané brusky

Krok 1: Vytahnéte zastrCku ze zasuvky.

Krok 2: Oteviete kryt na zadni strané stroje. VySroubujte
Sroub s vnitfnim Sestihranem (obr. 9) a vyklopte
kryt smérem nahoru.

Obr. 6: Nastaveni pracovni plochy na zadni strané stroje

Krok 3: Pracovni plochu naSroubujte pomoci dvou
Sroubd.

Krok 4: Polohu pracovni polohy Ize po povoleni zajisto-
vacich Sroubll nastavit. Poté opét zajistovaci
Srouby dotahnéte. Vzdalenost mezi pracovni plo-
chou a brusnym pase nesmi piekro€it 2 mm.
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é POZOR!
Nebezpecdi poranéni!

Nikdy nesahejte mezi valec a kryt, pokud je stroj pfi-
pojeny k elektrické siti.

Krok 5: Po ukon€eni prace na zadni pracovni ploSe je
treba opét zavfit kryt. Proto je tfeba nejdfive
povolit zajiStovaci Srouby pracovni plochy. Poté
kryt zavfete a zajiStovaci Srouby opét dotahnéte.

Obr. 7: Zavreny kryt na zadni strané brusky

e POZOR!
Nebezpedi poranéni!

Pokud na zadni pracovni ploSe nepracujete, musi byt
ochranny kryt brusného pasu v uzaviené poloze.

7.2 Brouseni trubek na predni strané
brusky

Nastaveni upinaci prizmy

Obr. 8: Upinaci prizma
Upinaci prizma umoziuje 4 rGzné zpUsoby upnuti profilt

a trubek. Dle tvaru obrobku vyberte a namontujte vhodny
upinaci pfipravek.

10

Krok 1: Povolte matici na pfedni strané upinaci prizmy
a otocte ji tak, aby zvoleny upinaci pfipravek byl
na pravé strané proti upinaci Celisti. Pozor: Obé
upinaci plochy prizmy se musi vzdy nachazet
ve stejné poloze!

Obr. 9: Ptiklady pouZiti upinaci prizmy
Nastaveni brusného thlu

Brusny uhel Ize nastavit v rozsahu 90° (pfima poloha
obrobku) az 30°.

Abb. 10: Nastaveni brusného uhlu

Krok 1: Pro nastaveni brusného uhlu nejdfive povolte
upinaci Sroub, posunte upinaci zafizeni obrobku
pomoci stupnice do pozadovaného uhlu a opét
upinaci Sroub dotahnéte.

KRBS 101 | Verze 1.01
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Nastaveni a uvedeni do provozu

Nastaveni rozsahu posuvu

Rozsah posuvu Ize nastavit pomoci dvou riznych ome-
zeni. Podle toho jestli paku posuvu pfiSroubujete k pfed-
nimu nebo zadnimu otvoru na spodni strané brusky.

Obr. 11: Nastaveni pracovni plochy na zadni strané stroje

Nastaveni dorazu obrobku

Abyste mohli snadno obrabét vice stejnych obrobkd,
doporucujeme nastavit polohu obrobku v prizmé pomoci
dorazu.

Obr. 12: Doraz obrobku

Krok 1: Povolte upinaci paka a posurite doraz obrobku
do poZadované polohy.

Krok 2: Opét upinaci paku utahnéte a upnéte obrobek
v upinaci prizmé. Posurite doraz obrobku do
pozadované polohy.

Krok 3: Nadzvednéte doraz a obruste obrobek.

Krok 4: Pro brouSeni dalSiho obrobku doraz opét zaklap-
néte a umistéte obrobek k dorazu.

KRBS 101 | Verze 1.01

Ochranny kryt brouseni trubek

c POZOR!
Nebezpeci poranéni!

Ochranny kryt musi byt béhem brouseni vzdy sklo-
peny dolu.

Ochranny kryt chrani obsluhu stroje pfed tfiskami, pra-
chem a odlétajicimi jiskrami. Ochranny kryt proto musi
byt béhem provozu stroje vZdy namontovany a sklopeny.
Kryt je vyrobeny z priihledného materialu, coz usnadruje
sledovani a kontrolu brouseni.

Obr. 13: Ochranny kryt brouseni trubek

Vyskové nastaveni kontaktniho vale¢ku

Obr. 14: Vy$kové nastaveni kontaktniho valecku

Krok 1: Vytahnéte zastrcku z elektrické sité.

Krok 2: Povolte obé upinaci paky R (obr. 14).

Krok 3: Nastavte vySku kontaktniho vale¢ku pomoci
Sroubu S (obr. 14). Polohu valec¢ku (-20 mm,

0 mm, +20 mm) Ize odegist na stupnici.

Krok 4: Opét utahnéte obé upinaci paky R.

11
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Plocha pro rovinné brouseni
Krok 1: Vytahnéte zastréku z elektrickeé sité.

Krok 2: Nadzvednéte kryt na horni strané brusky.

Obr. 15: Plocha pro rovinné brouseni

Obrobek je tfeba pfi brouseni drzet u dorazu ve sméru
chodu brusného pasu.

8 Obsluha stroje

Q VAROVANI!
Nebezpecdi ohrozeni zivota!

Pfi nerespektovani nasledujicich pravidel vznika pro

obsluhu stroje a dalSi osoby nebezpeci ohroZeni

Zivota.

- Je zakazano obsluhovat stroj, pokud jste pod vlivem
alkoholu, drog ¢&i 1éki.

- Je zakazano obsluhovat stroj, pokud je Vase kon-
centrace snizena, napf. vlivem nemoci.

- Pésovou brusku smi obsluhovat pouze jedna

osoba. Dal8i osoby se nesmi vyskytovat v pfimé
blizkosti stroje.

Obr. 16: Nikdy nesahejte do otvortl ve stroji

12

Q POZOR!
Nebezpeci poranéni!

Nikdy nesahejte do otvoru ve stroji, kdyz je stroj pfi-
pojeny k elektrické siti.

Pouzivejte ochrannou helmu a slu-
chatka!

©

Pouzivejte ochranné bryle!

)

Pouzivejte ochranné rukavice!

Pouzivejte bezpeénostni obuv!

Noste pracovni odév!

@ @ Q@

Krok 1: Zkontrolujte, zda je nasazeny spravny kontaktni
vélecek.

Krok 2: Zkontrolujte napnuti a chod brusného pasu.

Krok 3: PFipojte odsavaci zafizeni k natrubkam.

8.1 Brouseni trubek

Krok 1: Upnéte obrobek v prizmatickém svéraku. Pro
trubky pouZijte V-prizmu, pro hranoly poté stup-
flovou prizmu.

Krok 2: Pokud je potfeba, nastavte pozadovany brusny
Uhel. Povolte inbusové Srouby a otolte upinaci
pripravek na pozadovanou hodnotu uhlu.

Po dokon&eni nastaveni opét oba Srouby utah-
néte.

Krok 3: Podle poZzadovaného rozsahu posuvu nasrou-
bujte paku posuvu do jedné ze dvou pozic.

Krok 4: Pokud je tfeba obrousit vice obrobku se stejnym
rozmérem, doporu€ujeme pouzit doraz.

Krok 5: Obrobek upnéte tak, aby leZel v upinaci prizmé,
posurite upinaci blok na materiél a upinaci paku
zatahnéte dozadu.

Krok 6: Posurite suport tak, aby brusny pas dosahl celé

Sifky obrobku, kterou chcete brousit. Poté zajis-
téte suport pomoci upinaci paky.

KRBS 101 | Verze 1.01
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Obsluha stroje

Krok 7: Zkontrolujte, zda se stfed obrobku nachazi
u stfedu valecku. Pokud tomu tak neni, pre-
nastavte vysku kontaktniho valecku.

Krok 8: Zvolte pozadovanou rychlost brusného pasu.

0 UPOZORNENI!

Rychlost pasu Ize pfi zvoleném sméru otaceni béhem
provozu libovolné ménit.

Krok 9: Zvolte pozadovany rezim (L pro brouseni trubek
nebo R pro pasové brouseni).

A POZOR!

Pfed zménou reZzimu musi byt motor zastaveny. P¥i
pokusu o zménu rezimu za chodu stroje dojde k jeho
automatickému vypnuti.

Obr. 17: Rezimy - brouseni trubek (L), pasové brouseni (R)
Krok 10: Zapnéte odsavaci zafizeni.

Krok 11: Zapnéte motor stisknutim zeleného tlacitka
START.

»"FBS“”

Obr. 18: Kontrola sméru otaceni

Krok 12: Zkontrolujte smér otaCeni pasu. Smér otaceni
musi odpovidat zvolenému rezimu (viz Sipky).

Krok 13: Ochranny kryt pro brouseni trubek sklopte dolu.

Krok 14: BrouSeni za¢nete tim, Ze paku posuvu (16)
posunete dopfedu.

A POZOR!

Pfi spravné zvoleném sméru otaeni pasu musi jis-
kry odlétat smérem doll (viz obr. 20).

KRBS 101 | Verze 1.01

Krok 15: Kdyz obrousite spravny polomér, Ize trubku
vyjmout z upnuti a odstranit ostré hrany pomoci
plochy rovinného brouseni (2).

8.2 Nastaveni pracovni plochy

Krok 1: Otevfete kryt na zadni strané stroje. VySroubuijte
Sroub s vnitfnim Sestihranem (obr. 19) a vyklopte
kryt smérem nahoru.

Obr. 19: Nastaveni pracovni plochy na zadni strané stroje

Krok 2: Pracovni plochu nasroubujte pomoci dvou
Sroubd.

Krok 3: Polohu pracovni polohy Ize po povoleni zajisto-
vacich Sroub(l nastavit. Poté opét zajistovaci
Srouby dotahnéte. Vzdalenost mezi pracovni plo-
chou a brusnym pase nesmi prekro€it 2 mm.

f POZOR!
Nebezpeci poranéni!

Nikdy nesahejte mezi valec a kryt, pokud je stroj pfi-
pojeny k elektrické siti.

Krok 4: Zvolte pozadovany provozni rezim: R pro pasové
brouseni (L pro rovinné brouseni nebo brouseni
trubek).

Krok 5: Zapnéte odsavaci zafizeni.

Krok 6: Zapnéte motor stisknutim zeleného tlacitka
START.

Obr. 20: Kontrola sméru otaceni, R = pasové brouseni
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Krok 7: Zkontrolujte smér otaceni pasu. Smér otaceni
musi odpovidat zvolenému rezimu (viz Sipky).

A POZOR!

Pfi spravné zvoleném sméru otaceni pasu musi jis-
kry odlétat smérem doll (viz obr. 20).

Obr. 21: Odlétani jisker pfi spravné zvoleném sméru otaceni

Krok 8: ZaCnete brousit. Pfidrzte obrobek na pracovnim
stole a tlacte jej proti brusnému pésu.

Krok 9: Po obrou$eni obrobku obruste jeho hrany
na ploSe pro rovinné brouseni.

Krok 10: Po dokonéeni broudeni je tfeba opét zavfit
ochranny kryt. Poté uvolnéte zajiStovaci Srouby
a odeberte pracovni plochu. Poté uzaviete
ochranny kryt a opét dotahnéte zajiStovaci
Srouby.

8.3 Plocha pro rovinné brouseni

Krok 1: Nadzvednéte ochranny kryt na horni strané
brusky.

Obr. 22: Plocha pro rovinné brouseni

Krok 2: Zkontrolujte smér otaceni pasu.

Krok 3: PFidrzte obrobek na pracovnim stole a tlacte jej
proti brusnému pasu.

14

8.4 Vypnuti stroje

Krok 1: Pro vypnuti brusky stisknéte ¢ervené tlacitko
Stop.

Krok 2: Vypnéte odsavaci zafizeni.

Krok 3: Vytahnéte zastrCku ze zasuvky.

KRBS 101 | Verze 1.01
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Udrzba a opravy

9 Udrzba a opravy

o : -
1 Tipy a doporuéeni

Pro zajisténi dobrého provozniho stavu stroje je
tfeba pravidelné provadét udrzbu.

VAROVAN:I!
Nebezpedci pii nedostatecné kvalifi-
kaci personalu!

Nedostatecné kvalifikovany personal maze pfi styku
se strojem nespravné posoudit rizika a vystavit tak
sebe &i ostatni osoby nebezpeci vazného poranéni.
VSechny udrzbarské prace smi provadét pouze kvali-
fikovany personal.

POZOR!
Nebezpeci uderu elektrického
proudu!
Pfi kontaktu s vodivymi dily vznika nebezpeci uderu
elektrického proudu.
- Pred zacatkem udrzby je tfeba vZzdy vytahnout sito-
vou zastréku.
- Zapojeni a opravy elektrického vybaveni smi prova-
dét pouze kvalifikovany elektrikar.

0 UPOZORNENI!

Po ukonéeni udrzby a opravy zkontrolujte, zda jsou
vSechny kryty a bezpecnostni prvky na stroji namon-
tované a zda se v blizkosti stroje nenachazi zadné
naradi.

Poskozené bezpecnostni prvky a dily stroje je tfeba
nechat opravit i vyménit.

KRBS 101 | Verze 1.01

9.1 Cisténi a mazani stroje

A POZOR!

- Pred cisténim a mazanim je tfeba bezpodminecné
stroj vypnout a vytahnout sitovou zastréku!

- Pro ¢isténi umélohmotnych dilti nebo lakovanych
povrchu nikdy nepouzivejte rozpoustédla. Mohlo by
dojit k poSkozeni povrchu téchto dilu.

Pasovou brusku pravidelné Cistéte.

Pravidelné vyprazdfiujte nadobu na tfisky a kontrolujte,
zda je tfeba vydcistit vnitfni ¢ast brusky.

VSechny pfistupné &asti stroje v pravidelnych intervalech
Cistéte pomoci hadfiku nebo smetaku.

Lakované povrchy je tfeba Cistit pomoci vihkého hadfiku.

Nelakované kovové povrchy oSetfete pomoci antikoro-
zivniho spreje.

VSechna loZiska jednou mési¢né promazavejte.

V pFipadé potfeby vymérnite grafitovou podlozku plochy
pro rovinné brouseni.

9.2 Vyména brusného pasu a nasta-
veni jeho chodu

A POZOR!

Pouzivejte vyhradné brusné pasy o rozmérech 2000
mm x 100 mm. Pfed viloZzenim pasu jej vzdy
dukladné zkontrolujte. VZdy zvolte brusny pas dle
zpracovavaného materiélu.

Krok 1: Vypnéte brusku a vytahnéte sitovou zastréku.

Krok 2: Povolte pojistné Srouby a oteviete bocni kryt ota-
¢enim péaky.

Krok 3: Kryt plochy rovinného brou$eni (2) preklopte
dozadu.

Krok 4: Povolte brusny pas oto¢enim ru¢niho kola (11).

Krok 5: Vyjméte brusny pas.

Krok 6: Vlozte novy brusny pas.

Krok 7: Brusny pas upnéte pomoci ruéniho kola (11).
Spravného napnuti brusného pasu dosahnete,
kdyZ horni matice vietene pre¢nivd o 7 az 10

mm.
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Krok 8: Zaklapnéte boc¢ni kryt a opét dotahnéte pojistné
Srouby.

Krok 9: Doporucujeme hrubé nastavit chod brusného
pasu jeho pfisunutim na plochu rovinného brou-

Seni (2) a otacenim stavéciho Sroubu (22).

Krok 10: Uzavrete kryt plochy rovinného brouseni
a zapnéte stroj.

Krok 11: Chod brusného pasu Ize nastavit otaéenim sta-
véciho Sroubu (22). Pfi otaceni postupujte opa-
trné a pfi tom sledujte, jak se brusny pas
chova. PFi spravném nastaveni je na obou stra-

nach kontaktniho valec¢ku stejna vzdalenost od
pasu.

9.3 Vyména kontaktnich vale¢ku

é POZOR!
Nebezpeci uderu elektrického

proudu!
Pred vyménou valecku vytahnéte zastréku ze sité.

Krok 1: Vytahnéte zastrku z elektrické sité.
Krok 2: VySroubujte pojistny Sroub a oteviete boéni kryt.

Krok 3: Brusny pas povolte oto&enim ru¢niho kola (11).
Poté otevrete kryt plochy pro rovinné brouseni

(2).
Krok 4: Vyjméte brusny pas.
Krok 5: Vyjméte kontaktni valecCek.

Krok 6: Ocistéte kontaktni plochy a upinani na drzaku
kontaktniho vélec€ku.

Obr. 23: Vyména valecku

Krok 7: Novy kontaktni valecek zasadte do drzaku kon-
taktniho valecku.

Krok 8: Opét nasadte brusny pas.

Krok 9: Brusny pas napnéte (vdle 7 - 10 mm) a nastavte
jeho chod.

Obr. 24: Napnuti pasu
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MOTOR

i

7-10mm ‘ ’

Napnuti pasu

vrw

9.4 Zavady, mozné priciny a jejich
reSeni

A POZOR!

Pokud se vyskytne jedna z nasledujicich zavad,
ihned ukoncete praci se strojem. Pfed tim, nez se
zacnete zavadou a jejim moznym feSenim zabyvat,
je tfeba vypnout stroj a vytahnout zastréku z elek-
trické sité. Mohlo by dojit k poranéni. Opravy

a vymeny dilu smi provadét pouze kvalifikovany per-
sonal.

KRBS 101 | Verze 1.01
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Zavada Mozna pfic¢ina Reseni
Stroj nepracuje. 1. Zastrcka neni zapojena 1. Zastréku zapojte do zasuvky.
do zasuvky. 2. Kontaktujte servis.
2. Poskozené vedeni. 3. Kontaktujte servis.
3. Vadny vypinac. 4. Kontaktujte servis.
4

. Vadny motor.

Material neni spravné upnuty.

. Spatné nastaveny rychloupinag.
. Obrobek je moc dlouhy a tézky.

N =

N =

. Nastavte rychloupinac.
. Pouzijte stojan na material.

Pas nebézi centricky.

N —

. Poskozeni loziska valecku.

. Chod pasu nespravné nastaveny.

N =

. Nastavte chod pasu.
. Vymeérite kontaktni valecek.

Pas bézi na ploSe pro rovinné brou-
Seni na krytu.

1. Opotfebovana grafitova podlozka.

. Vyménte grafitovou podlozku.

Spatny vysledek broudeni.

1. Spatny brusny pas.
2. Opotifebovany brusny pas.

. Namontujte spravny brusny pas.
. Vymérnte brusny pas.

Kontaktni vale¢ek se vikla.

1. ZaSpinény pfip. mastny drzak
valecku.

. Stroj ihned zastavte. Vycistéte
kontaktni plochy drzaku valecku.

KRBS 101 | Verze 1.01
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0 UPOZORNENI!

Pokud nelze zavadu opravit pomoci pokyn( v tomto
navodu k obsluze, obratte se na nas zakaznicky ser-
vis. Je tfeba uvést nasledujici udaje:

- Typ stroje

- Sériové Cislo

- Rok vyroby

- Pfesny popis zavady

10 Likvidace starého stroje

Zlikvidujte prosim svj stroj ekologicky, aby se zbytky
nedostaly do Zivotniho prostfedi, ale byly odborné zlikvi-
dované.

10.1 Vyjmuti z provozu

Vyslouzilé stroje se musi ihned ustavit odborné mimo
provoz, aby se vyhnulo pozdé&jSim moznym zneuzitim
a Skodam na Zzivotnim prostfedi ¢i osobach.

- Odstrante vSechny latky, které ohroZzuiji Zivotni pro-
stfedi, ze stroje.

- Demontujte pfipadné stroj do ovladatelnych a zuzitko-
vatelnych ¢asti.

- Zpracujte provozni kapaliny a ¢asti stroje.

10.2 Zpracovani elektrickych kompo-
nentt

Elektrické stroje obsahuji fadu znovu pouzitelnych mate-
riald, stejné jako latek, které by mohly ohrozit Zivotni pro-
stiedi.

V pfipadé potfeby vyhledejte pomoc specializovaného
pracovisté.

10.3 Zpracovani mazacich kapalin

Pfi zpracovani mazacich kapalin se fidte pokyny jejich
vyrobce.

18

11 Nahradni dily

c POZOR!
Nebezpeci poranéni pri pouziti

nespravnych nahradnich dila!
Pfi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dild maze vzniknout nebezpeéi pro obsluhu stroje,
nebo dojit k poskozeni stroje.

- Pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily nebo
vyrobcem doporuéené nahradni dily.

- Pfi nejasnostech kontaktujte vyrobce.

o o
1 Ztrata zaruky

PFi pouziti nepovolenych nahradnich dild zanika
narok na zaruéni plnéni.

Nahradni dily Ize objednat prostfednictvim Vaseho pro-
dejce nebo naseho zakaznického servisu.

Pfi objednavani nahradnich dili uvedte prosim nasledu-
jici udaje:

- Oznaceni stroje

- Sériové Cislo

- Rok vyroby

- Cislo pozice nahradniho dilu
- Pocet kusl

Bez téchto udaju nelze objednat nahradni dily.
Priklad
Objednani kontaktniho valecku

- Typ stroje: Viceu€elova pasova bruska KRBS
101

- Obj. ¢islo: 392 1001
- Cislo pozice nahradniho dilu: 218

Cislo objednavky nahradniho dilu: 0-3921001-218
Objednaci cislo Vaseho stroje:

Viceucelova pasova bruska KRBS 101: 392 1001

KRBS 100 | Verze 1.04
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%'netallktaﬂ' Nahradni dily

Metallbearbeitungsmaschinen

11.1Rozpadova schémata

Nasledujici schémata Vam pomohou pfi identifikaci potfebného nahradniho dilu.
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Obr. 25: Rozpadové schéma 1
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Zmetalllsraft
Metallbearbeitungsmaschinen

Nahradni dily
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Obr. 26: Rozpadové schéma 2
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%'netallklaft Nahradni dily

Metallbearbeitungsmaschinen
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Obr. 27: Rozpadové schéma 3
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Metallbearbeitungsmaschinen

Nahradni dily
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Obr. 28: Rozpadové schéma 4
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Metallbearbeitungsmaschin

12 Schéma zapojeni

Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Schéma zapojeni

L1 ,
W16-3-3 —— Forward/Backward Switch
L2 PE §w1ggi ——— Low/High Speed Switch
L3 KM — AC Contactor/400V
— FR —— Thermal Relay
SB1 —— Emergency Stop Button
11: 9:: 1: 5:: i: L: 882 S Off BUtton
JSW16-3-3 SB3 —— On Button
12) 10] 8] 6] 4] 2| SB1 SB3
1 27\—3“ A 4 L{ 5
L $B2
T g KM
FRI 5 ] 1] W
¢ KM
: \ \ KM-2~KM-4 8 KM-6 L
12 11 10
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Obr. 29: Schéma zapojeni
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Schéma zapojeni %1121’3’"4'3”@

Metallbearbeitungsmaschinen

ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES Pf¥iloha Il 1.A

Vyrobce: Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-StarRRe 26
D-96103 Hallstadt

timto prohlasuje, Ze nasledujici vyrobek

Skupina vyrobka: Metallkraft® kovoobrabéci stroje
Typ stroje: KRBS 100

Nazev stroje: Viceucelova pasova bruska
Objednaci €islo: 3705100

Sériové Cislo:

Rok vyroby: 20

odpovida vSem prislusnym ustanovenim vyse uvedené smérnice, stejné jako dalSim (nize uvedenym) smérnicim
a normam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Prislusné EU smérnice 2006/95/ES Nizkonapétova smérnice

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:

EN 60204-1:2007-06 Bezpednost strojnich zafizeni - Elektricka zafizeni stroji - Cast 1: Obecné
pozadavky

DIN EN ISO 12100:2010 Bezpecnost strojnich zafizeni - Zakladni pojmy, vSeobecné zasady pro konstrukci

Zodpovédna osoba: Technické oddéleni, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, 23. 11. 2011

&[A
Kilian Stlirmer
Obchodni feditel
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Obrabéci a tvdreci stroje,
kompresory, pneumatické ndradi...

Prvni hanacka

BOW

Vs prodejce Infolinka: 800 100 709 ((Z), 0800 004 203 (SK) - www.bow.cz





