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Vseobecné informace k pasovym pilam

Obrabény materidl musi byt pevné upnuty, ¢imz se znemozni jeho chvéni a potlaci se tak nebezpeci protoceni, nebo jiny nechtény pohyb
béhem jeho déleni. Pro praci na pasovych pilach nepouzivejte naruseny, deformovany nebo néjak poskozeny material, ktery by nasledkem
téchto deformaci nesel bezpecné upnout. Vlastni fez je nejpresnéjsi, kdyz je voditko pilového pasu co nejblize k fezanému mateidlu.

Trisky jako ukazatel

Roztec zubu

Oznacuje pocet zubt na pilovém pasu v rozpéti jedno-
ho palce (25,4 mm). Tento pocet mUze mit proménli-
vou opakujici se hodnotu.

Vseobecné plati:

Cim je délka Fezu kratsi (u profildi a trubek), tim jem-
néjsi pouzijeme ozubeni. Pocet zubi na jeden palec je
vétsi. Pfiznivého poméru vykon/cena dosahnete, kdyz
budou v zabéru fezané stény najednou minimalné

3 zuby pilového pasu.

Cim je plocha fezu - zabéru v materialu vétsi (piny
material), tim je pouzivané ozubeni hrubsi. Pocet zubt
na jeden palec se zmen3uje. U pasu s pfilis velkou
zubovou mezerou mohou nahromadéné trisky zpUlso-

Zivotnost

Pro zajisténi optimalni zivotnosti nového pilové-

ho pésu je jeho uvedeni do provozu doprovazeno
postupnym feznym zatiZzenim. P¥ili$ ostré zuby nového
pilového pésu zplsobuji tvorbu velmi jemnych tfisek.

Novy pés je citlivy na razantni pronikéni do materidlu
a pfi jeho nespravné zvolené rychlosti a posuvu do
fezu se muze rozkmitat a zpUsobovat vibrace.

Doporucuje se zacit fezani s maximalné 50% béznym
fezacim tlakem a azZ po cca. 10 az 15 minutach fezani
respektive po odtiznuti 300 az 500 cm postupné
zvys$ovat fezaci tlak na béznou uroven. Vzdy je nutné
v zavislosti na materialu a rozmérech fezu spravné sta-
novit feznou rychlost (m/min) a posuv (mm/min).

Produkované tfisky jsou nejlepsim
ukazatelem spravného nastaveni
posuvu a rychlosti pilového pésu.
Prohlédnéte si je a podle jejich vzhle-
du provedte spravné sefizeni stroje.

Tenké az prachové trisky
Zvyste rychlost posuvu nebo snizte
rychlost pilového pésu.

*.®
is’

Cerné, spalené trisky
Snizte rychlost posuvu a/nebo
rychlost pilového pésu.

bit vyboceni fezu z nastavené linie. Naopak pfilis mala
zubova mezera muze u pIného materidlu zpusobit
prekroceni tlaku na jednotlivy zub, coz vede k jeho
vylomeni a nevratnému poskozeni pilového pasu.

Obecné platné fezné rychlosti

Materialy

Stavebni ocel/automatova ocel 80 - 90 m/min

Rezna rychlost ,& 'y %._. . "‘."'_

45 - 75 m/min
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Ocelové pruty/zuslechténé ocelové pruty kT

Nelegované nastrojové oceli/loziskova ocel 40 - 60 m/min

Legované oceli/rychlofezné oceli 30 — 40 m/min Kompaktni, stfibrné trisky

Uslechtilé oceli 20 - 35 m/min Optimalni posuv a rychlost pilové-

Zaruvzdorné oceli/vysoce legované zéruvzdorné oceli 15 — 25 m/min ho pasu.
Obecna roztec zubt pfi pouziti bimetalovych HSS pasi
Standardni ozubeni Kombinované ozubeni Rezéni trubek a profilii
Prifez Pocet zubtl Prifez Pocet zubtl Pramér 40 80 100 150 200 300
materialu na palec materialu na palec
Sitka stény Pocet zubii na palec (z/*)
<12mm 142/" <25mm 10-142/" 3 mm 8-12 8-12 8-12 8-12 6-10 6-10
12 -30 mm 10 z/" 20 — 40 mm 8-122/" 8 mm 8-12 6 -10 6-10 5-8 4-6 4-6
30 - 50 mm 8z/" 25 —-70 mm 6-102z/" 12mm 6-10 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6
50 - 80 mm 62z/" 35-90 mm 5-82z/" 15 mm 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4
80 - 100 mm 42/" 50 — 100 mm 4-62z/" 20 mm - 4-6 4-6 4-5 4-5 4-5
110 — 200 mm 3z/" 80 - 150 mm 3-42z/" 30 mm - 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3
110 — 200 mm 3z/" 120 — 350 mm 2-32/" 50 mm = = = 3-4 2-3 2-3
200 - 400 mm 22/" 250 — 600 mm 133-22/" 100 mm - - - - 2-3 133-2

Stroje jsou vyrabény podle CE norem.






