THERMBPIRILL

: Tepelné tvareni otvorii Thermdrill

: To je technologie pfinasejici znacnou Gsporu

i Casu a nakladu pti zachovani vysoké kvality. Je
i provéiena dlouholetou praxi v kovozpracujicim
i pramyslu na celém svété.

i Setfete sv(ij ¢as a penize s Thermdrill...

I Jedna se o bezttiskovou technologii - vynikajici zvIaté pro vytvareni
i otvord v uzavienych profilech
I Usporna alternativa k navafovanym a nytovanym maticim a dal$im tech-
: nikdm spojovani
i I Lze pouzit pro: sroubové spoje, pajené a svafované spoje, loziska, fitinky,
samorezné Srouby, rozsifeni trubek

I Vhodna pro kovové materidly, jako jsou konstrukeni i uslechtilé oceli,

mosaz, hlinik, méd'i specialni slitiny v tloustkach 1 - 10 mm

Jak to funguje?

Technologie tepelného tvareni ovorl se podoba béznému vrtani. PGsobenim
rotace, tlaku a specialni geometrie karbidového nastroje (termovrtaku)
vznika dostatecné teplo k tomu, aby material okolo vrtaku zméknul a stal se
tvarnym.

Jednoduché jako bézné vrtani...
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Kombinaci vrtani a tvareni za pouziti ,termovrtak(” se vytvofi presny otvor
bez vrtani a nadbytecny materiél se pouZije pro vytvoreni lemu otvoru — zcela
bez pridani dalsich materialt!

V misté takto vzniklého zesileni Ize pak vyrezat az trikrdt vice zavit(, nez
v plivodnim materialu. Ziskame tak velmi stabilni Sroubovy spoj vyhovujici
vysokym pozadavkdm na kvalitu a pevnost.

Sroubové spoje u tenkych stén - éasové naroéné a nakladné?

Pri praci s tenkosténnymi materidly jsme casto konfrontovani s problémem,
ze je v nich mozno zhotovit jen jeden az dva zavity, coz neni dostatecné pro
prenos zatizeni.

V minulosti se tento problém fesil pouzitim nytovaci, svarovaci nebo roz-
klepdvaci matice se vSemi jejich nedostatky — nejen, ze instalace je ¢asové
narocna, ale je tfeba se také smifit s nevyhodami, predevsim pracnosti,
vzhledem a spolehlivosti spoje.

Samotny Navaiovana Nytovana

otvor matice matice

Pouziti a vhodné materialy

Tepelné tvareni otvorll je metoda pouzitelna pro velky rozsah pramérd
a tlousték stén. Sila technologie se projevi zejména pfi praci s uzavienymi
dutymi profily (trubkami, jekly apod).

Protoze jde o proces bez vrtani materidlu, do otvoru se nemohou dostat tfis-
ky apod. a neni tedy potfeba ¢asové narocné cisténi. Pri tvareni také dojde

k vysokému zhutnéni materidlu, coz zajisti vysokou pevnost
zavitu.

Pfi praci s trubkami pak Thermdrill nabizi zasadni vyhodu: vytla-
¢eny materidl vytvarii lem bez zakfiveni trubky, ktery tvofi idedl-
ni, rovny podklad pro Srouby, trysky, klapky apod.

(Pfi pouziti nastroje ,CUT” dojde naopak k Uplnému odstranéni

vytlaceného materialu a zarovnani otvoru k povrchu pavodniho
materialu).

Tvareni zavita
Stabilni zavity diky tvareni materialu za studena

Tvaéreci zavitniky jsou specialni nastroje pro beztfiskovou tvorbu zavitl
uvnitf otvoru. Tvareci proces ma mimoradny zpevnujici U¢inek na material a
nenarusuje takzvany vlakenny smér materialu. Oproti fezani zavitt neni pfi
tvareni zavitd material oddélovan, ale diky specialni geometrii nastroje se
material vtlacuje do oblasti profilu zavitu, material je zpevnén tak, ze vznika-
jici zavit vydrzi extrémni statické i dynamické zatizeni.

Tento proces je obzvlasté vhodny v kombinaci s otvory vrtanymi systémem
Thermdrill (i kdyz je mozno pouzit zavitniky i kombinaci s klasickou techno-
logii vrtani). Vysledkem je struktura tenkosténné dutiny velmi silné zpevné-
na a zaroven je zajisténa vysoka tuhost zavitu.

Tvéreni zavith Rezani zavith

Tvareci hieben Rezaci hfeben
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Tvareny Rezany

material material

Vysoce kvalitni produkt - Made in Germany!
Nastroje Thermdrill musi vydrzet extrémni provozni podminky.
Od mékkych kovt jako jsou mosaz, méd, hlinik, pfes kovy tvr-
dych struktur az po vysoce kvalitni ocel. Nastroje Thermdrill maji
vysokou zivotnost, tvarovou stélost zaru¢enou stabilni teplotou
wolframovym karbidem. Sofistikovana technologie ostieni pak
zajistuje vysokou piesnost pri opakované vyrobé.
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Pouzivané nastroje

Nastroje pro tvareni otvorid Thermdrill

Nastroje Thermdrill jsou dodévany ve dvou verzich s rliznymi
funkcemi.

Nastroj FORM na povrchu z vytlateného materidlu vytvofi lem.
Nastroj CUT funguje zéroven jako ,frézovaci nastroj” ktery
odstrani prebytec¢ny material a povrch obrobku je tak zarovnan.

Nastroje Thermdrill jsou nabizeny ve viech standardnich veli-
kostech M3 — M2o (metrické), 1/8" — 1/2", dale pro ptesné otvory

v rozmérech 2 - 30 mm s odstupriovanim po o,7 mm.

Pokud neni mozné pouzit standardni velikosti, nabizime ,nastroje
sité na miru’, které budou vyrobeny podle pozadavkl zakaznika.

'91' 1l

Néstroj Form  Nastroj Form  Nastroj Cut Nastroj Cut
kratky dlouhy krétky dlouhy

Zavitniky pro beztiiskové tvareni zavita

HSS-E, DIN 371 a/nebo DIN 376, povlakovény TiN

Tolerance: 6 HX, form C (2 - 3 courses)

Rozméry: M3 - M20, jemné metrické M 4xo,5 - M 20x1, palcové G
1/8"~ G1". Daldi rozméry na vyzadani.
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Klestinovy upinac

Obzvlasté pro tvrdokovové nastroje je
spravny drzék nastrojd velmi dulezity
a ovliviuje jeho zivotnost, bezpecnost
a spolehlivost.

Klestinové upinace Thermdrill jsou
vyrobeny s vysokou presnosti.
Specidlni hlinikovy chladici prstenec pohlcuje vétsinu prebytec-
ného tfeciho tepla a chrani tak vieteno vrtacky pred nadmérnou
teplotou. Klestinové upinace Thermdrill jsou dostupné ve velikos-
tech MK2 a MK3 a podle potteby s klestinami ER25 a ER32.

Klestiny

Klestiny velikosti ER25 a ER32 jsou pre-
cizné zpracované a umoziuji dokonalé
uchyceni néstroje v upinaci.

Thermdrill maziva

Pro systém thermdrill vrtani i tvareni zavitd je doporuceno
vibrace a zajistuje se vysoka kvalita vnitiniho povrchu vaseho
materialu.

Dodévame maziva pro ru¢ni i strojni aplikaci.

Priklady pouziti
Jedna technologie - pét typickych aplikaci

Sroubové spoje

Nejbéznéjsi aplikaci jsou
zavitové spoje pro srouby,
trysky apod. Pri tvareni

dojde k vysokému zhutnéni N
materialu = vysoka pevnost ﬁ
zavitu. 8
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Pajené a svaiované spoje
Vétsi sty¢na plocha
a presnéjsi vedeni pajené N
(svarované) soucasti. :%
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Loziska / fitinky
Kvuli usporam a snizovani
hmotnosti se pouzivaji
tenké materialy. Dva otvory
proti sobé vytvoii zadkladnu 2
pro jakykoliv typ loZiska 2
nebo fitinky. R
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Samorezné Srouby
Se samofeznymi Srouby
vyuzijete pIné vyhod této 3
technologie, navic bez E
nutnosti fezani zavitd. ‘©
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Rozsiteni trubek
Rozsiteni konct trubek
hlavné pro zasunovaci
a pajené trubkové spoje. g
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Geometrie otvort
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Ndstroje Thermdrill®

THERMBPIRILL

Nastroje Thermdrill

Pfi objednavce je nutné specifikovat, zda si prejete
nastroj kratky nebo dlouhy (obé velikosti maji stejnou

cenu). J% jl‘
Velikost Obj. ¢islo
Thermdrill metricky - FORM

M 3 krétky (dl.) 8541003(L)
M 4 kratky (dl.) 8541004(L)
M 5 kratky (dl.) 8541005(L)
M 6 kratky (dl.) 8541006(L)
M 8 kratky (dl.) 8541008(L)
M 10 kratky (dl.) 8541010(L)
M 12 kratky (dl.) 8541012(L)
M 14 kratky (dl.) 8541014(L)
M 16 kratky (dl.) 8541016(L)
M 18 kratky (dl.) 8541018(L)
M 20 kratky (dl.) 8541020(L)
Thermdrill metricky - CUT

M 3 kratky (dl.) 8542003(L)
M 4 kratky (dl.) 8542004(L)
M 5 kratky (dl.) 8542005(L)
M 6 kratky (dl.) 8542006(L)
M 8 kratky (dl.) 8542008(L)
M 10 kratky (dl.) 8542010(L)
M 12 kratky (dI.) 8542012(L)
M 14 kratky (dl.) 8542014(L)
M 16 kratky (dl.) 8542016(L)
M 18 kratky (dl.) 8542018(L)
M 20 kratky (dl.) 8542020(L)
Thermdrill palcovy - FORM

G 1/8" kratky (dl.) 8543018(L)
G 1/4" krétky (dl.) 8543014(L)
G 3/8" kratky (dl.) 8543038(L)
G 1/2" kratky (dl.) 8543012(L)
G 3/4" kratky (dl.) 8543034(L)
Thermdrill palcovy - CUT

G 1/8" kratky (dlI.) 8544018(L)
G 1/4" kratky (dl.) 8544014(L)
G 3/8" kratky (dl.) 8544038(L)
G 1/2" kratky (dl.) 8544012(L)
G 3/4" kratky (dl.) 8544034(L)

Thermdrill FORM specialni -

Cena bez
DPH

1319 K¢
1349 K¢
1439 K¢
1589 K¢
1949 K¢
2369 K¢
2599 K¢
3439 K¢
3799 K¢
4 639 K¢
5390 K¢

1739 K
1739 Ké
2279 K¢
2579 K¢
2969 K¢
3349 K¢
3589 K¢
4249 K
4729 Ké
5690 K¢
6 490 K¢

2369 K¢
2 999 K¢
4219 K¢
5690 K¢
8390 K¢

3349 K¢
3889 K¢
4 990 K¢
6 890 K¢
10 490 K¢é

nastroje pro presné otvo-

ry, odstuprovani po 0,1 mm (na objednavku).

Nastroj 2,0 - 2,0 mm
Nastroj 3,0 - 3,0 mm
Nastroj 4,0 - 4,9 mm
Nastroj 5,0 - 5,0 mm
Nastroj 6,0 - 6,9 mm
Nastroj 7,0 - 7,0 mm
Nastroj 8,0 - 8,9 mm
Nastroj 9,0 - 9,9 mm
Nastroj 10,0 - 11,0 mm
Nastroj 11,1 - 11,9 mm
Nastroj 12,0 - 12,9 mm
Nastroj 13,0 - 13,0 mm
Nastroj 14,0 - 14,9 mm
Nastroj 15,0 - 16,0 mm

Thermdrill CUT specialni -
odstupiiovani po 0,1 mm (na objednavku).

Nastroj 2,0 - 2,0 mm
Nastroj 3,0 - 3,0 mm
Nastroj 4,0 - 4,9 mm
Nastroj 5,0 - 5,0 mm
Nastroj 6,0 - 6,9 mm
Nastroj 7,0 - 7,0 mm
Nastroj 8,0 - 8,9 mm
Nastroj 9,0 - 9,9 mm
Nastroj 10,0 - 11,0 mm
Nastroj 11,1 - 11,9 mm
Nastroj 12,0 - 12,9 mm
Nastroj 13,0 - 13,0 mm
Nastroj 14,0 - 14,9 mm
Nastroj 15,0 - 16 mm

8547020(L)-029(L)
8547030(L)-039(L)
8547040(L)-049(L)
8547050(L)-059(L)
8547060(L)-069(L)
8547070(L)-079(L)
8547080(L)-089(L)
8547090(L)-099(L)
8547100(L)-110(L)
8547111(L)-119(L)
8547120(L)-129(L)
8547130(L)-139(L)
8547140(L)-149(L)
8547150(L)-160(L)

8548020(L)-029(L)
8548030(L)-039(L)
8548040(L)-049(L)
8548050(L)-059(L)
8548060(L)-069(L)
8548070(L)-079(L)
8548080(L)-089(L)
8548090(L)-099(L)
8548100(L)-110(L)
8548111(L)-119(L)
8548120(L)-129(L)
8548130(L)-139(L)
8548140(L)-149(L)
8548150(L)-160(L)

1319 K¢é
1349 K¢
1439 Ké
1589 Ké
1949 K¢
1949 K¢
2369 K¢
2369 K¢
2599 K¢
2999 K¢
2999 K¢
3439 K¢
3799 K¢
4219 Ké

nastroje pro piesné otvory,

1739 Ké
1739 K¢
2279 K¢
2579 Ké
2969 K¢
2 969 K¢
3349 K¢
3349 K¢
3589 K¢
3 889 K¢
3 889 K¢
4249 K¢
4729 K¢
4 990 K¢

Zavitniky pro bezttiskové tvareni zaviti

-E

Velikost Obj. ¢islo
Zavitniky metrické

M3xo0,5 8571003
Mgxo,7 8571004
M5xo0,8 8571005
M6x1,0 8571006
M 8x1,25 8571008
M10x1,5 8571010
M 12%1,75 8571012
M1gx2,0 8571014
M16x2,0 8571016
M18x2,5 8571018
M20x2,5 8571020
Zavitniky palcové

G1/8" 8572018
G1/4" 8572014
G3/8” 8572038
G1/2” 8572012
G3/4" 8572034
Jemné metrické zavitniky
M4xo,5 8573041
Ms5x0,5 8573051
M 6x0,75 8573061
Mé6xo,5 8573062
M8x1 8573081
M 8xo,75 8573082
M10x1,25 8573101
M10x1 8573102
M12x1,5 8573121
M12x1 8573122
M16x1,5 8573161
M 18x%1,5 8573181
M18x1 8573182
M 20x1,5 8573201
M20x1 8573202

Sady nastroj + zavitnik

Cena bez DPH

839 K¢
779 Ké
779 K¢
839 K¢
899 K¢
989 K¢
1319 K¢
2249 Ké
2 849 K¢
2999 K¢
3619 K¢

1589 K¢
1949 K¢
2339 K¢
3229 K¢
na dotaz

na dotaz
na dotaz
1529 Ké
na dotaz
1259 K¢
1259 K¢é
na dotaz
1349 K¢
1739 Ké
1999 Ké
2 819 K¢
3229 K¢
na dotaz
na dotaz
na dotaz

Sada nastroja Thermdrill obsahu-

A

je nastroj pro tvareni otvor(
a zavitnik odpovidajici velikosti.
Dodavédme vsechny standardni

velikosti zavit(: M 3 - M 20, 1/8" -

Sady metrické FORM
M 3 kratky (dlouhy)

M 4 kratky (dlouhy)

M 5 krétky (dlouhy)

M 6 kratky (dlouhy)
M 8 kratky (dlouhy)
M 10 kratky (dlouhy)
M 12 kratky (dlouhy)
M 14 kratky (dlouhy)
M 16 kratky (dlouhy)
M 18 kratky (dlouhy)
M 20 kratky (dlouhy)
Sady metrické CUT

M 3 krétky (dlouhy)

M 4 kratky (dlouhy)

M 5 kratky (dlouhy)

M 6 kratky (dlouhy)
M 8 kratky (dlouhy)
M 10 kratky (dlouhy)
M 12 kratky (dlouhy)
M 14 kratky (dlouhy)
M 16 kratky (dlouhy)
M 18 krétky (dlouhy)
M 20 kratky (dlouhy)
Sady palcové FORM

G 1/8" krétky (dlouhy)
G 1/4" kratky (dlouhy)
G 3/8" kratky (dlouhy)
G 1/2” kratky (dlouhy)
Sady palcové CUT

G 1/8" kratky (dlouhy)
G 1/4" krétky (dlouhy)
G 3/8" kratky (dlouhy)
G 1/2" kratky (dlouhy)

8510003(L)
8510004(L)
8510005(L)
8510006(L)
8510008(L)
8510010(L)
8510012(L)
8510014(L)
8510016(L)
8510018(L)
8510020(L)

8520003(L)
8520004(L)
8520005(L)
8520006(L)
8520008(L)
8520010(L)
8520012(L)
8520014(L)
8520016(L)
8520018(L)
8520020(L)

8511018(L)
8511014(L)
8511038(L)
8511012(L)

8521018(L)
8521014(L)
8521038(L)
8521012(L)

Voldni zdarma: 800 100 709 (CR), 0800 004 203 (SR) -«

1/2". Dalsi rozméry, (napf. jemné
metrické) na vyzadani.

1999 K¢
1999 K¢
2 099 K¢
2299 K¢
2 699 K¢
3259 Ké
3799 K¢
5 490 K¢
6 490 K¢
7 490 K¢
8 790 K¢

2579 Ké
2 519 K¢
2999 K¢
3399 K¢
3859 K¢
4339 K¢
4 899 K¢
6 490 K¢
7 590 K¢
8 690 K¢
9 990 K¢

3 829 K¢
4 890 K¢
6 390 K¢
8 690 K¢

4939 K¢
5790 K&
7390 K¢
9 990 K¢

bow@bow.cz

Upinace, klestiny, upinaci trny, redukce...
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Nazev
Kles. upina¢ MK2/ER25
s chlad. @ 75 mm

KI. up. MK3/ER 32 s chladi-

éem @ 120 mm
Klestina ER 25/ 6 mm
Klestina ER 25 / 8 mm
Klestina ER 25 / 10 mm
Klestina ER 25 /12 mm
Klestina ER 25 / 14 mm
Klestina ER 25 / 16 mm
Klestina ER 32/ 6 mm
Klestina ER 32/ 8 mm
Klestina ER 32/ 10 mm
Klestina ER 32/ 12 mm
Klestina ER 32 /14 mm
Klestina ER 32 /16 mm
Klestina ER 32 /18 mm
Klestina ER 32 /20 mm
Hakovy kli¢

Vidlicovy kli¢

Obj. ¢islo  Cena bez DPH
8561075 7 790 K¢
8561120 10 190 K¢
8551006 479 K¢
8551008 479 K¢
8551010 479 Ké
8551012 479 K¢
8551014 479 Ké
8551016 479 K¢
8550006 479 Ké
8550008 479 K¢
8550010 479 K¢
8550012 479 K¢
8550014 479 Ké
8550016 479 K¢
8550018 479 K¢
8550020 479 K¢
8562001 449 K¢
8562002 239 K¢é

Rezny olej, pasta a kapalina pro Thermdrill

"‘-"?LEH

Pasta pro Thermdrill 100 g
Pasta pro Thermdrill 1 kg
Stétec pro aplikaci pasty

Rezna kapalina1l
Rezna kapalina 5|
Rezny olej 100 ml
Rezny olej 1000 ml

Stétec pro aplikaci oleje

8563001
8563002
8563003
8563004
8563005
8563006
8563007
8563008

Tabulka velikosti nastroj/vytvoreny otvor

U piesnych nastroji odpovida velikost otvoru velikos-

359 K¢
1199 K¢
29 K¢
1349 K¢
3949 K
359 K¢
869 K¢
29 K¢

ti nastroje. Pfi pozadavku na vytvérieni pfesného otvoru

doporucujeme provést zkousku na konkrétnim materialu.

Velikost nastroje
M3
Mg
M5
Meé
Ms
M 10
M 12
Mg
M6
M18
M 20

G1/8"
G1/4"
G 3/8"
G1/2”
G3/4"

Velikost otvoru
2,7mm

3,7 mm

4,5 mm

54 mm
7,3/7,4 mm
9,2/9,3 mm
10,9/11,0 mm
13,0/13,1 mm
14,8/14,9 mm
16,7/16,8 mm
18,7/18,8 mm

9,2/9,3
12,4/12,5
15,9/16,0
19,9/20,0
25,4/25,5






